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B - 00.00.00 :
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
2.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacje techniczng stosuje sig jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wyszczegolnionych w pkt. 1.1
Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,,SST” lub ”Szczegotowe Specyfikacje Techniczne”, to nalezy rozumie¢ jako:
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania, wspolne dla robot objetych specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcia organu wydajacego, wydany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigey urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych, shuzaey do notowania zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw rob6t, przekazywania polecen i innej korespondencji
technicznej pomigdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcg i projektantem.

142 Inzynier/Kicrownik projektu/ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i administrowanie
kontraktem.

1.43. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowéZniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.44. Koryto - element uformowany w celu utozenia w nim konstrukeji nawierzchni.

1.4.5. Ksigzka obmiar6w - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do

wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksigzce
obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.6. Materiaty - wszelkie tworzywa niczb¢dne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.7. Nawierzchnia - warstwa lub zespol warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu na podtoze gruntowe i
zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawicrzchni poddana bezpos$rednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca si¢ miedzy warstwa §cieralna a podbudowa, zapewniajaca lepsze rozlozenie naprezenn w nawierzchni
i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.

Podbudowa - dolna cze$é nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze sktadac si¢ z podbudowy
zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

Podbudowa zasadnicza - gérna cze$é podbudowy spelniajaca funkcje nosne w konstrukeji nawierzchni. Moze ona skfadad si¢ z jednej lub
dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna czes$é podbudowy spelniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem
wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwg mrozoochronng, odsaczajgea lub odcinajaca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej
powyzej.

Warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

14.8. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigeie na plaszczyZnie pionowego przekroju w osi drogi.

1.4.9. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosé wykonywanych robét z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie
zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.10.  Pobocze - czeéé korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia urzadzen organizacji i
bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

14.11.  Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gl¢bokosci przemarzania.

1.4.12.  Podtoze ulepszone nawierzchni - gobma warstwa podloza, lezaca bezpodrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.13.  Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t tub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

14.14.  Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji projektowej.

1.4.15.  Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa
(zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego polaczenia.

1.4.16.  Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.17.  Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkic, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyklad droga, kolej,
rurociag, kanal, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.18.  Przetargowa dokumentagcja projektowa - cze$é dokumentacii projektowej, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.19.  Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie
realizacji zadania budowlanego.

1.421.  Szeroko$¢ catkowita obiektu - odleglos¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji obicktu, mierzona w linii prostopadtej do
osi podtuznej, obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukcyjna ustroju niosacego.

1422,  Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosei technologicznej ich wykonania.

1.423.  Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca wymienione w
kontrakcie jako tworzace cz¢s¢ terenu budowy.

14.24.  Zadanie budowlane - czesé przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrgbng catosc konstrukeyjna lub technologiczna, zdolna
do samodziclnego petnienia funkeji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegac na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa,
modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowe;j lub jej elementu.



1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenistwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspoirzedne punktow gléwnych trasy oraz reperdéw, dziennik
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawey spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
Wykonawca zorganizuje na wlasny koszt zaplecze socjalne dla personelu budowy na terenie placu budowy
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty, niezbgdne do realizacji inwestycji zgodnie z wykazem. Wykaz pozycji,
ktére stanowig przetargowa dokumentacje projektows oraz projektowa dokumentacjg¢ wykonawcza (techniczna) zostang przekazane
Wykonawcy z chwila podpisania umowy.
1.5.2.1. Rysunki przedstawione przez Wykonawce
Dodatkowo poza Specyfikacjami, Rysunkami i innymi informacjami zawartymi w Kontrakcie, Wykonawca powinien dostarczy¢ wszystkie
rysunki, dokumenty, zezwolenia zwigzane i inne dane potrzebne do wykonania rob6t oraz osiagnigcia parametréw technicznych
wymaganych w Kontrakcie. Wykonawca moze skladaé te informacje kolejno w czg$ciach, ale kazda przedtozona czgs¢ musi byé w
dostatecznym stopniu kompletna by mogta by¢ sprawdzona i zatwierdzona przez upowaznione jednostki niezaleznie od calosci projektu.
1.5.2.2. Dokumentacje przyj¢te przez Inzyniera
Inzynier powinien sformutowa¢ komentarz i/lub zastrzezenia dotyczace rysunkéw, dokumentaciji i danych przedstawionych przez
Wykonawcg.
1.5.2.3. Rysunki powykonawcze
Wykonawca powinien bezzwlocznie uzupelni¢ dokumentacje oraz rysunki dostarczone Inzynierowi w zakresie zmian wprowadzonych w
czasic wykonania rob6t. Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi Rysunki powykonawcze w przejrzystej, prostej formie w trzech
egzemplarzach dia kazdego ukonczonego odcinka robdt, kidry bedzie przekazany do uzycia lub bgdzie wykorzystany przez specjalistyczng
firmg lub Zamawiajacego, zgodnie z polskim ustawodawstwem, nie poZniej niz 14 przed data przekazania. OpdZnienia w przekazaniu
dokumentacji powykonawczej beda traktowane jako opozZnienia w terminowym wykonaniu robot.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowig czgsé
umowy, a wymagania okre$lone w chotby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,0Ogélnych
warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow lub opuszezen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek oraz
Projektanta w celu uzyskania opinii odnoénie poprawnosci przyjetego rozwiazania.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty b¢da zgodne z SST.

Dane okreslone w dokumentacji i w SST bgda uwazane za warto$ci docelowe, od kiorych dopuszczalne s3 odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialéw i elementow budowli muszg wykazywaé zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja lub SST i wplynie to na niezadowalajaca jako$é
elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie,
sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne §rodki niezbgdne do ochrony robét, wygody spolecznoécei i innych.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednio
oznakuje w sposdb uzgodniony z wlasciwym zarzadea drogi.

W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu kolowego i pieszego, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w
sposob uzgodniony z Zamawiajagcym.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w spos6b uzgodniony z Inspektorem nadzoru oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreslonych przez Inspektorem nadzoru, tablic informacyjnych, ktérych tresé bgdzie
zatwierdzona przez Inspektorem nadzoru. Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, Ze jest wigczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowiazek znacd i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykaticzania robot Wykonawca bedzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

podejmowacé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i
wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego
hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dzialania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

lokalizacjg baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

mozliwo$cig powstania pozaru.



Transport odpad6w niebezpiccznych i szkodliwych z miejsc ich powstawania do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadoéw nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem przepisow obowigzujacych przy transporcie towardéw niebezpiecznych i zgodnie z ustawa o odpadach.
Unieszkodliwianiu poddane zostang te odpady, z ktérych uprzednio wysegregowano odpady nadajace si¢ do odzysku.

Odzysk lub unieszkodliwianie odpadéw moze odbywad si¢ tylko w miejscu wyznaczonym w trybie przepisow o zagospodarowaniu
przestrzennym w instalacjach lub urzadzeniach, ktore spelniaja okreslone wymagania.

Spalanie odpadéw wymaga wydania zgody w formie decyzji.

W okresic budowy wszystkie odpady muszg by¢ gromadzone w pojemnikach lub w wydzielonym migjscu z tatwym dostgpem dla
specjalistycznych stuzb komunalnych i wywozowych, z ktérymi wykonawey prac bgda mieli zawarte stosowne umowy. Odbiorcy odpadéw
muszg legitymowaé si¢ whaciwymi zezwoleniami organ6w administracyjnych na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarki
odpadami.

Wykonawca zobowigzany jest uzyskaniem wskazan odpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdeponowania odpadéw Ustawa z dnia 14
grudnia 2012 r. o odpadach ( Dz. U. 20130021).

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty latwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem os6b
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robét albo
przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialéw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét bedg mialy aprobate techniczng wydana przez uprawniona jednostkg, jednoznacznie
okreslajaca brak szkodliwego oddzialywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu rob6t ich szkodliwos¢ zanika (np. materialy
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgodg na uzycie tych materialow od wlasciwych organéw administracii pafistwowej.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwick zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnoéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktore majg by¢
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i
wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wladze oraz bgdzie z nimi wspolpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bgdzie realizowaé roboty w sposéb
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w
sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/K ierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomigdzy Wykonawcg a
wlascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wlasnosci i drog wewngtrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani
Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie b¢da one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy transporcie materialow i
wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wasciwych whadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bgdzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu.
Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spelniajace tych warunkéw zostaly usunigte z terenu budowy. Pojazdy
powodujace nadmiemne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukoficzony fragment budowy w obrgbie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu,

1.5.10. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpicczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawea ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz ni¢ speliajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla
ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczefistwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie i sa
uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty
zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby roboty
zwigzane z przedmiotowym przedsigwzigciem lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace.



Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych znakow i zapor, dla kiorych jest to nieodzowne ze wzgledu
bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bgda akceptowane przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposab, aby
budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12, Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i migjscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z wykonywanymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bgdzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan
prawnych odnoénie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materialow lub urzadzen uzytych lub
zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposéb ciagly bedzie informowaé Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca.

1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwick w dokumentach kontraktowych powolanc sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majg materiaty, sprzgt i
inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powoltane normy i przepisy sa
panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace réwny
lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Réznice pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

Jakakolwiek nazwa handlowa uzyta w SST lub Dokumentacji Technicznej oznaczaé bedzie definicje standardu a nie specyficzny
produkt do zastosowania w projekcie.
2.1, Zrodta uzyskania materiatow
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwick materialow przeznaczonych do rob6t Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialow i
odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i Kierownika Robot.
Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego Zrodia uzyskaja zatwicrdzenie.
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszezonego zrodta w sposob
ciagly spelniaja wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2, Pozyskiwanie materialdéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleni od whaseicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materiatow ze Zrodet
miegjscowych wiaczajgc w to Zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploataciji zrodia.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metod¢ wydobycia i selekeji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji,
organéw administracji pafistwowej i samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakodciowych materialtéw pochodzacych ze Zrodet
migjscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakie okaza si¢ potrzebne w zwigzku z
dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i nadklad czasowo zdjgte z terenu wykopow, dokopéw i miejsc pozyskania materiatéw miejscowych bgda formowane w
hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu rob6t.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykop6w na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy bedg wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczego6lnione w
dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemna zgodg Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywicezione z terenu budowy i zloZzone w migjscu
wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do
innych robot, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialéw zostanie odpowiednio przewarto§ciowany (skorygowany) przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko,
liczac si¢ z jego nieprzyjeciem, usuni¢ciem i niezaplaceniem

2.4, Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢. wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materialu,
albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to potrzebne z nwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdZniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.
2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jako$é i wlasciwosci i byly dostgpne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem/K ierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg i zaakceptowanych przez
Inzyniera/K ierownika projektu.



2.6. Pozyskiwanie materialow migjscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wladeicieli i odno$nych wladz na pozyskanie materiatéw ze Zrodet miejscowych
wigczajage w to zrodia wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji Zrédla.

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktuaine decyzje o eksploatacii, organéw administracji panstwowe; i
samorzadowe;j.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow pochodzacych ze zrodet
miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, wynagrodzenia i inne jakie okazg sig potrzebne w zwiazku z
dostarczeniem materialéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopow i miejsc pozyskania materiatéw migjscowych beda formowane w hatdy i
wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda
wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegélnione w dokumentach
umowy, chyba, Ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora.

Eksploatacja zrodel materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujgcymi na danym obszarze

2.7. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materialéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wyniki tych
kontroli beda stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni, musza by¢ spelnione nastgpujace
warunki:
Inzynier/Kierownik projektu bedzie mial zapewniona wspoltprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,
Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytwomi, gdzie odbywa si¢ produkcja
materialéw przeznaczonych do realizacji robot,
Jezeli produkcja odbywa si¢ w migjscu nie nalezacym do Wykonawcey, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie
dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.
2.8. Materialy z rozbiorek
Wszystkie elementy i materialy z rozbiorek powinny byé usunigte z terenu budowy w sposob i terminie niekolidujacym z wykonaniem
innych robot. Wykonawca powinien uwzgledni¢ pozytki wynikajace z pozyskania materialow z rozbiorek w cenie ofertowej. Powinien
réwniez w cenie ofertowej uwzgledni¢ ewentualne koszty utylizacji tych materialéw jak réwniez koszty ich transportu na migjsce utylizacji.
Wykonawca powinien na etapie przygotowania oferty ustali¢ rzeczywiste odleglosci wywozu materiatow przeznaczonych do utylizacji i
uwzglednié to w cenie ofertowej.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie i s3 uwzglgdnione
w Cenie Kontraktu.

2.8. Materialy zawierajace azbest

Obowigzki Wykonawcy prac polegajacych na bezpiecznym usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest, sposoby i warunki
bezpiecznego usuwania wyrobow zawierajacych azbest, warunki przygotowania do transportu i transport odpadéw zawierajacych azbest do
miejsca ich skladowania oraz wymagania, jakim powinno odpowiadaé oznakowanie odpadéw zawierajacych azbest w szczegbtowy sposob
okre$la Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 2.04.2004 w sprawie sposobéw i warunkéw bezpiecznego
uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajacych azbest (Dz. U. 2004.71.649).

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako§¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzglgdem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera/K ierownika projektu; w
przypadku braku ustaleri w wymienionych wyzej dokumentach, sprzgt powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okrelonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wlasno$cia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowacé sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymieniac sprzgt niesprawny.

Jezeli dokumentacja lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprz¢tu. Wybrany sprzgt, po
akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ poZniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inzyniera/K ierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4, Transport

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe;,
SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odnicsieniu do
dopuszezalnych naciskow na oé i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spelniajace tych warunk6éw moga by¢ dopuszczone
przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych edcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5. Wykonanie rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$é z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robot opracowanym
przez Wykonawcg oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca uzgodni Projekty Technologii, Programy Zapewnienia Jakosci z Inzynierem.

Wszelkie koszty z tego tytutu nie podlegaja odrebnej zaplacie i nalezy je uja¢ w Cenie Kontraktowej

Roboty budowlane Wykonawca winien prowadzi¢ wylacznie na dziatkach objetych dokumentacja.

W przypadku konieczno$ci zajgcia nieruchomosci przyleglych do terenu inwestycji, nie objgtych pozwoleniem na budowe,
wynikajacych z przyjetej technologii robot, Wykonawca jest zobowigzany uzyska¢ stosowne dokumenty i uzgodnienia z wlascicielem
nieruchomosci umozliwiajgce wejscie czasowe w teren i jest zobowiazany zastosowaé odpowiednie érodki techniczne minimalizujace
uciazliwo$é dziatan Wykonawcy dla otoczenia w stopniu mozliwym do zaakceptowania przez wlasciciela przyleglego terenu.
Wykonawca zapewni obsluge geodezyjna przez uprawnionego geodete na etapach:
zalozenia bazy pomiarowej,
realizacji,
oddawania do uzytkowania,

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementoéw robot
zgodnic z wymiarami i rz¢dnymi okre§lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna kierowaé i sprawowac¢ nad nimi bezpo$redni nadzér i kontrolg wylacznie
osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe — zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo geodezyijne i kartograficzne.
Geodezyjna Obstuga Budowy obejmuje w szczegodlnosei:

a) zalozenie osnowy realizacyjnej, w dowigzaniu do punktoéw osnowy panstwowej,

b) wykonanie pomiaru kontrolnego w pasie wiaczenia do istniejacej sytuacji,

¢) odszukanie i oznaczenie granic pasa lokalizacji inwestycji,

d) wytyczenie punktéw gléwnych trasy i obiektow inzynierskich,

¢) biezaca obstuge geodezyjna budowy,

f) pomiary przemieszczen i odksztatcen prowadzone w miare potrzeby do konca okresu gwarancyjnego,
g) inwentaryzacj¢ powykonawcza,

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usunigte przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawey od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczania tras i lokalizacji urzadzen i budowli, a takze wszystkich ich elementow w
planie i w przekrojach na wszystkich etapach robét oraz chronié przyjete punkty i poziomy odniesienia.

Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich robot oraz materiatow dostarczonych na budowg oraz na jej terenie produkowanych,
wiaczajac w to przygotowanie i produkcj¢ materialow.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan materialoéw i rob6t, rozrzuty normalnie wystgpujace przy
produkcii 1 przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przeszio$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawcg w czasie okreslonym przez
Inzyniera/K ierownika projektu, pod groZba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. kontrola jakosei rob6t
6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowiazany opracowa¢ i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okre$li¢, zamierzony sposob wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne,
kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujacy wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé:
a) czg$¢ ogolna opisujaca:
organizacj¢ wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,
organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
sposéb zapewnienia bhp.,
wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s0b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosé wykonania poszczegdlnych elementow robét,
system (sposdb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza
zleci¢ prowadzenie badan),
sposdb oraz forme gromadzenia wynikéw badar laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych
whnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czgséc¢ szczegolowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilog¢ $rodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zaladunku materialow, spoiw, lepiszezy, kruszyw itp.,

sposdb zabezpieczenia i ochrony ladunkéw przed utrata ich wlasciwoéci w czasie transportu,

sposob i procedur¢ pomiaréw i badar (rodzaj i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow robot,

sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Obowigzkiem Wykonawcy jest takie sterowanie przygotowaniem, wykonaniem i kontrola rob6t, aby osiggnaé zatozong ich jakos¢.
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakos$¢ robot.



Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz rob6t z czgstotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badafi i ich czgstotliwo$é sa okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaly one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy
posiadaja wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszezen laboratoryjnych, w celu ich inspekgji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te
beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigeia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$c tych materialow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieiistwem wytypowane do badar.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu bgda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera/K ierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza
watpliwosci co do jakoécei, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z whasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tytko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, migjscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$émie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/
Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
poznigj jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosei.

Wiyniki badan (kopie) beda przckazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedlug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
Wyniki badan (kopie) beda przedstawiane na formularzach zgodnych z wymaganiami, co do sprawozdan z badaf, zawartymi w
przedmiotowych normach na badania.
Wykonawca kompletuje i przechowuje raporty ze wszystkich badan i udostgpnia je na kazde zyczenie Inspekiora

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materialéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbgdnej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonaweg, poprzez migdzy
innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow wiasnych badan kontrolnych
jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawcg.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzié badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze si¢ wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnoéci materiatow i robot z dokumentacja projektowa i SST. Moze réwniez zleci, sam lub poprzez
Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku calkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badar i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore sa prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z Ustawa o wyrobach
budowlanych z 16 kwictnia 2004 i Ustawa o ocenic zgodnosci (Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dn. 13 lipca
2010 r. w sprawic ogloszenia jednolitego tektu ustawy o systemie oceny zgodnosei (Dz. U Nr 138, poz. 935) z pozniejszymi zmianami), a od
1 lipca 2013 r. zgodnie z ROZPORZADZENIEM PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG, w
zakresach wynikajacych z wyzej wymienionych aktow prawnych.

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty s3 wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot bgdzie posiadac te
dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie speiniaja tych wymagan bgda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Qdpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bgdg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.



Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:
date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,
dat¢ uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,
terminy rozpoczgceia i zakonczenia poszezegdlnych elementow robot,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgloszenia i daty odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwiazku
z warunkami klimatycznymi,
zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
dane dotyczqce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
dane dotyczace jakoéci materialéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki préb poszezegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robat.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do ustosunkowania sie. .

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajgciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecei Wykonawcy rob6t.

(2) Ksiazka obmiaréw

Ksiazka obmiar6w stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementow robot. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w ryczalcie i1 wpisuje do ksigzki obmiaréw.
(3) Dokumenty materiatowe
Sprawozdania z badan, dokumenty materialowe, orzeczenia o jako$ci materialéw, recepty robocze beda gromadzone w formie uzgodnionej
w programic zapewnicnia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie
Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy .
Do dokumentow budowy zalicza si¢, oproécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:
pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
protokoly przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoly odbioru robét,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencje na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy z
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. obmiar robot
7.1. Ogblne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektows i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot. Bledne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na
pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czgstoscig wymagana do celu miesigezngj platnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Dhugosci i odleglodci pomigdzy wyszezegolnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzone poziomo wzdiuz linii osiowe;j.

Jesli SST wlasciwe dla danych rob6t nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugosé pomnozona przez
$redni przekroj.

Ilo4ci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bgda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.
7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan
atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legatizaci.

’ Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.



7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST Bedzie utrzymywac to
wyposazenie zapewniajac w spos6b ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu,
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bgda wykonane w spos6b zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksiazki obmiaréw. W razie braku migjsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalacznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzor
zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. Odbidr robot
8.1. Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbior rob6t ulegajacych zakryciu lub zanikajacych,
b) odbidr czesciowy robot dla celéw fakturowania,
c) odbidr koricowy,
d) odbiér gwarancyjny..

8.2, Odbior robdt ulegajacych zakryciu lub zanikajacych

Odbidr rob6t zanikajgeych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosei 1 jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgeym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania og6lnego postgpu robot.

Qdbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowo$é danej czesei robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera/Kierownika projektu, Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jako$¢ i ilosé robot ulegajacych zakryeiu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

Koszt przygotowania dokumentacji edbiorowej, w tym fotograficznej, nie podlega odregbne;j zaptacie i przyjmuje sig,
ze jest wlgczony w ceng kontraktows.
8.2.1 Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajacego
Laboratorium Zamawiajacego jezeli zachodzi taka konieczno$¢ wykonuje nastgpujace badania i pomiary zlecone przez Inspektora
przed rozpoczgciem robot;
materiatow przewidzianvch do wbudowania,
w trakcie rob6t
badania jakosci stosowanych materiatéw i wykonywanych robét
badania sprawdzajace do odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
badania i pomiary do odbioru ostatecznego
W czasie trwania budowy probki nalezy dostarcza sukcesywnie w miar¢ postgpu robot.

8.3. Odbiér czesciowy robdt dla celéow fakturowania
Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosei i jakosci wykonanych czgéei robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje sie wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru rob6t dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbidr konicowy,
8.4.1. Zasady odbioru koficowego robét
Odbiér koficowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowosé do odbioru koficowego begdzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.
Strony ustalaja, ze po zakonczeniu robot i potwierdzeniu gotowosci do odbioru przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, Wykonawca
pisemnie zawiadomi Zamawiajgcego o zakoficzeniu rob6t i gotowosci ich do odbioru dotaczajac operat kolaudacyjny zawierajacy migdzy
innymi opis uzytych materialow, §wiadectwa jakosci, certyfikaty, atesty lub deklaracje zgodno$ci na zastosowane materiaty, protokoly
odbioréw czesciowych, szczegotowy kosztorys powykonawezy, oraz wszystkie dokumenty pozwalajace na oceng prawidtowosci wykonania
przedmiotu odbioru. Koszt uzyskania tych dokumentéw obcigza Wykonaweg.

Zakonczenie robot musi by¢ potwierdzone przez Inspektora wpisem do dziennika budowy (robdt).

Warunkami pozwalajacymi na dokonanic potwierdzajacego wpisu sg;

przekazanie Inspektorowi kpl. badan i pomiaréw wymagane przez odpowiednic asortyment SST do odbioru ostatecznego robot,
uzyskanie pozytywnych badan i pomiaréw,

Odbi6r koncowy robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/K ierownika
projektu zakoriczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcic 8.4.2.

Odbioru koncowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowg i SST.

Odbierajacy dokonuje odbioru koricowego robat, jezeli ich jako$é i ilosé w poszczegélnych asortymentach jest zgodna z warunkami umowy,
SST, oraz ustaleniami i poleceniami Inspektora.

W toku odbioru koficowego robot komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjgtych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupelniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robot uzupelniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoscei i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$é wykonywanych robot w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nic ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i



bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robét jest protokot odbioru koficowego robot sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nast¢pujace dokumenty:
dokumentacj¢ projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksiazki obmiar6w (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnoéci wbudowanych materialow zgodnie z SST i ew. PZI,
opinie technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentdéw odbioru, wykonanych
zgodnie z SST i PZJ,
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetyczngj, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot wlascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru koncowego,
komisja w porozumieniu z Wykonaweg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bgda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i1 robdt uzupelniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbiodr gwarancyjny )

Odbidr gwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowego
1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr gwarancyjny bedzie dokonany na podsiawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4
,,0dbiér koncowego rob6t™.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania Zamawiajacemu Operatu z przeprowadzonych pomiaréw
odksztatcen i przemieszczen obiektow inzynieryjnych w trakcie prowadzonych prac oraz w okresie gwarancyjnym.

9. podstawa platnosci

9.1. Ustalenia ogélne

Za wykonanie przedmiotu umowy, okreslonego w umowie, strony ustalajg wynagrodzenie ryczattowe.

9.2. Wynagrodzenie ryczaltowe oznacza, ze Wykonawca nie moze zadaé¢ podwyzszenia wynagrodzenia, chociazby w czasie zawarcia
umowy nie mozna bylto przewidzie¢ rozmiaru lub kosztéw prac.

9.3. Wynagrodzenie ryczaltowe obejmuje wszystkie koszty zwiazane z realizacja przedmiotu umowy, w tym ryzyko Wykonawcy z tytutu
oszacowania wszelkich kosztéw zwiazanych z realizacja przedmiotu umowy. Nieoszacowanie, pominigcie oraz brak rozpoznania zakresu
przedmiotu umowy nie moze by¢ podstawa do zadania zmiany wynagrodzenia ryczattowego.

Koszty bezposrednie

koszty bezposrednie, w tym:

koszty wszelkiej robocizny potrzebne do wykonania danej pozycji przedmiaru robot, obejmujace place bezposrednie, ptace uzupetniajace,
koszty ubezpieczen spolecznych i podatki od plac,

koszty materiatéw podstawowych i pomocniczych potrzebne do wykenania danej pozycji przedmiaru robot, obejmujgee rowniez koszty
dostarczenia materialow z migjsca ich zakupu bezposrednio na stanowiska robocze lub do miejsca sktadowania na placu budowy,

koszty zatrudnienia wszelkiego sprzetu budowlanego, niezbednego do wykonania danej pozycji przedmiaru rob6t, obejmujace rowniez
koszty sprowadzenia sprzetu na plac budowy, jego montazu i demontazu po zakonczeniu robot,

Koszty ogblne budowy, w tym:

koszty zatrudnienia przez Wykonawcg personelu kierowniczego, technicznego i administracyjnego budowy, obejmujace wynagrodzenie tych
pracownikow,

ogolne koszty prowadzenia dzialalnosci gospodarczej przez wykonawcg. - -

ryzyko obciazajace wykonawcg i kalkulowany zysk;

wszelkie inne koszty, oplaty i naleznosci, zwigzane z wykonywaniem robot, odpowiedzialno$cia materialng i zobowiazaniami wykonawcy
wynikajacymi z tresci rysunkow, specyfikacji technicznych, warunkéw umowy oraz przepiséw dotyczacych wykonywania robot
budowlanych,

Cena ofertowa nie podlega waloryzacji i zmianie do konca realizacji przedmiotu zamowienia.
Waluty oferty: Cena zostanie podana przez Wykonawcg w walucie polskiej.

Rozliczenie robot dodatkowych

W przypadku wystgpienia robot dodatkowych w trakcie realizacji zamowienia, to jest takich robot, ktorych w trakcie opracowywania
dokumentacji mimo nalezytej starannosci nie mozna bylo przewidzied, rozliczenie tych robot nastapi wg nastgpujacych zasad:
Wykonawca przy udziale Zamawiajacego sporzadzi protoké! konieczno$ci uzasadniajacy konieczno$é wykonania robot dodatkowych,
Wykonawca zlozy ofert¢ Zamawiajacemu na wykonanie robot dodatkowych w postaci kosztorysu ofertowego przed wykonaniem tych robét.
Wykonawca moze przystapic¢ do realizacji robdt dodatkowych dopiero po akceptacji kosztorysu ofertowego przez Zamawiajacego.
Kosztorys ofertowy w formie kalkulacji szczegdlowej Wykonawca opracuje opierajac sig:

podstawa wyceny - ogélne dostgpne Katalogi Naktadow Rzeczowych lub kalkulacje zakladowe,

wysokos$¢ stawki roboczogodziny, kosztow posrednich oraz zysk zostanie przyjeta z Informatora wydawnictwa Sekocenbud jako wielkosci
$rednie z okresu opracowania kosztorysu ofertowego,

ceny materialéw wraz z kosztami zaopatrzenia zostang przyj¢te jako srednie z Informatoréw wydawnictwa Sekocenbud z okresu
opracowania kosztorysu ofertowego. W przypadku braku informacji o danym materiale w wydawnictwie Sekocenbudu, ceng materiatu
nalezy przyjaé jako wyliczona $rednia z hurtowni zlokalizowanych na terenie Matopolski powigkszong o $rednie koszty zaopatrzenia
przyjete z Informatora Sekocenbudu.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne OST-00.00.00



Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunk6w umowy i wymagan ogélnych zawartych w OST-00.00 obejmuje wszystkie
warunki okreslone w ww. dokumentach.

przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami, w tym Dz.U. nr 88 z 1997r, poz.554 oraz
Dz. U. Nr 111 z 1997r, poz. 726. — akt posiada tekst jednolity podany w zalaczniku do Obwieszczenia Marszatka sejmu Rzeczypospolitej
Polskiej z 17 sierpnia 2006 r w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo budowlane /Dz. U. z 2006 Nr. 156 poz 1118/
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej
(Dz. U. z2002r Nr 108 poz 953 Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbi6rki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajace dane bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia wraz z Dz. U. 2004r Nr. 198 poz.
2042 Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pozniejszymi zmianami) — (akt posiada tekst jednolity
podany w zalgczniku do Obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 25 stycznia 2007r w sprawie ogloszenia

jednolitego tekstu ustawy o drogach publiczaych - /Dz. U. 2007r Nr.19 poz. 115/)

Dz.U. z 2003r N1. 177 poz. 1729 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzeénia 2003t w sprawie szczegétowych warunkow
zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym ruchem.

Ustawa ,,Prawo Zamdwien Publicznych” z dnia 29 stycznia 2004 ogloszony w Dz. U. 2004 poz. 177. /tekst ujednolicony przez Urzad
Zamowien Publicznych Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177; Nr 96, poz. 959; Nr 116, poz. 1207; Nr 145, poz. 1537; Nr 273, poz. 2703

Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362; Nr 184, poz. 1539; Dz. U. z 2006 1. Nr 79, poz. 551,

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 1. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 oraz z 2009 r. Nr 18, poz. 97, z pdZnicjszymi
Zmianami)

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dn. 13 lipca 2010 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie
oceny zgodnoscei (Dz. U Nr 138, poz. 935).

Ustawa z dnia 15 kwietnia 2011 1. 0 zmianie ustawy o systemie oceny zgodnosci oraz niektorych innych ustaw

ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011

z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyroboéw budowlanych i uchylajgce dyrektywe
Rady 89/106/EWG

ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO 1 RADY z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94,

jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (WE) NR 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikaciji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006

ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
Ustawa z 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz.U.201300

B-01.00.00 :
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przygotowawczych

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych w p.
1.1

1.3.Zakres robat objgtych SST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t przygotowawcezych i rozbiérkowych w czasie realizacji robot
wymienionych w p. 1.1

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST - 00.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5

2 MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2

3.SPRZET
3.1.0gblne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt.3.

3.2.Sprzet do wykonania robot.
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych spegjalistycznych narzgdzi. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich
narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jakosé materialow i wykonywanych robot oraz bgda przyjazne dla srodowiska.

4 TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST -00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 5.



5.1Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem osob
postronnych.

5.2.Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzié zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z péznicjszymi
Zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbiorkowe i urzgdzen towarzyszacych obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3,
zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Je$li dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji
inwentaryzacyjnej rozbiorkowej, Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie
okre$lony przewidziany odzysk materiatléw. Roboty rozbiérkowe zwigzane z demontazem koszy ryczattu mozna wykonywac r¢cznie w
sposob okreslony w SST lub przez Inspektora Nadzoru, Wszystkie elementy mozliwe do powtdmego wykorzystania powinny by¢ usuwane
bez powodowania zbgdnych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewicz¢ je na migjsce
okre$lone w niniejszej SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru. Elementy i materialy, ktore zgodnie z niniejsza SST stajg si¢ whasno$cig
Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST-00.00 ,,Wymagania og6lne"

pkt 6.

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robot rozbiorkowych.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0g6lne zasady obmiaru robdt
Og6lne zasady obmiaru rob6t podano w OST-00.00 ,, Wymagania og6lne" pkt 7.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST- 00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (z poZniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108
poz. 95322002 r.)

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegélowego zakresu formy planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz
szczegdtowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi

(Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

Rozporzadzenie MTiGM z 30.05.2000r. - w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i
ich usytuowanie.

B-02.01.01
WYKONANIE WYKOPOWW GRUNTACH NIESKALISTYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninicjszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
ziemnych

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegotows specyfikacje techniczng stosuje si¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wyszezegolnionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy lub modernizacji drog i
obejmuja wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST B-02.00.01 pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-02.00.01 pkt 1.5.

2. materiaty (grunty)
Material wystepujacy w podiozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktory bedzie stanowit podioze.

3. sprzet
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okrestono w ST B-02.00.01 pkt 3.

4. transport
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreélono w ST B-02.00.01 pkt 4.

5. wykonanie rob6t
5.1, Zasady prowadzenia robot



Og6lne zasady prowadzenia rob6t podano w ST B-02.00.01 pkt 5.

Spos6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac¢ ich statecznoéé w catym okresie prowadzenia rob6t, a naprawa
uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji
projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosei do budowy nasyp6w byly
odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstgpstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym
ukladem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny byé bezpo$rednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odklad.
O ile Inzynier dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.
5.2. Wymagania dotyczace zageszczenia i no$nosci gruntu

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych rob6t ziemnych powinno spelnia¢ wymagania, dotyczace minimalnej
wartosdcei wskaznika zaggszczenia (Is), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia w wvkopach i misjscach zerowych rob6t ziemnych
Strefa Minimalna wartos¢ Is dla:

Goma warstwa o grubosci 20 cm 1.00
Na gi¢bokosci od 20 do 50 cm od powierzchni rob6t ziemnych

0.98

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spelniaja wymaganego wskaznika zageszczenia, to przed ulozeniem
konstrukeji nawierzchni nalezy je doggsci¢ do wartosci Is, podanych w tablicy 1.

Jezeli warto$ci wskaznika zageszczenia okreslone w tablicy 1 nie moga by¢ osiagnicte przez bezporednie zaggszezanie gruntow
rodzimych, to nalezy podja¢ $rodki w celu ulepszenia gruntu podioza, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartodei wskaznika
zageszezenia. Mozliwe do zastosowania srodki, o ile nie sa okreglone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akeeptacji
Inzynierowi.

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ nosnos¢ warstwy gruntu na powierzchni robot ziemnych na podstawie pomiaru wtérnego modutu
odksztatcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubo$é warstwy gruntu (nadkladu) powyzej rz¢dnych robét
ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza si¢ po nim jedynie ruch maszyn wykonujgcych tg
czynnoé¢ budowlang. Moze odbywaé si¢ jedynie sporadyczny ruch pojazdoéw, ktore nie spowoduja uszkodzeni powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzZej warunkéw obciaza
Wykonawcg robdt ziemnych.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosei rob6t podano w ST B-02.00.01 pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopow
Kontrola wykonania wykop6w polega na sprawdzeniu zgodnoéci z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i
SST. W czasie kontroli szczeg6lna uwage nalezy zwrdcié¢ na:
sposéb odspajania gruntow nie pogarszajacy ich wladciwosci,
zapewnienie statecznosci skarp,
odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robét i po ich zakoficzeniu,
dokladnoéé wykonania wykopdw (usytuowanie i wykonczenie),
zageszezenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w punkcie 5.2.

7. obmiar rob6t
7.1. Ogéblne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robot pedano w ST B-02.00.01 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szescienny) wykonanego wykopu.

8. odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST B-02.00.01 pkt 8.

9. podstawa platnosei
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosei
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-02.00.01 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m3 wykopdw w gruntach nieskalistych obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkiad, obejmujace: odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i
wyladunek,
odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,
zaggszezenie powierzehni wykopu,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
rozplantowanie urobku na odkladzie,
wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,
rekultywacje terenu.



10. przepisy zwiazane
Spis przepiséw zwiazanych podano w ST B-02.00.01 pkt 10.

B-11.01.00
ROBOTY ZBROJENIOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyftikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia

1.2. Zakres stosowania SST Lo

Szczegotowa specyfikacje techniczng stosuje sie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wyszczeg6lnionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawartc w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektéw budowlanych. Roboty, ktérych
dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie Rob6t zwigzanych z przygotowaniem
zbrojenia, montazem zbrojenia, kontrola jakosci robot i materiatow.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy podp6r i muréw oporowych, konstrukcje ustrojéw nosnych, wienicdw, plyty, fundamentow.
Szczegdtowy zakres rob6t zwigzanych z niniejsza ST zawarto w specyfikacji ROBOTY ZELBETOWE 1 BETONOWE

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 1.4.

prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w krggach oraz druty, przycigte i uksztattowane odpowiednio do wymagan
projektu

siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia zlozone z pretow podtuznych i poprzecznych, potaczonych za pomoca, zgrzewania

spajanie - laczenie pretéw ze soba lub z innymi elementami stalowymi za pomoca spawania lub zgrzewania

ciggna sprezajace - druty, sploty, prety lub ich wiazki ze stali o wysokiej wytrzymatosci, przeznaczone do spre¢zania konstrukcji

klasa stali - okreslanie wiasno$ci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach zelbetowych, wyrazone litera A i cyfra 0
lub cyfra rzymska (w jednym przypadku uzupehiona litera N) PRZYKLAD -A-III

charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica plastycznoéci stali zbrojeniowej lub
gwarantowana warto$¢ naprezenia odpowiadajacego odksztatceniu trwalemu stali zbrojeniowej 0,2 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - warto$¢ uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci
stali zbrojeniowej przez czgsciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowe;.

wytrzymalo$é charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozciaganie - gwarantowana wytrzymato$¢ stali zbrojeniowej na rozciaganie, nie
wigksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastycznosci

charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajacej - gwarantowana warto$é naprezenia odpowiadajacego odksztalceniu trwatemu stali
sprezajacej 0,1 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej - warto§¢ uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali
sprezajacej przez cze$ciowy wspolczynnik bezpieczenistwa dla stali sprezajace;.

wytrzymalo$¢ charakterystyczna stali sprezajacej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymalo$c stali sprezajacej na rozcigganie

czgSciowy wspolezynnik bezpieczenstwa dla stali - wspotczynnik uwzglgdniajacy mozliwo§é wystgpowania nizszej granicy plastycznosci
stali niz charakterystyczna granica plastycznosci, a takze odchytki wymiaréw przekroju preta i elementu konstrukeji (nie wigksze jednak od
dopuszczalnych)

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne"

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem (Si), fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel
(Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej g¢stos¢ wynosi 7850 kg/m. Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wlasciwosci mechanicznych,
zalicza si¢ do odpowiednigj klasy jako$ci. Rozr6znia si¢ pigé klas tej stal

i: A0, A-l, A-II, A-IIT i A- IIIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyréznia si¢ jej gatunki.

W dokumentacji zastosowano nastepujace klasy stali:
stal A—1 ( StOSb ) pr¢ty montazowe
stal A — IIT (34GS) zbrojenie no$ne

2.2. Dobér i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkow stali

Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna stosowaé wytgcznie po uzyskaniu odpowiedniego
dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie. Klasa i gatunek oraz $rednice pr¢tow stosowanego zbrojenia powinny
by¢ zgodne z projektem.

Prety ze stali klasy A-I gatunek sa uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukejach z betonu oraz jako
zbrojenie no$ne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.

Podstawowym rodzajem zbrojenia no$nego w konstrukcjach z betonu sa prety ze stali :

klasy A-ITI 34GS -wg klasyfikacji stali zbrojeniowej okreslonej w PN-91/5-10042 dopuszcza si¢ stosowaé w konstrukcjach pracujacych pod
obcigzeniem stalym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i dynamicznym w zakresie temperatur od -600C do + 1000C

Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujgty w normie lub aprobacie
technicznej,

Oprocz pretéw jako zbrojenie konstrukeji zelbetowych stosuje si¢ druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca si¢
wykonywac ze stali jednego gatunku.



Wilasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nastgpujacych parametrach:
$rednica preta w mm 6-=-32

granica plastycznosci Re (min) w MPa 355

wytrzymatosé na rozciaganie Rm (min) w MPa 490

wytrzymaltosé charakterystyczna w MPa 355

wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 295

wydtuzenie (min) w % 20

zginanie do kata 60° brak peknigé i rys w zlgczu.

Prety okragle gladkie ze stali gatunku S$t0S-b wg normy PN-H-84023 o nast¢pujacych parametrach:

$rednica prgta w mm 5,540

granica plastycznoéci Re (min) w MPa 220

wytrzymato$é na rozciaganie Rm (min) w MPa 310

wydtuzenie (min) w % 22

zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ziaczu. Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powicerzchni czolowej pretow niedopuszezone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, pgknigcia widoczne golym okiem.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna byé bez peknigé, pecherzy 1 naderwan.

Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszezalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigeia widoczne gotym okiem
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne:

jesli mieszezg sie w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcoéwki i pretow gladkich,

jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych
drednicach.

Qdbiér stali na budowie.

Qdbior stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest
ten powinien zawieraé:

znak wytworcy,

$rednicg nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wiazek i krggdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy krggu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m diugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow,

Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe partie stali do zbrojenia konstrukeji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
nie ma za$wiadczenia jakosci (atestu),

nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwoscei technicznych na podstawie oglgdzin zewnetrznych,

stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.3. Deklaracja zgodnosei
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

2.4Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia
pretoéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym maja by¢ podane:

nazwa wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

numer wytopu lub numer partii,

wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy wytopowej,

masa partii,

rodzaj obrobki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowaé
si¢ nastgpujace informacije:

znak wytworcy,

$rednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrobki cieplnej.

2.4 Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wylacznie z betonu. Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane
do pretow.



2.4 Drut montazowy
Do montazu pr¢tow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

3. sprzgt
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne™ pkt 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spelnia¢ wymagania
obowiazujace w budownictwie ogdlnym. W szczegoblnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancjg i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spelniaé wymagania bhp. Migjsca lub elementy
szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé kontroli przez osoby
odpowiedzialne za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzgt powinny byé¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien by¢ jak okreslono
w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora Nadzoru. Podstawowy sprzet uzywany do robdt zbrojarskich:
gigtarka do pretow, prosciarka do pretéw, nozyce do pretéw, szlifierka katowa reczna, klucz wiazatkowy.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonaweg powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport zbrojenia
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztatcen
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Wykonawca we wlasnym zakresie dostarczy materiat do miejsca jego wbudowania.

4.3. Sktadowanie

Stal zbrojeniowa nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, posortowan wg wymiardéw i gatunkéw. Odgigte prety zbrojeniowe powinny byé
skltadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢
winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkéw

5. wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN 91/5-10042 , a klasy i gatunki stali winny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.1 Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zatluszczone
lub zabrudzone farba olejng mozna opalac lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na
choéby chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta luszczaca sie rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami
drucianymi rgcznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmyé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa réwniez
inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.2Prostowanie pretéw

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkow, scianck. Dopuszezalna wielko$é miejscowego odchylenia od linii proste)
wynosi 4 mm.

5.2.3 Cigcie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigeia. Cigeia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.40dgigcia pretow

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim polozy¢é spoing, wynosi 10d dla stali A-IIT i A-II lub 5d dla stali A-
I. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretow o srednicy d < 12 mm. Prgty o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagigé i zataman elementéw konstrukeji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prgty zbrojenia rozeigganego,
nalezy stosowa¢ $rednice zagiccia rowna co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i prgtéw montazowych powinna spetniaé
warunki podane dla hakow. Przy odbiorze hakow i odgigé pretow nalezy zwrdcié szezegoing uwage na ich zewngtrzna strong.
Niedopuszczalne sa tam peknigcia powstale podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po uloZeniu zbrojenia w deskowaniu
rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowac stal pokryta co
najwyzej nalotem nieluszezacej sie rdzy. Nie mozna wbudowaé stali zathuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzone;j, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle
pretow i powierzehni przekroju elementu Zzelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podp6ér masywnych, .

0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

0,03 m — dla zbrojenia gléwnego ram, belek, pociagéw, gzymsow,

0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia piyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkiclecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy laczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.



Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub laczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony
o srednicy 1 mm, uzywa si¢ do tgczenia pretow o Srednicy do 12 m, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow — na
przemian.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszaé i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien byé dokonywany bezposrednio
w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz
zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkiadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych
o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szezegolnie podkladek z pretow stalowych, jest
niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych stosuje si¢ koniecznie otulenie za pomoca podkladek plastykowych pierScieniowych. Na
dnie formy powinny by¢ stosowane podkladki dystansowe typu zatwierdzonego przez inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to
mozliwe,

prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecigeiach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwajny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

przy srednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

przy srednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Ukdad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszezanie pretow wzgledem siebie i wzglgdem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw
zbrojenia i $rednice powinny byé zgodne z PN91/510042.

Ukdadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Laczenie pretow za pomoca spawania

W konstrukejach zelbetowych dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych polaczen pretow:
czotowe, elektryczne, oporowe,

naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
nakfadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
zakladkowe spoiny jednostronne — lukiem elektrycznym,
zakladkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,
czolowe, wzmocnione jednostronng spoina z plaskownikiem,
czolowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem

5.3.3. Zasady zbrojenia elementéw

Zbrojenie konstrukgji zelbetowych mozna ogélnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gldéwnym) i uzupetniajace

Gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane jest jako
technologiczne

5.3.4. Zbrojenie

Srednica pretow stosowanych do zbrojenia ptyt powinna by¢ nie mniejsza niz 4,5 mm. W przypadku siatek zgrzewanych dopuszcza sig
stosowanie drutéw o $rednicy 3 mm. Do podpory nalezy doprowadzi¢ bez odgie¢ nie mniej niz 1/3 dolnych pretéw potrzebnych w przgsle i
nie mnie niz 3 prety na 1 m szerokosci przekroju.

Jezeli na podporze nie wystepuja warunki zapewniajace swobodg obrotu przekroju, nalezy zastosowa¢ odpowiednie zbrojenie gorne.

Prety rozdzielcze powinny micé rozstaw nie wigkszy niz 300 mm oraz 1aczng no$no$é nie mniejsza niz:

1/10 no$nosci zbrojenia glownego przy obcigzeniu réownomiernie rozlozonym,

1/4 no$nosci zbrojenia gléwnego przy obciaZzeniu réwnomiernie rozlozonym i obciazeniu sitami skupionymi w przypadku, gdy momenty
zginajgce wywolane obciazeniami skupionymi sa nie wigksze niz 50%, momentoéw catkowitych. W przeciwnym przypadku zbrojenie
prostopadle do zbrojenia gléwnego nalezy odpowicdnio obliczy¢. W przypadku otwor6w wystepujacych w polu piyty, obrzeza otworéw
powinny by¢ dodatkowo zbrojone. JeZeli wymiary otworu nie przekraczaja 1/4 obliczeniowej rozpigtosci pyty, za$ obliczeniowe obcigzenie
phyty ponad cigzar wiasny jest nie wigksze niz 10 kKN/m2, przekrj zbrojenia obrzeznego powinien by¢ nie mnigjszy niz przekrdj zbrojenia
przypadajacego na szerokos¢ otworu. W przeciwnym przypadku wzmocnienie plyty przy otworze nalezy zaprojektowac w postaci
wymianow. Przy przyjeciu wymianow jako belek ukrytych w grubosci plyty, ich szerokosé nie moze przekraczac 4 grubosei ptyty.

W plycie ze zbrojeniem glownym ulozonym rownolegle do podpory, ktora stanowi belka lub $ciana, nalezy zastosowa¢ dodatkowe zbrojenie
géme, prostopadle do tej podpory, o no$nosci nie mniejszej niz 1/3 nosnoéci zbrojenia gtownego plyty i nie mniejszej niz 40 kN/m diugoécei
podciagu. Zbrojenie to powinno by¢ wpuszczone w plyte na dlugo$é nie mniejsza niz 1/4 obliczeniowej rozpigtosei plyty po kazdej stronie
podpory, liczac od jej krawedzi). Jednoczesnie zbrojenie giowne plyty w pasmie o szerokosci réwnej 1/4 obliczeniowej rozpigtosci plyty,
przylegajacym do tej podpory, mozna zredukowaé do polowy. Zbrojenie plyt dwukierunkowo zbrojonych nalezy konstruowac zgodnie z
zaloZeniami metody obliczania momentow zginajacych. W plytach podpartych na 4 krawgdziach, obliczanych wedtug analizy liniowo
sprezystej, zbrojenie kazdego z dwoch kierunkéw wyznaczone dla $rodkowej czesci ptyty powinno by¢ ukladane w pasmie §rodkowym o
szerokosci rownej 3/5 szerokosci plyty. W pasmach skrajnych, obejmujacych po 1/5 szerokosci plyty, przekrdj zbrojenia moze by¢
zmniejszony do polowy.

5.4. Zasady BHP

Stoly warsztatowe ustawiaé w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej ostonami. Stanowiska
po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci Im, o oczkach max 20 mm. Podczas cigeia preta nozycami nalezy pret oprze¢
obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Cigcie nozycami prgtow o Srednicy wigkszej niz 20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym
cigciu pretéw nie wolno chwyta¢ reka prgtow w odleglo$ci mniejszej, niz 50cm od nozye tnacych. Prety o $rednicy wigkszej, niz 20 mm
moga by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie prgtéw na mechanicznej gigtarce dopuszezane jest tylko przy unieruchomionej tarczy
gigtarki

Zabronione jest przebywanie pracownikow na terenie ogrodzonym wzdiuz, wyciaganego prgta w czasie prostowania zbrojenia Sktadowanie
zbrojenia na pomostach przeznaczonych wylacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione

5.4. Instalacja odgromowa



Jako uziemienie budynku wykorzystane sa elementy zbrojenia poszczegolnych elementéw konstrukeyjnych. Jako przewody odprowadzajace
nalezy wykorzystywa¢ bednarke stalowa przyspawana do zbrojenia glownego elementéw. Przewody odprowadzajace nalezy rozmieszczaé
réwnomiernie na obwodzie obiektu wg wskazan dokumentaciji projektowej. Zwody oraz przewody uziemiajace laczy¢ ze stupami
konstrukeyjnymi (przewody odprowadzajace) poprzez specjalnie przyspawane marki i nalezy je przylaczy¢ do systemu uziemien .

System uziemien przewiduje si¢ naturalny z wykorzystaniem doinego zbrojenia law i stop fundamentowych . Do zbrojenia w/w nalezy
przytaczy¢ bednarkg stalowa ktéra nalezy wyprowadzic¢ dla :

Uziemiania punktu ,,N" systemu elektroenergetycznego

Uziemiania punktu ,.,PE" systemu elektroenergetycznego

Uziemienia masztéw o$wietlenia boiska

Potaczenia metalowych elementow konstrukgji i elewacji budynku technicznego.

W lawie fundamentowej nalezy ulozy¢ plaskownik stalowy, tworzacy siatke ekwipotencjalna, potaczony z systemem uzicmien naturalnych ,
Uziomy nalezy lgczy¢é przez spawanie lub inny sposéb pewnego potaczenia w rozumieniu norm .Nalezy stosowaé wlasciwe $rodki ochrony
uzioméw przed korozja.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogoélne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 6.
6.2, Zasady badan prowadzonych w czasie budowy
Kontrola zbrojenia obejmuje.
ogledziny
badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowiazujacymi przepisami
badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem
badanie jakodci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowe parti¢ stali nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnic w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci
stali, nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwoscei technicznych na podstawie oglgdzin zewngtrznych lub gdy stal pgka przy gigeiu.
Kontrola jako$ci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoéci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Tolerancje cigcia, gigeia i montazu zbrojenia

Parametr Zakres toleranciji Dopuszczalna odchylka
Dhugos¢ po przycieciu (L-dlugosé preta wg Dokumentagji dla1.<6.0 m dia L>6.0 m £20 mm £30 mm
Projektowej) s ?

Miejsce odgigcia (w stosunku do wymagan Dokumentacji dla<0,5 m dla0,5m<L<1,5mdla| 10 mm + 15 mm < 20 mm
Projektowej) L>1,5m

Ulozenie pretow: (w stosunku do wymagan Dokumentacji

. . o ¥ . ] <5 mm
Projektowe) a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru

dla h<0,5 m
b) otulina zbrojenia - zwigkszenie wymiaru w zaleznosci od dla 0.5 m<h<l.5m
calkowitej grubosci elementu (h)

+5 mm -+ 10mm

dlah>1,5m + 15 mm +20 mm
A : ERr—-) . ] a<0,05 m 0,05<a<020 m +5 mm + 10 mm + 20 mm
c) odleglos¢ pomigdzy sasiednimi réwnoleglymi pretami 0,20<a<0,40 m 20,40 m +30 mm
Wymiasén clemont (b cakowitaprubodé ub ssorokogs (D025 MOISES0m | 10mm 15 min £20
0,50<a<1,50m b>1,5m [£30 mm

clementu)

Kontrola jakosci robot zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie uleglo uszkodzeniom i
przemieszczeniom podczas ukladania i zageszezania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia
wymaganego otulenia pr¢téw betonem, stosowaé nalezy r6znego rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ polgczone drutem wiazalkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje si¢ najczescie]
poza placem budowy i gotowe umieszcza si¢ w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodno$ci utozonego zbrojenia z projektem
oraz wymaganiami norm, Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubos¢ otuliny), rozstaw strzemion, polozenic ziaczy,
dlugos¢ zakotwienia itp. Dopuszezalne odchylki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbiér
zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowaé w dzienniku budowy

Dopuszezalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okres$lenie wymiaru Warto$¢ odchytki
Od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych
a) dlugos¢ elementu
b) szeroko$¢ (wysoko$c) elementu
przy wymiarze do 1 m +10 mm
wymiarze powyzej 1 m +5 mm +10 mm

W rozstawie pretoéw podiuznych, poprzecznych i strzemion +10 mm




a) przy 0 <20 mm +0,50
b) przy 0>20 mm

W potlozeniu odgigé pretéw +20

W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
W potozeniu potaczen (stykéw) pretow +25 mm

7. obmiar robot
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sig teoretyczna ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. faczng
dhugos¢ pretow poszczegolnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich masg jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady
przy taczeniu pretéw, przekladek montazowych ani drutu wiazatkowego. Nie uwzglednia sig tez zwigkszonej ilo§ci materialu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogblne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowg nalezy przeprowadzié nastgpujace badania:
sprawdzenie zgodnodei przywieszek z zamowicniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,

préba rozciagania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,

préba zginania na zimno wg PN-H-04408.

kontrolg usytuowania zwodow instalacji odgromowej w poszczegolnych elementach .

Do badania nalezy pobraé¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobraé z réznych miejsc kregu. Jakos¢ pretow
nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigeia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano w tabelach w pkt 6,3 i 6.4 nini¢jszej ST.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastepujace wymagania:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby na tym precie,

réznica w rozstawie mi¢gdzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczaé¢ + 0,5 cm,

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac £2 cm.

Uwaga

Uziomy naturalne w postaci przyspawanych do zbrojenia gléwnego elementow stalowych stanowiacych zabezpieczenie odgromowe obiektu
w trakcie realizacji muszg by¢ na biezaco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez Inspektora Nadzoru Robot Elektrycznych. Z
odbiorow nalezy sporzadzi¢ protokot zawierajacy niezbedne pomiary rezystancji dla poszczegdlnych elementéw przed ostatecznym
odbiorem robot zbrojeniowych i wykonaniem rob6t betonowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Podstawe platno$ci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena jednostkowa obejmuje:

zakup i dostarczenie materialéw,

oczyszezenie i wyprostowanie prgtéw zbrojeniowych,

wygigcie, przycinanie pretow,

Igczenie spawane ,na styk” lub ,,na zaklad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wiazatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i niniejsza Specyfikacja, oczyszczenie terenu robot

w cenie jednostkowej mieszczg si¢ rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow niezbgdnych do wbudowania stali zbrojeniowej
wraz z ich rozbiorka

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sa niezbgdne do kompletnego wykonania robot objetych niniejsza ST przewidzianych w
Dokumentagji projektowe;j

10. przepisy zwiazane

Normy

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejaca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-83/H-84017
Zmiana 4)

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymalosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, B13/90, Bl 10/91, Bl 5/92,
Bl 4/93)

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, Bl 10/91, Bl 4/94)



PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozjg. Gatunki

PN-EN-10088-3:1999 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy pdtwyrobow, pretéw, walcowki i ksztattownikow
0goblnego przeznaczenia

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-ISO-6935-
2/Ak:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcéwki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)

PN-71 /M-80014 Druty stalowe gladkie do konstrukeji sprezonych

11.02.00
ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z
wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie konstrukgji betonowych i
zelbetowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00.00
»Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2.

Beton C20/25 (B25); C16/20 (B20); C8/10 (B10) — elementy konstrukcyjne shupy, $ciana zelbetowa itp.
stal A—1 ( St3S-b ) prety montazowe
stal A — III (34GS) zbrojenie noéne

2.2. Sktad mieszanki betonowej

Cement

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki, ewentualnie hutniczy, ktory musi odpowiada¢ PRPN-B-19-701 lub PRPN-B-19-705

Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkdéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i
PN 197-2:2002 o nastgpujacych klasach wytrzymatosciowych:

klasa 32,5 - do betonu klasy C20/25 - B25,

Wymagania dotyczgce sktadu cementu. Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 1971:2002, PN-S-10040:1999 oraz
warunkéw technicznych D2.

Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszezony trwaly, wyrazny napis
zawierajacy nastgpujace dane;

oznaczenie,

nazwa wytworni i miejscowosci,

masa worka z cementem,

data wysyiki,

termin trwato$ci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
Akceptowanie poszczegblnych partii cementu. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inspektora
Nadzoru.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu:

Cement pochodzaey z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN
197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badafi Cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko
badania podstawowe. o

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe;j zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-3:1996,

sprawdzenie zawarto$ci grudek ( zbrylen cementu nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie ). W przypadku
edy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres skladowania:

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nast¢pujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydziclone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami),

magazyny zamkni¢te (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

dla cementu luzem:

magazyny specjatne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatyczinego zatadowania i wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiomiku lub otwory do



przeprowadzenia pomiar6w poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach). Cement nie moze by¢ uzyty do
betonu po okresie:

10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w skladach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinna byé przechowywana w sposob umozliwiajgcy jej tatwe
rozréznienie.

Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie staloscia cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii
betonu o stalej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym
podlozu w taki sposob, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nic mieszaty sig. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy
wykonanie wszystkich potrzebnych badar i testow, i nie zakiocaty rytmu budowy.

Kruszywo grube

Dopuszcza sig stosowanie kruszywa grubego spelniajacego wymagania normy:

PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999. Kruszywo uzyte do betonu nie moze zawieraé wigeej niz: /max % wagowo/ czesci
gliniastych, organicznych 0,30 elementow, ktérych dlugosé jest 5 razy wigksza niz $rednia grubos¢ 18mm

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pelnych badad wg PN-86/B-06712 oraz
wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru. Grysy powinny
odpowiadac nastepujacym wymaganiom:

zawarto$¢ pytéw minerainych - do 1 %,

zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydluzonych ptaskich ) - do 20 %,

wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych - do 16%,

dla gryséw bazaltowych 1 innych - do 8%,

nasigkliwos¢ - do 1,2%,

mrozoodpomo$é¢ wedlug metody bezposredniej - do 2%,

mrozoodpomos¢ wg zmodyfikowanej metody bezpodredniej do 10%,

reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywolywa¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
zawarto$¢ zwiazkéw siarki - do 0,1 %,

zawarto$¢ zanieczyszcezen obeych - do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszezen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonaé kontrolne badania niepelne obejmujace:
oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartodei ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
oznaczenie zawartoscl zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawartodei pyléw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze
nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanic lub dodanic odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzié¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty roboczej
betonu.

Kruszywo drobne

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego speiniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego
uszlachetnionego. Zawarto$é poszczegolnych frakeji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mieéci¢ w granicach:

do 0,25 mm - 14-19%,

do 0,50 mm - 33-48%,

do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spetniaé nastgpujace wymagania:

zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1,5%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywolywaé zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
zawarto$¢ zwiazkow siarki - do 0,2%,

zawarto$¢ zanieczyszezen obeych - do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszezen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26,

w kruszywie drobnym nie dopuszcza sig grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

oznaczenie zawartosci zanieczyszezen obcych wg PN-76/B-06714/12,

oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

oznaczenie skladu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartosci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.

Do betonéw klasy C/20/25 nalezy stosowaé kruszywo o lacznym uziamieniu mieszezacym si¢ w granicach podanych w normie PN-S-
10040:1999.

Zobowigzuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikow badan pelnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikoéw
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-
06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Zalecane tgczne graniczne krzywe uziamienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu proporciji kruszyw frakeji
piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$é mieszanki betonowej. Ta urabialno$é powinna by¢ dostosowana do warunkow
formowania, ktére s okreslane przez:

ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,

zakiadana gladkos¢ i wyglad powierzchni betonu,



sposoby ukladania i zageszczania mieszanki betonowej (rgczne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie,
prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialno$ci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy i lacznej
ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz konsystencji

Zalecana ilogé zaprawy w | Najmniejsza suma objetosci absolutnych cementu i ziaren

Rodzaje wyrobow elementow lub konstrukcji dm3 na 1 m3 mieszanki |kruszywa ponizej 0,125 mm w dm3 na 1m3 mieszanki
betonowej betonowej
Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o najmniejszym 400450 70

wymiarze przekroju wigkszym niz 500 mm i kruszywie do 63 mm

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza si¢ metoda Ve-Be lub metoda stozka opadowego. Betony o konsystencji pélciekle] i cicklej
zaleca si¢ uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajacych lub uplynniajacych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek
betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250)

Konsystencja i jej symbol | Sposoby zageszczania i warunki formowania (ksztatt przekroju, ilo$¢ zbrojenia) | Wskaznik wg metody:

Ve-Be, s Stozka opadowego,
cm

Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i wibroprasowane, przekroje proste,

rzadko zbrojone 3=28 -

Wilgotna K-1

Gestoplastyczna K-2 Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, przekroje proste, rzadko zbrojone 27-14 -

Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje proste, normalnie zbrojone | 13 - 7 (metoda 5

Plastyczna K-3 (okoto 1- 2,5%) lub mieszanki wibrowane, przekroie ziozone , rzadko zbrojone zalecana) -3

Pélcickla K-4 Mleszank_l wibrowane lub recznie sztycl}owane, prz.ekae ;{OZOne, gesto zbrojone | 6 6-11(metoda zalecana)
lub recznie sztychowane, proste przekroje, normalnie zbrojone

Ciekla K-5 Mieszanki r¢cznie sztychowane - 12-15

Ziama kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odleglosci w $wietle migdzy prgtami zbrojenia , lezacymi w jednej ptaszezyznie prostopadiej do kierunku betonowania

Kruszywo keramzytowe do podkiadéw betonowych

Kruszywo powinno spelnia¢ skladac sig z elementow niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o
budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszezalnych siarczanow, pirytéw, pirytow gliniastych i skladnikéw organicznych. Wykonawca powinien
dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon,
trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujac niezbgdne badania
laboratoryjne. Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego— od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej , zawierajacy co 12 najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza si¢ za odporny na
dziatanie mrozu.

Woda

Jezeli wodg do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw migjskich, to woda ta nie wymaga badania. Woda stosowana do mieszanki
betonowej powinna spelnia¢é wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna zawicra¢ skladnikéw wptywajacych nickorzystnie na wigzanie i
twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzié jej odpowicdnic badanie. Ogélnie nalezy stwierdzi¢, z¢ woda piina
(oprocz wod mineralnych) nadaje si¢ do mieszanek betonowych. Wymagania ogolne dotyczace wody do mieszanek betonowych i zapraw
(wg PN-88/B--32250) podano w tabeli ponizej

Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej
Zapach Woda niec powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

pH 4

Domieszki do betonow

Dopuszcza si¢ stosowanic domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002. Do produkcji mieszanek
betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow
ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymatoéci, zwigkszenie nasiakliwoscei i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uplynniajacym, napowietrzajacym, przy$pieszajacym wigzanie lub
opoZniajacym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje si¢ w celu poprawienia réznych wiasciwoéci mieszanki betonowej i betonu. Domieszki maja postaé plynu lub
proszku. W zaleznosci od gtownych funkcji domieszki mozna (wg instrukcji ITB nr 358/98) podzieli¢ na: przyspieszajace, opdzZniajace,
redukujgce wode, napowietrzajace. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010. Catkowita ilos¢ domieszek chemicznych
powinna wynosi¢ 0,2-5% masy cementu. Zastosowanie dodatku powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowe;j.
Domieszki ptynne stosowane w ilosci przekraczajacej 3 1/m3 mieszanki betonowej nalezy bra¢ pod uwagg przy obliczaniu wskaznika
wodno-cementowego w/c, Wplyw domieszki na mieszanke betonowa zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilosci domieszki, wartosci
wskaznika w/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynikaé z opracowanej recepty (skladu) mieszanki betonowej oraz powinno by¢
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez byé zgodne z aprobatami technicznymi badZ normami dotyczacymi poszczegolnych
domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje si¢ gldwnie w sposob wagowy (w stosunku do masy
cementu). Dodatki stosowane do micszanki betonowej (moga one by¢ réwniez skiadnikami cementu), to przede wszystkim popiét lotny,



granulowany zuzel wielkopiecowy, pucolany i pyl krzemionkowy. Sg one dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania badz
zmodyfikowania wiasciwosci betonu.

Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukgji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowa wykonywang samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywana w Wytwomi tzw. ,.beton towarowy". Skladniki mieszanki betonowej jak i sama
mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami ninicjszej ST i Dokumentacji Projektowe;.

C8/10 - jako beton podkiadowy

C20/25 - jako beton konstrukcyjny

Kontrola jakosci betonu musi by¢ wykonywana dla kazdych 50m3 wbudowanego betonu. Probki powinny by¢ pobierane w miejscu
roztadunku betonu, a testy wykonywane zgodnie z PN-88/B-06250.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-§-10040:1999, PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw
technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego
zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru,
zleci nadzor laboratoryjny niczaleznemu laboratorium.

3. sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga byé wykonywane rgeznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:

do przygotowania mieszanki betonowe;j:
betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,
dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosei z aktualnym $wiadectwem legalizacii,
odpowiednio przeszkolong obstuga.

do wykonania deskowan:

sprzgtem ciesielskim,

samochodem skrzyniowym,

zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementoéw deskowan,
do przygotowania zbrojenia:

gigtarkami,

nozycarni,

prostowarkami,

innym sprzgtem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
do uktadania mieszanki betonowe;:

pojemnikami do betonu,

pompami do betonu,

wibratorami wglebnymi o odpowiedniej §rednicy,
wibratorami przyczepnymi,

zacieraczkami do betonu.

do obrébki i pielegnacii betonu:

szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 4.

4.2. Transport sktadnikoéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych
robét. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiescié réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.

4.3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo§¢ samochodow nalezy dobrac tak, aby zapewnic
wymagana szybkoé¢ betonowania z uwzglgdnieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu, W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji i skladu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. ,.gruszka"). Ilos¢ "gruszek” nalezy
dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosei dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu, Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu
lub innych $rodkow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ diuzszy od warto$ci podanych w normie PN-S-10040:1999, nie
powinien by¢ diuzszy niz:

90 min. - przy temperaturze +15 C,

70 min. - przy temperaturze +20 C,

30 min. - przy temperaturze +30 C.

5. wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ,,Projekt organizacji robot" uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukgji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania
deskowania i rusztowarl, jak réwniez plan przeprowadzanych badan.

5.2. Zakres wykonania robot



Roboty zwigzane z wykonaniem elementdw konstrukcyjnych nalezy prowadzié zgodnie z opracowana przez Wykonawcg i zaakceptowang
przez Inspektora Nadzoru ,,Dokumentacja technologiczng”.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowosé wykonania wszystkich Robot poprzedzajacych betonowanie,
a w szczegoblnoscei:

prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowar, usztywnien pomostow itp.

prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

zgodnosé rzednych z projektem,

czysto§¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

prawidlowos$¢ wykonania wszystkich Robét zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$é ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa konstrukeje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy,
rury itp.),

gotowosé sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskanin zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3Wykonanie deskowari

Deskowanie elementow licowych powinny byé wykonywane z elementow deskowan uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej
faktury zewng¢trznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢
pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie
nizszej niz K33, Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosei nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i
przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny migdzy deskami
uszczelnié tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajagcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢
szczegbdling uwage na uszczelnienie stykéw §cian z dnem deskowania.

Szczegblng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrocié na elementy tworzace fakture $cian licowych i zapewniajace niezmienno$¢é
przekroju poprzecznego elementéw konstrukeji.

Nakazuje si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2x2 cm na stykach dwéch prostokatnych
plaszczyzn. Nalezy takie fazowania wykonywaé rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzié¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszezenia zbrojenia. Zmiang rozmicszezenia zbrojenia powinien zatwierdzié Inspektor
Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sil. Po zmontowaniu deskowania powierzchnig styku z
betonem pokrywac trzeba srodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usunaé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wodg, 16d, liscie,
elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

5.4. Zbrojenie

5.4.1.Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rbwnoczesnym zachowaniem postanowiefi normy PN-B-
03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.4.2 Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowar.

Nie nalezy podwieszad 1 mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych 1 montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt prgtami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych
o grubodci réwnej gruboscei otulenia.

5.5.Wbudowanie mieszanki betonowej

5.5.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Wysoko$¢é zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wigksza, niz 1,5m a o kompensacji
cieklej 0,5m, W czasie betonowania nalezy obserwowaé deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztaltu
konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody ulozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmiema
utratg wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed woda opadowa. Przebieg uktadania mieszanki
betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku rob6t Po zakoniczeniu betonowania nalezy zapewnic¢ wlasciwa pielggnacje
betonu.

Beton bgdzie ukladany warstwami poziomymi nie przekraczajacymi 30 cm, w sposob zapobiegajacy rozwarstwieniu si¢ mieszanki
betonowej i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesunigciem. Przerwa pomi¢dzy wytworzeniem betonu a jego utoZeniem nie
powinna przekracza¢ 30 minut. Ulozony beton nalezy wibrowaé mechanicznie. Rodzaj wibratora, czas wibrowania itp. musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Gdy betonowanie zostanie chwilowo przerwane, po przystapieniu do ponownego
uktadania betonu szalunki, zbrojenie oraz powierzchnia betonu musi by¢ oczyszczona z mleczka cementowego. Jesli przerwa jest dluzsza niz
3-4 godziny to powierzchnia ulozonego betonu powinna by¢é dodatkowo zwilzona woda. Planowane przerwy robocze (ich liczba, polozenie,
ksztalt) musza by¢ uzgadniane z Inspektorem nadzoru inwestorskiego lub projektantem. Przed ponownym przystapieniem do betonowania
powierzchnia starego betonu musi by¢ przygotowana do polaczenia ze $wiezym betonem w sposéb zaaprobowany przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

5.5.2.Zaggszczenie betonu



Roboty zwigzane z zageszezaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Ulozona mieszanka
betonowa powinna byé zaggszczona za pomoca odpowiednich urzadzent mechanicznych: wibratorow wglebnych, powierzchniowych,
przyczepnych, pretowych. Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:

wibratory wglebne stosowaé o czgstotliwogei min. 6000 drgan na minute, z bulawami o $rednicy nie wickszej niz 0,65 odleghosci migdzy
pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyZnie poziomej;

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora;

podczas zageszczania wibratorami welebnymi nalezy zaglebiaé butawe na glgboko$é 5-8cm w warstwg poprzednia i przytrzymywaé butawe
w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym;

kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora;
odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i charakteryzowaé sig jednakowymi
drganiami na calej dlugoéci;

czas zageszezania wibratorem powierzchniowym, lub belka (fata) wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku glgbokoscei 1 od 1,0 do 1,5m w kierunku diugosci
elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszezanie reczne (za pomoca sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym) moze by¢
stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystengji cicklej i pélcieklej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia
uzycie wibrator6w pograzalnych.

W przypadku wibrator6w wglebnych drgania sa przekazywane przez bulawg zatapiang w mieszance betonowej, potaczong gigtkim watem z
silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegaja tlumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwaé butawe, aby poszczegolne pola
oddzialywania wibratora zachodzily na sicbie. Nalezy stosowa¢ wibratory ktore maja zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cala powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢ zaczynem cementowym, wibrowanic mozna zakonczy¢.
Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciecktych
nie trzeba wibrowac.

5.5.3.Zaggszezenie betonu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub w dokumentacji
technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢é uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sig
kierowa¢ zasadg, Ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych,

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze
$wiezym przez:

usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladanin betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pézniej niz w
ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
ulozonego betonu.

5.5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.5.4.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez
beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -3°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperaturze +20°C, w chwili
ukladania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci
¢o najmniej 15 MPa.

5.5.4.2 Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne .jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszezelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu

5.5.4.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigeiem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymalo$ci 15 MPa powinmo byé zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukgja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy weze$niej podjac¢ dzialania organizacyjne
pozwalajace na odpowiednic ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.5.4.4 Pielggnacja betonu

Roboty zwigzane z piclegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-5-10040:1999. Woda stosowana do
polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed uderzeniami i drganiami.

Beton dojrzewajacy nalezy piclegnowac, a wigc:

chroni¢ jego odslonigte powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych, szczegélnie wiatru i promieni stonecznych
(w zimie mrozu),

utrzymywac w statej wilgotnosei:

3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardnigjacego,

7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych. Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpoczac po 12 h od jego
ulozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wigeej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewac co 3 h w dzien i co najmniej raz w
nocy, a w nastgpnych dniach - co najmniej 3 razy na dobg. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sig.



Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez tudzi, lekki sprzgt transportowy (ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie
dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymaloéci na $ciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztalcenie deskowania nie
spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obciazaé stropow i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy ¢zym okres ten przy twardnieniu betonu w
temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.

Catkowite usunigcie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapic, gdy beton osiagnie wytrzymalos¢ wymagana wedlug
projektu. Wytrzymato$é te nalezy sprawdzaé na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji.

Wymagania szczegolowe dotyczace usuwania deskowan konstrukeji betonowych i zelbetowych powinny by¢ podane przez projektanta.

5.5.5. Jakos¢ powierzchni betonowe;j
Powierzchnia betonowa musi by¢ gtadka bez "rakéw". Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na powierzchnie betonéw przewidziane do
pozostawienia jako ptaszezyzny docelowe.

5.5.6. Rozszalowania

Terminy rozszalowania musza by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych
(zgodnie z norma PN-63/B-06251).

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 6.
6.2. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi byé dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej ST. Sprawdzenie
polega na:
sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
sprawdzeniu czysto$ci deskowania,
sprawdzeniu powierzchni deskowania,
sprawdzeniu pokrycia deskowania §rodkiem antyadhezyjnym,
sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gomego poziomu betonowania. Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

Zbrojenie

ogledziny

badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowiazujgcymi przepisami
badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem

badanie jakosci polaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczona na budowe partig stali nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci
stali, nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy gigciu.
Kontrola jakoéci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoéci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Skladniki mieszanki betonowe;j

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i ninigjsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadaé wlasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowaé ,,Plan kontroli" jako$ci betonu uwzgledniajacy badanie skladnikéw mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglgdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowos$ci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inspcktora
Nadzoru.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobieraé probki. llosé¢ pobranych probek powinna by¢ okrestona w
~Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Whbudowanic mieszanki betonowe;j
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz ninigjsza ST. Zakres sprawdzenia i
wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

Pielegnacja betonu
Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza ST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje
powyzej przytoczona norma.

Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materialow.

Wykonawca musi posiada¢ whasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwic udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowaé ,,Plan kontroli" jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢é
uwzglednione badania przewidziane normami PN-8-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza ST, oraz ewentualne inne kenieczne do



potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabieg6w technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan
betonu nalezy pobiera¢ prébki. Iloéé pobranych probek powinna by¢ okrelona w ,,Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz ninigjszej ST.

7. obmiar rob6t
7.1. Ogblne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosei podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania oglne” pkt 9.

10. przepisy zwigzane

Normy

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukgje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze¢é¢ 1: Wymagania, wladciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2:2002 Cement. Czg¢é¢ 2: Ocena zgodno$ci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosei.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziamowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$é1: Oznaczenie skladu ziamowego. Metoda przesiewu.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziama

B-09.00

BALUSTRADY. PORECZE I UCHWYTY

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem
pochylni

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych wp. 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w ninigjszej Specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t instalacyjnych w budowanym budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00.00
-Wymagania ogélne” pkt 1.4,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowac
si¢ termin przydatno$ci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacy sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania rob6t zwiazanych z instalacji wod-kan.

2.2. Materialy do wykonania robét

Wzdtuz calej pochylni wykona¢ porecze z rur stalowych. Stupki z rur D=48,3x3 mm, a pochwyty z rur D=38x3 mm. Wysoko$¢ poziomu
poreczy na wysokosei 0,75 i 0.90 m. Prze$wit migdzy pochwytami wynosi 1,08m.

Porgcze przy koncach pochylni przedtuzyé o 30 cm i zakoficzy¢ w sposob gwarantujacy bezpieczne uzytkowanie.

Balustrady (barierki) pochylni ze stali nierdzewnej z pochwytem podwdjnym zgodnie z przekrojem a-a. dostosowanym dla osdb
niepetnosprawnych
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.
4. transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4,
5. kontrola jakosci robot
5.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot



Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 6.
6. obmiar rob6t
6.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 7.
6.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa zostata okreslona w przedmiarze robét przywiazanej do danej pozycji zakresu robdt.
7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6Ine™ pkt 8.
8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

B- 11.02.00

STOLARKA DRZWIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z
wykonaniem montazu stolarki okiennej i drzwiowej

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t obejmujacych:
B-11.06.02 montazu stolarki drzwiowe;j

Przed zamdéwieniem i zamontowaniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ rzeczywisty wymiar otworéw po ich wykonaniu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST B-00.00.00
»Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatoéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne" pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnoéci z Aprobata Techniczna lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczefistwa,

Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowad
si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materialow przeznaczonych do
wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materialéw )

PRZED ZAMOWIENIEM 1 ZAMONTOWANIEM STOLARKI OKIENNEJ I DRZWIOWE] NALEZY SPRAWDZIC RZECZYWISTY
WYMIAR OTWOROW PO ICH WYKONANIU

2.2.2.B.11.06.02. Stolarka drzwiowa

Stolarka drzwiowa PCV U=13[W(m2K)], indywidualna wg wymiar6w gabarytowych podanych na rysunkach
2.2.4. Dodatkowe materiaty

Materiaty uszczelniajace
Do wykonywania uszczelnien migdzy oknem lub drzwiami a §ciang moga by¢ stosowane, w zaleznosei od rodzaju uszczelnienia
(zewnetrzne, $rodkowe - izolacja termiczna, wewngtrzne), materialy zestawione w tablicy 1.

Tablica 1. Materiaty uszczelniajace 1 izolacyjne stosowane do wypelniania szczelin migdzy oknem lub drzwiami a osciezem

Warstwa $rodkowa

. . . Warstwa wewnetrzna (uszczelnienie)
(izolacja termiczna)

Warstwa zewngtrzna (uszezelnienie)

I . Folia do okien paroszczelna
mpregnowana tasma rozpr¢zna paroprzepuszezalna

Folia paroprzepuszezalna Pianka poliuretanowa Kit trwale elastyczny
Folia chlas pcznl; BroRIZEpuSZczaling Welna mineralna Impregnowana ta§ma rozprezna paroszezelna
ty paroprzepu Ta$ma butylowa do okien

Wymienione materialy nie moga wydzielaé szkodliwych substancji oraz wchodzié w reakcje chemiczne z otaczajacymi je elementami i
zmienia¢ wlasciwosci pod wplywem temperatury.




Stosowane materialy uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji projektowe;j a takze speinia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi

Inne wyroby i materiaty

Przy montazu okien i/lub drzwi stosuje sig takze inne wyroby i materiaty:
elementy mocujace okno/drzwi w osciezu:

kotki rozporowe (dyble),

kotwy,

sruby, wkrety,

elementy podporowe i dystansowe:

klocki, belki drewniane,

podkladki, katowniki stalowe,

elementy wykonczeniowe:

listwy maskujace potaczenia okien w zestawy,

katowniki, ¢wier¢walki i listwy maskujace potaczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materialy i wyroby inne powinny byé zgodne z rozwiazaniami przyjgtymi w dokumentacji projektowej, a takze spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi. Elementy mocujace
powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju okien i sposobu ich mocowania

2.3. Warunki przyjgcia na budowe materialéw i wyrobéw do montazu okien i drzwi

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi moga by¢ przyjete na budowg, jesli spelniaja nastgpujace warunki:

s3 zgodne z ich wyszczegéinieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegblowej),
kazda jednostka fadunkowa lub partia okien i drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

wyroby i materiaty konfekcjonowane sa wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigcia) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spelniaja wymagane wla$ciwoéci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz
karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnoéci do uzycia (termin zakoriczenia montazu okien i drzwi powinien sig konczy¢
przed zakoficzeniem terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materialéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2 4. Sktadowanie materiatow

Okna i drzwi z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywaé zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000, a aluminiowe zgodnic z
wymaganiami okre§lonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi, z wyjatkiem wyrobéw uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy przechowywac¢ w magazynach
polotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami producentéw oraz
wymaganiami wlasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm bad? aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostalych wyrobow i materialéw powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C a poni
2ej +35°C.

Podlogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, rowne. Dopuszcza si¢ w pomieszczeniach
magazynowych pototwartych stosowanie nieutwardzonego podtoza, ale wowczas okna i/lub drzwi nalezy ustawiaé na legarach utozonych
rownolegle do siebie. Wysoko$¢ legaréw powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm. Okna iflub drzwi nalezy ustawia¢ w odlegloéci co najmniej
1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych. Nalezy je przechowywaé w jednej lub kilku warstwach w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa. W zaleznosci od stopnia wykonczenia powierzchni okien i drzwi oraz rodzaju
podioza w magazynie, wyroby nalezy przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w tablicy

Rodzaje wyrobdéw
drzwi drewniane
L Rodzaj podioza w jednokrotnie malowane i ostatecznie Tworzywa sztuczne
P- | magazynie wykoriczone
gruntowane sposob pakowania
. ; . w paletach
pojedynczo w pakietach pojedynczo stupkowych
1 2 3 4 5 6 7
Podtoze
1. nieutwardzone (na — —
legarach)
W jednej Na progu oscieznicy; . . .
warstwie na okna w warstwach do nwaji‘(i)n? warstwic
progu acznej wysokoéci 2 m, |Na legarach w b Scli)e zﬁic W dwdch lub
2. Podioze utwardzone ofcieznicy drzwi w jednej warstwie |dwoch lub trzech ¥ trzech
warstwach warstwach
3. sprzet

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 3.



Montaz okien i drzwi nie wymaga stosowania specjalistycznego sprz¢tu.

Przy montazu okien i drzwi nalezy wykorzystywaé odpowiednie narzgdzie, elektronarzgdzia i sprzet do:
sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi w oéciezach,

transportu technologicznego wyrobéw,

wykonywanie montazu na wysokosci wymagajacej uzycia rusztowan,

4. transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 4.

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi i wodnymi. Wymagania
dotyczgcee $rodkow transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi w §rodkach transportu powinny by¢ zgodne z
wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta. Warunki transportu pozostalych wyrobow i
materialéw powinny by¢é zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Ustawione wyroby w §rodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Potaczenia powinny zapewnia¢ stabilnos¢ i zwarto$¢ tadunku oraz
zabezpieczaé go przed przemieszezaniem i uszkodzeniem wyrobéw. Wyroby nalezy zabezpieczac przez:

Scisle ich ustawienie w rzedach,

wypelnienie wolnych przestrzeni w rzgdach elementami rozpierajacymi,

usztywnienie rzgddéw za pomoca elementéw mocujacych i rozpierajacych,

taczenie rzedow w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomoca rozp6r a w transporcie drogowym za pomoca clementow
mocujacych,

usztywnienie blokow za pomoca progéw,

ustawienie w przestrzeni mi¢dzy drzwiowej w wagonach wyrobow w ten sposob, aby nie blokowaty drzwi.

W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, géma warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolna.

5. wykonanie rob6t

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

Do montazu okien i drzwi mozna przystapi¢ po ukoniczeniu robot stanu surowego, przykryciu budynku i zakoriczeniu wigkszosci robot
mokrych (tynki, wylewki). Osadzenie okien przed zakonczeniem rob6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkow
cieplno-wilgotno$ciowych w pomieszczeniach. W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek
wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest wige sprawdzenie
stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen. W $cianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi
nalezy wbudowywa¢ przed wykonaniem ocieplenia.

Przed przystapieniem do montazu okien i/fub drzwi nalezy sprawdzi¢:

prawidlowo$é wykonania scian,

stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania odciezy,

zgodnoé¢ wymiaréw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;j,

czy wymiary okien i drzwi oraz otworéw umozliwiaja prawidlowe ustawienie i podparcie okien z zachowaniem wilasciwej szerokosci
szezeliny na obwodzie pomigdzy osciezem a o$cieznica.

5.2. Ogolne zasady montazu okien i drzwi

Okno i/lub drzwi nalezy sytuowaé w osciezu tak, aby nie powstaly mostki termiczne, prowadzace do skraplania sig pary wodnej na
wewngtrznej stronie oscieznicy lub powierzchni oécieza.

Na wewngtrznych powierzchniach oécieza powinna sie utrzymywad temperatura wyzsza o minimum 1°C od temperatury punktu rosy.

Ustawienie okien / drzwi powinno zapewniaé:

luz (szczeling) pomiedzy otworem w §cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiane wymiar6w okna pod wplywem temperatury, wilgotnosei
oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajaca funkcjonalnosci okna / drzwi,

miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje si¢ klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile takic sg przewidziane w
dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuza klocki podporowe i dystansowe.
Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byla zapewniona mozliwos¢ odksztatcania sig ksztattownikow okien,

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkdw rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania klockéw podporowych, jest niewystarczajace
do przenoszenia obciazenia.

Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu o$cieznicy powinny by¢ usunigte, nie nalezy natomiast
usuwaé klockow podporowych.

Minimalne wymiary szczelin migdzy rama o$cieznicy a oéciezem umozliwiajace konieczne odksztalcanie sig ksztattownikéw okien lub
drzwi podane sa w tablicy 5 i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2. Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Cze$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien i drzwi”, wydanie ITB — 2006 rok

Minimalna szeroko$é szczelin migdzy ramg odcieznicy a o$ciezem przy
uszczelnieniach kitami elastycznymi*



Oécie?e bez wegarka Oéciese z wegarkiem

Rodzaj ksztattownikow

Diugosc elementow {m)
do 1.5] doﬂ 4035 l do45 | do2s | d035 I do45

Minimalna szeroko$¢ szczeliny | Minimaina szerokodé

— b (mm) szezeliny — b {mm)
PVC biale 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwa PMMA (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstw3 PMMA 10 10 15 20 10 10 15

Aluminiowe z przekiadka fermiczng {keloru jasnego) 10 10 15 20 140 10 15

|Aluminiowe z przekiadka termiczng (koloru ciemnego) 10 15 20 25 10 10 15

[Drewnlane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniaiacy powinien wykazywas sie odksztaicalnodciq 25%.

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitow trwale elastycznych nalezy przestrzegaé zasady, ze glghokos¢ warstwy uszczelnienia t powinna
odpowiada¢ potowie szerokosci szczeliny b i wynosié nie mniej niz 6 mm

CiciezZe bez wegarka Oscieze z wegarkiem

Rodzaj ksziatownikdw

Diugosé elementdw (m}
do 1,5[ d025 ] 4035 [ 45| do2s | do35 ] d045

Minimalna szeroko&é szczeliny |  Minimaina szerakoé

- b{mm) szezeliny — b (mm)
PVC biale 8 8 10 10 8 8 8
PVC 2z warstwa PMMA (barwione w masie) k] 10 10 12 8 & 8
PYC z warstwa PMMA 8 8 8 10 e 2 8
IAluminiowe z przekladia termiczng (koloru jasnego) ] & 10 10 e 8 8
Aluminiowe Z przekladka termiczna (koloru ciemnego) 8 8 10 10 8 8 8
Drevmiane 8 8 8 8 (] 2 8

* Glebokost uszczelnienia ¢ nalezy dopasowat w zaleZnossi od jego szerokosci b z producentem tasm
uszezeiniajacych.

Maksymalny wymiar szczeliny migdzy oscieznica okienna a oéciezem nie powinien przekracza¢ 40 mm. Przy stosowaniu pianek
jednoskladnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dlugosci elementu do 3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m.
Przy elementach o wigkszych wymiarach, wyst¢pujace odchytki nie moga mie¢ negatywnego wplywu na funkcjonalnos¢ okien lub drzwi.

Zasady mocowania okna/drzwi w o$ciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byly przenoszone za posrednictwem
tacznikow na konstrukcje budynku, a funkcjonalnoéé okien byla zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu by}
plynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na calym obwodzie oscieznicy.

Do mocowania okien w $cianic budynku — w zaleznoscei od rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) i sposobu mocowania stosuje si¢
kolki rozporowe (dyble), kotwy i sruby/wkrety. Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuza do mocowania okien, a
wylacznie do uszczelnienia i ocieplenia szezeliny migdzy oknem a sciang.

Sruby moga by¢ stosowane do mocowania oécieznic do betonu, cegly pelnej, cegly silikatowej, cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna
itp. Nalezy stosowac $ruby dostosowane do materiatu osciezy.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikow z przekladkami termicznymi ww. taczniki mocowane s do komory wewngtrznej
ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za poérednictwem podktadki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzen na przektadki
termiczne z tworzyw sztucznych.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep ofcieznicy jest zbyt duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu
dolnym (progowym) lub w rozwiazaniach scian warstwowych

Uszczelnienie i izolacja polaczenia okna/drzwi ze sciang Uszezelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny migdzy oknem a oéciezem przed
wnikaniem wody opadowe] od strony zewngtrznej oraz pary wodnej od strony wewngtrznej.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta materiatow uszezelniajacych, dotyczacych:



zgodnosci chemicznej stykajacych sig ze sobg materiatow,

oczyszczenia powierzchni przylegania,

zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznoéci od rodzaju materiatu),
wymagan w zakresie wilgotnosei i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sklada si¢ z trzech warstw: wewngtrznej, srodkowej i zewngtrzne;).

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatu uszczelniajacego (kitu trwale elastycznego) lub impregnowanych tasm
rozpreznych nieprzepuszezajacych powietrza i pary wodnej (ta$my paroszezelne).

Uszczelnienie to powinno uniemozliwiaé przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do szezeliny migdzy oknem a $ciang budynku, a tym
samym zapobiega¢ wykraplaniu si¢ pary wodnej w szczelinie migdzy oknem a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od
temperatury punktu rosy).

Paroszczelnosé uszezelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewngtrznej. Przestrzeganie tej zasady
umozliwia dyfuzje pary wodnej z potaczenia na zewnatrz budynku.

Uszczelnienie powinno by¢ trwale i nic moze wchodzi¢ w reakeje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypelniajacej (np. pianki poliuretanowe;j) lub mineralnych materialow
izolacyjnych (np. welny), ktdre zapewniaja izolacjg termiczna i akustyczna polaczenia okna z osciezami.

Szczelina migdzy oécieznica a oéciezem powinna by¢ catkowicie wypelniona warstwa izolacji termicznej.

Pianki stosowane do wypelnienia polaczen (zaleca si¢ pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie mogg wehodzié w reakcje
chemiczne, ani tez wydzielaé substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcja producenta. Dotyczy to preede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktorej moga by¢
uzyte oraz czysto§ci wypelnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwracaé uwage na doktadne wypelnienie szczeliny, a jednocze$nie nie wolno doprowadzi¢ do
odksztatcenia (deformaciji) ramy oscieznicy.

Warstwa zewngtrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych paroprzepuszezalnych.

Uszczelnienie zewngtrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczeénie wykonane w taki sposéb, aby nie bylo mozliwosci przenikania
wody opadowej do wnegtrza szczeliny migdzy oknem a $ciang.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wehodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Parapety zewngtrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji projektowe;j tak, by spetnione byly
nastepujace wymagania:

osadzanie parapetu nalezy rozpoczaé po zakoficzeniu montazu i uszezelnieniu na obwodzie okna,

parapet powinien wystawac poza plaszczyzng Sciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

miejsca polaczenia parapetu z oScieznica powinny by¢ szczelne lub uszezelnione tasmami rozprgznymi i silikonem,

polaczenia boczne parapetu z o$ciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny

Zapewnia¢ ciaglosé uszczelnienia (przyklady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z oéciezem przedstawione sa w pkt. 4.4.1.
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Cz¢éé B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien i drzwi”,
wydanie [TB —2006r.),

przy oknach z ksztalttownikow aluminiowych lub z PVC kohnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil progowy oscieznicy
(wywinigcie kolnierza na profil ramy oécieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia tasmami rozprgznymi i silikonem nie zapewnia
szczelnoéci polaczenia),

przy oknach drewnianych kolnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry w ramiaku progowym,

osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone ulozeniem na styku ofcieznicy i oécieza izolacji
przeciwwilgociowe) wywinigtej na ksztattownik progu o$cieznicy, tak jak w obrébkach drzwi

Parapety wewngetrzne

Osadzanie parapetu wewnegtrznego nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna.

Parapety wewnetrzne powinny byé osadzone w dolnej czesci ocieza, zgodnie z rozwiazaniami przewidzianymi w dokumentacji
projektowej. Plaszezyzna styku parapetu z wrgbem oscicznicy powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary
wodnej w przestrzeni pod progiem oscieznicy

Laczenie okien w zestawy

Okna lub okna t drzwi mozna laczy¢ w zestawy:

poziome,

pionowe.

Potaczenia okien i/lub drzwi w zestawach musza zapewniaé szczelno$é na przenikanie wody opadowej i powietrza oraz wlasciwg
wspolprace taczonych elementow.

Zestawy poziome

Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi drewnianych moga byé wykonywane na ,,obce piéro”, osadzone we wnegkach
stojakow oécieznic na catej ich wysokosci, uszczelnione kitem silikonowym i skrgcone za pomocg wkretow o rozstawie nie wigkszym niz 80
cm. Ofcieznice okien i drzwi drewnianych mogg by¢ rowniez faczone przy zastosowaniu poszerzajacego elementu posredniego lub stupka.
Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi z ksztaltownikow aluminiowych badz z tworzyw sztucznych nalezy wykonywac
zgodnie z dokumentacja projektowa i zaleceniami producenta systemu

Zestawy pionowe
Lgczenie okien w zestawy- pionowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa i zaleceniami producenta systemu. Polaczenia
takie na og6l wymagaja zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy o$cieznicami stykajacych sig okien

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogédlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.
6.2. Kontrola i jako$¢ robot
Kontrola jako$ci wykonania robot odbywa si¢ po zakoriczeniu montazu stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetéw wewngtrznych polega
na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacija projektowa i wytycznymi zawartymi w niniejszej specyfikacji oraz poleceniami
inspektora nadzoru.



W interesie wykonawcy jest dokonanie wsigpnej oceny stanu osciezy w murach oraz jakosci i zgodno$cei dostarczonych materiatéw
budowlanych, jak rownicz prowadzenie biezgcej kontroli wykonywanych robdt. Ma to na celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w
ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego obowiazku prowadzi¢ moze do nawarstwiania si¢ kolejnych bledéw, co w konsekwencji
skutkowaé bedzie zta jakoscia prac, koniecznoscia dokonania poprawek i ewentualnoécia zastosowania kar umownych przez zleceniodawcg.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodno$ci wymiar6w, sprawdzenie jako$ci materiatow,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukceyjnych, sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow
ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania, sprawdzenic prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

Kontrola przygotowania o$ciezy w murach powinna polegaé na ocenie wygladu powierzehni oéciezy, niedopuszczalne jest pozostawienie
jakichkolwiek elementow pochodzacych od starej stolarki.

Kontrola jako$ci materiatow i wyrobdw

Wszystkie stosowane materialy i wyroby muszg odpowiadaé wymaganiom dokumentacji projektowej oraz dokumentéw odniesienia (aprobat
technicznych lub norm) i posiadaé deklaracje zgodnosci wydane przez producenta.

Po stwierdzeniu formalnej przydatno$ci wyrobow i materiatéw, nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnoscei asortymentowej, jakosciowej oraz
ilosciowej.

Dopuszczalne wady i odchylki wymiaréw stolarki okiennej i drzwiowej nie powinny by¢ wigksze niz podano ponizej:

Powierzchnia powtok malarskich na stolarce nie moze posiada¢ jakichkolwiek uszkodzen. Barwa powloki powinna byc¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami:

Wszystkie materiaty nie spelniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostana odrzucone. Jesli materialy nie
spelniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na whasciwe, na wiasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazuja wicksze odchylenia cech od okrelonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane
przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienic Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne i ustali
zakres i wielko§¢ potracen za obnizong jako$c.

7. obmiar rob6t
7.1. Ogblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa zostata okreslona w przedmiarze robdt przywigzanej do danej pozycji zakresu robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

10. przepisy zwiazane

Normy

PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. ,,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspoiczynnik przenikania ciepla.
Metoda obliczania”.

PN-B-10085:2001 Norma pt. ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-C-81914:2002 Norma pt. ,,Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz”,

PN-68/B-10020 Norma pt. ,,Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze™.

PN-85/B-04500 Norma pt. ,,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych”.

PN-70/B-10100 Norma pt. ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania

B-12.01.00 ROBOTY MALARSKIE
KOD CPYV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
malowaniem $cian budynku.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot wymienionych w p. 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie elewacyjnych robot
malarskich, tzn.:
malowanie §cian wewnetrznych i zewnetrznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST B-00.00.00
,»Wymagania ogélne" pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 1.5.



2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru
Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje
zgodnoscei z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo oznakowanie znakiem
budowlanym, co oznacza ze 53 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z
Polska Norma lub aprobatg techniczna, badZ uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”, termin przydatnosci do uzycia podany na
opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow
2.2.1.Podktad gruntujacy
Wodorozeienczalna, hydrofobowa powloka gruntujgca, wskazana przez Producenta farby.

2.2.2 Rodzaje farb

Farba silikatowo - silikonowa do malowania zewngtrznego
Kolor ciemno szary, czerwony (do uzgodnienia z zamawiajacym)
Wyglad powtoki matowa

Lepkos$¢ Brookfield RVT, 20+2°C, [mPas] 8000 + 10000

Gestosé ok. 1,44 kg/dm3

Zawarto$¢ czesci statych, [%%wag] 52,0 + 56,0

llos¢ warstw 2

Czas schnigcia powloki 23°£2°C, [h] 2

Nanoszenie drugiej warstwy,  [h] po2

Sposéb nanoszenia pedzel, watek lub natrysk

Farba silikatowa (krzemianowa) do malowania zewnetrznego

Farba o parametrach technicznych nie gorszych niz:

Gestosc: ok. 1,45 g/em3

Absorpcja wody spowodowana kapilarnym podcigganiem wody: w < 0,08 kg/(m2-h0,5)
Faktura powierzchni: gladka

Klasa odpomosci pozarowej wg DIN 4102: klasa A2, material niepalny

2.2.3.Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowaé wodg odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkeji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

szpachie i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i watki,

mieszadla napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,

agregaty malarskie ze sprezarkami,

drabiny i rusztowania.

Do wykonania robot malarskich przewiduje sie zastosowanie nastgpujacego podstawowego sprzetu: elektronarz¢dzia reczne jak: wiertarki
reczne z mieszadlami do farb, pedzle, wiadra i oryginalne pojemniki do farb, walki i kuwety malarskie, szlifierka katowa, opalarka rgczna do
farb, butla gazowa propan-butan, pistolet malarski, sprezarka powietrza, szczotki druciane, miotki, néz, rusztowania systemowe z pomstami
technologicznymi, przy$cienny wyciag budowlany.

4. transport
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 4.

4.2. Transport materialow
Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Transport materialtéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu
nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowarn. W przypadku duzych iloéci materialow zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywaé samochodow
zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte. Materiaty
do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby
lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport™.

5. wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 5



5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoniczeniu poprzedzajacych robét budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materialéw.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Tynki zwykle:

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte
przez wypehienie odpowiednia zaprawa i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz edkurzone i umyte wodg. Po
umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywaé §ladow starej farby ani pytu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

Wilgotnoséé powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewngtrznych),

w temperaturze nie nizszej niz +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, 2e w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podloza nie przewyzszyta 20°C (np. w migjscach bardzo
nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcic prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy
ostonié.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$é podlozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci
podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnoéci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacije.

Roboty malarskie farbami, ematiami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodel ognia, narzedzi oraz
silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodlem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic przez zabrudzeniem
farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, kt6ra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,

sposob nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzyciena 1 m,

czas migdzy nakladaniem kolejnych warstw,

zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wykonywanie robot malarskich wewn¢trznych

Wewnetrzne roboty malarskiec mozna rozpoczag, kiedy podloza spelniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot
wymagania okreslone w pkt. 5.4. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione w pkt. 5.4.

5.6. Wymagania dotyczace powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odpome na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
aksamitno-matowe Iub posiadaé nieznaczny potysk,

jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,

bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych taczeti i poprawek,

bez grudek pigmentdw i wypelniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatosé powltoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podloza.

Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszezalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych
woda. Powloki te powinny by¢:

odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla,

zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i polysku

Dopuszcza sie chropowato$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podloza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne migjscowe przeswity podioza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:
spekan,

tuszczenia sig powlok,

odstawania powlok od podtoza. 5.7. Gruntowanie.

5.7. Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbg emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka
lecz rozcieniczona woda w stosunku 1:3-5.

6. kontrola jako$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot



Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencjg w sposob podany w obowiazujacej
normie.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich
Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow, ktore bgdg wykorzystywane do
wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nast¢pujacych terminach:
dla podioza betonowego nie wezeéniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

dia pozostatych podiozy, po otrzymaniu protokotu z ich.przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:
tynkow zwyklych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, rownosé i wyglad powierzchni z uwzglgdnieniem wymagan normy PN-70/B-
10100, czystoéé powierzchni, wykonanie napraw i uzupelnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy
sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym §wietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni sucha, czysta rekg. W
przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci nalezy pobraé probke podtoza i
okreslié¢ wilgotno$é metoda suszarkowo -wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby i §rodki gruntujace wzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

czy dostawca dostarczyl dokumenty §wiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
uzywanych w robotach malarskich,

terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,

wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widag:
w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypeliaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,

slady plesni,

trwaly, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad, *
nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

obce wtracenia,

zapach gnilny,

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

slady plesni,

zbrylenie,

obce wtracenia,

zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacia projektowa, ST i instrukcjami
producentéw farb. Badania te w szczegdlno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania
podlozy i naktadania powlok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot
malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

jako$ci zastosowanych materialéw i wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podtozy,

jakosci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokenanych przed przystapieniem do robét i w trakeie ich
wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wezesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powictrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajacej 65%.

Ocena jakoéci powlok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
sprawdzenie zgodnoéci barwy i polysku,



sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powloki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powltok malarskich w czasie odbioru robot:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglosci okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodno$ci barwy i polysku - przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnigtej powloki z wzorcem
producenta,

sprawdzenie odpornosci powltoki na wycieranic - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni welniang lub bawelniang szmatka w
kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uznaé za odporna na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,
sprawdzenie przyczepnosci powloki:

na podlozach mineralnych i mineralno-wloknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacieé prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10
oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedziem nacigtej powloki; przyczepno$é powloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie,

na podlozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powltoki mokra namydlona szczotkg z twardej szczeciny, a
nastepnie doktadne splukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powloke nalezy uznac za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana
na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powloka bgdzie miata jednakowa barwe i nie powstana przeswity
podioza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa zostata okre$lona w przedmiarze rob6t przywiazanej do danej pozycji zakresu robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.

8.2. Odbidr robét zanikajaeych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podiozy musi by¢
dokonany przed rozpoczgciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z
wymaganiami dotyczacymi podiozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja
projektows oraz SST i zezwoli¢ na przystapienie do robdt malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidlowosci podloza. Po wykonanin ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie podlozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakrycin (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) 1 wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

QOdbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czg$ciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu
okre§lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem
koncowym.

QOdbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbiér czgiciowy

Odbio6r czeSciowy polega na ocenie ilosci i jako§ci wykonanej cze$ci robét. Odbioru ezgsciowego robit dokonuje si¢ dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czgSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem
koncowym.

Odbiér czeSciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosei kierownika budowy.

Protoké! odbioru cz¢§ciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia rob6t (jezeli umowa taka formeg przewiduje).

8.5.0dbior konicowy

Odbiér koricowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedlozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

szezegolowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksiazki obmiar6w z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

dokumenty $wiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialéw i wyrobéw budowlanych,
protokoly odbioru podlozy,

protokoly odbioréw czeéciowych

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,



wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznaé sig przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.4 niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz dokonac oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawcg dokumenty sa
kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z
nastgpujacych rozwiazan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci powloki z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i
przedstawic ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkownika i trwatoéci powloki malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalefi umownych,

w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych robot
malarskich, wykona¢ je ponownie i powtomie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnoéci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokél podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:
ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,
ocen¢ wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

8.6. Odbibr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi 1 gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

QOdbidr po uptywie okresu rekojmi 1 gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok malarskich, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbiér ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych
z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywern okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych-robotach
malarskich

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

1. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngetrzne $ciany i sufity.

B - 14.00 POSADZKI1

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem posadzek

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot
wymienionych wp. 1.1

1.3.Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkic czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzki ktore
dotyczy¢ beda:

Izolagji przeciwwilgociowej

Podtoza pod posadzki

Posadzki.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00
»Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2.MATERIALY
2.1.0g6lne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 2.

2.2 Rodzaje materialow

Podktady betonowe na podiozu gruntowym — chudy beton



1zolacje przeciwwilgociowe
e Papatermozgrzewalna dwuwarstwowa / 2x folia PE 0,2mm

Posadzka betonowa
posadzka przemystowa gr. 15¢m, beton ¢20/25 (b25) z dodatkiem zbrojenia rozproszonego powierzchniowo utwardzona

3.SPRZET
3.1.0go6Ine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu ..
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogdine" pkt 4.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0g6lne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5

¢ wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych
oraz instalacyjnych,

e w pomieszczeniach, w ktorych przygotowuje si¢ masy i wykonuje posadzki, temperatura mierzona przy podkiadzie betonowym
nie powinna by¢ niZsza niz +15°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniu nie powinna by¢ wyzsza niz 70%,

s posadzki nalezy wykonywa¢ scisle wediug obowiazujacych szezegdlowych instrukeji technologicznych oraz zatrudniajac do prac
brygady lub firmy specjalistyczne,

e w konstrukcji posadzki powinny zostaé uwzglednione szczeliny dylatacyjne, izolacyjne i przeciwskurczowe, szczegblnie w
migjscach wystepowania dylatacji konstrukeji budynku,

e szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia posadzek od innych elementéw konstrukcji budynku oraz w
miejscach stykow podiég o rdznej konstrukeji,

e szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaé zgodnie z technologia producenta okreslona w szczegotowych instrukcjach
wykonania posadzki.

5.2.Wykonanie posadzek.

Podkiad betonowy

Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzié poprawnos¢ wykonania robot poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegllnosei:

wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy roboczej

wykonanie robot zanikajacych

prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$é mocowan elementéw kotwigcych szalunki

gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania

Po ulozeniu mieszanki betonowej nalezy ja odpowiednio pielggnowaé¢:
chroni¢ odstonigte cz¢sci przed warunkami atmosferycznymi
e utrzymywaé w statej wilgotnosci
e  usuwanie deskowan powinno odbywa¢ si¢ pod $cistym nadzorem technicznym.,

Pielggnacja betonu

Dla zabezpieczenia $wiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody nalezy stosowag pielggnacje powlokowa,
jako metode najbardziej skuteczna i najmniej pracochtonna. W przypadku stonecznej 1 suchej pogody (wilgotnos¢ powietrza ponizej 60%)
powierzchnia betonu powinna by¢ mimo naniesienia preparatu powlokowego dodatkowo skrapiana woda. Przy temperaturze otoczenia
wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakoniczenia betonowania rozpocza¢ piclegnacje wilgotnosciowa betonu i
prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dob¢ woda).

Piel¢gnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur

W przypadku betonowania w temperaturze < 0st.C, Dostawca nie bierze odpowiedzialnoéei za spadek wytrzymalo$ci betonu bedacy
wynikiem zamarznigcia betonu przed osiagnigciem minimalnej wytrzymatosei gwarantujacej odpomos$é betonu na dziatanie mrozu (>8-
10MPa). Domieszki chemiczne, zwane potocznie ,,przeciwmrozowymi”, sg de facto domieszkami przyspieszajacymi wigzanie i twardnienie
cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia Wykonawcy robot od obowiazku ochrony zabudowanego betonu przed utratg ciepla.
Konieczne jest stosowanie oston zewnetrznych betonu poprzez okrycie go plachtami brezentowymi, matami stomianymi, ptytami styropianu
lub welny mineralnej i szczelnymi powtokami np. folig lub papa. Inna metoda jest nagrzewanie betonu za pomocg nadmuchu goracego
powietrza lub przewodéw oporowych wplatanych w zbrojenie (tzw. elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze
spasé ponizej 5st.C, gdyz grozi to zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktdre zastgpuja wiasciwa pielegnacje betonu.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0g0lne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakoéci robét podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

¢  Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

e Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktérych wlasciwoscei nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowaé rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

e Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkoéw ogélnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych).

o Sprawdzi¢ prawidtowo§¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.



e Poszczegblne rodzaje robot musza by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi normami oraz wytycznymi zawartymi w Warunkach
Technicznych Wykonania i Odbioru Robot.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0golne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt7.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST 00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne™ pkt.9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 87: 1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe — Definicje, klasyfikacja, wasciwosci i znakowanie.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Kruszywa mineralne.

PN-EN 98: 1996 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wymiaréw i sprawdzenie jako$ci powierzchni.

B-03.01 UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH |

SCIANACH (CPV 45431000-7)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania remontu tazienki

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1.0dstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ migjsce tylko w przypadkach matych prostych robot i
konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dia kiorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres rob6t objgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgee na celu wykonanie

:- pokrycie posadzki tazienki ptytkami, ktora stanowia wierzchni element warstwy podlogowej,

- pokrycie §cian plytkami (okladziny), ktore stanowia warstweg ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng oktadanych elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanic wykladzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie,
Zakres opracowania obejmuje okreslenic wymagan odnoénie wiasno$ci materiatdw, wymagan i sposobéw oceny podlozy, wykonanie
wyktadzin i okfadzin wewngtrznych oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne" pkt
14.

1.5. OgblIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoéé z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST, Wymagania ogélne” pkt. 1.5,

Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych

1.6. Dokumentacja robot wyktadzinowych i okladzinowych

Dokumentacje robdt wykladzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt wykonawczy,

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru,

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosei $wiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania uzytych wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokétami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu oraz istalen z inwestorem ktory okresla:

- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podiozy pod wykladziny i oktadziny.

- wymagania dla podtoza, spos6b jego naprawy z wyszczegdlnieniem materialéw do napraw,

- specyfikacie materialéw do wykonania wykladziny i oktadziny

- sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzgl¢dnieniem szeroko$ci spoin i sposobu wykonczenia,

- kolorystyka i wzomictwo uktadanych plytek,

- wymagania i warunki odbiorn wykonanej wyktadziny i oktadziny,

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych z plytek ceramicznych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru

norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow



MATERIALY ZGODNIE ZE SPECYFIKACJA ZAWARTA W PROJEKCIE ORAZ Z USTALENIAMI Z ZAMAWIAJACYM

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wykladzinowych i okladzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigeia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabk6w 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania réownogci powierzchni, poziomice,

- mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia, wkladki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materialow do wykonania wykladzin i okladzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sig uzywac do transportu
samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposé wykluczajacy
ich uszkodzenie. W przypadku duzych iloéci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roziadunku
fadunku urzadzer mechanicznych. Sktadowanie materialow podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt.5

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakoficzone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji
podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoniczone tynkiem lub masami naprawczymi,

2) Roboty wykiadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i temperatura ta powinna utrzymywa¢
si¢ w ciggu calej doby.

3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoéch dni chroni¢ przed na stonecznieniem i przewiewem.

5. 3. Wykonanie wykladziny $ciennych i podtogowych

5.3.1. Podloza pod wykladziny

Podloza pod wyktadziny musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w projekcie budowlanym. W podkladzie nalezy wykona¢, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukoyjnej i przeciwskurczowe;. szczegétowe informacje o ukladzie warstw podiogowych,
wielkogci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw podane s3 w dokumentacji
projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbgdne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowa plytki wedlug wymiar6w, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ spos6b uktadania ptytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wiclkosé 1 szerokosé spoin. Na jednej plaszezyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznic a skrajne powinny
mieé jednakows szerokos¢ wigksza niz polowa plytki. Kompozycije klejace okreslone sa w projekcie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi
byé przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie piytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca nakiada si¢ na podioze zgodnie z instrukcja producenta Do spoinowania plytek
mozna przystapié nie wezeéniej niz po 24 godzinach od ulozenia plytek. Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawg fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokiadnie weisnaé w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadic i ukos$nie
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod ,,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2. Badania przed przystagpieniem do robdt

Przed przystapieniem do rob6t zwiazanych z wykenanie wykladzin i okladzin, badaniom powinny podlegac materialy; ktére beda
wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza., Wszystkie materialy - plytki, kompozycje kiejace, jak réwnicz materialy pomocnicze
musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej. Kazda partia materialéw dostarczona na budowg musi posiadac certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢
wiasnoéci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach. Badanie podkladu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
przystapieniem do wykonywania robot wykladzinowych i okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowag:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej

szorstko$ci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przykiadajac w dowolnych

miejscach i kierunkach 2-metrowg atg,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowe;j laty i

poziomicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscia do 1 mm

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i

przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymato$ci podkladu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykdadzin i okladzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie
pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$é ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji kiejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i
okladzin a w szczegolnosei:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakoéci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podlozy,



- jakosci (wygladu) powierzchni wykladzin i okladzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Krawedzie i naroza winny by¢ pasowane poprzez szlifowanie. Nie przewiduje si¢ stosowania listew do naroznikéw i krawedzi typu PVC
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem rob6t i w trakcie ich
wykonywania. Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podiog i oktadzin scian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci ulozenia plytek; ulozenie plytek oraz ich barwg i odciefina lezy sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszezyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu; prze§wit pomigdzy lats a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokfadnosci dol mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnigtego wzdiuz spoin na catej ich dlugoéci (dla spoin wyktadzin
podiogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dia spoin pionowych okladzin §cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do
1 mm,

- sprawdzenie zwiazania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narz¢dziemy);
charakterystyczny gluchy dZwick jest dowodem nie zwigzania plytek z podkiadem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci
1 m2 szeroko$¢ spoin suwmiarka z dokladnoscia do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub gruboéé okreslona na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej).

Wiyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodno$¢ barw
jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiladciwej przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie
powinny wydawac gluchego odglosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone tata diugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3
mm na diugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej dugo$ci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na calej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypelnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosei 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub
szeroko$ci posadzki ,

- szezeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeione catkowicie materiatem wskazanym w projekeie, listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone
zgodnie z dokumentacjq i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktorych roznorodnosd¢ barw jest
zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiadciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie
powinny wydawac¢ gluchego odglosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od plaszezyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosei 2 m,

- spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinne wynosi¢ wigeej niz 2 mm na dhugosei I m i 3 mm na dtugosci calej okladziny,
- elementy wykoticzeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST , Wymagania ogdlne" pkt.7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i oktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie
surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnig stupow, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m2

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sig wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST, Wymagania ogolne"

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbiér podidza musi by¢
dokonany przed rozpoczgciem rob6t wyktadzinowych i okladzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymicnione w pkt.
6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtoza i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla wykladzin i w pkt. 5.4. dla okladzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za

wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wykladzinowych i okladzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania
naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest

niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatodci) podioze musi byé skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podi6z) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czgsciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakoéci wykonanej czgéei robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje sig dia zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czgsciowego jest wezesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym. Odbiér czgéciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania
czgdciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosei), jakosei i zgodnoscei z
dokumentacja projektowa. Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze



- dokumentacj¢ powykonawcza,

- szezegOlowe specytikagje techniczne,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialéw i wyrobow,

- protokély odbioru podtoze,

- protokoly odbioréw czeéciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi
w pkt. 6.4. ninigjszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.
Roboty wykladzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez
wykonawce dokument sa kompletne i prawidiowe pod wzglgdem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny
wykladzina lub okladzina nie powinna by¢ przyjgta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenistwu uzytkownika i trwatosei wyktadziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalefi umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin
lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdmnie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbi6r moze by¢ dokonany po ich uzupelnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sig protok6t
podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.

Protoké! powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterck ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin i okladzin z zam6wieniem.

Protoké! odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomigdzy zamawiajgcym a wykonawea.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dlugo$é jest okreslona w umowie. Celem odbioru
pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i okladzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad. Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie
oceny wizualnej wykladzin i okladzin z uwzglgdnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny rob6t”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracefi wynikajacych
z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy

wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i okladzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST ,,Wymagania

ogo6lne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot wykladzinowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robét i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenic umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot wykladzinowych i okladzinowych stanowi wartos¢ tych robot
obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez zamawiajacego fub ustalonej w
umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty wykladzinowe iokladzinowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obshugi,

- przygotowanie gruntoéw i innych materiatéw,

- przygotowanie podiozy,

- wykonanie prac okladzinowych i wykladzinowych,

- usunigcie wad i usterek oraz naprawienic uszkodzen powstatych w czasie

wykonywania robot,

- OCZySZCZENiE miejsca pracy

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robét izolacyjnych na
wysoko$ci ponad 5 m od poziomu podlogi lub terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Pytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,

whasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje,

klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o

nasigkliwosci wodnej E> 10%. Grupa B TI1.

PN-EN 176:1996 Plyiki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej

nasigkliwosci wodnej E<3% GrupaB 1.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwoéci

wodnej 3%<E<6%. GrupaB 1l a

PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci

wodnej 6%<E<10%. GrupaB Il b

PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasiakliwosci

wodnej E<3%, Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej

3%<E<6%. Grupa All a, Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej

3%<E<6%, Grupa A1l a, Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwo$ci wodnej



6%<E<10%. Grupa A1l b, Cz 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwoéci wodnej
6%<E<10%, Grupa All b, Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
ATIL

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Phyiki i plyty ceramiczne. Pobicranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i
sprawdzanie jakoéci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci
wodnej,porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej

oraz gestosei catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na
zginanie i sity famiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na

uderzenia metoda pomiaru wspodtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na

welebne $cieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptyiki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na

Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej

rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na szok

termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na

peknigcia wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:3999 Plytki i plyty ceramiczne Oznaczenie mrozoodpornosci

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczng;j.

PN-EN ISQ 10545-14:1999 Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie. ~
PN-EN ISG 10545-15:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i bt

B-04.01 INSTALACIJE SANITARNE (CPV 45330000-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowe] Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace prac instalacyjnych remontu fazienki.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przyzlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1.

1.4. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace wymiang armatury sanitarngj na nowa wraz z wymiana
podej$¢ wod ~kan w zakresie niezbgdnym .

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

Instalacja wodno - kanalizacyjna — zakres robot obejmuje:

- wymiana istniejacych urzadzen sanitarnych umywalek, misek ustepowych wraz z bateriami

oraz podejéciami wod- kan,

- wykonanie prob szczelno$ci instalacji

- wykonanie plukania instalacji

-wykonanie kanaléw wentylacyjnych

-montaz wentylatoréw,

1.5. Ogodlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacjg robot zgodnie z dokumentacja kosztorysowa, specyfikacja techniczna, poleceniami nadzoru
autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art.

5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

- Odstgpstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub
zastapienia zaprojektowanych materialow — w przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych w
charakterystykach i trwalosci. Wszelkie zmiany i odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji nie moga powodowaé obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany materialéw i elementow okreslonych w dokumentagji technicznej na inne,
nie moga powodowac zmniejszenia trwatosei eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie z Polskimi Normami oraz
innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

- Do wykonania instalacji moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i

zagranicznych.

- Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne poiskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé Polskim
Nomom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw powinien byé
dokonywany wedlug wymagan i w sposob okrestony aktualnymi normami. Przewody - podejscia wody zimnej cieplej wykonac z rur
polipropylenowych zgrzewanych, a zawory kulowe na ci$nienie min. IMPa. Armatura sanitarna typowa — umywalki, we kompakt.
Przewody wentylacyjne typu spiro Wentylatory mechaniczne — 50m3/h

2.1 BIALY MONTAZ - zgodnie z projektem i przedmiarem robot

3. SPRZET

- Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é wykonywanych
robot, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.

4. TRANSPORT 1 SKLADOWANIE

4.1. Rury

Rury w wiazkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich
pojemnikach. Podczas transportu, przeladunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unika¢ ich zanieczyszczenia.



4.2. Elementy wyposazenia

Transport elementow wyposazenia do ,,bialego montazu" powinien odbywaé si¢ krytymi $rodkami. Zaleca sig transportowanie w
oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia nalezy przechowywaé w magazynach lub w pomieszezeniach zamknigtych
w pojemnikach.

4.3. Armatura

Dostarczona na budowe armaturg nalezy uprzednio sprawdzié na szczelnosé. Armaturg nalezy sktadowaé w magazynach zamknigtych.

4 4. Izolacja termiczna

Materialy przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy
je przed zawilgaceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontazowe

Rurociagi stalowe nalezy pocia¢ palnikami lub tarcza na odcinki dlugoéci pozwalajgcej na wyniesienie z budynku i transport.

Materiaty uzyskane z demontazu nalezy posegregowaé i przekazaé Inwestorowi lub w uzgodnieniu z Inwestorem wywiez¢ do sktadnicy
zlomu lub na najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwatki.

5.2. Montaz rurociagdw

Rurociagi laczone beda przez ksztattki. Przed ukiadaniem przewodow nalezy sprawdzié trase oraz usunaé mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowaé uszkodzenie przewoddw (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i muru).

Przed zamontowanicm nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w
przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknigtych lub w inny spos6b uszkodzonych nie wolno uzywac,
Kolejnoé¢ wykonywania robot:

- Demontaz urzadzen typu umywalki, miski ustgpowe, ,

- Demontaz baterii, zawor6w

- Demontaz istniejacych podejsé wod -kan

- Montaz nowych podej$¢ wod -kan

- Montaz nowej armatury sanitarnej

- Plukanie oraz proba szczelnosci

W miejscach przej$é przewodow przez Sciany i stropy nie wolno wykonywa¢ zadnych polaczen. Przejscia przez przegrody budowlane
wykonaé w tulejach ochronnych. Wolna przestrzen migdzy zewngtrzng $ciana rury i wewngtrzng tulei nalezy wypelni¢ odpowiednim
materiatem termoplastycznym. Wypelnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwosé osiowego ruchu przewodu. Dhugos¢ tulei powinna byé
wieksza od grubosci §ciany lub stropu. Przejécia przez przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywac za
pomoca odpowiednich tulei zabezpieczajacych. Przewody nalezy mocowaé do §cian zgodnie z wytycznymi producenta rur

5.3. Montaz armatury i osprzetu

Montaz armatury i osprzetu ma byé wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

5.4. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem element6w instalacji musi by¢ poddana probie szezelnosei.

Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢. Jezeli w budynku wystgpuje kilka odrgbnych uklad6w badania szczelnosci nalezy
przeprowadzié dia kazdego ukladu oddzielnie. Z proby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t zwiazanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢ przeprowadzona w czasic wszystkich faz
rob6t, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm . Kazda dostarczona partia materiatow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli
jakosci producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkic wymagania dla danej fazy robét zostaly
spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nic zostato speinione, nalezy dana fazg rob6t uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normty i po
dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

W stosunku do nastgpujacych robot nalezy przeprowadzi¢ odbiory migdzy operacyjne:

- przejscia dla przewodow przez §ciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworéw),

- bruzdy w $cianach: - wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodnos¢ z pionem i zgodnos¢ z kierunkiem

w przypadku minimalnych spadkéw odcinkow poziomych. Z odbioréw migdzyoperacyjnych nalezy spisac protokot stwierdzajacy jakos¢
wykonania oraz przydatno$c robot i elementoéw do prawidtowego montazu. Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju
rob6t nalezy dokonaé koricowego odbioru technicznego instalacji wod-kan,

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastgpujgce dokumenty:

- dokumentacja kosztorysowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupelniania w trakcie wykonywania rob6t,

- dziennik budowy,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow ($wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materialow),

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

- protokot przeprowadzenia proby szczelnosci calej instalacii,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

- zgodnosé wykonania z Dokumentacja Kosztorysowq oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od
Dokumentacji kosztorysowej,

- protokoly z odbiorow czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych usunigcia usterek,

- aktualno$é Dokumentacji kosztorysowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupelnienia),

- protokoty badan szczelnoéci instalacji.

8. OBMIAR ROBOT

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z

Dokumentacjg Kosztorysowa i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostke obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawcg w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bgdzie uwzglgdnia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Kosztorysowej.Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej beda obejmowac:

0 koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

O robocizng bezposrednia wraz z kosztami,

D warto$¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi

0 kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

O warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

O koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

D podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.



Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom II Instalacje

sanitarne i przemyslowe". Arkady, Warszawa 1988.

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych". COBRTI INSTAL, Warszawa 2001.

- zeszytem nr 7 Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociagowych” COBRTI 2003.

- PN-EN 806-1:2004Wymagania dotyczace wewngtrznych instalacji wodociagowych do

przesylu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cz¢$¢ 1: Postanowienia ogdlne.

- PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Wspolne wymagania i
badania.

- PN-83?b-10700.04 Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badaniaprzy odbiorze. Przewody z polichlorku
winylu i polietylenu.

B-05.01 ROBOTY W ZAKRESIE UKLADANIA KABLI ELEKTRYCZNYCH I MONTAZU LAMP (CPV 45314310-7)

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Ninicjsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot
elektrycznych przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmuja one prace zwigzane z dostawa materialow, wykonawstwem,
uruchomieniem elementow sieci oraz wykonaniem préb i pomiar6w wykonywanych na micjscu. Roboty instalacyjne elektryczne obejmujg
wykonanie przebudowy linii kablowej §redniego napigcia.

1.3. Zakres robot obj¢tych specyfikacja

W ramach prac montazowych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot instalacyjnych:

- montaz plafonu, montaz kinkietu

- zasilanie listew LED o$wietlajgcych lustro lub lustra z pod$wietleniem wlasnym

- zasilenie instalacji przywolawczej, przyzywowej dla 0s6b niepetnosprawnych

- przeniesienie wigcznikéw i gniazdek.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sa przedstawione w projekcie budowlanym.

1.4. Okreslenia podstawowe -

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sa zgodne z PN-IEC 60364, -

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

2.2 Przewody, kable

Zasilanie

- 3x2,5mm?2 kable

- 3x1,5mm?2 kable

2.3. Bialy montaz — zgodnie z projektem i przedmiarem robot

2.4 Rury ostonowe

W liniach kablowych stosowac korytka systemowe.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych
robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczychr oraz w czasic transportu, zatadunku i wyladunku
materialéw, sprzetu itp. '

3.2. Sprzet niezbgdny do wykonania robot

Rodzaje sprzgtu uzywanego do robot instalacyjnych elektrycznych pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajagcym
realizacjg umowy. Jakikolwiek sprz¢t, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagar jako$ciowych robot i przepiséw BIOZ
zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy niedopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
robot. Liczba rodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
ST w terminie przewidzianym kontraktem.

4.2. Transport materiatow

Wszystkie materialy niezbedne do wykonanie elementow wchodzacych w sklad robdt mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacja umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ukladanie kabli

Kable nalezy ukladac w trasach wytyczonych zgodnie z projektem budowlanym. Kable powinny by¢ uktadane w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie przez zginanie, skr¢eanie i rozcigganic. Powinny by¢ ukladane w temperaturze powyzej 5°C Kabel na calej dlugosci powinien
posiada¢ znaki identyfikacyjne. Kable nalezy prowadzi¢ w suficie podwieszanym (w korytkach systemowych) i w bruzdach ciennych,
Szeroko$¢ bruzd 10cm. Szczegdlowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot,
za ich zgodno$¢ z projektem wykonawczym oraz wymaganiami Inspektoréw Nadzoru. Wszystkie roboty instalacyjne nalezy wykona¢ wg
» Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlano -montazowych" oraz obowigzujgcych norm. Roboty powinien prowadzi¢
Kierownik Robot z uprawnieniami budowlanymi w specjalno$ci instalacyjnej w zakresie instalacji i urzadzen elektrycznych

bez ograniczen, legitymujacy si¢ stosownym zaswiadczeniem kwalifikacyjnym oraz aktualnym za$wiadczenie o przynaleznosei do OIIB.
Nalezy zapoznac si¢ z obiektem przed zlozeniem oferty. Prace pomiarowo-kontrolne moga wykonywaé wytacznie osoby posiadajgce
aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne w zakresie prac pomiarowo-kontrolnych oraz odpowiednie uprawnienia budowlane.

Wymagane préby i1 badania odbiorcze:

- ogledziny,

- proby ciagloscei przewodoéw ochronnych i polaczen wyrownawcezych,



- proba dziatania.

- pomiary rezystancji uziemien i napigé razenia

Wszystkie proby i pomiary powinny by¢ potwierdzone stosownymi protokotami. W czasie kontroli szczeg6Ina uwaga bgdzie zwracana na
sprawdzenie zgodnoéci prowadzenia robot z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycii, jest zatgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar rob6t

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Odbidr rob6t polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz ilo$ci wykonanych robot, Rozliczenie wykonania zadania zgodnie z zawarta umowa.
9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN-IEC) i branzowe (BN), w tym w szczegolnoéci wieloarkuszowa
norma PN-IEC 6036

B-S8T4 — Konstrukcja stalowa -CPV 45262520-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania konstrukeji stalowej zwigzanej z budowa
pochylni dla 0s6b niepelnosprawnych

1.2, Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych wykonaniem prac zawartych w "Przedmiarze
robot":

1.3. Zakres robét obje¢tych SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukciji
stalowych wystepujacych w obiekcie. W zakres tych robot wehodza: Wykonanie i montaz konstrukeji stalowej podestu stalowego i pochylni.
1.4. Okreflenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Konstrukeje stalowe

- Profile stalowe zamkniete wg PT: zabezpieczone antykorozyjnie, stal konstrukcyjna St3S

- Yaczniki, profile montazowe, §ruby, marki, materiaty pomocnicze

2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowg:

- Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,

- Powinna spetniaé wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999

- Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127

- Dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

- Dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000

- Dla ceownikéw wg PN73/H-93460.03

3.SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotyczgce sprzg¢tu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé dowolnego sprzgtu.

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszcezeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,

— zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1, Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogélne”™ pkt 4. Elementy przed wysytka z wytwérmni powinny by¢
protokolarnie odebrane przez zamawiajacego w obecno$ci wykonawcy montazu, Elementy powinny by¢ wysylane w kolejnoéci uzgodnionej
z wykonawcg montazu i zabezpieczone na czas transportu i sktadowania. Do wyladunku elementéw lzejszych mozna uzy¢ weiagarek,
dzwignikow, podno$nikéw i przyciggarek szczgkowych, a do cigzszych niz 1 Mg dZwig6w. Przeciaganie niczabezpieczonych elementow
bezposrednio po podtozu jest niedopuszczalne. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze srodka
transportowego na skltadowisko chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca zawiesia i usztywni¢ w celu ochrony przed odksztalceniem.
Elementy nalezy uklada¢ na skladowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci montazu.

Elementy nalezy uklada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miarg
moznosci skladane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz konstrukeji stalowych

5.1.1. Montaz konstrukeji i elementéw stalowych drobnowymiarowych

a) Warunki ogélne

Montaz wykona¢ wg projektu montazu, z wymaganiami obowigzujacych PN i PN-IEC i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Fundamenty, $ruby kotwiace i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do potgczenia z konstrukcja lub
elementem przed rozpoczgciem montazu. Wymiary blach wezlowych do zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwiaé
regulacje potozenia tych elementéw oraz ich zamocowanie montazowe i state. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac

przez caly okres montazu w stanie zapewniajgoym przekazywanie obciazen. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes¢ konstrukcji nie
zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztalcona. Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku,
powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

b) Warunki szczegolne

Montaz na kotwy wkigjane

- elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

- po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu stosowanej kotwy,

- typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru, kotwy musza

posiada¢ wymagane atesty i certyfikaty na znak ,B",



- po zagruntowaniu gniazd $rodkiem poprawiajgcym przyczepnosé osadzi¢ kotwy na niekurczliwej plynnej zaprawie na bazie cementu o
wysokich wlasciwosciach mechanicznych (wymagania jak dla betonu klasy BS35).

Montaz na sruby fundamentowe

- elementy nalezy montowaé po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na §ruby fundamentowe,

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi WTWO dla konstrukcji stalowych wg PN-B-06200. Montaz metoda spawania
- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi PN-B-06200.

Roboty antykorozyjne

- powloki malarskie wykona¢ zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi chemoodpornymi,

- przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052,

- oceng grubosci powlok wykona¢ zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623, powloki malarskie

wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Kontrola konstrukeji stalowych

- Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,

- Spoiny czolowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwo$ci ztacza wg PN-87/M-69722

- Styki warsztatowe przekrojow dwuteowych w jednej ptaszezyznie (pasy, Srodnik)

- W przypadku pojawienia si¢ wad w spoinie obowigzuja powtome badania.

- Blachy czolowe powinny by¢ sprawdzone czy nie maja rozwarstwien.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 7. Jednostkami obmiarowymi rob6t sa : t,

W t mierzy si¢ :

- Konstrukcje stalowa

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru rebot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9, PODSTAWA PEATNOSCI -

9.1. Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnogei podano w SST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9. Cena wykonania robot obegjmuje wszystkie
materialy, robocizng i sprz¢t niezbedne do prawidtowego wykonania przedmiotu zaméwienia, a w szezegdlnosci:

a) zakup, dostarczenie materiatow, sprzetu oraz ich skladowanie,

b) wywoz z terenu budowy materiatéw zbgdnych,

c) wykonanie okres$lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw

d) wstgpny montaz

¢) wykonanie rob6t zasadniczych montazowych wg wymagan ninigjszej ST i Inzyniera,

f) zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne

g) dostawe, montaz, demontaz, pracg rusztowan

h) uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy.

1. PN-82/8-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

2. PN-EN 10163- 1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikow

walcowanych na goraco

3. PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe

4. PN-EN-10016- 2:1999/ Ap1:2003 Walcowka ze stali niestopowej do ciagnienia i/lub

walcowania na zimno. Wymagania dla walcowki ogolnego przeznaczenia.

5. PN-EN 10056- 1:2000 Katowniki rOwnoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.

Wymiary.

6. PN 73/H93460.03 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno, otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze

stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490MPa

7. PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

8. PN-EN 757:2000 Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania

tukowego stali 0 wysokiej wytrzymato$ci. Oznaczenia.

9. PN-B-031250 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.

10. PN-EN 385 Ztgcza Klinowe w konstrukcjach drewnianych, Wymagania eksploatacyjne i

minimalne wymagania produkcyjne.

11. PN-EN -335-1 Trwaloé¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych.

12, WTWiOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét ITB

13. PN (EN-PN} lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjgtym przez polskie

prawodawstwo.

B-SSTS — Zabezpieczenie antykorozyjne -CPV 45442200-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania w zakresie pokrywania powlokami malarskimi konstrukcji
stalowej zwigzanej z budowa pochylni dla osob niepetnosprawnych

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych wykonaniem prac zawartych w "Przedmiarze
robot":

1.3. Zakres robdt objgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi stalowych konstrukeji i obejmuja:
a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) nanoszenie podkladu gruntujacego

¢) malowanie nawierzchniowe.

1.4. OkreSlenia podstawowe



Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujgeymi odpowiednimi normami oraz zdefiniowanymi jak nizej.
Aklimatyzacja powloki - stabilizacja powloki malarskiej w okre§lonych warunkach temperatury i wilgotnosci powietrza.

Czas przydatno$ci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu sktadnikéw nadaje si¢ do nanoszenia na
podioze.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca, ktéra spelnia przede wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania - farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolnosé zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w
powloce skladnikow hamujacych procesy korozji podioza.

Lepkos$¢ umowna - czas wyplywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o §rednicy otworu wyplywowego 4 mm.
Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby nalozone na podkiad gruntujacy w celu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w
atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej, zawartej w
powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podloze lub wskutek naptywu cieplego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podioze,
W Polsce najczgsciej wystepuje latem i jesienia.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa: Rozcienczalniki musza byé dostosowane do rodzaju farb. Inne materialy moga
byé zastosowane po wezesniejszym uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do czyszezenia konstrukeji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym, dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszezonych powierzchni musi zapewnié
strumien od oliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Nakladanie farb wykonywaé metoda natryskowq przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera. Ustawienia
prawidtowych parametroéw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gesto§é materiatu, ci$nienie) nalezy przeprowadzac na probnych
powierzchniach i uzyska¢ akceptacjg Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 4. Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikow
winien odbywaé si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepiséw o przewozie materialéw niebezpiecznych, okre$lonych w normach
przedmiotowych i wg PN-89/C-81400. Materiaty powinny by¢ transportowane i skladowane w szczelnie zamknigtych, oryginalnych
opakowaniach producenta. Materialy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych, w warunkach okreslonych przez producenta.
5. WYKONANIE ROBOT

Prace zwigzane z przygotowaniem podioza i nanoszeniem powlok antykorozyjnych nalezy wykona¢ z zachowaniem zasad BHP, stosujac
odziez, rekawice i okulary ochronne. Nalezy unikaé kontaktu materiatow ze skora i oczami oraz unikaé wdychania oparéw z materiatow.
Zabezpieczenie antykorozyjne powinno byé zgodne z dokumentacja projektowa, w ktérej przewidziano malowanie konstrukcji, w tym:

- warstwy gruntujace

- warstwy nawierzchniowe

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w
postaci zgorzeliny, rdzy, tuszczéw i smaréw, kurzu i pylu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usunigcie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody strumieniowo-$cieralnej (piaskowanie). Powierzchnie nalezy oczysci¢ do ITI°
stopnia czystosci. Ocena stopnia czystosci nastepuje wg PN-ISO 8501-1. Sposob czyszczenia pozostawia sig do uznania Wykonawcy, musi
on jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzehni i wyrazenia zgody na nanoszenie powloki malarskiej.

Chropowato$é powierzchni nie powinna przekraczaé Rz = 25,75 mm. Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienic zestawu
malarskiego nalezy wykonaé w wytworni. Na Terenie Budowy, po montazu, zachodzi konieczno$é wykonania tych prac w stykach

i miejscach uszkodzen powlok w czasie transportu. Powloki nanosi¢ w temperaturach otoczenia zgodnych z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontroli podlegaja:

- sprawdzenie przydatnosci materialéw do robét (okres przydatnosei do uzycia, zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, jako$¢ na podstawie atestu producenta),

- odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powlok (kontrola biezaca, wizualna),

- sprawdzenie zgodno$ci wykonywanego pokrycia antykorozyjnego z dokumentacjg projekiowa,

- ocena wizualna pokrycia (jednorodno$é, brak pecherzy i ziuszezen),

- pomiar gruboéci naniesionych powlok,

- pomiar przyczepnoscei pokrycia do podloza.

Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogbine zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogélne™ pkt 7.

Jednostka obmiarows jest:

- 1 m2 - dla konstrukgji stalowej zabezpicczonej antykorozyjnie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogéblne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6ét podano w SST ,,Wymagania ogolne™ pkt 8.

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:

- odbi6r pokry¢ malarskich wykonanych w wytwomi,

- odbi6r ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

Zakres kontroli - jak w pkt. 6.

Badanie grubosci powlok i przyczepnosci do podioza wykonuje si¢ zgodnie z PN. Grubo$é powloki oznacza si¢ metodg nieniszczacy.
Grubos¢ ocenia si¢ jako srednig arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Grubos¢ powloki winna by¢
zgodna z warto$cia podang w dokumentacji projektowej i zaleceniami producenta. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej uznaje
sigga wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie badania i pomiary, z



zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej i przywolanych normach, daja wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 9. Podstawe rozliczenia i platnosci wykonanego i
odebranego zakresu robot stanowi warto$é tych robot obliczona na podstawie ceny jednostkowej okreslonej w dokumentach kontraktowych
(ofercie) oraz ilosci robét potwierdzonych w ksiaZzce obmiaru przez Inzyniera.
Cena jednostkowa obejmuje:
prace przygotowawcze,
zakup, transport i sktadowanie materiaiéw,
montaz i demontaz rusztowan i pomostow roboczych,
oczyszczenie podloza przez piaskowanie,
wykonanie powlok antykorozyjnych (warstw gruntujacych i nawierzchniowych),
badania.i pomiary wymagane przez ST lub zlecone przez Inzynicra. Cena jednostkowa zawiera zapas na odpady i ubytki materialowe.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy.
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej
srodowiska. Zastapiona przez: PN-84/11-97080.06 Ochrona czasowa -- Warunki §rodowiskowe ekspozycji
PN-74/C-81515 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki. Zastapiona przez : PN-EN ISO
2808:2000
PN-80/C-81531 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢ Zastapiona przez : PN-EN ISO 2409:1999
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-ISO 8501-1:1996 /Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow, Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunigciu wezesniej natozonych powlok
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN ISO 12944- 1:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czg$¢ 1; Ogélne wprowadzenie
PN-EN ISO 12944- 4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemoéw malarskich -- Cz¢é¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944- 5:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukeji stalowych za K
pomoca ochronnych systemow malarskich -- Cz¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie
PN-EN ISO 12944- 7:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich -- Cz¢$é 7. Wykonywanie i nadzor prac malarskich
PN-EN IS0 8504- 1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Czgé¢ 1: Zasady ogolne
PN-EN ISO 8504- 2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Czg$é 2; Obrabka strumieniowo-§ciema PNEN
ISO 8504- 3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Metody przygotowania powierzchni -- Czgs$¢ 3: Czyszezenie narzedziem rgcznym i
narzedziem z napedem mechanicznym
PN-EN ISO 11126- 1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i
podobnych produktow -- Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $ciemiw stosowanych
w obrdbce strumieniowosciemej -- Czgé¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacjal3. PN (EN-PN)
Iub odpowiednie normy krajéw UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo

D-04.04.00 PODBUDOWA Z KRUSZYW.WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikaciji technicznej (OST) sa wymagania ogblne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szezegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajowych i wojewédzkich.
Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem podbudéw z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 [21] i obejmujg OST:
D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji
projektowej, jako podbudowe pomocniczg i podbudowe zasadnicza wg Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i
pétsztywnych [31].

1.4. Okreélenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowicdnim zaggszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o
wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4 oraz w OST dotyczacych poszczegdlnych rodzajéw podbudéw z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,



D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wiclkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczqce materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”
pkt 2.

2.2, Rodzaje materialéw

Materialy stosowane do wykonania podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w OST dotyczacych
poszezegolnych rodzajéw podbudéw:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z Zzuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

2.3. Wymagania dla materialéw
2.3.1. Uziamienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy krzywymi granicznymi pdl dobrego
uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziamienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metoda stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadnicza (géma warstwe) lub podbudowg jednowarstwowg
1-3 kruszywo na podbudowg pomocniczg (dolng warstwe)
Krzywa uziamienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gérnej
krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwickszego ziama kruszywa nie moze przekraczaé 2/3 gruboéei warstwy
uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
I Kruszywa Kruszywa .
Lp. Wyszczegolnienie naturalne famane Zuzel Badania
wlasciwosci Podbudowa wedtug
zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza | nicza nicza | nicza nicza | nicza
1 Zawarto$¢ ziam mniejszych od2 |od2 od2 od?2 od?2 od2 PN-B-06714
niz 0.075 mm. % (m/m) do10 |do 12 dol0 [dol2 |[dol0 |dol2 -15 [3]
2 Zawartos$¢ nadziarna, PN-B-06714
% (m/m), nie wigcei niz 5 10 5 10 5 10 -15 [3]
3 Zawarto$¢ ziamn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m). nie wicce] niz 35 |4 35 |40 . - -16 [4]




4 Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych, %(m/m), nie | 1 1 1 1 1 1 PN-B-04481
wicce] ni (1l

T e 10430 [0a30  [o0d30 [0d30 |. I BN-64/3931
1 lub II we PN-B-04481, % do70 | do70 do 70 do 70 -01 [26]

6 Scieralno$¢ w bebnie Los
Angeles
a) scieralnos¢ catkowita po
petnej liczbie obrotéw, nie
wigcej niz 35 45 35 50 40 50
b) $cieralno$¢ czgéciowa po PN-B-06714
1/5 peine;j liczby obrotow, nie : 42 [12]
wigcej niz 30 40 30 35 30 35

7 Nasiakliwo$¢, %(m/m), nie PN-B-06714
wigcej niz 2,5 4 3 5 6 8 -18 [6]

8 Mrozoodpornosé, ubytek PN-B-06714
masy po 25 cyklach zamraza- |5 10 5 10 5 10 -19 [7]
nia. %(m/m), nie wigcej niz

9 . . PN-B-06714
Rozpad krzemianowy i zela- : 37 [10]
zawy lacznie, % (m/m), nie - - - - 1 3 PN-B-06714
wif;cej niz -39 [11]

10 Zawarto$¢ zwigzkow siarki w
przeliczenin na SO, %(m/m), | 1 1 1 1 2 4 PN-B-06714
nie wigcej niz -28 [0

11 Wskaznik no$nosci wpos mie-
szanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:
a) przy zageszezeniu Is > 1,00 | 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102
b) przy zageszcezeniu Is > 1,03 | 120 - 120 - 120 - [21]

2.3.3. Material na warstwe odsaczajaca Na warstwe odsaczajaca stosuje si¢:
— 2wir i mieszank¢ wg PN-B-11111 {14],
— piasek wg PN-B-11113 [16].

2.3.4. Material na warstwg odcinajaca Na warsiwe odcinajaca stosuje sig:

— piasek wg PN-B-11113 [16],

—  miat wg PN-B-11112 [15],

— geowldkning o masie powierzchniowej powyzej 200 g/m wg aprobaty techniczne;.

2.3.5. Materialy do ulepszania wla$ciwosci kruszyw Do ulepszania wlasciwosci kruszyw st()suje sig:
— cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
— wapno wg PN-B-30020 [19],
— popioly lotne wg PN-S-96035 [23],
—  zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza si¢ stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorz¢dnych efektéw ulepszania kruszywa i po
zaakceptowaniu przez Inzyniera.
Rodzaj i ilo$¢ dodatku ulepszajacego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-S-06102 [21].

2.3.6. Woda
Nalezy stosowac wode wg PN-B-32250 [20].
3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nast¢gpujacego sprzgtu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie

jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,
b) roéwniarek albo ukladarek do rozldadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miegjscach trudno dostgpnych powinny byé

stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,

zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24].



Transport pozostalych materialdw powinien odbywaé si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Og6lne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podioze pod podbudowg powinno spetniaé wymagania okreslone w OST D-04.01.01 , Koryto wraz z profilowaniem i
zaggszezeniem podioza” i OST D-02.00.00 ,.Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ ulozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do podbudowy. Warunek
nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

D;s
<5 0]
dsgs
w ktoérym:
Dys - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziamn warstwy podbudowy lub warstwy odsaczajacej, w milimetrach,
dss - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziam gruntu podioza, w milimetrach.

Jezeli waruncek (1) nie moze byé spelniony, nalezy na podlozu ulozyé warstwe odeinajgca lub odpowiednio dobrang geowl6kning.
Ochronne wlasciwosci geowlokniny, przeciw przenikaniu drobnych czastek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

d
2 2 @)
090
w ktorym:
dso - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,

Oy - umowna érednica poréw geowlokniny odpowiadajaca wymiarom frakeji gruntu zatrzymujaca sig na geowtokninie w ilosci 90%
(m/m); wartos¢ parametru Ogo powinna by¢ podawana przez producenta geowtokniny.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania podbudowy powinny by¢ wczedniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstgpach nie
wigkszych niz co 10 m.
5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okre§lonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujgcych
otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$é zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania
w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byé rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubo$¢ po
zageszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekraczaé 20 cm po zaggszezeniu.
Warstwa podbudowy powinna byé rozlozona w spos6b zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Jezeli
podbudowa sktada si¢ z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysokoéciowych. Rozpoczgeie budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda IT). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. Jezeli wilgotnoéé mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona
okreslona iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnosé mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej
wartosci, mieszankg naleZy osuszy¢.

Wskaznik zaggszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadaé przyjgtemu poziomowi wskaznika no$nosei
podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$é wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot,
Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu:
—  stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozkladania i zaggszczania kruszywa jest wlasciwy,
—  okreélenia gruboéci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubo$ci warstwy po zaggszczeniu,
- okre$lenia liczby przejsé sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zaggszezenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprzetu do mieszania, rozktadania i zaggszczania, jakie
bedg stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m%

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez InZyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.
5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowg do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie
uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obciaza
Wykonawcg robot.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogéblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone
w pkt 2.3 ninigjszej OST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czgstotliwosé ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba | Maksymalna
Lp. | Wyszczegdlnienie badan badan na dziennej | powierzchnia
dzialce roboczej | podbudowy przy-
padajaca na jedno
badanie (m?)
1 Uziamnienie mieszanki
2 Wilgotnoéé mieszanki 2 600
3 Zageszczenie warstwy 10 probek na 10000 m’
4 Badanie wla$ciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt2.3.2 dla kazdej partii kruszywa i przy
kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziamienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z
rozlozonej warstwy, przed jej zageszezeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.
6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotnosé mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
[1] (metoda II), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotno$é nalezy okresli¢ wedlug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zaggszezenie podbudowy

Zageszezenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zaggszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzaé wedlug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy przeprowadzenic badania jest
niemozliwe ze wzgledu na gruboziamiste kruszywo, kontrole zaggszczenia nalezy oprzeé na metodzie obceiazen ptytowych, wg BN-64/8931-
02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedlug zalecen Inzyniera.

Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidiowe, gdy stosunek wtémego modutu £, do
pierwotnego modutu odksztatcenia £ jest nie wigkszy od 2,2 dia kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

£y
£y
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6.3.5. Whasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowaé oceng wszystkich whasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.

Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawcg w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiardow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegoblnienie badan i pomiar6w Minimalna czg¢stotliwo$¢ pomiaréw

1 Szerokos$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

w sposab ciagly planografem albo co 20 m fata

2 Réwnosé podiuzna na kazdym pasie ruchu
3 Rowno$é poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*! 10 razy na 1 km

5 Rzgdne wysokosciowe co 100 m

6 Uksztattowanie osi w planie® co 100 m

7 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:




w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 Nosnosé podbudowy:
- modul odksztalcenia co ngjmnigj w dwoch przekrojach na kazde 1000 m

co ngjmniej w 20 punktach na kazde 1000 m
- ugiccie sprezyste

*} Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach giéwnych tukéw poziomych.
6.4.2. Szerokosé podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze roznié sig od szerokoscei projektowanej o wigeej niz +10 cm, -5 cm.,
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co najmniej
25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownosé podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04 [28].
Nierdwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancjg + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i regdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza

05 podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podloza

Grubos¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosei projektowanej o wigcej miz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8. Noénosé podbudowy
—  modut odksztalcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢é zgodny z podanym w tablicy 4,
—  ugigcie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
z kruszywa o Wskaznik L Minimalny modut odksztat-cenia
wskazniku Wnes | Zageszezenia Ig Maksymalne ugigcie sprezyste pod | ierzony plyta o $rednicy 30 om,
nie maiejszym | nie kotem, mm MPa

mnigjszy niz
niz, % 40 kN 50 kKN od pierwszego | od drugiego

obciazenia E, obciazenia E,

60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okre$lonych w punkcie 6.4 powinny by¢é
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie zaggszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokoéé podbudowy jest mniejsza od szerokoscei projektowanej o wigeej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom
wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudows przez spulchnienie warstwy na peing grubo$é¢ do polowy
szerokosci pasa ruchu, dolozenie materiatu i powtérne zaggszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawg podbudowy. Powierzchnie
powinny by¢ naprawione przez spulchnienic lub wybranie warstwy na odpowiednia glebokos$¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupetnione
nowym materialem o odpowiednich whasciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy,
wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.



6.5.3. Niewtasciwa no$nosé podbudowy

Jezeli nognos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkic roboty niezbgdne do zapewnienia
wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wiedy, gdy zanizenie no$nosci podbudowy wyniklo z
niewlasciwego wykonania rob6t przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnosci objetych cena jednostkowa 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, podano w OST:
D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszozen obcych
3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziamowego
4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn
5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia
8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych )
9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda
bromowa
10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego
12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles
13. PN-B-06731 Zuzel wiclkopiecowy kawalkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania
techniczne
14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka
15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
17. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci
18. PN-B-23006 Kruszywo do betonu lekkiego
19. PN-B-30020 Wapno
20. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
21. PN-5-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
22. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego
23. PN-S-96035 Popioly lotne
24. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
25. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych
26. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego
217. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obcigzenie plyta
28. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planogratem i tata
29. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugigé podatnych ugieciomierzem belkowym
30. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

31. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i poisztywnych, IBDiM - Warszawa 1997



D-04.04.02 - PODBUDOWA Z MIESZANEK KRUSZYWA NIEZWIAZANEGO

1. WSTEP
Przedmiotem ninigjszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych dla robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z mieszanek kruszywa niezwiazanych

1.2. Zakres stosowania
Warunki Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material, zazwyczaj o okreslonym sktadzie ziarnowym (od 4=0 do D), ktéry jest stosowany do
wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukcyjnych nawierzchni drog.

Podbudowa pomocnicza — warstwa zapewniajaca przenoszenie obciazen z warstwy podbudowy zasadniczej na warstweg podioza.
Podbudowa zasadnicza — warstwa zapewniajaca przenoszenie obciazen z warstw wyzej lezacych na warstwe podbudowy pomocniczej lub
podioze.

Pozostale okre$lenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi normami i z definicjami
zamieszczonymi w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrodet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera.

2.1. Materiaty do wykonania podbudowy

2.1.1. Kruszywa

Kruszywa przeznaczone do wytwarzania mieszanek niezwigzanych do warstwy podbudowy zasadniczej fub pomocniczej powinny speiniaé
wymagania WT-4 2010 Mieszanki Niezwiazane Tablica 1 w zalezno$ci od przeznaczenia.

2.1.2. Woda

Do zraszania kruszywa nalezy stosowaé wode nie zawicrajacg skladnikow wplywajacych szkodliwie na mieszanke kruszywa, ale
umozliwiajaca zag¢szezenie mieszanki niezwigzanej. Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.

2.2. Wymagania wobec mieszanki niezwiazanej do wykonania podbudowy zasadniczej lub pomocniczej:

2.2.1. Postanowienia ogolne

Do warstwy podbudowy zasadniczej i pomocniczej przewiduje si¢ zastosowanie mieszanek kruszyw o uziarnieniu 0/31,5mm.

W przypadku braku mozliwoséci pozyskania mieszanki 0 wymaganym uziamieniu dopuszcza sig uzycie kruszywa o innym uziarnieniu,
zgodnie z WT-4, po uprzednim uzgodnieniu z Inwestorem. Dopuszcza si¢ WP>35.

2.2.2. Wymagania dla mieszanki kruszyw

Mieszanka kruszyw powinna by¢ tak produkowana i skladowana, aby wykazywala zachowanie jednakowych whasciwosei i spetniala
wymagania podane w WT-4 Mieszanki Niezwigzane 2010 pkt. 2.3 dla podbudowy pomocniczej fub pkt 2.4 dla podbudowy zasadniczej oraz
Tablicy 6 dla podbudowy zasadniczej lub podbudowy pomocniczej i w Katalogu Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i
Pélsztywnych 2014 w zaleznosci od konstrukeji nawierzchni.

Dostarczona mieszanka kruszywa musi by¢ identyfikowalna przez nastgpujace informacije:

powolanie na WT-4 2010

Zrodlo i producenta — jeshi material zostal przemieszczony, powinno by¢ podane zaréwno Zrédlo jak i lokalizacja sktadowiska
wymiar gornego kruszywa (D)

rodzaje kruszywa zawarte w mieszance

gestosé szkieletu mieszanki i wilgotno$¢ optymalna.

Dokument dostawy powinien zawiera¢ co najmniej nastgpujgce dane
oznaczenie wg asortymentu

date wysylki i pochodzenie

wielko$¢ dostawy

kolejny numer dokumentu dostawy.

Producent mieszanek musi prowadzi¢ zaktadowa kontrolg produkcji (ZKP), aby zapewnié, ze wyréb spelnia wymagania niniejszej
STWIORB. Przy produkcji mieszanek niezwigzanych przeznaczonych do wykonania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé
system 4.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z mieszanek kruszyw niezwiazanych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprz¢tu:

mieszarki stacjoname do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wodg. Mieszarki powinny zapewni¢
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j.

Wymagania to jest zbgdne w przypadku, gdy producent kruszywa gwarantuje dostawy jednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu i
odpowiedniej wilgotnoscei.



rowniarki lub ukladarki do rozlozenia mieszanki. Za zgoda Inzyniera do rozktadania mieszanki na drogach o ruchu mniejszym od ci¢zkiego
mozna dopuscic¢ spycharki.

walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne,

plyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne do zageszcezania w migjscach trudnodostgpnych

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

Transport kruszywa moze odbywaé si¢ samochodami samowyladowczymi w sposob zabezpieczajacy je przed zamieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiemym wysuszeniem lub zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania Robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt.5

5.1. Przygotowanic podloza

Podloze gruntowe powinno spelnia¢ wymagania okreslone w D-02.03.01 ,,Wykonanie nasyp6w™ D-02.01.01 ,,Wykonanie wykopow”.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o Scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnoéci optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarkach stacjonarnych
gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznosé zapewnienia jednorodno$ci materiatu nie dopuszcza si¢
wytwarzania miecszanki przez mieszaniec poszezegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w spos6b przeciwdziatajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Wbudowanie mieszanki

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Jezeli
podbudowa sklada sie z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna byé wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Grubosé pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekraczaé 20cm po zaggszczeniu.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera. Warstwa podbudowy
powinna byé roztozona w sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. W miejscach, gdzie
widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymienié kruszywo na materiat o odpowiednich whasciwoéciach.

Zawarto$é wody w mieszance kruszywa w czasie whudowania i zageszcezania powinna odpowiada¢ wymaganej zawarto$ci wody okre$lonej
w tablicy 6 WT-4 2010.

5.5. Zaggszczenie mieszanki

Podbudowe nalezy zageszcza¢ walcami ogumionymi i wibracyjnymi gladkimi. W ostatniej fazie zaggszczania nalezy sprawdzi¢ profil
szablonem. Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywaé warstwami przy zachowaniu wilgotnosci optymalne;.

Zaggszezenie i nosnosé¢ podbudowy powinny byé uzyskiwane rownomiernie na calej szerokosci.

Zageszczenie i nogno$é kontroluje si¢ plyta VSS ($rednicy 30 cm) przez sprawdzenie modutéw odksztatcenia, ktore powinny odpowiadac
warunkom podanym w pkt. 6.2.3.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed wlozeniem nastgpnej warstwy powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie
wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia
podbudowy spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlaéciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne”.

6.1. Badania przed rozpoczgciem robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

przedstawié Inzynierowi do akceptacji Zrodla poboru mieszanki oraz wszystkich dodatkowych materiatéw, dotaczajac wszystkie dokumenty
potwierdzajace jako$¢ materiaiow skladowych

uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu
materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje wlasciwodci uzytkowych, aprobatg techniczng, ew.
badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

opracowaé recepte laboratoryjng dla mieszanki kruszywa oraz przedstawié Inzynierowi wraz z wynikami badan do zatwierdzenia;

wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez Inzyniera. Badania te powinmy
obejmowac wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w pkt. 2.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasic robot
Tablica 1. Czgstotliwosé oraz zakres badan przy wykonywaniu podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanej
Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czgstotliwos¢ badan J




Maksymalna powierzchnia
podbudowy przypadajgca na jedno
badanie (m?%)"

Minimalna liczba
badan na dziennej
dziatce roboczej

T ki
Uziamienie mieszanki 1 3000

Zawarto$¢ wody w mieszance

Zageszczenie i no$nosé podbudowy 2 1000

Bl | =

Badanie wlasciwosci mieszanki kruszyw przy zatwierdzeniu materialu oraz przy kazdej istotnej zmianie jego
wiasciwosdci, zmianie ztoza, zmianie producenta lub w przypadkach
watpliwych.

6.2.1. Uziamienie mieszanki

Kontrola uziarienia rozlozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana minimum 1 raz na kazdej dziennej dziafce roboczej za pomocy
analizy sitowej. Probki nalezy pobiera¢ losowo z toztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Uziamienie mieszanki powinno miescié si¢
pomiedzy krzywymi granicznymi wg WT-4 2010 dla zaprojektowanego uziarnienia mieszanki kruszyw dla podbudowy pomocniczej lub dla
podbudowy zasadniczej.

6.2.2. Zawarto$¢ wody w mieszance
Zawarto§¢ wody w mieszance kruszyw w czasie wbudowania i zaggszczania badana wedlug PN-EN 13286-2 powinna odpowiadaé
wymaganej w granicach okre$lonych w WT-4 Mieszanki niezwigzane 2010 Tablica 6.

6.2.3. Zageszczenie podbudowy i nosnos¢ podbudowy
Pomiar wtornego modutu odksztalcenia E; oraz wskaznika odksztatcenia I, nalezy wykona¢ zgodnie z Instrukeja Badan Podloza Gruntowego
Budowli Drogowych i Mostowych GDDP:1998 czes¢ 2 pkt. 2.4.4. Modul odksztatcenia E; nalezy wyznaczy¢ dla obeigzenia od 0,25 - 0,35
MPa, a nacisk konicowy doprowadzi¢ do 0,45 MPa.

3 AP
E] i Ez == _ *® D

4 AS

AP — réznica nacisku w MPa
AS — przyrost osiadan odpowiadajacy tej roznicy naciskow w milimetrach
D — érednica ptyty w milimetrach

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy wskaznik odksztatcenia I, 4. stosunek wtérnego
modutu E, do pierwotnego modutu odksztalcenia £, jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

Minimalna wartoé¢ modutu odksztatcenia £, -zgodnie z wymaganiami Katalogow Typowych Konstrukcji 2014.

6.2.4. Whasciwosci kruszywa
Wiasciwosci mieszanki kruszywa obejmujace ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w tablicy 1 nalezy bada¢ dla kazdej dostawy.
Probki do badan penych powinny byé pobierane losowo w obecnoéci Inzyniera.

6.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
Tablica 3. Czgstotliwosé oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw | Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow

1 Szerokoéc¢ podbudowy Minimum 3 razy na 1 km kazdej jezdni

2 Rownosé podiuzna w sposOb ciagly planografem albo co 20 m tatg na kazdym pasie ruchu

3 Rownos$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysoko$ciowe**) co 25 m dla drogi ekspresowej i co 50 m dla pozostatych drég; w osi jezdni i na jej
krawedziach kazdej jezdni

6 Uksztaltowanie osi w planie*? usytuowanie osi wg dokumentacji projektowej

7 Grubosé podbudowy Podczas budowy: w 2 punktach na kazdej dziatce roboczej
Przed odbiorem: nie rzadziej niz raz na 6000 m? lub zgodnic z poleceniem Inzyniera w
przypadku drog o matej powierzchni podbudowy

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gléwnych fukéw poziomych.
*%) Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji propozycig miejsc pomiarowych,

6.3.1. Dopuszczalne tolerancje od wielko$ci wymaganych cech geometrycznych
Tablica 4. Dopuszczalne tolerancje dla wymaganych cech geometrycznych podbudowy

Lp Cecha mierzona Tolerancja
1 Szeroko$¢ warstwy +10cm/ - Sem
2 Nieréwnosci podtuzne lub poprzeczne mierzone 4-metrowa lata zgodnie | 10mm — podbudowa zasadnicza




z BN-68/8931-04 20mm podbudowa pomocnicza

3 Spadki poprzeczne +0,5%

4 Rzedne wysokosciowe -2 ¢m /+1 em — podbudowa pomocnicza
-1 cm /40 ¢m — podbudowa zasadnicza

5 Uksztaltowanie osi w planie | +3cm dla drogi ekspresowej
+5cm dla pozostatych drog

6 Grubo§¢ warstwy | £10% - podbudowa zasadnicza
+15% - podbudowa pomocnicza

6.4. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Wszystkic powierzchnie, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych i innych wymagan STWiORB okreélonych w pkt. 6,
powinny by¢ naprawione przez Wykonawce na jego koszt, zaproponowang przez niego metoda zaakceptowang przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
Kontrakt ryczattowy — jednostka obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka okreslona w STWIORB.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB, jezeli wszystkie badania i pomiary z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady platnosci podano w umowie pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawcg.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkeji betonu.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci

PN-EN 9334 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Czgéé 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawarto$ci ziaren o powierzchniach
powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwodci kruszyw — Czgé¢ 1. Oznaczanie odpornosei na scieranie (mikro-
Deval).

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwoéci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na rozdrabianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgé¢ 6: Oznaczanie ggstosci ziaren i nasigkliwosci
PN-EN 1367-1 Badania wlaciwosci cieplnych i odpomnosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Czgs¢ 1: Oznaczanie
mrozoodpomosci

PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych — Czeé¢ 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwiazanych materialéw stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym.
PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane — Wymagania.

PN-EN 13286-2 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czg$é 2. Metody badan dia ustalonej
laboratoryjnie gestoéei i wilgotnoséci — Zaggszcezenie aparatem Proctora.

PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

BN-68/8931-04 Pomiar réwnoéci nawierzchni planografem i tata.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaZnika zaggszczenia gruntu.

10.2. Inne dokumenty
HInstrukcja Badan Podtoza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — Czg$¢ 2. Zatacznik” GDDP, Warszawa 1998r.

KATALOG TYPOWYCH KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI PODATNYCH i POLSZTYWNYCH. Politechnika Gdanska - Katedra
Inzynierii Drogowej 2014, Opracowany na zlecenie GDDKIA.

KATALOG TYPOWYCH KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI SZTYWNYCH. Politechnika Wroclawska - Katedra Inzynierii Ladowej
2014. Opracowany na zleceniec GDDKIA.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawic warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430,wraz z pozniejszymi zmianami.

WT-4 2010. Mieszanki niezwigzane do drég krajowych. Wymagania techniczne. Zalacznik Nr 3 do Zarzadzenia nr 102 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010
D - 08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z
ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogoblna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegétowej specyfikaciji technicznej (SST),
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i wojewédzkich,
Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego.

1.4. Okreélenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od
teren6w nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST D-
M-00.00.00 ,, Wymagania ogblne™ pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w GST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne™
pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sa:
- obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
—  zwir lub piasek do wykonania faw,
— cement wg PN-B-19701 [7],
—  piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosei od przekroju poprzecznego rozréznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:
— obrzeze niskie - On,
—  obrzeze wysokie - Ow.
W zaleznosci od dopuszczalnych wielkoscei i liczby uszkodzen oraz odchylek wymiarowych obrzeza dzieli si¢ na:
—  gatunek 1 -Gl,
— gatunek 2 -G2.
Przyklad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1:
obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1, Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego
Tablica 1. Wymiary obrzezy
Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
75 6 20 3
On 100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
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2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy
Dopuszczalne odehytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m

wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
: +8 12

b b +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementow
powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartoéci podanych w tablicy
3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wiclko$é
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wkigsto$é lub wypuklos¢ powierzchni i krawedzi w mm 2 3
Szczerby ograniczajacych powierzchnie gorne .
i uszkodzenia (§cieralne) niedopuszczalne
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale powierzchnie:
liczba, max 2 2
diugo$é, mm, max 20 40
glebokosé, mm, max 6 10

2.4.4. Skladowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedlug rodzajow i
gatunkéw.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ukladaé z zastosowaniem podkladek i przekiadek drewnianych o wymiarach co najmnigj:
grubosé 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, diugosé minimum 5 cm wigksza niz szerokos¢ obrzeza,

2.4.5. Beton i jego skladniki
Do produkcji obrzezy nalezy stosowaé beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B25 i B 30.
2.5, Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania lawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].
Materialy do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w OST D-08.01.01 , Krawezniki
betonowe™ pkt 2.

3.SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne™ pkt 3.
3.2. Sprz¢t do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ rgcznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczgce transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu plodano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogo6lne” pkt 4.
4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci
minimum 0,7 wytrzymaloéci projektowane;.
Obrzeza powinny byé zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.



4.3. Transport pozostalych materialéw
Transport pozostatych materialéw podano w OST D-08.01.01 , Krawezniki betonowe”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robo6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.2, Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom lawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (fawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci
warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sig przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zaggszczenie z
polewaniem wodg.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem (odlegtoscia gémej powierzchni
obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie
ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. NaleZy wypelni¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa w stosunku
1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczyscic i zmy¢ woda. Spoiny musza byé wypelinione catkowicie na peing glebokos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosei robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow przeznaczonych do ustawienia betonowych
obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugoéci i glgbokosci uszkodzen
nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokladnoscia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoécig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz
przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementow wykonuje si¢
przez przytozenie kgtownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z doktadnoscia do 1 mm.

Badania pozostalych materialéw powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okreslone w normach podanych dla odpowiednich
materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie:
a) koryta pod podsypke (fawg) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) podioza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych odchyleniach:
— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
— niwelety gomej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,
—  wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, kiére powinno wykazywaé catkowite wypetnienie badanej spoiny na pelng glgbokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 7
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajaeych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  wykonane koryto,
— wykonana podsypka.



9. PODSTAWA PLATNOSC1

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obgjmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  dostarczenie materiatow,
— wykonanie koryta,
— rozécielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrzeza,
— wypelnienie spoin,
— obsypanie zewngtrznej §ciany obrzeza,
—  wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

9, BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,

parkingow i torowisk tramwajowych. Krawegzniki i obrzeza.

D-08.02.02 CHODNIK Z BRUKOWEJKOSTKI BETONOWEJ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacii technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych i wojewodzkich.
Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét obj¢tych OST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej
kostki betonowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka
jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polaczonych ze soba trwale w fazie produkeji.

1.4.2. Pozostate okre§lenia podstawowe sg zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotyczjce rob6t
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogbine wymagania dotyczgce materialéw
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Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne
pkt 2.

2.2, Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty
technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.



2.2.2. Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pcknigé, plam i ubytkéw.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklednigeia nie powinny
przekracza¢ 2 mm dla kostek o gruboéei < 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowa kostke brukowa o grubosct 60 mm. Kostki o takiej grubosci sa
produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

— nadlugoscei + 3 mm,
— naszerokosei + 3 mm,
— nagrubosci + 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i bragzowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. |Cechy Warto$é
1 Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z szeéciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasigkliwo$é woda wg PN-B-06250 2], %, nie wigcej niz 5
3 Odporno$é na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 {2]:
a) pgknigcia probki
b) strata masy, %, nie wigcej niz brak
¢) obnizeme wytrzymalto$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci 5
probek nie zamrazanych, %, nie wigcej niz
20
4 Scieralnosé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wigcej niz 0

2.3. Materialy do produkeji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca sig
stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepceic laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z recepta
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wigksza wytrzymalos¢, mniejsza nasigkliwo$¢ i wigksza odporno$¢ na niskie
temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nicorganiczne.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 3.
3.2. Sprzgt do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sig recznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace.
Urzadzenie sklada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, shuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich
ulozenia.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z oslong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 4.



4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymalosci betonu min.
0,7 wytrzymatoéci projektowanej, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folig i spina tasma stalowg,
co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozic¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz
zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01 , Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podioza™. Wskaznik zaggszezenia
koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki brukowej mozna wykonywac
bezposrednio na podtozu z gruntu piaszezystego o WP 2 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowa¢ piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Gruboéé podsypki po zaggszezeniu powinna zawieraé si¢ w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,
zagegszezona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajgca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsaczajaca, to jej wykonanic powinno
by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w OST D-04.02.01 , Warstwy odsgczajace i odcinajgce™.

5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

7 uwagi na roznorodnos¢ ksztaltow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzorn - wezesniej
ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke ukiada sie na podsypce lub podiozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.,
Kostke nalezy ukladaé ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zaggszezeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony
kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzié¢ od krawgdzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszezania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypelnienia i zamie$¢ nawierzchnig. Chodnik z wypetnieniem
spoin piaskiem nic wymaga piclggnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek brukowych posiada aprobatg techniczna.
Pozostale wymagania okreslono w OST D-05.02.23 , Nawierzchnia z kostki brukowej betonowe;”.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Sprawdzenie podloza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektows i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
— glebokosci koryta:
— o szerokoscei do 3 m: +1cm,
— o szerokosci powyzej 3m: t2em,
—  szerokoéei koryta: = 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosei
z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej OST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania
z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej OST:
—  pomierzenie szerokosci spoin,
—  sprawdzenie prawidiowosci ubijania (wibrowanta),
— sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,
—  sprawdzenie, czy przyjgty desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany



6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m? utozonego chodnika i w
migjscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny prze$wit pod tata 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty charakterystyczne, jednak
nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg przekracza¢ + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m?
chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady obmiaru rob6t

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowe;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,
—  wykonanie podsypki,
— ulozenie kostki brukowej wraz z zaggszezeniem i wypelnieniem szczelin,
—  przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieraino$ci na tarczy Boehmego

2, PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosci
S. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6 BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

10.2. Inne dokumenty
Nie wystegpuja.

D-07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

b) Przedmiotem ninicjszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oznakowania
poziomego drog. Co

1.2. Zakres stosowania OST

) Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szezegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajowych.
d) Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach wojewédzkich, powiatowych i gminnych.



1.3. Zakres robé6t objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem
oznakowania poziomego stosowanego na drogach o nawierzchni twardej.

1.4, OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanic poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciaglych lub przerywanych,
pojedynczych lub podwojnych, strzalek, napisow, symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej
nawierzchni. W zaleznosci od rodzaju i sposobu zastosowania znaki poziome moga mie¢ znaczenie prowadzace, segregujace, informujgce,
ostrzegawcze, zakazujace lub nakazujace.

1.4.2. Znaki podtuzne - linie réwnolegle do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystgpujace jako linie: — pojedyncze:
przerywane lub ciggle, segregacyjne lub krawedziowe, — podwdjne: ciagle z przerywanymi, ciagte lub przerywane.

1.4.3. Strzalki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujace jako strzalki kierunkowe stuzace do wskazania dozwolonego kierunku zjazdu z
pasa oraz strzatki naprowadzajace, ktore uprzedzaja o konieczno$ci opuszcezenia pasa, na ktérym si¢ znajduja.

1.4.4. Znaki poprzeczne - znaki stuzgce do oznaczenia miejsc przeznaczonych do ruchu pieszych i rowerzystow w poprzek drogi, miejsc
wymagajacych zatrzymania pojazdéw oraz miejsc lokalizacji progéw zwalniajacych.

1.4.5. Znaki uzupelniajace - znaki o réznych ksztaltach, wymiarach i przeznaczeniu, wystepujace w postaci symboli, napisow, linii
przystankowych, stanowisk i paséw postojowych, powicrzchni wylaczonych z ruchu oraz symboli znakéw pionowych w oznakowaniu
poziomym.

1.4.6. Materialy do poziomego znakowania drég - materialy zawierajace rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczalnikow lub punkiowe
elementy odblaskowe, ktore moga zosta¢ naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wytlaczanie, rolowanie,
klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny
posiada¢ whasciwosci odblaskowe.

1.4.7. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby rozpuszczalnikowe, wodorozeienczalne i chemoutwardzalne nakladane warstwa
grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzong na mokro.

1.4.8. Materialy do znakowania grubowarstwowego - materialy naktadane warstwa grubosei od 0,9 mm do 3,5 mm. Nalezg do nich masy
termoplastyczne i masy chemoutwardzalne stosowane na zimno. Dla linii strukturalnych i profilowanych grubosé linii moze wynosi¢ 5 mm.

1.4.9. Materialy prefabrykowane - materialy, ktore taczy si¢ z powierzchnia drogi przez klejenie, wtapianie, wbudowanie lub w inny sposob.
Zalicza si¢ do nich masy termoplastyczne w arkuszach do wtapiania oraz tasmy do oznakowan tymczasowych (zolte) i trwalych (biate).

1.4.10. Punktowe clementy odblaskowe - urzadzenia prowadzenia poziomego, o réznym ksztatcie, wielkodci i wysoko$¢ oraz rodzaju i
liczbie zastosowanych odblysnikoéw, ktore odbijajg padajace z boku oswietlenie w celu ostrzegania, prowadzenia i informowania
uzytkownikéw drogi. Punktowy element odblaskowy moze sktadaé si¢ z jednej lub kilku integralnic zwigzanych ze sobg cz¢sci, moze by¢
przyklejony, zakotwiczony lub wbudowany w nawierzchni¢ drogi. Cz¢$¢ odblaskowa moze byé jedno lub dwukierunkowa, moze si¢ zgina¢
Lub nie. Element ten moze by¢ typu statego (P) lub tymczasowego (T).

1.4.11, Kulki szklane — material w postaci przezroczystych, kulistych czastek szklanych do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na
oznakowanie wykonane materiatami w stanie cicklym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy przez odbicie powrotne
padajgcej wiazki $wiatta pojazdu w kierunku kierowcy. Kulki szklane sa takze sktadnikami materialéw grubowarstwowych.

1.4.12. Kruszywo przeciwposlizgowe — twarde ziarna pochodzenia naturalnego lub sztucznego stosowane do zapewnienia wiasnosei
przeciwposlizgowych poziomym oznakowaniom drog, stosowane samo lub w mieszaninie z kulkami szklanymi.

1.4.13. Oznakowanie nowe — oznakowanie, w ktérym zakonczyl si¢ czas schnigcia i nie uptynelo 30 dni od wykonania oznakowania.
Pomiary wlasciwosci oznakowania nalezy wykonywaé od 14 do 30 dnia po wykonaniu oznakowania.

1.4.14. Tymczasowe oznakowanie drogowe - oznakowanie z materialu o barwie z6ltej, ktorego czas uzytkowania wynosi do 3 miesigey lub
do czasu zakorczenia robot.

1.4.15. Powyzsze i pozostate okreslenia sq zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

L.5. Og6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 2.

2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materialéw

Materiaty stosowane przez Wykonawce do poziomego oznakowania drog powinny spelnia¢ warunki postawione w
rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury [7].

Producenci powinni oznakowaé¢ wyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 8], co
oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z aprobata techniczng (np. dla farb oraz mas chemoutwardzalnych i termoplastycznych) lub
znakiem CE, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury [12], co oznacza wystawienic deklaracji zgodnosci z normg
zharmonizowang (np. dla kulek szklanych [3, 3a] i punktowych elementéw odblaskowych [5, 5a].

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejécia w zycie rozporzadzenia [15] nie moga by¢ zmieniane lecz zachowuja

wazno$é przez okres, na jaki zostaly wydane. W tym przypadku do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym B wystarcza deklaracja

zgodnosci z aprobatg techniczna.



Powyzsze zasady nalezy stosowac takze do oznakowan tymezasowych wykonywanych materialami o barwie zoltej.
2.3. Badanie materiatéw, ktorych jakos¢ budzi watpliwosé

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci jego lub Inzyniera, co do
jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadaja one wymaganiom okre§lonym w aprobacie technicznej. Badania te Wykonawca zleci IBDIM
lub akredytowanemu laboratorium drogowemu. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1871:2003 [6] lub Warunkami
Technicznymi POD-97 [9] lub POD-2006 po ich wydaniu [10].

2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien Zadaé od producenta, aby oznakowanie opakowan materialow do poziomego znakowania drog bylo
wykonane zgodnie z PN-0-79252 [2], a ponadto aby na kazdym opakowaniu byt umieszczony trwaly napis zawierajgcy:
— nazwg i adres producenta,
- date produkgji i termin przydatnosci do uzycia,
-~ masg netto,
~  numer partii i dat¢ produkcji,
- informacje, ze wyrdb posiada aprobate techniczna IBDiM i jej numer,
— nazwe jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu, jesli dotyczy [8],
—  znak budowlany ,,B” wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [8] i/lub znak ,,CE” wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury {12],
— informagje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,
— ewentualne wskazowki dla uzytkownikow.
W przypadku farb rozpuszczalnikowych i wyrobdw chemoutwardzalnych oznakowanie opakowania powinno by¢ zgodne z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia [13].

2.5. Przepisy okre§lajace wymagania dla materialow

Podstawowe wymagania dotyczace materialow podano w punkcie 2.6, a szczegélowe wymagania okreslone s3 w Warunkach
technicznych POD-97 [9] lub POD-2006 po ich wydaniu [10].

2.6. Wymagania wobec materialéw do poziomego oznakowania drég
2.6.1. Materialy do oznakowari cienkowarstwowych

Materiatami do wykonywania oznakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby nakladane warstwa grubosci od 0,4 mm do
0,8 mm (na mokro). Powinny to by¢ ciekle produkty zawierajace ciala stale zdyspergowane w roztworze zywicy syntetycznej w
rozpuszczalniku organicznym lub w wodzie, ktére moga wystgpowaé w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas nakladania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchni¢ pedzlem, watkiem lub przez natrysk, powinny
one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesic odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne poszczeg6lnych materialéw do poziomego oznakowania cienkowarstwowego okreslaja aprobaty
techniczne.

2.6.2. Materiaty do oznakowan grubowarstwowych

Materiatami do wykonywania oznakowania grubowarstwowego powinny by¢ materialy umozliwiajgce naktadanie ich warstwa
grubosci od 0,9 mm do 5 mm takie, jak masy chemoutwardzalne stosowane na zimno oraz masy termoplastyczne.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno-, dwu- lub trojskladnikowymi, mieszanymi ze soba w proporcjach
ustalonych przez producenta i nakfadanymi na nawierzchnig z uzyciem odpowiedniego sprzgtu. Masy te powinny tworzyé powloke, ktorej
spOjno$é zapewnia jedynie reakcja chemiczna.

Masy termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajacymi rozpuszczalnikow, dostarczanymi w postaci blokéw,
granulek lub proszku. Przy stosowaniu powinny da¢ si¢ podgrzewaé do stopienia i aplikowa¢ rgeznie lub maszynowo. Masy te powinny
tworzy¢ spojna warstwg przez ochlodzenie.

Wiasciwosci fizyczne materialow do oznakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich elementow prefabrykowanych
okreslaja aprobaty techniczne.

2.6.3. Zawartos¢ skiadnikow lotnych w materiatach do znakowania cienkowarstwowego

Zawartos¢ sktadnikow lotnych (rozpuszczalnikéw organicznych) nie powinna przekraczaé 25% (m/m) w postaci gotowej do
aplikacji, w materiatach do znakowania cienkowarstwowego.

Nie dopuszcza si¢ stosowania materialéw zawierajgcych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen, etylobenzen) w
ilosci wiekszej niz 8 % (m/m). Nie dopuszcza si¢ stosowania materialoéw zawierajacych benzen i rozpuszezalniki chlorowane.

Do konca 2007 r. dopuszcza si¢ stosowanie farb rozpuszczalnikowych o zawartoéci sktadnikow lotnych do 30 % (m/m) i
rozpuszczalnikow aromatycznych do 10 % (m/m).

2.6.4. Kulki szklane

Materialy w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na materiaty do oznakowania
powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wiazki $wiatta wysylanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowad si¢ wspotczynnikiem zalamania powyzej 1,50, wykazywac odpornosé na wodg, kwas
solny, chlorek wapniowy i siarczek sodowy oraz zawiera¢ nie wigcej niz 20% kulek z defektami w przypadku kulek o maksymalnej $rednicy
ponizej 1 mm oraz 30 % w przypadku kulek o maksymalnej Srednicy rownej i wigkszej niz 1 mm. Krzywa uziarnienia powinna miescic si¢
w krzywych granicznych podanych w wymaganiach aprobaty technicznej wyrobu lub w certyfikacie CE.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac stopien hydrofobizacji co najmniej 80%.

Wymagania i metody badan kulek szklanych podano w PN-EN 1423:2000[3, 3a].

Wihasciwosci kulek szklanych okre$laja odpowiednie aprobaty techniczne, lub certyfikaty ,,CE”.

2.6.5. Material uszorstniajacy oznakowanie

Material uszorstniajacy oznakowanie powinien skladaé si¢ z naturalnego lub sztucznego twardego kruszywa (np. krystobalitu),
stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci (wlasciwoscei antyposlizgowych). Materiat uszorstniajgcy nie moze
zawiera¢ wiecej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um. Potrzeba stosowania materialu uszorstniajacego powinna byé¢ okreslona w SST.
Koniecznos$é jego uzycia zachodzi w przypadku potrzeby uzyskania wskaznika szorstkosei oznakowania SRT > 50.



Material uszorstniajacy (kruszywo przeciwposlizgowe) oraz mieszanina kulek szklanych z materialem uszorstniajacym powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie techniczne;j.

2.6.6. Punktowe elementy odblaskowe

Punktowym elementem odblaskowym powinna by¢ naklejana, kotwiczona lub wbudowana w nawierzchnig piytka z materiatu
wytrzymujacego przejazdy pojazdéw samochodowych, zawierajaca element odblaskowy umieszczony w ten sposéb, aby zapewniat
widzialno$é w nocy, a takze w czasie opadéw deszczu wg PN-EN 1463-1:2000 [5, 5a].

Odblysnik, bgdacy czgécig punktowego elementu odblaskowego moze by¢:

— szklany lub plastikowy w catoéci lub z dodatkowa warstwa odbijajaca znajdujaca si¢ na powierzchni nie wystawiongj na zewnatrz i nie
narazona na przejezdzanie pojazdow,

—  plastikowy z warstwa zabezpieczajaca przed $cieraniem, ktéry moze mieé warstwe odbijajaca tylko w miejscu nie wystawionym na ruch
i w ktorym powierzchnie wystawione na ruch sa zabezpieczone warstwami odpornymi na scieranie.

Profil punktowego elementu odblaskowego nie powinien mie¢ zadnych ostrych krawgdzi od strony najezdzanej przez pojazdy.
Jesli punktowy element odblaskowy jest wykonany z dwu lub wigeej czgéci, kazda z nich powinna by¢ usuwalna tylko za pomocg narzedzi
polecanych przez producenta. Wysoko$é punktowego elementu nie moze byé wigksza od 25 mm. Barwa, w przypadku oznakowania
trwatego, powinna by¢ biata lub czerwona, a dla oznakowania czasowego — 20la zgodnie z zalgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury [7].

Sposéréd punktowych elementéw odblaskowych (PEO) stosowanych do oznakowan poziomych wyrdzniaja si¢ PEO ze szklanym
korpusem pelnym (odbly$nik wielokierunkowy) lub zawierajacym swiecace diody LED i ewentualnie ogniwo stoneczne z bateria, tzw.
aktywne PEO. Nie mieszcza si¢ one w klasyfikacji PN-EN 1463-1:2001 [5], cho¢ spelniaja t¢ sama funkcje co typowe punktowe elementy
odblaskowe, tj. kierunkuja pojazdy w nocy w czasie suchej i mokrej pogody.

PEO szklane z petnym korpusem moga by¢ stosowane do oznakowania rond kompaktowych ze wzgledu na ich geometrig 360°.

Wiasciwosci i wymagania dotyczace punktowych clementow odblaskowych okreslone sa w normie zharmonizowanej [5a] i
odpowiednich aprobatach technicznych.

2.6.7. Wymagania wobec materialéw ze wzglgdu na ochrong warunkéw pracy i srodowiska

Materialy stosowane do znakowania nawierzehni nic powinny zawieraé substancji zagrazajgcych zdrowiu ludzi i powodujgcych
skazenie Srodowiska.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materialy do oznakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powiuny zachowaé stalo$¢ swoich wladciwodei
chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesigey sktadowania w warunkach okreslonych przez producenta.

Materiaty do poziomego oznakowania drog nalezy przechowywaé w magazynach odpowiadajgcych zaleceniom producenta,
zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w temperaturze, dla:
a) farb wodorozcienczalnych od 5°C do 40°C,
b) farb rozpuszczalnikowych od -5°C do 25°C,
c) pozostalych materialow - ponizej 40°C.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznoéci od zakresu robdt, powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu, zaakceptowanego przez Inzyniera:
-~ szczotek mechanicznych (zaleca sig stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz szczotek recznych,
—  frezarek,
—  sprezarek,
—  malowarek,
— ukladarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,
—  wyklejarek do tasm,
—  sprz¢tu do badan, okreslonego w SST.

Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednig jakos¢, ilosé 1 wydajnos¢ malowarek lub ukladarek proporcjonalng do wielkosei i
czasu wykonania catego zakresu robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 4.
4.2. Przew6z materialéw do poziomego znakowania drég

Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w opakowaniach zapewniajacych szczelnos¢, bezpieczny transport i
zachowanie wymaganych wlasciwosci materialow. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z normg PN-0O-79252 [2]. W przypadku
materialéw niebezpiecznych opakowania powinny byé oznakowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia [13].

Farby rozpuszczalnikowe, rozpuszczalniki palne oraz farby i masy chemoutwardzalne nalezy transportowaé zgodnie z
postanowieniami umowy migdzynarodowej [14] dla transportu drogowego materialow palnych, klasy 3, oraz szczegolowymi zaleceniami
zawartymi w karcie charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez producenta. Wyroby, wyzej wymienione, nie posiadajace karty
charakterystyki nie powinny by¢ dopuszczone do transportu.

Pozostate materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, chronigc opakowania przed
uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 [1] oraz zgodnie z prawem przewozowym.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5. Nowe i odnowione nawierzchnie drog
przed otwarciem do ruchu musza by¢ oznakowane zgodnie z dokumentacjg projektows.

5.2. Warunki atmosferyezne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.

5.3. Jednorodne$¢ nawierzchni znakowanej

Poprawno$¢ wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowanej. Nieréwnosci ilub micjsca napraw
czastkowych nawierzehni, ktore nie wyrézniaja sie od starej nawierzchni i nie maja wigkszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej,
uznaje si¢ za powierzchnie jednorodne. Dla powierzchni niejednorodnych nalezy w SST ustalié: rozmiary powierzchni nigjednorodnej
zgodnie z Systemem Oceny Stanu Nawierzchni (SOSN), odksztatcenia nawierzchni (otwarte ztacza podtuzne, koleiny, spekania, przetomy,
garby), wymagania wobec materiatu do oznakowania nawierzchni i wymagania wobec Wykonawcy.

5.4, Przygotowanie podloza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczy$ci¢ powierzchni¢ nawierzchni malowanej z pylu, kurzu, piasku, smar6w,
olejéw i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprz¢tu wymienionego w SST i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

5.5. Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykona¢ przedznakowanie, stosujgc si¢ do ustalen
zawartych w dokumentaciji projektowej; w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7], SST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowaé nietrwalg farbg, np. farbg silnie rozcienczong rozpuszczalnikiem. Zaleca sig
wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ mala kreska
poprzeczng. .

W przypadku odnawiania oznakowania drogi, gdy stare oznakowanie jest wystarczajaco czytelne i zgodne z dokumentacja
projektowa, mozna przedznakowania nie wykonywac.

5.6. Wykonanie oznakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie materialéw i spetnienie zalecen producenta materiatow

Materialy do znakowania drogi, spelniajace wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w oryginalnych
opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami znajdujacymi si¢ w aprobacie
techniczne;j.

5.6.2. Wykonanie oznakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialéw, a w przypadku ich braku lub niepelnych
danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farb¢ do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasie od 2 do 4 minut do uzyskania
pelnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napelniania zbiornika malowarki zaleca si¢ przecedzi¢ farbg przez sito 0,6 mm. Nie wolno
stosowa¢ do malowania mechanicznego farby, w ktdrej osad na dnie opakowania nie daje si¢ catkowicie wymiesza¢ lub na jej powierzchni
znajduje si¢ kozuch.

Farbe nalezy naklada¢ rownomierng warstwg o grubo$ci ustalonej w SST, zachowujac wymiary i ostros¢ krawedzi. Grubo$é
nanoszonej warstwy zaleca sig kontrolowac przy pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze
malowarki. Ilo§é farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze si¢ rozni¢ od ilosci ustalonej,
wigcej niz o 20%.

Wszystkie wicksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym podziatem linii i
posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materialem uszorstniajacym.' W przypadku mniejszych prac, wielko$¢, wydajnos¢ i jakos¢ sprzgtu
nalezy dostosowa¢ do zakresu i rozmiaru prac. Decyzje dotyczaca rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania podejmuje InZynier na
wniosek Wykonawcy.

5.6.3. Wykonanie oznakowania drogi materiatami grubowarstwowymi

Wykonanie oznakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialéw, a w przypadku ich braku lub niepelnych
danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Materiat znakujacy nalezy naklada¢ réwnomiemna warstwg o grubosci (lub w ilosci) ustalonej w SST, zachowujac wymiary i
ostros¢ krawedzi. Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowaé przy pomocy grzebienia pomiarowego na plytce metalowej,
podkladanej na drodze malowarki. Ilo§é materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze si¢
rozni¢ od ilosei ustalongj, wigeej niz o 20%.

W przypadku mas chemoutwardzalnych i termoplastycznych wszystkie wigksze prace (linie krawgdziowe, segregacyjne na
dhugich odcinkach drog) powinny by¢ wykonywane przy uzyciu urzadzen samojezdnych z automatycznym podziatem linii i posypywaniem
kulkami szklanymi z ew. materialem uszorstniajgcym. W przypadku mnigjszych prac, wiclkosé, wydajnos¢ i jako$¢ sprzetu nalezy
dostosowaé do ich zakresu i rozmiaru. Decyzje dotyczaca rodzaju sprzgtu i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek
Wykonawcy. W przypadku znakowania nawierzchni betonowej nalezy przed aplikacja usuna¢ warstwe powierzchniowg betonu metods
frezowania, $rutowania lub waterblasting, aby zlikwidowaé pozostalo§ci mieczka cementowego i uszorstni¢ powierzchnig. Po usunigeiu
warstwy powierzchniowej betonu, nalezy powierzchni¢ znakowana umy¢é wodg pod ci$nieniem oraz zagruntowaé $rodkiem wskazanym
przez producenta masy (podklad, grunt, primer) w ilosci przez niego podanej.

5.6.4. Wykonanie oznakowania drogi punktowymi elementami odblaskowymi

Wykonanie oznakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatlow, a w przypadku ich braku lub niepeinych
danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Przy wykonywaniu oznakowania punktowymi elementami ‘odblaskowymi nalezy zwracaé szczegblng uwagg na staranne
mocowanie elementéw do podloza, od czego zalezy trwato$é wykonanego oznakowania,



Nie wolno zmieniaé ustalonego przez producenta rodzaju kleju z uwagi na mozliwo$é uzyskania roznej jego przyczepnosei do
nawierzchni i do materiatoéw, z ktérych wykonano punktowe elementy odblaskowe.

W przypadku znakowania nawierzchni betonowych nalezy zastosowaé podkiad (primer) poprawiajacy przyczepno$c
przyklejanych punktowych elementéw odblaskowych do nawierzchni.

5.6.5. Wykonanie oznakowania tymczasowego

Do wykonywania oznakowania tymczasowego barwy z0ltej nalezy stosowaé materialy latwe do usunigcia po zakonczeniu okresu
tymczasowosci. Linie wyznaczajace pasy ruchu zaleca si¢ uzupeini¢ punktowymi elementami odblaskowymi z odblysnikami takze

barwy z6Hej.

Czasowe oznakowanie poziome powinno by¢ wykonane z materiatéw odblaskowych. Do jego wykonania nalezy stosowaé: farby,
ta$my samoprzylepne lub punktowe elementy odblaskowe. Stosowanie farb dopuszcza sie wylacznie w takich przypadkach, gdy w wyniku
przewidywanych robét nawierzchniowych oznakowanie to po ich zakonczeniu bedzie catkowicie niewidoczne, np. zostanie przykryte nowa
warstwa $cieralng nawierzchni.

Materialy stosowane do wykonywania oznakowania tymczasowego powinny takze posiada¢ aprobaty techniczne, a producent
powinien wystawia¢ deklaracj¢ zgodnosci.

5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku konieczno$ci usunigcia istniejacego oznakowania poziomego, czynnos$é t¢ nalezy wykona¢ jak najmniej
uszkadzajac nawierzchnig.
Zaleca si¢ wykonywa¢ usuwanie oznakowania:
- cienkowarstwowego, metoda: frezowania mechanicznego lub woda pod wysokim ci$nieniem (waterblasting), piaskowania, Srutowania,
trawienia, wypalania lub zamalowania,
— grubowarstwowego, metoda piaskowania, kulkowania, frezowania,
—  punktowego, prostymi narz¢dziami mechanicznymi.
Srodki zastosowane do usunigcia oznakowania nie moga wplywaé ujemnie na przyczepno$é nowego oznakowania do podtoza, na
jego szorstkodé, trwatos¢ oraz na wlasciwosci podioza.
Usuwanie oznakowania na czas robot drogowych moze by¢ wykonane przez zamalowanie nietrwalg farbg barwy czame;j.
Materialy pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usunaé z drogi tak, aby nie zanieczyszczaly Srodowiska, w miejsce
zaakceptowane przez Inzyniera.

5.8. Odnowa oznakowania poziomego

Odnawianie oznakowania poziomego, wykonywanego w przypadku utraty wymagan jednej z whasciwosci, nalezy wykonaé
materiatem o sprawdzonej dobrej przyczepnosci do starej warstwy.

Jako zasade mozna przyjaé, Zze oznakowanie wykonane farbami akrylowymi, nalezy odnawiaé takze farbami akrylowymi,
oznakowania grubowarstwowe wykonane masami termoplastycznymi — natryskiwanym cienka warstwa masy termoplastycznej lub farba
wodorozcieficzalng zalecang przez producenta masy, oznakowania wykonane masami chemoutwardzalnymi — farbami chemoutwardzalnymi,
natryskiwanymi masami chemoutwardzalnymi (sprayplast) lub odpowiednimi akrylowymi farbami rozpuszczalnikowymi.

Tlosé stosowanego do odnowienia materialu, nalezy dobra¢ w zaleznoéci od rodzaju i stanu oznakowania odnawianego, kierujac
sig wskazéwkami producenta materiatu i zaleceniami InZyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badanie przygotowania podloza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego

6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego
6.3.1.1. Zasady

Wymagania sprecyzowano przede wszystkim w cetu okre$lenia wladciwosci oznakowania drog w czasie ich uzytkowania. Wymagania
okresla si¢ kilkoma parametrami reprezentujacymi réine aspekty wilasciwodci oznakowania drog wedtug PN-EN 1436:2000 [4] i PN-EN
1436:2000/A1:2005 [4a].

Badania wstepne, dla ktorych okreslono pierwsze wymaganie, sa wykonywane w celu kontroli przed odbiorem. Powinny by¢ wykonane
w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu. Kolejne badania kontrolne nalezy wykonywaé po okresie, od 3 do 6 miesigcy po wykonaniu i przed
uptywem 1 roku, oraz po 2, 3 i 4 latach dla materiatéw o trwatoéci dhuzszej niz 1 rok.

Barwa 26lta dotyczy tylko oznakowan tymczasowych, ktore takze powinny by¢ kontrolowane. Inne barwy oznakowan niz biala i z6tta
nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami zawartymi w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia [7].

6.3.1.2. Widzialno$¢ w dzien

Widzialnos¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspolczynnikiem luminancji B i barwg oznakowania wyrazong wspoltrzednymi
chromatycznosci.
Warto$é wspotczynnika B powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy:
— bialej, na nawierzchni asfaltowej , co najmniej 0,40, klasa B3,
—  bialej, na nawierzchni betonowej, co najmniej 0,50, klasa B4,
—  z06Mej, co najmniej 0,30, klasa B2.
Warto$é wspolczynnika B powinna wynosi¢ po 30 dniu od wykonania dla catego okresu uzytkowania oznakowania, barwy:
—  bialej, na nawierzchni asfaltowej , co najmniej 0,30, klasa B2,
—  bialej, na nawierzchni betonowej, co najmniej 0,40, klasa B3,
—  20ltej, co najmnigj 0,20 klasa B1.



Barwa oznakowania powinna byé¢ okreslona wg PN-EN 1436:2000 [4] przez wspblrzgdne chromatycznoéei x i y, ktore dla
suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty narozne podane w tablicy 1 i na wykresach (rys. 1,2 i

3).

Tablica 1. Punkty narozne obszaréw chromatycznos$ci oznakowan drog

Punkt narozny nr 1 2 3 4
Oznakowanie biale X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Oznakowanie z6te klasa Y1 X 0,443 0,545 0,465 0,389
y 0,399 0,455 0,535 ‘ 0,431
Oznakowanie z6tte klasa Y2 X 0,494 0,545 0,465 0,427
y 0,427 0,455 0,535 0,483
Oznakowanie czerwone X 0,690 0,530 0,495 0,655
y 0,310 0,300 0,335 0,345
Omakowanie niebieskie X 0,078 0,200 0,240 0,137
y 0,171 0,255 0,210 0,038

0,38

0,37 2,

- i >
0 /
7 e
N

0.3

T T T T T

0,28 0,29 03 031 032 033 0234 035 036
X

Rys. 1. Wspolrzedne chromatycznoéei x,y dia barwy biatej oznakowania
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Rys.2. Wspéirzedne chromatycznoéei x,y dla barwy z6ltej oznakowania
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Rys. 3. Granice barw bialej, z0Hej, czerwonej, niebieskiej i zielonej oznakowania

Pomiar wspotczynnika luminancji f moze by¢ zastapiony pomiarem wspotczynnika luminancji w §wietle rozproszonym Qd, wg
PN-EN 1436:2000 [4] lub wg POD-97 [9] i POD-2006 (po wydaniu) [10].

Do okreslenia odbicia $wiatta dziennego lub odbicia o$wietlenia drogi od oznakowania stosuje si¢ wspétezynnik luminancji w
$wietle rozproszonym Qd.

Warto$¢ wspotczynnika Qd dla oznakowania nowegoe w ciagu 14 - 30 dni po wykonaniu powinna wynosi¢ dla oznakowania
Swiezego, barwy:
—  bialej, co najmniej 130 med m? Ix? (nawierzchnie asfaltowe), klasa Q3,
—  biatej, co najmniej 160 mcd m™ Ix~ (nawierzchnie betonowe), klasa Q4,
- 26hej, co najmniej 100 med m? I1x7), klasa Q2,

Warto$¢ wspolczynnika Qd powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego po 30 dniu od wykonania, w ciggu catego
okresu uzytkowania, barwy:
—  bialej, co najmniej 100 med m? Ix(nawierzchnie asfaltowe), klasa Q2,
—  bialej, co najmniej 130 med m? Ix"(nawierzchnie betonowe), klasa Q3,
~  %6ttej, co najmniej 80 med m? Ix°!, klasa Q1.

6.3.1.3. Widzialnos¢ w nocy

Za miare widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspolczynnik odblasku Ry, okreslany wedlug PN-EN 1436:2000 [4] z
uwzglednieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2000/A1:2005 [4a].

Warto$¢ wsp6lczynnika Ry powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego (w stanie suchym) w ciggu 14 - 30 dni po wykonaniu,
barwy:

— bialej, na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci > 100 kmv/h lub o natgzeniv ruchu > 2 500 pojazdow
rzeczywistych na dobe na pas, co najmniej 250 med m? Ix!, klasa R4/5,

—  bialej, na pozostatych drogach, co najmniej 200 med m? Ix”), klasa R4,

~  20ltej tymczasowej, co najmniej 150 med m? Ix?, klasa R3,

Wartos¢ wspotczynnika Ry powinna wynosi¢ dla oznakowania cksploatowanego w ciagu od 2 do 6 miesiecy po wykonaniu,
barwy:

— bialej, na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci = 100 knmv/h lub o natgzeniu ruchu > 2 500 pojazdéw
rzeczywistych na dobe na pas, co najmniej 200 med m? Ix?, klasa R4,

~  biatej, na pozostatych drogach, co najmniej 150 med m? Ix!, klasa R3

- 26Mtej tymczasowej, co najmniej 100 med m™? Ix”!, klasa R2.

Wartos¢ wspotezynnika Ry, powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego od 7 miesigca po wykonaniu, barwy:

— bialej, na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci > 100 km/h lub o natgzeniu ruchu > 2 500 pojazdow
rzeczywistych na dobe na pas, co najmniej 150 med m? Ix, klasa R3,

—  bialej, na pozostatych drogach, co najmniej 100 med m? Ix? , klasa R2,

—  z6ltej tymezasowej, co najmniej 100 med m? Ix, klasa R2.

Na nawierzchniach o grubej makroteksturze, takich jak: powierzchniowe utrwalanie oraz na nawierzchniach nigjednorodnych
mozna wyjatkowo, tylko na drogach okreslonych w tablicy 5, dopuscié warto$¢ wspolczynnika odblasku Ry, = 70 med m? Ix, klasa R1 dla
oznakowania cienkowarstwowego eksploatowanego od 6 miesiaca po wykonaniu.

Na nawierzchniach nowych lub odnowionych z warstwg $cieralng z SMA zaleca sig stosowaé materialy grubowarstwowe.

W szezegolnie uzasadnionych przypadkach mozliwe jest ustalenie w SST wyzszych klas wymagan wg PN-EN
1436:2000/A1:2005 [4a].

Warto$¢ wspolezynnika Ry powinna wynosié dla oznakowania profilowanego, nowego (w stanie wilgotnym) i eksploatowanego
w okresie gwarancji wg PN-EN 1436:2000 [4] zmierzona od 14 do 30 dni po wykonaniu, barwy:



-  bialej, co najmniej 50 med m? Ix'!, klasa RW3,
- w okresie eksploatacji co najmniej 35 med m™ Ix7, klasa RW2.

Powyzsze wymaganie dotyczy jedynie oznakowan profilowanych, takich jak oznakowanie strukturalne wykonywane masami
termoplastycznymi, masami chemoutwardzalnymi i taémami w postaci np. poprzecznych wygarbiefi (baretek), drop-on-line, itp.

Wykonywanie pomiaréw na oznakowaniu ciaglym z naniesionymi wygarbieniami moze byé wykonywane tylko metoda
dynamiczna. Pomiar aparatami r¢cznymi jest albo niemozliwy albo obciazony duzym bigdem.

Wykonywanie pomiaréw odblaskowosci na pozostalych typach oznakowania strukturalnego, z uwagi na jego niecatkowite i
nigjednorodne pokrycie powierzchni oznakowania, jest obarczone wigkszym bledem niz na oznakowaniach petnych. Dlatego podczas
odbioru czy kontroli, nalezy przyjaé jako dopuszczalne warto$ci wspotczynnika odblasku o 20 % nizsze od przyjetych w SST.

6.3.1.4. Szorstko$¢ oznakowania

Miarg szorstkosci oznakowania jest warto$é wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) mierzona wahadlem angielskim,
wg PN-EN 1436:2000 [4] lub POD-97 [9] i POD-2006 (po wydaniu) [10]. Warto$é SRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wyposazony w
typowe opony hamuje z blokada kot przy predkosei 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga sig, aby wartos¢ wskaznika szorstko$ci SRT wynosita na oznakowaniu:

—  wciggu catego okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT (klasa S1).

Dopuszcza si¢ podwyzszenie w SST wymagania szorstkodci do 50 — 60 jednostek SRT (klasy S2 — S3), w uzasadnionych
przypadkach. Uzyskanie wigkszej szorstkodci oznakowania, wiaze si¢ z zastosowaniem kruszywa przeciwpo$lizgowego samego lub w
mieszaninie z kulkami szklanymi wg PN-EN 1423:2001 [3]. Nalezy przy tym wzigé pod uwage jednoczesne obnizenic warto$ci
wspdlczynnika luminancji i wspétczynnika odblasku.

Szorstkos¢ oznakowania, na ktorym nie zastosowano kruszywa przeciwposlizgowego, zazwyczaj wzrasta w okresie eksploataciji
oznakowania, dlatego nie nalezy wymagaé wyzszej jego warto$ci na starcie, a nizszej w okresie gwarancji.

Wykonywanie pomiaréw wskaznika szorstko$ci SRT dotyczy oznakowan jednolitych, plaskich, wykonanych farbami, masami
termoplastycznymi, masami chemoutwardzalnymi i tamami. Pomiar na oznakowaniu strukturalnym jest, jesli mozliwy, to nie miarodajny.
W przypadku oznakowania z wygarbieniami i punktowymi elementami odblaskowymi pomiar nie jest mozliwy.

UWAGA: Wskaznik szorstkosci SRT w normach powierzchniowych zostat nazwany PTV (Polishing Test Value) za PN-EN 13 036-
4:2004(U) [6a]. Metoda pomiaru i sprzet do jego wykonania sq identyczne = przyjetymi w PN-EN 1436:2000{4] dla oznakowat: poziomych.

6.3.1.5. Trwalo$¢ oznakowania

Trwalo$¢ oznakowania cienkowarstwowego oceniana jako stopiefi zuzycia w 10-stopniowej skali LCPC okreslonej w POD-97 [9]
lub POD-2006 (po wydaniu) [10] powinna wynosi¢ po 12-miesiecznym okresie eksploatacji oznakowania: co najmnicj 6.

Taka metoda oceny znajduje szczegolnie zastosowanie do oceny przydatnoéci materialéw do poziomego oznakowania drog.

W stosunku do materialéw grubowarstwowych i tasm ocena ta jest stosowana dopiero po 2, 3, 4, 5 i 6 latach, gdy w oznakowaniu
pojawiaja sie przetarcia do nawierzchni. Do oceny materiatéw strukturalnych, o nieciagtym pokryciu nawierzchni metody tej nie stosuje sig.

W celach kontrolnych trwalo$é jest oceniana posrednio przez sprawdzenie spelniania wymagan widocznosci w dzien, w nocy i
szorstkosci.

6.3.1.6. Czas schnigcia oznakowania (wzglednie czas do przejezdnosci oznakowania)

Za czas schnigcia oznakowania przyjmuje si¢ czas uptywajgcy miedzy wykonaniem oznakowania a jego oddaniem do ruchu.

Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekraczaé czasu gwarantowanego przez producenta, z tym ze nie moze przekraczaé 2
godzin w przypadku wymalowan nocnych i 1 godziny w przypadku wymalowan dziennych, Metoda oznaczenia czasu schnigcia znajduje sig
w POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10].

6.3.1.7. Grubo$¢ oznakowania

Grubos¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gorma powicrzchni¢ nawierzchni, powinna wynosic dla:
a) oznakowania cienkowarstwowego (grubosé na mokro bez kulek szklanych), co najwyzej 0,89 mm,
b) oznakowania grubowarstwowego, co najmniej 0,90 mm i co najwyzej 5 mm,
c) punktowych elementow odblaskowych umieszezanych na czeéei jezdnej drogi, co najwyzej 15 mm, a w uzasadnionych przypadkach
ustalonych w dokumentacji projektowej, co najwyzej 25 mm.
Wymagania te niec obowiazuja, jesli nawierzchnia pod znakowaniem jest wyfrezowana.
Kontrola grubosci oznakowania jest istotna w przypadku, gdy Wykonawca nie udziela gwarancji lub gdy nie sg wykonywane
pomiary kontrolne za pomoca aparatury lub poprzez oceng wizualng.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowarstwowego lub grubowarstwowego

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materialu cienko- lub grubowarstwowego przeprowadza przed rozpoczeciem
kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST, nastgpujace badania:
a) przed rozpoczgeiem pracy:
— sprawdzenie oznakowania opakowan,
—  wizualng oceng stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
—  pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
— badanie lepkoéci farby, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10],
b) w czasie wykonywania pracy:
—  pomiar grubo$ci warstwy oznakowania,
—  pomiar czasu schnigcia, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10],
-~ wizualng ocen¢ rownomiernoéci roztozenia kulek szklanych podczas objazdu w nocy,
- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i zalacznikiem nr 2 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury [7],
—  wizualng oceng rownomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na calej szerokosci linii,
—  oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10].
Protok6l z przeprowadzonych badan wraz z jedng probka, jednoznacznie oznakowang, na blasze (300 x 250 x 1,5 mm)
Wykonawca powinien przechowaé do czasu uptywu okresu gwarancii.
Do odbioru i w przypadku watpliwosei dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier moze zlecié wykonanie badan:
—  widzialnosdci w nocy,



—  widzialnosci w dzien,

—  szorstkosci,

odpowiadajgcych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedlug metod okre$lonych w Warunkach technicznych POD-97 [9]
lub POD-2006 (po wydaniu) [10). Jezeli wyniki tych badan wykaza wadliwo$é wykonanego oznakowania to koszt badan ponosi
Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy. Badania powinien zlecaé Zamawiajacy do niezaleznego laboratorium badawczego,
co gwarantuje wicksza wiarygodno$¢ wynikow.

W przypadku koniecznosci wykonywania pomiar6w na otwartych do ruchu odcinkach drég o dopuszezalnej predkosei > 100
km/h nalezy ograniczy¢ je do linii krawedziowych zewnetrznych w przypadku wykonywania pomiaréw aparatami rgcznymi, ze wzglgdu na
bezpieczenstwo wykonujacych pomiary.

Pomiary wspélczynnika odblasku na liniach segregacyjnych i krawgdziowych wewngtrznych, na otwartych do ruchu odcinkach
drog o dopuszezalnej predkosci > 100 km/h , a takze na liniach podiuznych oznakowan z wygarbieniami, nalezy wykonywaé przy uzyciu
mobilnego reflektometru zainstalowanego na samochodzie i wykonujacego pomiary w ruchu.

W przypadku wykonywania pomiardw wspolczynnika odblaskowosci i wspédlczynnikéw luminancji aparatami recznymi
czestotliwos¢ pomiaréw nalezy dostosowaé do dlugosci badanego odcinka, zgodnie z tablicg 2. W kazdym z mierzonych punktow nalezy
wykonaé po 5 odczytow wspotczynnika odblasku i po 3 odczyty wspotczynnikow luminancji w odleglosei jeden od drugiego minimum 1 m.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ pomiaréw wspotczynnikéw odblaskowoSci i luminancji aparatami recznymi

Lp. Dhugosé odcinka, km Czqstotliwoé.é p(.)n'qiaf(’)w, co Minima.lna ilogce
najmnie;j pomiaréw
1 od0do3 0d 0,1 do 0,5 km 3-6
2 |od3dol0 co 1 km 11
3 |o0d10do20 co 2 km 11
4 | o0d20do30 ¢o 3 km 11
5 | powyzej 30 co 4 km >11

Wartos¢ wskaznika szorstkoéci zaleca si¢ oznaczy¢ w 2 — 4 punktach oznakowania odcinka.
6.3.3. Badania wykonania oznakowania poziomego z zastosowaniem punktowych elementéw odblaskowych

Wykonawca wykonujac oznakowanie z prefabrykowanych elementdw odblaskowych przeprowadza, co najmniej raz dziennie lub
zgodnie z ustaleniem SST, nastepujace badania:
—  sprawdzenie oznakowania opakowan,
—  sprawdzenie rodzaju stosowanego kleju lub innych elementow mocujgcych, zgodnie z zaleceniami SST,
— wizualng oceng stanu elementow, w zakresie ich kompletnosci i braku wad,
— temperatury powietrza i nawierzchni,
—  pomiaru czasu oddania do ruchu,
—  wizualng oceng liniowosci i kierunkowoscei przyklejenia elementow,
— réwnomiemosci przyklejenia elementéw na catej diugosci linii,
- zgodnos$ci wykonania oznakowania z dokumentacja projektows i zatacznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 3 lipca

2003 r. [7].

Protokol z przeprowadzonych badan wraz z probkami przyklejonych elementéw, w liczbie okreslonej w SST, Wykonawca
przechowuje do czasu uptywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan widzialnosci
w nocy, na probkach zdjetych z nawierzchni i dostarczonych do laboratorium, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w SST lub
aprobacie technicznej, wykonanych wedlug metod okreslonych w PN-EN 1463-1 [5] lub w Warunkach technicznych POD-97 [9]
tub POD-2006 (po wydaniu) [10]. Jesli wyniki tych badan wykaza wadliwo$¢ wykonanego oznakowania to koszt badarn ponosi Wykonawca,
w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy.

6.3.4. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materialow i oznakowan

W tablicy 3 podano zbiorcze zestawicnie dla materiatow. W tablicy 4 podano zbiorcze zestawienie dla oznakowan na
autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosci = 100 km/h lub o nat¢zeniu ruchu > 2 500 pojazdoéw rzeczywistych na
dobeg na pas. W tablicy 5 podano zbiorcze zestawienie dla oznakowan na pozostatych drogach.

Tablica 3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materialow

Lp. Wiasdciwos¢ Jednostka Wymagania

1 Zawarto$¢ sktadnikéw lotnych w materiatach do

znakowania

— rozpuszczalnik6éw organicznych % (m/m) <25

o % (m/m) <8

— rozpuszczalnikow aromatycznych

—  benzenu i rozpuszczalnikow chlorowanych % (m/m) 0
2 Wiasciwosci kulek szklanych

—  wspoltczynnik zatamania §wiatta o} 215

— zawarto$¢ kulek z defektami : 20
3 Okres stato$ci wlasciwosci materiatéw do znakowania

przy sktadowaniu miesigee 26

Tablica4. Zbiorcze zestawienie wymagan dla oznakowan na autostradach, drogach ekspresowych oraz na drogach o predkosei = 100
km/h lub o natgzeniu ruchu > 2 500 pojazdow rzeczywistych na dobg na pas



Lp. Wiasciwos¢ Jednostka Wymagania Klasa
1 Wspotczynnik odblasku Ry dla oznako-wania nowego
(w ciagu 14 - 30 dni po wykonaniu) w stanie suchym
barwy:
—  biatej med m? Ix?! >250 R4/5
. \ 2 Ix! R
— zéhej tymezasowej med m™ Ix = 150 3
2 Wspotezynnik odblasku Ry dla oznako-wania suchego
w okresie od 1 do 6 miesi¢cy po wykonaniu, barwy:
— bialgj
— sohei med m? Ix! =200 R4
< med m? Ix?! > 100 R2
3 Wspolgzy_nmk odblasku R_L dla ozrllal.(o-v.vama suchego med m? Ix! > 150 R3
od 7 miesiaca po wykonaniu barwv biatej
4 Wspolczynnik odblasku R, dla grubowarstwowego
strukturalnego oznako-wania wilgotnego od 14 do 30 | med m? Ix?! =50 RW3
dnia po wykonaniu, barwy bialej
3 Wspdlczynnik odblasku R;. dla grubowarstwowego
strukturalnego oznako-wania wilgotnego po 30 dniu | med m™ Ix! >35 RW2
od wykonania, barwy bialej
6 Wspdtezynnik luminancji § dla oznakowa-nia nowego
(od 14 do 30 dnia po wykonaniu) barwy:
— Dbialej ierzchni asfaltowej
f e_! na nanerzc nf as owe_]. i 5 0,40 B3
— bialej na nawierzchni betonowe;j _ > 0.50 B4
—  zoltej - > 0,30 B2
7 Wsp6lczynnik luminancji B dla  oznakowa-nia
eksploatowanego (po 30 dniu od wykonania) barwy:
- bialej na nawierzchni asfaltowej
| - bialej na nawierzchni betonowej - > 0,30 B2
- z6ltej - > 0,40 B3
- > 0,20 Bl
8 Wspdlczynnik luminancji w §wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do B) dla oznakowania nowego w ciggu
od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy:
— bialej na nawierzchni asfaltowe;j
bf 1J. . e 1as ‘ OWCJ. med m? Ix*! > 130 Q3
— bialej na nawierzchni betonowej med m? Ix! > 160 Q4
—  zoltej med m? Ix? > 100 Q2
9 Wspoltezynnik luminancji w §wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do B) dia oznakowania
cksploatowanego w ciggu calego okresu eksploatacji
po 30 dniu od wykonania, barwy:
— bialej ierzchni asfaltowej
f eJ. na nawTenc nf asfaltow _] med m? Ix! 5 100 Q2
— Dbialej na nawierzchni betonowej med m? el > 130 Q3
—  26Me med m? Ix! >80 Q1
10 Szorstkos¢ oznakowania eksploatowanego wskaznik
SRT >45 S1
11 Trwalo§¢ oznakowania cienkowarstwo-wego po 12
miesigcach: skala LCPC 26 -
12 8 Czas schnigcia materiatu na nawierzchni
—  wdzien h <1 -
h <2 -
— __wnocy
Tablica5. Zbiorcze zestawicnic wymagan dla oznakowan na pozostatych drogach nie wymienionych w tablicy 4
Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Klasa
1 Wspotczynnik odblasku R, dla oznako-wania nowego
(w ciggu 14 - 30 dni po wykonaniu) w stanie suchym
barwy:
—  bialej med m? Ix! 2200 R4
> 2 1yl
—  zbltej tymezasowej med m™ Ix 2150 R3
2 Wspotczynnik  odblasku Ry dla oznako-wania
cksploatowanego od 2 do 6 miesigcy po wykonaniu,
barwy:
—  biatej, med m? Ix! =150 R3
— abhtej med m? Ix?! > 100 R2




Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Klasa
3 Wspélqzy.r’mik odbla'lsku RP dla oznal.co-v.vania suchego med m? I > 100 R2
od 7 miesiaca po wykonaniu barwy biatej
4 Wspotczynnik odblasku Ry dla grubowarstwowego
strukturalnego oznako-wania wilgotnego od 14 do 30 | med m? Ix! =50 RW3
dnia po wykonaniu. barwy bialej
5 Wspdtczynnik odblasku Ry dla grubowarstwowego
strukturalnego oznako-wania wilgotnego po 30 dniu | med m? Ix?! =35 RW2
od wykonania, barwy bialej
6 Wspdlczynnik luminancji B dla oznakowa-nia nowego
(od 14 do 30 dnia po wykonaniu) barwy:
— bialej na nawierzchni asfaltowe;j,
. . . . - = 0,40 B3
— Dbiatej na nawierzchni betonowej, B > 0,50 B4
—  20lte] - > 030 B2
7 Wspdlczynnik luminancji § dla oznakowa-nia
eksploatowanego (po 30 dniu od wykonania) barwy:
- bialej
- z6ltej - = 0,30 B2
- > 0,20 Bl
8 Wspdlczynnik luminancji w $wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do B) dla oznakowania nowego w ciagu
od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy:
— bialej na nawierzchni asfaltowej
g . . A med m? Ix! > 130 Q3
— bialej na nawierzchni betonowe;j med m?2 Ix* > 160 o
] med m? Ix! > 100 Q2
9 Wspdlczynnik luminancji w $wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do B) dla oznakowania
cksploatowanego w ciagu calego okresu eksploatacji
po 30 dniu od wykonania, barwy:
bfale]. na nawgerzchn% asfaltowej. med m I > 100 @
— bialej na nawierzchni betonowe;j med m? x! > 130 Q3
—  zblte] med m? Ix! >80 Q1
10 Szorstko$¢ oznakowania eksploatowanego wskaznik
SRT >45 S1
11 Trwato$¢ oznakowania cienkowarstwo-wego po 12
miesigcach: skala LCPC =6 -
12§ Czas schnigcia materiatu na nawierzchni
—  wdzien h <1 -
h <2 -
— _wnocy

6.4. Tolerancje wymiaréw oznakowania
6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacja projektowa i zalacznikiem nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. [7], powinny odpowiada¢ nastgpujacym warunkom:
—  szerokosé linii moze rozni¢ si¢ od wymaganej o + 5 mm,
—  dlugo$¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wigksza co najwyzej 0 150 mm,
—  dla linii przerywanych, dlugosé cyklu sktadajacego si¢ z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od sredniej liczonej z 10 kolgjnych cykli o
wiecej niz £ 50 mm diugosci wymagane;,
~  dla strzalek, liter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mie¢ wigkszej odchytki od wymaganego wzoru niz + 50 mm dla
wymiaru dhugoscei i £ 20 mm dla wymiaru szerokogci.
Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu, nalezy doktadnie usunaé
zbedne stare oznakowanie.

6.4.2. Tolerancje przy odnawianiu istnigjacego oznakowania

Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy dazy¢ do pokrycia pelnej powierzchni istniejacych znakéw, przy zachowaniu
dopuszezalnych tolerancji podanych w punkcie 6.4.1.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg oznakowania poziomego jest m? (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych oznakowan lub liczba
umieszczonych punktowych elementéw odblaskowych.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania, z zachowaniem tolerancjt wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot, moze by¢ dokonany po:
— oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,
- przedznakowaniu,
- frezowaniu nawierzchni przed wykonaniem znakowania materiatem grubowarstwowym,
— usunieciu istniejacego oznakowania poziomego,
— wykonaniu podkladu (primera) na nawierzchni betonowej.

8.3. Odbiér ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikdw pomiaréw i badan jakosciowych
okreslonych w punktach od 2 do 6.

8.4. Odbi6r pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST. Sprawdzeniu podlegaja cechy
oznakowania okreslone ninigjszym OST na podstawie badan wykonanych przed uplywem okresu gwarancyjnego.

Zaleca sie stosowanie nastgpujacych minimalnych okreséw gwarancyjnych:
a) dla oznakowania cienkowarstwowego:

— na odcinkach zamiejskich, z wytaczeniem przejsé dla pieszych: co najmniej 12 miesigcy,

— naodcinkach przej$¢ przez miejscowosci: co najmniej 6 miesigey,

— na przejéciach dla pieszych na odcinkach zamiejskich: co najmniej 6 miesigey,

— naprzejsciach dla pieszych w migjscowosciach: co najmniej 3 miesiace,

b) dla oznakowania grubowarstwowego, oznakowania ta§mami i punktowymi clementami odblaskowymi: co najmniej 24 miesigce.
W niektérych przypadkach mozna rozwazaé ograniczenia okresow gwarancyjnych dla oznakowan:
a) cienkowarstwowych

-~ dla wymalowan farbami nie udziela si¢ 12 miesi¢cznej gwarancji na wykonane oznakowanie w przypadku nawierzchni, ktorych
czas uzytkowania jest krotszy niz jeden rok oraz dla oznakowan wykonanych w okresic od 1 listopada do 31 marca,

—  na nawierzchniach bitumicznych nigjednorodnych o warstwie $cieralnej spekanej, kruszacej sie, z luznymi grysami, nalezy skrocié
okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 6 miesigcy, przejéé dia pieszych i drobnych elementéw do 3 miesigcy,

— na nawierzchniach kostkowych o réwnej powierzchni w dobrym stanie, pozadane jest skroci¢ okres gwarancyjny dla linii
segregacyjnych do 3 miesigcy, przejsé dla pieszych i drobnych elementéw do 1 miesiaca,

— na nawierzchniach drogowych o silnie zdeformowanej, spekanej, luszczacej si¢ powierzchni, na ztaczach podhiznych jesli sa
niejednorodne, {j. ze szczelinami, garbami podiuznymi i poprzecznymi, na nawierzchniach kostkowych w zlym stanie (nieréwna
powierzchnia, kostka uszkodzona, braki kostki, luzne zanieczyszczenia w szczelinach migdzy kostkami niemozliwe do usunigcia za
pomoca szczotki i zamiatarki) - gwarancji nie powinno si¢ udzielac,

- w przypadku stosowania piasku lub piasku z sola do zimowego utrzymania drog, okres gwarancyjny nalezy skroci¢ do maksimum
9 miesigcy przy wymalowaniu wiosennym i do 6 miesi¢cy przy wymalowaniu jesiennym;

— na nawierzchniach bitumicznych utozonych do 1 miesigca przed wykonaniem oznakowania (nawierzchnie nowe i odnowione)
nalezy wymaga¢ gwarancji maksymalnie 6 miesigcy przy minimalnych parametrach (Ry > 100 med/m’lx), po czym nalezy wykonaé
oznakowanie state z pelnymi wymaganiami odpowiednimi do rodzaju drogi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9. Ponadto Zamawiajacy
powinien tak sformulowa¢ umowg, aby Wykonawca musial doprowadzi¢ oznakowanie do wymagan zawartych w SST w przypadku
zauwazenia niezgodnosci.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* wykonania rob6t obejmuje:
—  prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,
—  przygotowanie i dostarczenie materialow,
— oczyszczenie podloza (nawierzehni),
— przedznakowanie,
— nanjesienie powltoki znakow na nawierzchnig drogi o ksztaltach i wymiarach zgodnych z dokumentacja projektowa i zatacznikiem nr 2
do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7],
— ochrona znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,
~  przeprowadzenic pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
2. PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoécia. Znaki i znakowanie. Wymagania

podstawowe



3. — PN-EN 1423:2000 Materialy do poziomego oznakowania drog Materialy do posypywania. Kulki
szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny)

3a. PN-EN Materiaty do poziomego oznakowania drog Materiaty do posypywania. Kulki
1423:2001/A1:2005 szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny (Zmiana Al)
4. PN-EN 1436:2000 Materialty do poziomego oznakowania drog. Wymagania dotyczace
poziomego oznakowania drog
4a. PN-EN Materialy do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczace
1436:2000/A1:2005 poziomego oznakowania drog (Zmiana A1)
5. — PN-EN 1463-1:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Punktowe elementy odblaskowe
- Czgé¢ 1: Wymagania dotyczace charakterystyki nowego elementu
S5a. — PN-EN 1463- Materialy do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy odblaskowe
1:2000/A1:2005 Cze$¢ 1: Wymagania dotyczace charakterystyki nowego elementu (Zmiana
Al
5b. ~ PN-EN 1463-2:2000 Materialy do poziomego oznakowania drog. Punktowe elementy odblaskowe
Cze$¢ 2: Badania terenowe
6. — PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wlasciwosci fizyczne
6a. — PN-EN 13036-4: Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czgs¢ 4: Metoda
2004(U) pomiaru oporow poslizgu/poslizgni¢eia na powierzchni: proba wahadta

10.2. Przepisy zwiazane i inne dokiimenty

7. Zatacznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegotowe warunki techniczne dla znakow
drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

8. Rozporzadzenic Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

9. Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55. IBDIM, Warszawa, 1997
10. Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-2006. Seria ,,I” - Informacje, Instrukcje. IBDiM, Warszawa, w opracowaniu
11. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 z 1984 r., poz. 272 z p6zniejszymi zmianami)

12. Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury =z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie system6éw oceny zgodnosci, wymagan jakic
powinny spelniaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011)

13. Rozporzgdzenic Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 1. w sprawic oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679)

14. Umowa europejska dotyczaca migdzynarodowego przewozu towaréw niebezpiecznych (RID/ADR)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych

uprawnionych do ich wydania (Dz.U. nr 249, poz. 2497

D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-12620. Zaleca sig stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz
klasa betonu.

2.2.3. Woda

Woda do betonu powinna byé ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN-1008.

2.2.4. Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251.

2.3. Konstrukeje wsporcze

Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé z rur stalowych okraglych bez szwu walcowanych na goraco lub ciagnionych i walcowanych na
zimno wzglednie innych ksztattownikéw zaakeeptowanych przez Inzyniera. Konstrukcje powinny byé zabezpieczone przed korozja powltoka
metalizacyjng cynkowa o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna

grubo$é powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 160 mm. K sztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-ISO-4957. Powinny by¢ ze
stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedlug PN-EN-10025. Producent lub dostawca kazdej konstrukeji wsporczej
obowiazany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku uzgodniony a odbiorca.

2.4, Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-10210, PN-H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci lusek, pgknigé, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa
nieznaczne nieréwnoscei, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszcezalnych odchytek
wymiarowych. Korice rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury. Rury powinny byé wykonane ze stali w gatunkach
dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-EN-10025, PN-EN-10083-1, PN-EN-10084. Do ocynkowania
rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedtug PN-EN-82200.

2.5. Tarcza znaku

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz polaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposob wykoficzenia znaku, musza wykazywaé
pelna odporno$¢ na oddziatywanie $wiatla, zmian temperatury, wpltywy atmosferyczne i wystgpujace w normalnych warunkach
oddzialywania chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczng) - przez caly czas trwato$ci znaku, okredlony przez wytworce lub dostawce.
Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okreslié, uzgodniong z odbiorca, trwalo$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla
znaku, a takze udost¢pnic¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢} instrukcje utrzymania znaku.

Materialami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:

- blacha stalowa,

Tarcza znaku z blachy stalowej Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢

zabezpieczona przed korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem
uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii. Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg
jedynie farbami antykorozyjnymi. Krawgdzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi

odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku. Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie
powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.



2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym. Wlasciwosci folii odblaskowej
(odbijajgcej powrotnie) powinny spetniaé wymagania okreslone w aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ pelne zwiazanie z tarcza znaku przez caly okres wymagane;j trwatosci
znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na

jego powierzchni. Spos6b polaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Przy malowaniu lub kiejeniu symboli lub obrzezy znakow na folii odblaskowej, technologia malowania fub klejenia oraz stosowane w tym
celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii. Okres trwalo$ci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien
wynosi¢ od 7 do 10 lat, w zalezno$ci od rodzaju materialu. Powierzchnia lica znaku powinna byé réwna i gtadka, nie moga na niej
wystepowaé lokalne nierownosci i pofatldowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni
jak i na obrzezach tarczy znaku. Dokladno$é rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogg powsta¢ przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnig znaku, nie byly wigksze niz:

- 2 mm dla znakéw matych i érednich,

- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa ¢z¢$¢ znaku nie powinny byé wigksze w kazdym kierunku niz:

- 2 mm dla znakow matlych i $rednich,

- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystgpowac wigcej niz 0,7 lokalnych
usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku. Uszkodzenia folii nie mogg znieksztalcag treéci znaku - w przypadku wystgpowania

takiego znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, siggajacych przez warstwg folii do powierzchni tarczy znaku.
Wymagana jest taka wytrzymatoéé polgczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 900 przy promieniu tuku zgigcia do
10 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszczenin.

Tylna strona tarczy znakow odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o
wspdétczynniku luminancji 0,08 do 0,10

- wedlug wzorca stanowigcego zatacznik do ,,Instrukcji o znakach drogowych pionowych”.

Grubos$¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 mm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawgdzie moga pozostaé niczabezpieczone farba ochronng.

2.7. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementéw konstrukcji wsporczych znakéw jak $ruby,
listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pekniec, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Cement stosowany do wykonania fundamentow dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-
08. Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
kruszywami innych klas. Prefabrykaty betonowe powinny by¢ skladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Prefabrykaty nalezy ukladaé na podkiadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm migdzy podiozem a prefabrykatem. Znaki powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniami.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

- $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,

- przewoznych zbiorikéw na wodg,

- sprzgtu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

Transport cementu powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08. Transport kruszywa powinien odbywac sig zgodnie z PN-EN-12620.
Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny by¢é przewozone $rodkami transportowymi w
warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na srodkach transportu powinno by¢

symetryczne, Transport znakow, konstrukgji wsporezych i sprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien si¢ odbywa¢ srodkami
transportowymi w spos6b uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglos¢ od krawegdzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukeji wsporcze;.

Punkty stabilizujace migjsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposib, aby w czasie trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢
sprawdzenia lokalizacji znakow. Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

5.2, Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysi¢gniki, konstrukgje dla tablic wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja pionowa i ST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchylka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

- odchylka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigeej niz = 2 cm,

- odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju, ni¢ wigcej niz + 5 cm,
przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszezenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych,

5.3. Wykonanie spawanych zlacz elementéw metalowych

Z1acza spawane elementéw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M- 69011.

Wytrzymato$é zmeczeniowa spoin powinna wynosic od 19 do 32 MPa. Odchylki wymiar6w spoin nie powinny przekracza¢ + 0,5 mm dla
spoiny grubosci do 6 mm i % 1,0 mm dla spoiny o grubosci powyzej 6 mm. Odstep w zlaczach zakiadkowych i naktadkowych, pomigdzy
przylegajacymi do siebie plaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm. Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wigkszych niz podane
w tablicy 1. Inzynier moze dopusci¢ wady wigksze niz podane w tablicy, jesli uzna, Ze nie majg one zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne znaku pionowego.

5.4. Trwalo§¢ wykonania znaku pionowego



Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy pelng czytelno§¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w
calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie moga powodowa¢ znieksztatcenia tresci znaku.
5.5. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mieé tabliczkg znamionowa z:

a) nazwa, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacj¢ wytworcy lub dostawcy,

b) datg produkcji,

¢) oznaczeniem dotyczacym materialu lica znaku,

d) data ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata rowniez miesiaci rok wymaganego przegladu technicznego.
Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caly okres
uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie wykonywania robot Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobata techniczna lub z deklaracja zgodnosci wydang
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwo$é badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢
uprawnionej jednostce zbadanie wladciwosci dostarczonych wyrobdw 1 materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

- zgodnos$¢ wykonania znakow pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,

wysokos$¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,

- poprawno$¢ ustawienia shupkdw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowi jest szt. (sztuka), dla znakéw drogowych i stupkow - m (metr).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbibr ostateczny L

Odbior robét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbior ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym zakoficzeniu rob6t, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych
okreslonych w punktach 2 1 5.

8.2. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie i ustawienie stupkéw znakéw,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN-206-1 Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnod¢.

2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

3. PN-EN-12620 Kruszywa do betonu

4. PN-EN-197-1 Cement. Czgé¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzyt



OZNAKOWANIE MIEJSCA POSTOJOWEGO DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH

e Zaprojektowano oznakowanie n istniejagcym parkingu 1 miejsca dla oséb niepetnosprawnych o wym
3,6mx5,0m o nawierzchni koloru niebieskiego 1 oznakowany znakiem poziomym P24+P20 oraz
oznakowaniem pionowym D18a + tabliczka t-29

Prawidlowe oznakowanie poziome i pionows






