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Nazwa robot

WYMAGANIA OGOLNE )
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE

WYKONANIE WYKOPOWW GRUNTACH
NIESKALISTYCH
ROBOTY ZBROJENIOWE

ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

STOLARKA DRZWIOWA

ROBOTY MALARSKIE

POSADZKI

UKLADANIAE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I SCIANACH
INSTALACIJE SANITARNE

ROBOTY W ZAKRESIE UKLADANIA KABLI ELEKTRYCZNYCH,
MONTAZ LAMP

KONSTRUKCJA STALOWA



B - 00.00.00 ,
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
2,
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robét
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacje techniczng stosuje sig jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wyszczeg6lnionych w pkt. 1.1
Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,,SST” lub "Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne”, to nalezy rozumie¢ jako:
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6ét Budowlanych

1.3. Zakres rob6t objgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania, wspélne dla robot objetych specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreélenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

14.1. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony piecz¢cia organu wydajacego, wydany zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okoliczno$ci
zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polece i innej korespondencji
technicznej pomigdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.

14.2. Inzynier/Kierownik projektw/ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowicdzialna za nadzorowanie rob6t i administrowanie
kontraktem.

14.3. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
14.4. Koryto - element uformowany w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

14.5. Ksigzka obmiar6w - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, shuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksigzce
obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

14.6. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

14.7. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu na podioze gruntowe i
zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cicralna - goma warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

Warstwa wigzgca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralna a podbudowa, zapewniajaca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni
i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istnigjgcej nawierzchni.

Podbudowa - dolna czgéé nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podloze. Podbudowa moze skladaé si¢ z podbudowy
zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy speiniajaca funkcje nogne w konstrukeji nawierzchni. Moze ona sktadag sig z jednej lub
dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$¢ podbudowy speiniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem
wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawieraé warstwe mrozoochronng, odsaczajacq lub odcinajgca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej

powyzej.
Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej si¢ do nawierzchni.
1438. Niweleta - wysokoéciowe i geometryczne rozwinigceie na plaszczyZnie pionowego przekroju w osi drogi.

149. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie
zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

14.10.  Pobocze - cze$é korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen organizacji i
bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.11.  Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania.

1.4.12.  Podloze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podloza, lezaca bezpoérednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

14.13.  Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.14.  Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowej.

14.15.  Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa
(zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego polaczenia.

1.4.16.  Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyklad
dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.17.  Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

14.18.  Przetargowa dokumentacja projekiowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

14.19.  Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie
realizacji zadania budowlanego.

14.21.  Szerokos¢ catkowita obiektu - odlegtosé migdzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do
osi podluznej, obejmuje catkowita szeroko$¢ konstrukeyjng ustroju niosgcego.

1422.  Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

14.23.  Teren budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca wymienione w
kontrakeie jako tworzace cze$¢ terenu budowy.

1.4.24.  Zadanie budowlane - cze$¢ przedsigwzigeia budowlanego, stanowiaca odrgbna cato$é konstrukeyjna lub technologiczna, zdolng
do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa,
modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.



1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§é wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno§¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera/K ierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspoirzedne punktow gloéwnych trasy oraz reperdéw, dziennik
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
Wykonawca zorganizuje na wlasny koszt zaplecze socjalne dla personelu budowy na terenie placu budowy
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki i dokumenty, niczbgdne do realizacji inwestycji zgodnie z wykazem. Wykaz pozycji,
ktore stanowig przetargowa dokumentacje projektowg oraz projektowa dokumentacjg wykonawcza (techniczng) zostang przekazane
Wykonawcy z chwila podpisania umowy.
1.5.2.1. Rysunki przedstawione przez Wykonawce
Dodatkowo poza Specyfikacjami, Rysunkami i innymi informacjami zawartymi w Kontrakcie, Wykonawca powinien dostarczyé wszystkie
rysunki, dokumenty, zezwolenia zwiazane i inne dane potrzebne do wykonania robdt oraz osiggnigcia parametréw technicznych
wymaganych w Kontrakcie. Wykonawca moze skladaé te informacje kolejno w czgiciach, ale kazda przediozona czgé¢ musi by¢ w
dostatecznym stopniu kompletna by mogta by¢ sprawdzona i zatwierdzona przez upowaznione jednostki niezaleznie od catosci projektu.
1.5.2.2. Dokumentacje przyjgte przez Inzyniera
Inzynier powinien sformutowaé komentarz i/lub zastrzezenia dotyczace rysunkow, dokumentacji i danych przedstawionych przez
Wykonawce.
1.5.2.3. Rysunki powykonawcze
Wykonawca powinien bezzwlocznie uzupehi¢ dokumentacje oraz rysunki dostarczone Inzynierowi w zakresic zmian wprowadzonych w
czasie wykonania rob6t. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi Rysunki powykonawcze w przejrzystej, prostej formie w trzech
egzemplarzach dla kazdego ukorficzonego odcinka robot, ktory bgdzie przekazany do uzycia lub bedzie wykorzystany przez specjalistyczna
firme lub Zamawiajacego, zgodnie z polskim ustawodawstwem, nie pozniej niz 14 przed data przekazania. OpdZnienia w przekazaniu
dokumentacji powykonawczej beda traktowane jako opoznienia w terminowym wykonaniu robot.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowig cz¢§¢
umowy, a wymagania okreslone w cho¢by jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowiazuje kolejnosé ich waznoéci wymieniona w ,,Ogélnych
warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bigdéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzj¢ o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek oraz
Projektanta w celu uzyskania opinii odnosnie poprawnosci przyjetego rozwiazania.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z SST.

Dane okreslone w dokumentacji i w SST bgda uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszezalne sa odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli musza wykazywaé zgodno$é z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszcezalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja lub SST i wplynie to na niczadowalajgcg jakos¢
elementu budowli, to takie materialy zostana zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoniczenia i odbioru
ostatecznego rob6t.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bgdzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porgeze, o$wictlenie,
sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbgdne do ochrony robdt, wygody spolecznosci i innych.

Wijazdy 1 wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazd6w i maszyn pracujacych przy realizacji robot, Wykonawca odpowiednio
oznakuje w sposéb uzgodniony z wlasciwym zarzadcg drogi.

W migjscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu kofowego i pieszego, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w
sposob uzgodniony z Zamawiajgcym.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwie$ci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inspektorem nadzoru oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektorem nadzoru, tablic informacyjnych, ktorych tresé bedzie
zatwierdzona przez Inspektorem nadzoru. Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonaweg w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sig, Ze jest wlaczony w ceng umowng.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykariczania robot Wykonawca bgdzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisdw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i
wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwoséci dla 0s6b lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego
hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegolny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazyndéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiomnikow 1 ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

mozliwo$cig powstania pozaru.



Transport odpadéw niebezpiecznych i szkodliwych z miejsc ich powstawania do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem przepiséw obowigzujacych przy transporcie towaréw niebezpiecznych i zgodnie z ustawa o odpadach.
Unieszkodliwianiu poddane zostana te odpady, z ktorych uprzednio wysegregowano odpady nadajace si¢ do odzysku.

Odzysk lub unieszkodliwianic odpadéw moze odbywat si¢ tylko w miejscu wyznaczonym w trybie przepiséw o zagospodarowaniu
przestrzennym w instalacjach lub urzadzeniach, kiore spelniajg okreslone wymagania.

Spalanie odpadéw wymaga wydania zgody w formie decyzji.

W okresie budowy wszystkie odpady musza by¢ gromadzone w pojemnikach lub w wydzielonym migjscu z tatwym dostepem dla
specjalistycziych stuzb komunalnych i wywozowych, z ktorymi wykonawcy prac bedg mieli zawarte stosowne umowy. Odbiorcy odpadow
muszg legitymowa¢ si¢ wlasciwymi zezwoleniami organéw administracyjnych na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarki
odpadami.

Wykonawca zobowigzany jest uzyskaniem wskazait odpowiedniego organu dla trasy i migjsca zdeponowania odpadow Ustawa z dnia 14
grudnia 2012 r. o odpadach ( Dz. U, 20130021).

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty latwopalne bgda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0s6b
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo
przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiakéw wywolujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszezalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda mialy aprobatg techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$é zanika (np. materialy
pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych whudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracii panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wtadz bedacych whascicielami tych urzadzen potwierdzenie informagji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasows dla wszelkiego rodzaju robot, ktore maja by
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/K ierownika projektu i
wiadze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera/K ierownika projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowat roboty w sposob
powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w
sgsiedztwic budowy, spowodowane jego dzialalno$cia.

Inzynier/Kicrownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca a
whascicielami nieruchomosei i dotyczacych korzystania z whasnosci i drog wewngtrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani
Zamawiajacy nie bgdzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy transporcie materialow i
wyposazenia na i z terenu rob6t. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wlasciwych wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo lfadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu.
Inzynier/Kierownik projektu moze polecié, aby pojazdy nie spetniajace tych warunkow zostaly usuniete z terenu budowy. Pojazdy
powodujace nadmiemne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukoniczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposéb uszkedzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu.

1.5.10. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bgdzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szezegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla
ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa
uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkic materiaty i urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty
zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego).

Wykonawea bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanic powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby roboty
zwiazane z przedmiotowym przedsigwzigciem lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

W czasic wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace.



Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych znakéw i zapo6r, dla ktdrych jest to nicodzowne ze wzgledu
bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace b¢da akceptowane przez Inspektora.

Wykonaweca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby
budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien
rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktdre sa w jakikolwiek spos6b zwiazane z wykonywanymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bgdzie w petni odpowiedzialny za wypelnienic wszelkich wymagan
prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materialow lub urzadzen uzytych lub
zwiazanych z wykonywaniem robdt i w sposéb ciagly bedzie informowaé Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obcigzenia i wydatki wynikle z lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca.

1.5.13. Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepisoéw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spelnia¢ maja materialy, sprzet i
inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powolanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg
panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny
lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Roznice pomigdzy powolanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

Jakakolwiek nazwa handlowa uzyta w SST lub Dokumentacji Technicznej oznaczaé bedzie definicj¢ standardu a nie specyficzny
produkt do zastosowania w projekcie.
2.1. Zr6dta uzyskania materiatow
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych do rob6t Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego Zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i Kierownika Robot.
Zatwierdzenie partii materialow z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, z¢ wszelkie materiaty z danego Zrodia uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodla w sposob
ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanic pozwolen od whascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatow ze Zrodet
migjscowych wlgczajac w to Zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji Zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacj¢ zawicrajaca raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez sicbic metodg wydobycia i selekcji, uwzglgdniajgc aktualne decyzje o eksploatacii,
organdéw administracji pafistwowej i samorzadowe;j.

Wykonawea ponosi odpowiedzialno$¢ za spetienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialéw pochodzacych ze Zrddet
miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakic okaza si¢ potrzebne w zwiazku z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadklad czasowo zdjgte z terenu wykopow, dokopow i miejsc pozyskania materiatéw migjscowych bgda formowane w
hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoficzeniu robdt.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odkiad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzié zadnych wykopoéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegOinione w
dokumentach umowy, chyba, 2¢ uzyska na to pisemna zgodg Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulagjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy i ztozone w migjscu
wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do
innych robot, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materialéw zostanie odpowiednio przewarto§ciowany (skorygowany) przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko,
liczac sig z jego nieprzyjeciem, usunigciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesti dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwoé¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu,
albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.
2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bgda one uzyte do robot, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jako$¢ i wlasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Migjsca czasowego skiadowania materialéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w migjscach uzgodnionych z
Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.



2.6. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materialéw ze zrédet miejscowych
wigczajac w to Zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed
rozpoczgceiem eksploatacji Zrodla.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia dokumentacje zawierajacq raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metodg wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacii, organéw administracji pafstwowej i
samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienic wymagan ilosciowych i jakosciowych materialéw pochodzacych ze zrodet
migjscowych,

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materialéw, wynagrodzenia i inne jakie okaza si¢ potrzebne w zwiazku z
dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopéw, dokopow i miejsc pozyskania materiatéw miejscowych beda formowane w hatdy i
wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoniczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda
wykorzystane do rob6t lub odwiczione na odklad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegélnione w dokumentach
umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora.

Eksploatacja Zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze

2.7. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwomie materialtow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkeji z wymaganiami. Probki materialéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wyniki tych
kontroli beda stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materialéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcj¢ wytwomi, musza byé spetnione nastepujace
warunki:
Inzynier/Kierownik projektu bedzie mial zapewniona wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,
Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgéci wytwomni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatéw przeznaczonych do realizacji robot,
Jezeli produkcja odbywa si¢ w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie
dia przeprowadzenia inspekcji i badari w tych migjscach.
2.8. Materialy z rozbidrek
Wszystkie elementy i materiaty z rozbiérek powinny by¢ usunigte z terenu budowy w spos6b i terminie niekolidujagcym z wykonaniem
innych robot. Wykonawca powinien uwzgledni¢ pozytki wynikajace z pozyskania materialéw z rozbi6rek w cenie ofertowej. Powinien
rowniez w cenie ofertowej uwzgledni¢ ewentualne koszty utylizacji tych materiatow jak rowniez koszty ich transportu na miejsce utylizacji.
Wykonawca powinien na etapie przygotowania oferty ustalié rzeczywiste odleglosci wywozu materiatéw przeznaczonych do utylizacii i
uwzglednié to w cenie ofertowe;.
Uznaje sig, ze wszelkic koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione
w Cenie Kontraktu,

2.8. Materialy zawierajace azbest

Obowiazki Wykonawcy prac polegajacych na bezpiecznym usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest, sposoby i warunki
bezpiecznego usuwania wyrob6w zawierajacych azbest, warunki przygotowania do transportu i transport odpadéw zawierajacych azbest do
miejsca ich skadowania oraz wymagania, jakim powinno odpowiadaé oznakowanie odpadow zawierajacych azbest w szczegélowy sposdb
okresla Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 2.04.2004 w sprawie sposobow i warunkow bezpiecznego
uzytkowania i usuwania wyrob6éw zawierajacych azbest (Dz. U. 2004.71.649),

3. Sprzgt

Wykonawea jest zobowigzany do uzywania jedynie takicgo sprz¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw i
ilodci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakoeptowanym przez Inzyniera/K ierownika projektu; w
przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera/K ierownika projektu.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinny gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja lub SST przewidujg mozliwo§¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu, Wybrany sprzet, po
akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwick sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunk6w umowy, zostang przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i ni¢ dopuszczone do robot.

4, Transport

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna nickorzystnie na jako$é
wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materialow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowe;,
SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych naciskow na of i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych warunk6w moga by¢ dopuszczone
przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$é zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robot opracowanym
przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca uzgodni Projekty Technologii, Programy Zapewnienia Jakosci z Inzynierem.

Wszelkie koszty z tego tytutu nie podlegaja odrebnej zaplacie i nalezy je uja¢ w Cenie Kontraktowe;j

Roboty budowlane Wykonawca winien prowadzi¢ wylacznie na dziatkach objgtych dokumentacja.

W przypadku koniecznosci zaj¢cia nieruchomoscei przyleglych do terenu inwestycji, nie objgtych pozwoleniem na budowe,
wynikajacych z przyjetej technologii robot, Wykonawca jest zobowiazany uzyskad stosowne dokumenty i uzgodnienia z wlascicielem
nicruchomosci umozliwiajace wejscie czasowe w teren i jest zobowiazany zastosowaé odpowiednie Srodki techniczne minimalizujgce
ucigzliwosé dziatan Wykonawcey dla otoczenia w stopniu mozliwym do zaakceptowania przez wlasciciela przyleglego terenu.
Wykonawca zapewni obstuge geodezyjna przez uprawnionego geodete na etapach:
zatozenia bazy pomiarowej,
realizacji,
oddawania do uzytkowania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna kierowac i sprawowacé nad nimi bezposredni nadzor i kontrole wylacznie
osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe — zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo geodezyjne i kartograficzne.
Geodezyjna Obstuga Budowy obejmuje w szczegoinosci:

a) zalozenie osnowy realizacyjnej, w dowiazaniu do punktéw osnowy pafistwowej,

b) wykonanie pomiaru kontrolnego w pasie wlaczenia do istnicjgcej sytuacii,

¢) odszukanie i oznaczenie granic pasa lokalizacji inwestycji,

d) wytyczenie punktow gléwnych trasy i obiektow inZynierskich,

¢) biezaca obsluge geodezyjng budowy,

f) pomiary przemieszczen i odksztatcen prowadzone w miare potrzeby do kofica okresu gwarancyjnego,
g) inwentaryzacj¢ powykonawcza,

Btedy popelnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostana, usunigte przez Wykonawcg na whasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robo6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzynicra/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawey od
odpowiedzialnosei za ich doktadno$é.

Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczania tras i lokalizacji urzadzen i budowli, a takze wszystkich ich elementoéw w
planie i w przekrojach na wszystkich etapach robot oraz chroni¢ przyjgte punkty i poziomy odniesienia.

Inspekitor jest upowazniony do kontroli wszystkich robot oraz materiatéw dostarczonych na budowe oraz na jej terenie produkowanych,
wlaczajac w to przygotowanie i produkcj¢ materiatow.

Decyzje Inzyniera/Kicrownika projektu dotyczace akceptacji fub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badai materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystgpujace przy
produkeji i przy badaniach materialow, do§wiadezenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawcg w czasie okreslonym przez
Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowiazany opracowacé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia
jakoéci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne,
kadrowe i plan organizacji robot gwarantujacy wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz ustaleniarmi.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a) czg$¢ ogdlna opisujaca:
organizacje wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
sposob zapewnienia bhp.,
wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczego6lnych elementéw robot,
system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako§cia wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza
zlecié prowadzenie badan),
sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiar6w, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych
whnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacii
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes¢ szczegdltowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilo§¢ $rodk6éw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatéw, spoiw, lepiszezy, kruszyw itp.,

sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwos$ci w czasie transportu,

sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementdéw robét,

sposob postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robot
Obowiazkiem Wykonawcy jest takie sterowanie przygotowaniem, wykonaniem i kontrola robot, aby osiagnaé zatozong ich jakos¢.
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zatozong jako$¢ robot.



Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg robét i jakosci materialow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materialoéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, z¢ poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robot z czgstotliwoscia zapewniajgea stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaly one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.

Wrykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy
posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bgdzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te
beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t
badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigeia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie proébek

Prébki bgda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
Jjednostkowe elementy produkciji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mieé¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu. Probki
dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inzyniera/K ierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bgdzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obgjmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcepiowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/
Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
poiniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedlug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
Wyniki badan (kopie) beda przedstawiane na formularzach zgodnych z wymaganiami, co do sprawozdan z badan, zawartymi w
przedmiotowych normach na badania.
Wykonawca kompletuje i przechowuje raporty ze wszystkich badan i udostgpnia je na kazde zyczenie Inspektora

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materialéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatléw powinien udzieli¢ mu niezb¢dnej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, poprzez mi¢dzy
innymi swoje badania, bedzie oceniaé zgodno$¢ materialow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych
jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze si¢ wylacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z dokumentacja projektowa i SST. Moze rowniez zlecié, sam lub poprzez
Wykonawcg, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtomych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore sa prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z Ustawa o wyrobach
budowlanych z 16 kwietnia 2004 i Ustawa o ocenie zgodno$ci (Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dn. 13 lipca
2010 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tektu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz. U Nr 138, poz. 935) z pdzniejszymi zmianami), a od
1 lipca 2013 r. zgodnie z ROZPORZADZENIEM PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajace dyrektywg Rady 89/106/EWG, w
zakresach wynikajgcych z wyzej wymienionych aktow prawnych.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac te
dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakickolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.



Kazdy zapis w dzienniku budowy bgdzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatq technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegblnosci:
date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,
datg uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw robot,
terminy rozpoczecia i zakonfczenia poszczegoinych elementéw robot,
przebieg robot, trudnosei i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgloszenia i daty odbior6w roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgéciowych i ostatecznych odbioréw robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szezegdlnym w zwigzku
z warunkami klimatycznymi,
zgodno$é rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jako$ci materialow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki prob poszezegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania si¢. Projektant nic jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawey robot.

(2) Ksiazka obmiaréw

Ksiazka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych rob6t przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w ryczalcie i wpisuje do ksiazki obmiar6w.
(3) Dokumenty materiatowe
Sprawozdania z badan, dokumenty materialowe, orzeczenia o jako$ci materialow, recepty robocze bgda gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie
Inspektora.

(4) Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:
pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
protokoty przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robét,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencj¢ na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w migjscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcic ktoregokolwick z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnic z dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawcea po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie obmierzanych
robét 1 terminie obmiarw, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiagzki obmiaréw.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na
pi$mie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z cz¢stoscia wymagana do celu miesigeznej ptatnosei na rzecz Wykonawey lub
w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okres$lania ilosci robdt i materiatlow

Dtugosci i odlegloéci pomiedzy wyszczeg6inionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdluz linii osiowe;.

Jesli SST wihasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci bgda wyliczone w m3 jako dtugosé pomnozona przez
$redni przekroj.

Tlo$ei, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bgdzie posiadaé wazne $wiadectwa legalizacii.

Wszystkic urzgdzenia pomiarowe b¢da przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.



7.4. Wagi i zasady waZenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom SST Bedzie utrzymywac to
Wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeéciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robét, a takze w przypadku
wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bgda wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksigzki obmiar6w. W razie braku miejsca szkice mogg byé dolgczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktorego wzor
zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. Odbiér robot
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbidr robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych,
b) odbidr czgéciowy robot dla celow fakturowania,
¢) odbior konicowy,
d) odbiér gwarancyjny..

8.2. Odbiér robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robot, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegna zakryciu.

QOdbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilo§¢ rob6t ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

Koszt przygotowania dokumentaciji odbiorowej, w tym fotograficznej, nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie,
z¢ jest wlaczony w ceng kontraktowa.
8.2.1 Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajacego
Laboratorium Zamawiajacego jezeli zachodzi taka koniecznos¢ wykonuje nastgpujace badania i pomiary zlecone przez Inspektora
przed rozpoczgeiem robot;
materialéw przewidzianych do wbudowania,
w trakcie robot
badania jakosci stosowanych materiatéw i wykonywanych robot
badania sprawdzajace do odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
badania i pomiary do odbioru ostatecznego
W czasie trwania budowy probki nalezy dostarczaé sukcesywnie w miarg postepu robot.

8.3. Odbior czgéciowy robot dla celow fakturowania
Odbidr czeéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéci robot. Odbioru czg§ciowego robét dokonuje si¢ wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbior koncowy,
8.4.1. Zasady odbioru koficowego robot
Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosei, jakosci i wartosci.
Calkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do adbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawceg wpisem do dziennika
budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.
Strony ustalajg, ze po zakonczeniu robét i potwierdzeniu gotowosci do odbioru przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, Wykonawca
pisemnie zawiadomi Zamawiajacego o zakoriczeniu robot i gotowosci ich do odbioru dotgczajac operat kolaudacyjny zawierajacy migdzy
innymi opis uzytych materiatow, $wiadectwa jakosci, certyfikaty, atesty lub deklaracje zgodnosci na zastosowane materiaty, protokoty
odbioréw czesciowych, szczegolowy kosztorys powykonawczy, oraz wszystkie dokumenty pozwalajgce na oceng prawidlowosci wykonania
przedmiotu odbioru. Koszt uzyskania tych dokumentéw obcigza Wykonawce.

Zakonczenie robot musi byé potwierdzone przez Inspektora wpisem do dziennika budowy (robét).

Warunkami pozwalajacymi na dokonanie potwierdzajgcego wpisu sa;

przekazanie Inspektorowi kpl. badan i pomiar6w wymagane przez odpowiednie asortyment SST do odbioru ostatecznego robot,
uzyskanie pozytywnych badan i pomiardw,

Odbi6r koncowy robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/K ierownika
projektu zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koficowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosei Inzyniera/Kierownika projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenic wizualnej oraz zgodnosei wykonania robét z dokumentacjq projektowa i SST.

Odbierajacy dokonuje odbioru koficowego robét, jezeli ich jakos¢ i ilo§¢ w poszczegdInych asortymentach jest zgodna z warunkami umowy,
SST, oraz ustaleniami i poleceniami Inspektora.

W toku odbioru koficowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajaeych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupelniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koficowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i



bezpieczenstwo richu, komisja dokona potraceni, oceniajac pomnicjszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru konicowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru koficowego robét sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
dokumentacjg projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupelniajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaly),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,
opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z SST i PZJ,
rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wlascicielom urzadzen,
geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
kopig mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koficowego,
komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbidr gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koficowego
i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4
,»QOdbior koncowego robét”.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania Zamawiajacemu Operatu z przeprowadzonych pomiarow
odksztatcen i przemieszczen obicktéw inzynieryjnych w trakcie prowadzonych prac oraz w okresie gwarancyjnym.

9. podstawa platnosci

9.1. Ustalenia ogoine

Za wykonanie przedmiotu umowy, okre§lonego w umowie, strony ustalaja wynagrodzenie ryczaltowe.

9.2. Wynagrodzenie ryczattowe oznacza, z¢ Wykonawca nie moze zada¢ podwyzszenia wynagrodzenia, chociazby w czasie zawarcia
umowy nie mozna byto przewidzie¢ rozmiaru lub kosztow prac.

9.3. Wynagrodzenie ryczaltowe obejmuje wszystkie koszty zwigzane z realizacja przedmiotu umowy, w tym ryzyko Wykonawcy z tytutu
oszacowania wszelkich kosztow zwiazanych z realizacja przedmiotu umowy. Nicoszacowanie, pominigcie oraz brak rozpoznania zakresu
przedmiotu umowy nie moze by¢ podstawa do zadania zmiany wynagrodzenia ryczaltowego.

Koszty bezposrednie

koszty bezpodrednie, w tym:

koszty wszelkiej robocizny potrzebne do wykonania danej pozycji przedmiaru robot, obejmujace place bezposrednie, ptace uzupetiajace,
koszty ubezpieczen spotecznych i podatki od plac,

koszty materialéw podstawowych i pomocniczych potrzebne do wykonania danej pozycji przedmiaru robdt, obejmujace rowniez koszty
dostarczenia materialéw z miejsca ich zakupu bezpo$rednio na stanowiska robocze lub do miejsca sktadowania na placu budowy,

koszty zatrudnienia wszelkiego sprzetu budowlanego, niczbednego do wykonania danej pozycji przedmiaru rob6t, obejmujace réwniez
koszty sprowadzenia sprzgtu na plac budowy, jego montazu i demontazu po zakoficzeniu robét,

Koszty ogolne budowy, w tym:

koszty zatrudnienia przez Wykonawcg personelu kierowniczego, technicznego i administracyjnego budowy, obejmujace wynagrodzenie tych
pracownikow,

ogoblne koszty prowadzenia dzialalnosci gospodarczej przez wykonawcg.

ryzyko obcigzajace wykonawceg i kalkulowany zysk;

wszelkie inne koszty, oplaty i naleznosci, zwigzane z wykonywaniem robdt, odpowiedzialnoscia materialng i zobowiazaniami wykonawcy
wynikajacymi z tresci rysunkow, specyfikacji technicznych, warunkéw umowy oraz przepiséw dotyczacych wykonywania robét
budowlanych,

Cena ofertowa nie podlega waloryzacji i zmianie do konca realizacji przedmiotu zaméwienia.
Waluty oferty: Cena zostanie podana przez Wykonawce w walucie polskiej.

Rozliczenie rob6t dodatkowych

W przypadku wystapienia robot dodatkowych w trakcie realizacji zamdwienia, to jest takich robét, ktorych w trakcie opracowywania
dokumentacji mimo nalezytej staranno$ci nie mozna bylo przewidzieé, rozliczenie tych robot nastapi wg nastgpujacych zasad:
Wykonawca przy udziale Zamawiajacego sporzadzi protokét koniecznosei uzasadniajacy koniecznoé¢ wykonania robot dodatkowych,
Wykonawca ztozy oferte Zamawiajacemu na wykonanie robot dodatkowych w postaci kosztorysu ofertowego przed wykonaniem tych rob6t.
Wykonawca moze przystapic¢ do realizacji robot dodatkowych dopiero po akeeptacji kosztorysu ofertowego przez Zamawiajacego.
Kosztorys ofertowy w formie kalkulacji szczegélowej Wykonawca opracuje opierajac sie:

podstawa wyceny - ogolne dostgpne Katalogi Naktadow Rzeczowych lub kalkulacje zaktadowe,

wysokosé stawki roboczogodziny, kosztow posrednich oraz zysk zostanie przyjeta z Informatora wydawnictwa Sekocenbud jako wielko$ci
$rednie z okresu opracowania kosztorysu ofertowego,

ceny materiatow wraz z kosztami zaopatrzenia zostana przyjete jako srednie z Informatoréw wydawnictwa Sekocenbud z okresu
opracowania kosztorysu ofertowego. W przypadku braku informacji o danym materiale w wydawnictwie Sekocenbudu, cen¢ materiatu
nalezy przyja¢ jako wyliczong srednig z hurtowni zlokalizowanych na terenie Matopolski powigkszona o $rednie koszty zaopatrzenia
przyjete z Informatora Sekocenbudu.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne OST-00.00.00



Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w OST-00.00 obejmuje wszystkie
warunki okre§lone w ww. dokumentach.

przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pézniejszymi zmianami, w tym Dz.U. nr 88 z 1997r, poz.554 oraz
Dz. U. Nt 111 z 19971, poz. 726. — akt posiada tekst jednolity podany w zalaczniku do Obwieszczenia Marszatka sejmu Rzeczypospolitej
Polskiej z 17 sierpnia 2006 r w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo budowlane /Dz. U. z 2006 Nr. 156 poz 1118/

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej
(Dz. U. z 2002r Nr 108 poz 953 Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajace dane bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia wraz z Dz. U. 2004r Nr. 198 poz.
2042 Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pozniejszymi zmianami) — (akt posiada tekst jednolity
podany w zalaczniku do Obwieszczenia Marszalka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 25 stycznia 2007r w sprawie ogloszenia

jednolitego tekstu ustawy o drogach publicznych - /Dz. U. 2007r Nr.19 poz. 115/)

Dz.U. 220031 Nr. 177 poz. 1729 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r w sprawie szczegélowych warunkéw
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym ruchem.

Ustawa ,,Prawo Zamoéwien Publicznych” z dnia 29 stycznia 2004 ogloszony w Dz. U. 2004 poz. 177. /tekst ujednolicony przez Urzad
Zamowien Publicznych Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177; Nr 96, poz. 959; Nr 116, poz. 1207; Nr 145, poz. 1537, Nr 273, poz. 2703

Dz. U. z2005 r. Nr 163, poz. 1362; Nr 184, poz. 1539; Dz. U. z 2006 1. Nr 79, poz. 551;

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U, Nr 92, poz. 881 oraz z 2009 r. Nr 18, poz. 97, z péznicjszymi
Zmianami)

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dn. 13 lipca 2010 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie
oceny zgodnoéci (Dz. U Nr 138, poz. 935).

Ustawa z dnia 15 kwietnia 2011 r. o zmianie ustawy o systemie oceny zgodnosci oraz niektorych innych ustaw

ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011

z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajace dyrektywe
Rady 89/106/EWG

ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracii,
oceny, udziclania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1438/94,

jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO 1 RADY (WE) NR 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmicniajace
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006

ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
Ustawa z 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U.201300

B-01.00.00 ,
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE. ROZBIORKOWE

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem ninicjszej szczegotowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t przygotowawczych

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych w p.
1.1

1.3.Zakres robot objgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przygotowawczych i rozbiérkowych w czasie realizacji robot
wymienionych wp. 1.1

1.4.0Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST - 00.00 ,Wymagania
ogoblne" pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robdt
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 1.5

2MATERIALY
Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 2

3.SPRZET
3.1.0g0dlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt.3.

3.2.Sprzet do wykonania robot. .
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich
narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jako$¢ materialéw i wykonywanych robot oraz bgdg przyjazne dla $rodowiska.

4 TRANSPORT
4.1.0gbIne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 5.



5.1Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem os6b
postronnych.

5.2.Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z péZniejszymi
zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbiorkowe i urzadzen towarzyszacych obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3,
zgodnie z dokumentacja projektows, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji
inwentaryzacyjnej rozbidrkowej, Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie
okre$lony przewidziany odzysk materialéw. Roboty rozbiérkowe zwiazane z demontazem koszy ryczattu mozna wykonywa¢é rgcznie w
sposob okreslony w SST lub przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do powtdmego wykorzystania powinny by¢ usuwane
bez powodowania zbgdnych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasno$cia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na migjsce
okreslone w ninigjszej SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru. Elementy i materialy, ktore zgodnie z niniejsza SST stajg si¢ wlasno$cia
Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST-00.00 ,, Wymagania og6lne”

pkt 6.

Kontrola jakoéci robdt polega na wizuainej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiérkowych.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0gblne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST- 00.00 ,, Wymagania ogolne" pkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (z pozniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108
poz. 953 22002 1)

Rozporzagdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 1. w sprawie szczegotowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
szczegodlowego zakresu rodzajéw robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenistwa i zdrowia ludzi

(Dz. U. Nr 151 poz. 1256 22002 r.),

Rozporzadzenic Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 1.)

Rozporzgdzenie MTiGM z 30.05.2000r. - w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i
ich usytuowanie.

B-02.01.01
WYKONANIE WYKOPOWW GRUNTACH NIESKALISTYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowy specyfikacje techniczng stosuje sig¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wyszczegblnionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie budowy lub modernizacji drog i
obejmujg wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okre$lenia zostaty podane w ST B-02.00.01 pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-02.00.01 pkt 1.5,

2. materialy (grunty)
Materiat wystepujacy w podlozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktory bedzie stanowit podioze.

3. sprzgt
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okre$lono w ST B-02.00.01 pkt 3.

4, transport
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST B-02.00.01 pkt 4.

5. wykonanie rob6t
5.1. Zasady prowadzenia robot



Ogdlne zasady prowadzenia robot podano w ST B-02.00.01 pkt 5.

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$é w catym okresie prowadzenia robot, a naprawa
uszkodzeni, wynikajacych z nieprawidtowego uksztaltowania skarp wykopu, ich podcigcia fub innych odstgpstw od dokumentacji
projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatno$ci do budowy nasypow byty
odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym
ukladem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odkiad.
O ile Inzynier dopusci czasowe skladowanie odspojonych gruntow, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.
5.2. Wymagania dotyczgce zaggszezenia i no$nosci gruntu

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spelnia¢ wymagania, dotyczace minimalne;j
wartosct wskaznika zaggszezenia (Is), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zaggszezenia w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych
Strefa Minimalna warto$¢ Is dla:

Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni robot ziemnych

0.98

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spelniaja wymaganego wskaznika zaggszczenia, to przed utozeniem
konstrukcji nawierzchni nalezy je dogescié do wartosei Is, podanych w tablicy 1.

Jezeli wartosci wskaznika zageszezenia okreslone w tablicy 1 nie moga by¢ osiagnigte przez bezposrednie zaggszczanic gruntow
rodzimych, to nalezy podjaé srodki w celu ulepszenia gruntu podioza, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika
zaggszczenia, Mozliwe do zastosowania $rodki, o ile nie sa okreslone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji
Inzynierowi.

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ no$no$é warstwy gruntu na powierzchni robot ziemnych na podstawie pomiaru wtérnego modutu
odksztalcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubo$c warstwy gruntu (nadktadu) powyzej rzednych robét
ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwila przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza si¢ po nim jedynie ruch maszyn wykonujacych t¢
czynno$é budowlana. Moze odbywaé si¢ jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktore nie spowoduja uszkodzenl powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni rob6t ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej warunkéw obcigza
Wykonawcg robot ziemnych.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST B-02.00.01 pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopow
Kontrola wykonania wykopow polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowe; i
SST. W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrdcic na:
sposob odspajania gruntéw nie pogarszajacy ich wlasciwosci,
zapewnienie statecznosci skarp,
odwodnienie wykopow w czasic wykonywania rob6t i po ich zakonczeniu,
dokladno$¢ wykonania wykopéw (usytuowanie i wykoriczenie),
zaggszezenie gomej strefy korpusu w wykopie wedlug wymagan okreslonych w punkeie 5.2

7. obmiar robot
7.1. Og6lne zasady obmiaru rob6t
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST B-02.00.01 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m3 (metr sze§cienny) wykonanego wykopu.

8. odbior robot
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-02.00.01 pkt 8.

9. podstawa platnosci
9.1, Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-02.00.01 pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m3 wykopow w gruntach nieskalistych obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robodt,
wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i
wytadunek,
odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,
zaggeszezenie powicrzchni wykopu,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
rozplantowanie urobku na odkiadzie,
wykonanie, a nastgpnie rozebranie drég dojazdowych,
rekultywacije terenu.



10. przepisy zwiazane
Spis przepiséw zwiazanych podano w ST B-02.00.01 pkt 10.

B--11.01.00
ROBOTY ZBROJENIOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem zbrojenia

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowy specyfikagje techniczng stosuje si¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wyszcezegolnionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektow budowlanych. Roboty, ktérych
dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie Rob6t zwigzanych z przygotowaniem
zbrojenia, montazem zbrojenia, kontrola jakosci robot i materiatéw.

Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy podp6r i muréw oporowych, konstrukeje ustrojéw nosnych, wieficow, pyty, fundamentow.
Szezepotowy zakres robot zwiazanych z niniejsza ST zawarto w specyfikacji ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgeymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt 1.4.

prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przycigte i uksztattowane odpowiednio do wymagan
projektu

siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia zlozone z pretow podhuznych i poprzecznych, potaczonych za pomoca, zgrzewania

spajanie - Iaczenie pretow ze soba fub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub zgrzewania

ciegna sprezajace - druty, sploty, prety lub ich wiazki ze stali o wysokiej wytrzymatosei, przeznaczone do sprezania konstrukcji

klasa stali - okreslanie wlasnoéci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukgjach zelbetowych, wyrazone literg A i cyfra 0
lub cyfra rzymska (w jednym przypadku uzupeiniona literg N) PRZYKLAD -A-II1

charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyraZna granica plastycznosci stali zbrojeniowej lub
gwarantowana warto$é naprezenia odpowiadajacego odksztalceniu trwalemu stali zbrojeniowej 0,2 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - warto$é uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastyczno$ci
stali zbrojeniowej przez czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowej.

wytrzymato$é charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymalosé stali zbrojeniowej na rozciaganie, nie
wigksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastycznosci

charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajacej - gwarantowana warto$é naprezenia odpowiadajacego odksztalceniu trwatemu stali
sprezajacej 0,1 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali
sprezajacej przez czgsciowy wspotezynnik bezpieczenstwa dla stali sprezajace;.

wytrzymato$é charakterystyczna stali sprezajacej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymalosé stali sprezajacej na rozeiaganie

czesciowy wspbiczynnik bezpieczenstwa dla stali - wspolczynnik uwzgledniajacy mozliwo$é wystgpowania nizszej granicy plastycznosci
stali niz charakterystyczna granica plastycznoéci, a takze odchylki wymiarow przekroju preta i elementu konstrukeji (nie wigksze jednak od
dopuszczalnych)

Pozostale okre§lenia sg zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST B-00.00.00 ,, Wymagania og6ine”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Og6lne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), kizem (Si), fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel
(Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej ggstos¢ wynosi 7850 kg/m. Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej whasciwosci mechanicznych,
zalicza si¢ do odpowiedniej klasy jakosci. Rozréznia sig pigc klas tej stal

i: A-0, A-1, A-II, A-IIT i A- TIIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyrdznia si¢ jej gatunki.

W dokumentacji zastosowano nastgpujace klasy stali:
stal A—1 ( StOSb ) prety montazowe
stal A —III (34GS) zbrojenie nosne

2.2. Dobor i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkow stali

Stal zbrojeniowg z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyZej) mozna stosowaé wylacznie po uzyskaniu odpowiedniego
dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie. Klasa i gatunek oraz $rednice prgtow stosowanego zbrojenia powinny
by¢ zgodne z projektem.

Prety ze stali klasy A-I gatunek sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako
zbrojenie no$ne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.

Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach z betonu sg prety ze stali :

kiasy A-III 34GS -wg klasyfikacji stali zbrojeniowej okreslonej w PN-91/5-10042 dopuszcza sig stosowa¢ w konstrukcjach pracujacych pod
obciazeniem statym, zmiennym, wiclokrotnie zmiennych i dynamicznym w zakresie temperatur od -600C do + 1000C

Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujety w normie lub aprobacie
technicznej,

Oprécz pretow jako zbrojenie konstrukeji zelbetowych stosuje sig druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prgty nosne zaleca sig
wykonywaé ze stali jednego gatunku.



Wlasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:
$rednica preta w mm 6-=-32

granica plastycznosci Re (min) w MPa 355

wytrzymalos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490

wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355

wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 295

wydtuzenie (min) w % 20

zginanie do kata 60° brak peknie¢ 1 rys w zlgczu.

Prety okragle gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastgpujacych parametrach:

$rednica preta w mm 5,540

granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

wytrzymalo$é na rozcigganie Rm (min) w MPa 310

wydluzenie (min) w % 22

zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ziaczu. Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszezone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigeia widoczne golym okiem.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszezalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne:

jesli mieszezg si¢ w granicach dopuszezalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,

jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych
$rednicach.

Odbidr stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest
ten powinien zawierac:

znak wytworcey,

$rednicg nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

na powierzchni pretow nie powinno byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszezow, farb lub innych zanieczyszczen,

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wickszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.

Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukeji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),

nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwoscei technicznych na podstawie oglgdzin zewnetrznych,

stal peka przy gigciu.

Decyzjg o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.3. Deklaracja zgodnosei
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

2.4Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia
pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym majg by¢ podane:

nazwa wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

numer wytopu lub numer partii,

wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug anatizy wytopowej,

masa partii,

rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowaé
sig nastgpujgce informacje:

znak wytworcy,

$rednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrobki cieplnej.

2.4 Podkladki dystansowe
Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych wylacznie z betonu. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane
do pretow.



2.4 Drut montazowy
Do montazu prgtéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

3. sprzet
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne™ pkt 3.
Sprzgt uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spelnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogolnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwaranci¢ i instrukejg obstugi. Sprzet powinien spetniaé wymagania bhp. Migjsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegac kontroli przez osoby
odpowiedzialne za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprz¢t powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzet powinien by¢ jak okreslono
w specyfikacii, badZ inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora Nadzoru. Podstawowy sprzet uzywany do rob6t zbrojarskich:
gigtarka do prgtow, pro$ciarka do pretéw, nozyce do pretow, szlifierka katowa reczna, klucz wigzatkowy.

Sprz¢t wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresiec BHP.

4. transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 4.

4.2, Transport zbrojenia
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztalcen
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Wykonawca we wlasnym zakresie dostarczy materiat do miejsca jego wbudowania.

4.3. Skladowanie

Stal zbrojeniowa nalezy skladowa¢ pod zadaszeniem, posortowan wg wymiar6w i gatunkéw. Odgiete prety zbrojeniowe powinny byé
sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty skladowane by¢
winny w magazynie zamknigtym, w kre¢gach, posortowane wg wymiaréw i gatunkéw

5. wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042 , a klasy i gatunki stali winny byé
zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.1 Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczyséci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota, Prety zbrojenia zattuszczone
lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszeze. Stal narazong na
choéby chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zablocong oczyszeza sig szczotkami
drucianymi r¢cznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszezeniu nalezy sprawdzié wymiary przekroju poprzecznego
pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieplej wody. Mozliwe s3 roéwniez
inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.2Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mlotkéw, scianek. Dopuszezalna wielkoéé miejscowego odchylenia od linii prostej
wynosi 4 mm. .

5.2.3 Cigcie pretéw zbrojeniowych

Cigeie pretéw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rdwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.40dgigcia pretow

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042.

Minimalna odleglo$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim polozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-I1T1 A-IT lub 5d dla stali A-
I. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o érednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem.

W migjscach zagigc i zalaman elementéw konstrukeji, w ktérych zagigeiu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego,
nalezy stosowac $rednicg zagigcia réwna co najmniej 20d. Wewngtrzna rednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spetniaé
warunki podane dla hakow. Przy odbiorze hakow i odgigé pretéw nalezy zwrocié szezegdlna uwage na ich zewngtrzng strone.
Niedopuszczalne sa tam peknigeia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu
rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzglgdem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co
najwyzej nalotem nietuszczacej sig rdzy. Nie mozna wbudowaé stali zathuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dzialanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle
pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié ¢o najmniej:

0,07 m — dla zbrojenia glownego fundamentéw i podpér masywnych,

0,055 m - dla strzemion fundament6éw i podp6r masywnych,

0,05 m — dia prgtow gléwnych lekkich podpér i pali,

0,03 m — dla zbrojenia gléwnego ram, belek, pociagéw, gzymsow,

0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia plyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy taczy¢é w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j.



Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub 1aczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony
o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do laczenia pretow o érednicy do 12 m, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o Srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy lgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow —na
przemian.

Zbrojenie nalezy ukiada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowari, pomostow
transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz
zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkiadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych
o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadek z pretow stalowych, jest
niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych stosuje sig¢ koniecznie otulenie za pomoca podktadek plastykowych pier§cieniowych. Na
dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to
mozliwe,

prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecigeiach prgtow powinny by¢ potaczone przez spawanic, zgrzewanie lub
wiazanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

przy Srednicy pretow do 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukeji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw
zbrojenia i §rednice powinny by¢ zgodne z PN91/S10042.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Laczenie pretow za pomoca spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych polaczen pretow:
czolowe, elektryczne, oporowe,

nakladkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
nakladkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elekirycznym,
czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blacha potkolista,
czotowe, wzmocnione jednostronna spoina z plaskownikiem,
czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z plaskownikiem,
zakladkowe wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem

5.3.3. Zasady zbrojenia elementow

Zbrojenie konstrukgji Zelbetowych mozna ogdlnie podzielié na nosne (nazywane tez glownym) i uzupehniajgce

Gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupeliniajace stosowane jest jako
technologiczne

5.3.4. Zbrojenie

Srednica pretéw stosowanych do zbrojenia plyt powinna by¢ nie mniejsza niz 4,5 mm. W przypadku siatek zgrzewanych dopuszeza sig
stosowanie drutéw o $rednicy 3 mm. Do podpory nalezy doprowadzi¢ bez odgigé nie mniej niz 1/3 dolnych pretéw potrzebnych w przgsle i
nie mnie niz 3 prety na 1 m szerokosci przekroju.

Jezeli na podporze nie wystepuja warunki zapewniajgce swobodg obrotu przekroju, nalezy zastosowaé odpowiednie zbrojenie gome.

Prety rozdzielcze powinny mieé rozstaw nie wigkszy niz 300 mm oraz taczna no$nosé nie mniejsza niz:

1/10 no$noéci zbrojenia gléwnego przy obciazeniu rownomiernie roztozonym,

1/4 no$noéci zbrojenia glownego przy obcigzeniu rownomiernie roztozonym i obcigzeniu sitami skupionymi w przypadku, gdy momenty
zginajace wywotane obcigzeniami skupionymi sg nie wieksze niz 50%, momentéw catkowitych. W przeciwnym przypadku zbrojenie
prostopadle do zbrojenia gléwnego nalezy odpowiednio obliczy¢. W przypadku otworow wystepujgcych w polu plyty, obrzeza otworéw
powinny byé dodatkowo zbrojone. Jezeli wymiary otworu nie przekraczaja 1/4 obliczeniowej rozpigtosci plyty, za$ obliczeniowe obcigzenie
plyty ponad cigzar whasny jest nie wigksze niz 10 kN/m2, przekr6j zbrojenia obrzeznego powinien by¢ nie mniejszy niz przekrdj zbrojenia
przypadajacego na szeroko$é otworu. W przeciwnym przypadku wzmocnienie ptyty przy otworze nalezy zaprojektowac w postaci
wymianow. Przy przyjeciu wymianow jako belek ukrytych w grubosci plyty, ich szerokos¢ nie moze przekraczac 4 grubosci plyty.

W plycie ze zbrojeniem gléwnym utozonym réwnolegle do podpory, kidra stanowi belka lub $ciana, nalezy zastosowaé dodatkowe zbrojenie
g6re, prostopadte do tej podpory, o no$nosci nie mniejszej niz 1/3 nosnosci zbrojenia gléwnego plyty i nie mniejszej niz 40 kN/m dhugosci
podciggu. Zbrojenie to powinno by¢ wpuszezone w ptyte na dlugo$é nie mniejsza niz 1/4 obliczeniowe] rozpigtosci ptyty po kazdej stronie
podpory, liczac od jej krawedzi). Jednoczesnie zbrojenie glowne plyty w paémie o szerokosci rownej 1/4 obliczeniowej rozpigtosci plyty,
przylegajacym do tej podpory, mozna zredukowaé do potowy. Zbrojenie ptyt dwukierunkowo zbrojonych nalezy konstruowa¢ zgodnie z
zalozeniami metody obliczania momentow zginajacych. W ptytach podpartych na 4 krawgdziach, obliczanych wedtug analizy liniowo
sprezystej, zbrojenie kazdego z dwoch kierunkéw wyznaczone dla $rodkowej czgéci ptyty powinno by¢ ukladane w pasmie $rodkowym o
szeroko$ci rownej 3/5 szerokosci ptyty. W pasmach skrajnych, obejmujacych po 1/5 szerokosci plyty, przekroj zbrojenia moze byé
zmniejszony do polowy.

5.4. Zasady BHP

Stoly warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej oslonami. Stanowiska
po obu stronach stolu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci 1m, o oczkach max 20 mm. Podczas cigcia preta nozycami nalezy pret oprzeé
obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o srednicy wickszej niz 20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym
cieciu pretow nie wolno chwytaé reka pretéw w odleglosci mniejszej, niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o $rednicy wigkszej, niz 20 mm
mogg by¢ giete tylko mechanicznie. Zakiadanic pr¢tow na mechanicznej gigtarce dopuszezane jest tylko przy unieruchomionej tarczy
gietarki

Zabronione jest przebywanie pracownikow na terenie ogrodzonym wzdtuz wyciaganego preta w czasie prostowania zbrojenia Sktadowanie
zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione

5.4. Instalacja odgromowa



Jako uziemienie budynku wykorzystane sa elementy zbrojenia poszczegélnych elementéw konstrukcyjnych. Jako przewody odprowadzajace
nalezy wykorzystywac bednarke stalowg przyspawang do zbrojenia gléwnego elementéw. Przewody odprowadzajace nalezy rozmieszczac
réwnomiernie na obwodzie obiektu wg wskazan dokumentacji projektowej. Zwody oraz przewody uziemiajace faczy¢ ze stupami
konstrukcyjnymi (przewody odprowadzajace) poprzez specjalnie przyspawane marki i nalezy je przylaczy¢ do systemu uziemien .

System uziemien przewiduje si¢ naturalny z wykorzystaniem dolnego zbrojenia faw i stop fundamentowych . Do zbrojenia w/w nalezy
przytaczy¢ bednarke stalowg ktorg nalezy wyprowadzic dla :

Uziemiania punktu ,,N" systemu elektroenergetycznego

Uziemiania punktu ,,PE" systemu elektroenergetycznego

Uziemienia masztéw o$wietlenia boiska

Polaczenia metalowych elementow konstrukeji i elewacji budynku technicznego.

W lawie fundamentowej nalezy utozy¢ ptaskownik stalowy, tworzacy siatke ekwipotencjalng, polaczony z systemem uziemien naturalnych .
Uziomy nalezy laczy¢ przez spawanie lub inny sposéb pewnego polaczenia w rozumieniu norm Nalezy stosowaé whasciwe srodki ochrony
uzioméw przed korozja.

6. kontrola jakoSci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 6.
6.2. Zasady badan prowadzonych w czasie budowy
Kontrola zbrojenia obejmuje.
ogledziny
badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami
badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem
badanie jako$ci polgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowg parti¢ stali nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci
stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal pgka przy gigciu.
Kontrola jako$ci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Tolerancje cigcia, gigcia i montazu zbrojenia

Parametr Zakres tolerancji Dopuszczalna odchytka
Dlugosc po przycigeiu (L-dfugos¢ preta wg Dokumentacii dlaL<6,0 m dla L>6,0 m +20 mm 430 mm
Projektowej)

Migjsce odgigeia (w stosunku do wymagan Dokumentacji dla <0,5 m dla0,5m<L<1,5m dla

+ 10 mm = 15 mm + 20 mm

Projektowej) L>1,5m
Ulozenie pretow: (w stosunku do wymagan Dokumentaciji <5mm
Projektowe) a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru

dlah<0,5m +5 mm -+ 10mm
b) otulina zbrojenia - zwigkszenie wymiaru w zaleznosei od dla 0.5 m<h<1.5m
catkowitej grubosei elementu (h) dlah>1,5m +15 mm +20 mm

+5 mm + 10 mm = 20 mm

¢) odlegtoé¢ pomiedzy sasiednimi réwnoleglymi pretami

a<0,05 m 0,05<a<020 m
0,20<a<0,40 m a>0,40 m

+30 mm

d) odchylenia ulozenia pretéw zbrojenia w stosunku do
wymiaréw elementu (b- catkowita grubosé lub szerokos¢

b<0,25 m 0,25<a<0,50 m
0,50<a<1,50m b>1,5m

+ 10 mm * 15 mm +20 mm
£30 mm

elementu)

Kontrola jakosci robot zbrojarskich

Zbrojenie nalezy ukladaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie uleglo uszkodzeniom i
przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia
wymaganego otulenia pretow betonem, stosowaé nalezy roznego rodzaju wkiadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ polgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje si¢ najczesciej
poza placem budowy i gotowe umieszcza si¢ w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnoséci utozonego zbrojenia z projektem
oraz wymaganiami norm. Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubo$¢ otuliny), rozstaw strzemion, polozenie zlaczy,
dtugo$¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne odchylki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbior
zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchytki
Od wymiarow siatek i szkieletéw wiazanych lub zgrzewanych
a) diugosé elementu
b) szerokosé (wysokos¢) elementu
przy wymiarze do 1 m =10 mm
wymiarze powyzej 1 m +5 mm +10 mm
W rozstawie pretéw podhuznych, poprzecznveh i strzemion +]0 mm




a) przy 0 <20 mm +0,50
b) przy 0 > 20 mm

W polozeniu odgig¢ pretow +20

W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
W polozeniu potaczen (stykow) pretow +25 mm

7. obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogoine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sig teoretyczng ilosé (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. taczna
dlugo$¢ pretdw poszezegblnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich masg jednostkowa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady
przy laczeniu pretow, przekiadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sig tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentaciji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Og6lne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zaméwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,

préba rozciagania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,

préba zginania na zimno wg PN-H-04408.

kontrole usytuowania 7wodéw instalacji odgromowej w poszczegdlnych elementach

Do badania nalezy pobraé minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Prébki nalezy pobraé z roznych miejsc kregu. Jakos¢ pretow
nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigeia i rozmieszczenia zbrojenia podano w tabelach w pkt 6,3 i 6.4 niniejszej ST.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastgpujace wymagania:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczac 3%,

liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% og6lnej ich liczby na tym precie,

roznica w rozstawie migdzy pretami gléwnymi nie powinna przekraczaé + 0,5 cm,

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +£2 cm.

Uwaga

Uziomy naturalne w postaci przyspawanych do zbrojenia glownego elementow stalowych stanowiacych zabezpieczenie odgromowe obiektu
w trakcie realizacji musza by¢ na biezgco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez Inspektora Nadzoru Rob6t Elektrycznych. Z
odbioréw nalezy sporzadzi¢ protokol zawierajacy niezbedne pomiary rezystancji dla poszezegélnych elementéw przed ostatecznym
odbiorem robot zbrojeniowych i wykonaniem robét betonowych

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena jednostkowa obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatow,

oczyszczenie i wyprostowanie pretéw zbrojeniowych,

wygiecie, przycinanie pretow,

taczenie spawane ,,na styk" lub ,na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wiazatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i niniejsza Specyfikacja, oczyszczenie terenu robot

w cenie jednostkowej mieszcza sig réwniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow niezbgdnych do wbudowania stali zbrojeniowej
wraz z ich rozbidrka

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, kiore sa niezbedne do kompletnego wykonania robot objetych niniejsza ST przewidzianych w
Dokumentacji projektowe;j

10. przepisy zwigzane

Normy

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021:1997 Ogo6lne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gléwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewicjaca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-83/H-84017
Zmiana 4)

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosei. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, BI 3/90, Bl 10/91, Bl 5/92,
BI1 4/93)

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, Bl 10/91, Bl 4/94)



PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki

PN-EN-10088-3:1999 Stale odpomne na korozj¢. Warunki techniczne dostawy potwyrobow, pretow, walcowki i ksztattownikow
ogoblnego przeznaczenia

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-ISO-6935-
2/Ak:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcodwki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)
PN-71 M-80014 Druty stalowe gladkie do konstrukcji sprezonych

11.02.00

ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninicjszej szczegolowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robdt wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ki6rych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie konstrukeji betonowych i
zelbetowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreglenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00.00
-Wymagania og6lne" pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2.MATERIALY
2.1, Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST 00.00.00 ,,Wymagania og6Ine" pkt 2.

Beton C20/25 (B25); C16/20 (B20); C8/10 (B10) — elementy konstrukcyjne stupy, $ciana zelbetowa itp.
stal A—1 ( St3S-b) prety montazowe
stal A — Il (34GS) zbrojenie nos$ne

2.2. Skiad mieszanki betonowej

Cement

Nalezy stosowaé cement portlandzki, ewentualnie hutniczy, ktoéry musi odpowiadaé PRPN-B-19-701 lub PRPN-B-19-705

Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i
PN 197-2:2002 o nastepujacych klasach wytrzymaltosciowych:

klasa 32,5 - do betonu klasy C20/25 - B25,

Wymagania dotyczace skiadu cementu. Skiad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 1971:2002, PN-5-10040:1999 oraz
warunkéw technicznych D2.

Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszezony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy nastgpujace dane:

oznaczenie,

nazwa wytworni i miejscowosci,

masa worka z cementem,

data wysylki,

termin trwalosci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
Akceptowanie poszczegélnych partii cementu. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacjg Inspektora
Nadzoru.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu:

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN
197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan Cementowni mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko
badania podstawowe. .

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

sprawdzenie zawarto$ci grudek ( zbryleri cementu nie dajgcych sig rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie ). W przypadku
gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnosé z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania:

Migjsca przechowywania cementu moga by¢ nast¢pujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone migjsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami),

magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach).

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zaladowania i wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli obje¢tosci cementu znajdujacego si¢ w zbiomiku lub otwory do



przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach). Cement nie moze by¢ uzyty do
betonu po okresie:

10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoércg w przypadku przechowywania w skladach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy jej fatwe
rozréznienie.

Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ si¢ statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na wykonanic partii
betonu o statej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym
podtozu w taki sposob, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaly si¢. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty
wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testoéw, i nie zakl6caly rytmu budowy.

Kruszywo grube

Dopuszcza sig stosowanie kruszywa grubego speltniajgoego wymagania normy:

PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999. Kruszywo uzyte do betonu nie moze zawiera¢ wigcej niz: /max % wagowo/ czgéci
gliniastych, organicznych 0,30 elementow, ktorych diugodé jest 5 razy wieksza niz $rednia grubos¢ 18mm

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego pelnych badan wg PN-86/B-06712 oraz
wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru. Grysy powinny
odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

zawartos$¢ pytéw mineralnych - do 1 %,

zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych plaskich ) - do 20 %,

wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych - do 16%,

dla grys6w bazaltowych i innych - do 8%;

nasigkliwosé - do 1,2%,

mrozoodporno$¢ wedlug metody bezposredniej - do 2%,

mrozoodpornoéé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 109,

reaktywno$é alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywolywaé zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
zawarto$¢ zwiazkow siarki - do 0,1 %,

zawartos$¢ zanieczyszezen obeych - do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemnigjszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepeine obejmujgce:
oznaczenie sktadu ziamowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
oznaczenie zawartosci zanieczyszezen obeych wg PN-78/B-06714/12,

oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze
nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie odpowiednich frakeji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzié biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty roboczej
betonu.

Kruszywo drobne

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Kruszywem drobnym powinny byé piaski o uziamieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego
uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszezegolnych frakeji w stosie okruchowym piasku powinna sig miesci¢ w granicach:

do 0,25 mm - 14-19%,

do 0,50 mm - 33-48%,

do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

zawarto$¢ pytow mineralnych - do 1,5%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywolywaé zwigkszenia wymiar6w liniowych ponad 0,1%,
zawarto$¢ zwiazkéw siarki - do 0,2%,

zawarto$¢ zanieczyszezen obcych - do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemnigjszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26,

w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujgcym:

oznaczenie zawartosci zanieczyszozeh obeych wg PN-76/B-06714/12,

oznaczenie zawartoéci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

oznaczenie skladu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartoséci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.

Do betonéw klasy C/20/25 nalezy stosowa¢ kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszezacym si¢ w granicach podanych w normie PN-§-
10040:1999.

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikoéw badan petnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-
06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci frakeji 0-2 mm.

Zalecane laczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji
piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢ mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkow
formowania, ktére sa okreslane przez:

ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo§¢ zbrojenia,

zaktadana gladkos¢ i wyglad powierzchni betonu,



sposoby ukladania i zageszczania mieszanki betonowej (rgczne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie,
prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialno$ci mieszanki betonowej do wymienionych warunkow polega na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy i lacznej
ilosci cementu i frakeji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz konsystencji

Zalecana ilo$¢ zaprawy w | Najmniejsza suma objetoéci absolutnych cementu i ziaren
Rodzaje wyrobow elementéw lub konstrukeji dm3 na 1 m3 mieszanki | kruszywa ponizej 0,125 mm w dm3 na 1m3 mieszanki
betonowej betonowej

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o najmniejszym

wymiarze przekroju wigkszym niz 500 mm i kruszywie do 63 mm #00-450 70

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metoda Ve-Be lub metoda stozka opadowego. Betony o konsystencii poiciekte; i cieklej
zaleca si¢ uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajacych lub uptynniajacych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanck
betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250)

Konsystencia i jej symbol |Sposoby zageszezania i warunki formowania (ksztatt przekroju, ilos¢ zbrojenia) | Wskaznik wg metody:

Ve-Be, s Stozka opadowego,
cm
Wilgotna K-1 Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i wibroprasowane, przekroje proste, 308 i
rzadko zbrojone
Gestoplastyczna K-2 Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, przekroje proste, rzadko zbrojone 27-14 -

Mieszanki wibrowane i rgcznie sztychowane, przekroje proste, normalnie zbrojone | 13 - 7 (metoda 2.5

Flastyczng K-3 (okoto 1-2,5%) lub mieszanki wibrowane. przekroje ztozone . rzadko zbrojone zalecana)

Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane, przekroje ztozone, gesto zbrojone

Folcickdaiitd lub r¢eznie sztvchowane, proste przekroje, normalnie zbrojone

<6 6-11(metoda zalecana)

Ciekta K-5 Mieszanki rgcznie sztychowane - 12-15

Ziama kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia , lezacymi w jednej plaszezyznie prostopadiej do kierunku betonowania

Kruszywo keramzytowe do podkiadéw betonowych

Kruszywo powinno spelniaé skiadac si¢ z elementow niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o
budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytéw, pirytéw gliniastych i skladnikéw organicznych. Wykonawca powinien
dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badania mineralogiczne, o braku obecno$ci form krzemionki (opal, chalcedon,
trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezbgdne badania
laboratoryjne. Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego— od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej , zawierajacy co 12 najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza si¢ za odporny na
dziafanie mrozu.

Woda

Jezeli wodg do betonu przewiduje si¢ czerpaé z wodociagéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania. Woda stosowana do mieszanki
betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna zawiera¢ sktadnikow wplywajacych niekorzystnie na wigzanie i
twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednic badanie. Ogélnie nalezy stwierdzi¢, Zze woda pitna
(oprécz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych. Wymagania ogolne dotyczace wody do mieszanek betonowych i zapraw
(wg PN-88/B--32250) podano w tabeli ponizej

Barwa Powinna odpowiadaé barwie wody wodociagowej
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina ‘Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

pH 4

Domieszki do betonow

Dopuszcza si¢ stosowanic domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002. Do produkcji mieszanek
betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow
ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymalosci, zwigkszenie nasiakliwosei i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw
domieszek na zmniejszenie trwaloéci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajacym, przy$pieszajacym wigzanie lub
opOZniajacym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje si¢ w celu poprawienia réznych wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu. Domieszki majg posta¢ ptynu lub
proszku. W zaleznosci od gléwnych funkcji domieszki mozna (wg instrukeji ITB nr 358/98) podzieli¢ na: przyspieszajace, op6Zniajace,
redukujgce wodg, napowietrzajace. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010. Catkowita ilo§¢ domieszek chemicznych
powinna wynosi¢ 0,2-5% masy cementu. Zastosowanie dodatku powinno wynikaé z opracowanej recepty (skladu) mieszanki betonowej.
Domieszki plynne stosowane w ilosci przekraczajacej 3 1/m3 mieszanki betonowej nalezy braé pod uwagg przy obliczaniu wskaznika
wodno-cementowego w/c. Wplyw domieszki na mieszank¢ betonowa zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilogci domieszki, wartosci
wskaznika w/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (skiadu) mieszanki betonowej oraz powinno by¢
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi bgdZ normami dotyczacymi poszcezegolnych
domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje si¢ glownie w sposéb wagowy (w stosunku do masy
cementu). Dodatki stosowane do mieszanki betonowej (mogg one by¢ réwniez skladnikami cementu), to przede wszystkim popiot lotny,



granulowany zuzel wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sa one dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania badz
zmodyfikowania wlasciwosci betonu.

Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukgji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszankg betonows wykonywana samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywana w Wytworni tzw. ,beton towarowy". Skiadniki mieszanki betonowej jak i sama
mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i Dokumentacji Projektowe;.

C8/10 - jako beton podkladowy

C20/25 - jako beton konstrukcyjny

Kontrola jakosci betonu musi by¢ wykonywana dla kazdych 50m3 wbudowanego betonu. Probki powinny by¢ pobierane w migjscu
rozladunku betonu, a testy wykonywane zgodnie z PN-88/B-06250.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow
technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego
zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru,
zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

3. sprzgt
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 3.
Roboty zwiazane z wykonaniem konstrukgji betonowych i Zelbetowych moga byé wykonywane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Wykonawcea powinien dysponowaé m.in.:

do przygotowania mieszanki betonowe;:
betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,
dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacii,
odpowiednio przeszkolona obstuga.

do wykonania deskowan;

sprzetem ciesielskim,

samochodem skrzyniowym,

zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementow deskowan.
do przygotowania zbrojenia:

gietarkami,

nozycami,

prostowarkami,

innym sprz¢tem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
do ukladania mieszanki betonowe;j:

pojemnikami do betonu,

pompami do betonu,

wibratorami wglebnymi o odpowiedniej $rednicy,
wibratorami przyczepnymi,

zacieraczkami do betonu.

do obrobki i pielggnacji betonu:

szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2, Transport sktadnikow mieszanki betonowej

Skiadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamicrzonych
robot. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umie$cié¢ rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkic zanieczyszezenia drog publicznych Wykonawca bgdzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.

4.3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo$é samochodow nalezy dobra¢ tak, aby zapewnic¢
wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastapic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. ,.gruszka"). Hos¢ "gruszek" nalezy
dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosei dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu
lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ diuzszy od wartosci podanych w normie PN-S-10040:1999, nie
powinien by¢ dluzszy niz:

90 min. - przy temperaturze +15 C,

70 min. - przy temperaturze +20 C,

30 min. - przy temperaturze +30 C.

5. wykonanie robot
5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii ,,Projekt organizacji robot" uwzglgdniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem konstrukeji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania
deskowania i rusztowan, jak rdwniez plan przeprowadzanych badan.

5.2. Zakres wykonania robét



Roboty zwiazane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowana przez Wykonawcg i zaakceptowang
przez Inspektora Nadzoru ,,Dokumentacja technologiczna".

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidlowo$é wykonania wszystkich Robot poprzedzajgcych betonowanie,
a w szczegllnosci:

prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywniefi pomostow itp.

prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

zgodno$¢ rzednych z projektem,

czystosé deskowania oraz obecno$é wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio wozonego w miejscu przerwy roboczej,

prawidlowo$¢ wykonania wszystkich Robét zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg konstrukgje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy,
rury itp.),

gotowos$¢ sprzetu 1 urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3Wykonanie deskowan

Deskowanie elementow licowych powinny byé wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej
faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spelnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowac sig
pod wplywem warunkéw atmosferyczaych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonaé z desek drzew iglastych klasy nie
nizszej niz K33, Deski grubosei nie mniejszej niz 18 mm i szeroko$ci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i
przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piora nalezy szczeliny migdzy deskami
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrocié
szczegblng uwage na uszezelnienie stykow écian z dnem deskowania.

Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrocié na elementy tworzgce fakture $cian licowych i zapewniajace niczmienno$é
przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Nakazuje si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2x2 cm na stykach dwoch prostokatnych
plaszczyzn. Nalezy takie fazowania wykonywaé réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korektg rozmieszezenia zbrojenia. Zmiang rozmieszezenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor
Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania powierzchnig styku z
betonem pokrywaé trzeba érodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowa¢ plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usunaé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wodg, 164, liscie,
elektrody, gwozdzie, drut wiazatkowy itp.).

5.4. Zbrojenie

5.4.1.Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002.

Laczenie pretoéw nalezy wykonywacé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.4.2 Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy ukltada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowari,

Nie nalezy podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien byé dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia pr¢téw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wia$ciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podkiadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych
0 grubosci rownej grubosei otulenia.

5.5.Wbudowanie mieszanki betonowej

5.5.1.Podawanie i ukiadanie mieszanki betonowe;j

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos$¢ deskowania oraz
obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny.

Wysoko$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastyczne;j i wilgotnej nie powinna by¢ wigksza, niz 1,5m a o kompensagji
cieklej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowa¢ deskowania i rusztowania, czy nie nast¢puje utrata prawidtowego ksztattu
konstrukgji. Przy betonowaniu w czasi¢ upalnej pogody ulozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmiema
utrata wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed woda opadows. Przebieg uktadania mieszanki
betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robot Po zakoficzeniu betonowania nalezy zapewni¢ wlasciwg pielggnacije
betonu.

Beton bedzie ukladany warstwami poziomymi nie przekraczajacymi 30 cm, w sposab zapobiegajacy rozwarstwieniu si¢ mieszanki
betonowe;j i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesuni¢ciem. Przerwa pomigdzy wytworzeniem betonu a jego ulozeniem nie
powinna przekracza¢ 30 minut. Ulozony beton nalezy wibrowaé mechanicznie. Rodzaj wibratora, czas wibrowania itp. musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Gdy betonowanie zostanie chwilowo przerwane, po przystapieniu do ponownego
ukladania betonu szalunki, zbrojenie oraz powierzchnia betonu musi by¢ oczyszczona z mleczka cementowego. Jesli przerwa jest diuzsza niz
3-4 godziny to powierzchnia utozonego betonu powinna by¢ dodatkowo zwilzona woda. Planowane przerwy robocze (ich liczba, polozenie,
ksztalt) musza by¢ uzgadniane z Inspektorem nadzoru inwestorskiego lub projektantem. Przed ponownym przystapieniem do betonowania
powierzchnia starego betonu musi by¢ przygotowana do polaczenia ze $wiezym betonem w sposob zaaprobowany przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

5.5.2.Zageszczenie betonu



Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. UtoZona mieszanka
betonowa powinna by¢ zageszczona za pomoca odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych,
przyczepnych, pretowych. Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastgpujgce warunki:

wibratory wglebne stosowaé o czestotliwo$ci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wickszej niz 0,65 odleglosci migdzy
pretami zbrojenia lezgcymi w plaszezyZnie poziomej;

podczas zaggszezania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia bulawg wibratora;

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebiaé butawg na glgbokosé 5-8cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe
w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujacym;

kolejne miejsca zaglebienia bulawy powinny by¢ od sicbie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora;
odlegtost ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

belki (faty) wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostéw i charakteryzowa¢ sig¢ jednakowymi
drganiami na catej dlugosci;

czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (lata) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosic¢ od 30 do 60s;

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gigbokosei i od 1,0 do 1,5m w kierunku dhugoéci
elementu; rozstaw wibrator6w nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszezanie reczne (za pomocy sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mlotkiem drewnianym) moze by¢
stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i potcieklej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia
uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoré6w weglebnych drgania sa przekazywane przez bulawe zatapiang w mieszance betonowej, potaczona gigtkim watem z
silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegaja thumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwaé butawe, aby poszczeg6lne pola
oddziatywania wibratora zachodzily na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktére maja zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cala powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢ zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczyc.
Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i cieklych
nie trzeba wibrowa¢.

5.5.3.Zaggszczenie betonu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub w dokumentacji
technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sig
kierowa¢ zasada, ze powinna ona byé prostopadta do kierunku naprezen gléwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowatia do polaczenia betonu stwardniatego ze
$wiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgeiem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pézniej niz w
ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyz2sza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.5.4.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez
beton wytrzymatoéci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperaturze +20°C, w chwili
ukladania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymalosci
co najmniej 15 MPa.

5.5.4.2 Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne .jest
przygotowanie odpowiedniej iloci oston wodoszcezelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu

5.5.4.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien byé chroniony przed zamarznigeiem przez okres pozwalajacy na uzyskanie
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresic twardnienia betonu nalezy wezesniej podjaé dziatania organizacyjne
pozwalajace na odpowiednie ostonigeie i podgrzanie zabetonowane;j konstrukeji.

5.5.4 .4 Pielggnacja betonu

Roboty zwiazane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Woda stosowana do
polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed uderzeniami i drganiami.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowac, a wigc:

chronié jego odslonigte powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych, szczegolnie wiatru i promieni stonecznych
(w zimie mrozv),

utrzymywacé w statej wilgotnosci:

3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,

7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych. Polewanie woda betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpocza¢ po 12 h od jego
utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wigeej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewac co 3 h w dzien i co najmniej raz w
nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobg. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sig.



Obciazenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie
dopuszcza si¢ po osiagnig¢ciu przez beton wytrzymalosei na sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztalcenie deskowania nie
spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzalym betonie.

Nie nalezy obciazaé stropow i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w
temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przediuzony.

Calkowite usunigcie deskowania i rusztowania konstrukeji zelbetowej moze nastapic, gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug
projektu. Wytrzymalo$é te nalezy sprawdzaé na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukgcji.

Wymagania szczegotowe dotyczace usuwania deskowan konstrukgji betonowych i zelbetowych powinny by¢ podane przez projektanta.

5.5.5. Jakoéc¢ powierzchni betonowej
Powierzchnia betonowa musi by¢ gladka bez "rakow". Szczeg6lng uwage nalezy zwrocié na powierzchnie betondw przewidziane do
pozostawienia jako plaszezyzny docelowe.

5.5.6. Rozszalowania

Terminy rozszalowania musza by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapic¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymalosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych
(zgodnie z norma PN-63/B-06251).

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-5-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej ST. Sprawdzenie
polega na:
sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,
sprawdzeniu czystosci deskowania,
sprawdzeniu powierzchni deskowania,
sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gémego poziomu betonowania. Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

Zbrojenie

ogledziny

badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowiazujacymi przepisami
badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

badanie jako$ci polaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczona na budowe parti¢ stali nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma za$wiadczenia o jakosci
stali, nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych lub gdy stal peka przy gigciu.
Kontrola jakosci Robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Sktadniki mieszanki betonowe;j

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i ninigjszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci stosowanych materialéw.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowa¢ ,,Plan kontroli" jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikéw mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglgdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwicrdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inspektora
Nadzoru.

W celu wykonania badan skladnikow mieszanki betonowej nalezy pobieraé probki. Iloé¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona w
,-Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz ninicjsza ST. Zakres sprawdzenia i
wymagania podaje powyzZej przytoczona norma.

Pielggnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza ST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje
powyzej przytoczona norma.

Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakoéci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadaé¢ whasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium,
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowa¢ ,,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagai technologii produkeji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢
uwzglgdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigjsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do



potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan
betonu nalezy pobieraé probki. Ilos¢ pobranych probek powinna byé okreslona w ,,Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Beton powinien mie¢ wladciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

7. obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9.

10. przepisy zwigzane

Normy

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-88/B-06250 Beton zwykly. ..

PN-ENYV 206-1:2002 Beton. Czg$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2:2002 Cement. Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiazania i stato$ci objgtosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skladu ziamowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw. Cze$é1: Oznaczenie skladu ziarnowego. Metoda przesiewu.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziarna

B-11.02.00

STOLARKA DRZWIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem montazu stolarki okiennej i drzwiowej

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Przedmiotem ninicjszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t obejmuijgcych:
B-11.06.02 montazu stolarki drzwiowej

Przed zamé6wieniem i zamontowaniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ rzeczywisty wymiar otworéw po ich wykonaniu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST B-00.00.00
»Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélnc" pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mie¢:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujagcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm pelskich, na opakowaniach powinien znajdowac
sie¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiadaé na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do
wykonania pokry¢ dachowych. e

2.2. Rodzaje materiatéw

PRZED ZAMOWIENIEM [ ZAMONTOWANIEM STOLARKI OKIENNEJ 1 DRZWIOWEJ NALEZY SPRAWDZIC RZECZYWISTY
WYMIAR OTWOROW PO ICH WYKONANIU

2.2.2. B.11.06.02. Stolarka drzwiowa

Stolarka drzwiowa PCV U=1,3[W(m2K)], indywidualna wg wymiaréw gabarytowych podanych na rysunkach
2.2 4. Dodatkowe materiaty



Materialy uszczelniajace
Do wykonywania uszczelnien migdzy oknem lub drzwiami a $ciang moga by¢ stosowane, w zaleznosci od rodzaju uszczelnienia
(zewngtrzne, srodkowe - izolacja termiczna, wewngtrzne), materiaty zestawione w tablicy 1.

Tablica 1. Materialy uszczelniajace i izolacyjne stosowane do wypelniania szczelin migdzy oknem lub drzwiami a o$ciezem

|Warstwa zewngtrzna (uszczelnienie) Warstvya Srod!(owa Warstwa wewnetrzna (uszczelnienie)
(izolacja termiczna)
Impregnowana taSma rozpre¢zna paroprzepuszczalna . . tha do okien paroszczclna
Folia paroprzepuszczalna Pianka pqlluretanowa Kit trwale elastyczny
Folia elastvezna naronrzepuszezalna Welna mineralna Impregnowana taSma rozprezna paroszczelna
vy paroprzep Ta$ma butylowa do okien

Wymienione materialy nic moga wydzielaé szkodliwych substancji oraz wchodzié w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je elementami i
zmienia¢é whasciwosci pod wplywem temperatury.

Stosowane materialy uszczelniajace powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentaciji projektowej a takze spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi

Inne wyroby i materiaty

Przy montazu okien i/tub drzwi stosuje si¢ takze inne wyroby i materiaty:
elementy mocujace okno/drzwi w osciezu:

koiki rozporowe (dyble),

kotwy,

sruby, wkrety,

elementy podporowe i dystansowe:

klocki, belki drewniane,

podkladki, katowniki stalowe,

elementy wykonczeniowe:

listwy maskujace potaczenia okien w zestawy,

katowniki, ¢wieré¢watki 1 listwy maskujace potaczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materialy i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwiazaniami przyjetymi w dokumentacii projektowe;j, a takze spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi. Elementy mocujace
powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju okien i sposobu ich mocowania

2.3. Warunki przyjecia na budow¢ materiatéw i wyrobow do montazu okien i drzwi

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegolowe;),
kazda jednostka tadunkowa lub partia okien i drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

wyroby i materiaty konfekcjonowane sa wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigeia) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentiualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyl dokumenty §wiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz
karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosei do uzycia (termin zakonczenia montazu okien i drzwi powinien si¢ konczy¢
przed zakonczeniem termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobdw i materialdw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokolem przyjecia materiatow.

2.4. Sktadowanie materiatow

Okna i drzwi z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000, a aluminiowe zgodnic z
wymaganiami okre$lonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi, z wyjatkiem wyroboéw uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy przechowywaé w magazynach
pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Pozostale wyroby i materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami producentow oraz
wymaganiami wiaéciwych dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobow i materiatéw powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni slonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C a poni
zej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszezeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, réwne. Dopuszcza si¢ w pomieszczeniach
magazynowych polotwartych stosowanie nieutwardzonego podtoza, ale wowczas okna i/lub drzwi nalezy ustawiaé na legarach ulozonych
rownolegle do siebie. Wysokogé legardw powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm. Okna i/lub drzwi nalezy ustawia¢ w odleglosci co najmnicj
1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych. Nalezy je przechowywaé w jednej lub kilku warstwach w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa, W zaleznosci od stopnia wykonczenia powierzchni okien i drzwi oraz rodzaju
podioza w magazynie, wyroby nalezy przechowywa¢ zgodnie z zasadami podanymi w tablicy

i_ Rodzaje wyrobéw

drzwi drewniane
Lp. [Rodzaj podloza w | jednokrotnie malowane i ostatecznie

Tworzywa sztuczne




magazynie | wykonczone [
| gruntowane sposob pakowania
|
. . . w paletach
pojedynczo w pakietach pojedynczo shipkowych
1 2 3 4 5 6 7
Podtoze
1. nieutwardzone (na — —
legarach)
W jednej Na progu oscieznicy; . . .
warstwie na okna w warstwach do I‘zjign? warstwie
progu 1acznej wysokosci 2 m, |Na legarach w g li)e zrglic W dwdéch lub
2. Podtoze utwardzone ofcieznicy drzwi w jednej warstwie | dwach lub trzech © ¥ trzech
warstwach warstwach
|

3. sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 3.

Montaz okien i drzwi nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montazu okien i drzwi nalezy wykorzystywaé odpowiednie narz¢dzie, elektronarzedzia i sprzgt do:
sprawdzania wymiarow i ptaszczyzn,

wiercenia otwordéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi w osciezach,

transportu technologicznego wyrobow,

wykonywanie montazu na wysokosci wymagajacej uzycia rusztowan.

4, transport
4.1. Og6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi i wodnymi. Wymagania
dotyczace $rodkow transportu oraz zasady fadowania i zabezpieczania okien i drzwi w $rodkach transportu powinny by¢ zgodne z
wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta. Warunki transportu pozostatych wyrobow i
materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrob6éw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Ustawione wyroby w §rodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Potaczenia powinny zapewnia¢ stabilnos¢ i zwarto$¢ tadunku oraz
zabezpieczaé go przed przemieszezaniem i uszkodzeniem wyroboéw. Wyroby nalezy zabezpiecza¢ przez:

$ciste ich ustawienie w rzgdach,

wypelnienie wolnych przestrzeni w rzgdach elementami rozpierajacymi,

usztywnienie rzedéw za pomoca elementéw mocujacych i rozpierajacych,

laczenie rzeddw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomoca rozpdr a w transporcie drogowym za pomoca elementow
mocujacych,

usztywnienie blokéw za pomoca progéw,

ustawienie w przestrzeni miedzy drzwiowej w wagonach wyrobow w ten sposob, aby nie blokowaly drzwi.

W przypadku ladowania wyrobow dwuwarstwowo, gorma warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolng.

5. wykonanie rob6t

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 5.

Do montazu okien i drzwi mozna przystapi¢ po ukonczeniu robdt stanu surowego, przykryciu budynku i zakoriczeniu wigkszosci robot
mokrych (tynki, wylewki). Osadzenie okien przed zakoficzeniem rob6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkéw
cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniach. W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek
wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszezeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest wige sprawdzenie
stanu wilgotno$ci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszezen. W §cianach z ociepleniem zewngtrznym okna i drzwi
nalezy wbudowywa¢ przed wykonaniem ocieplenia.

Przed przystapieniem do montazu okien i/lub drzwi nalezy sprawdzi¢:

prawidlowo$§¢ wykonania $cian,

stan wykonczenia i prawidtowo$é wykonania o$ciezy,

zgodno$¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej,

czy wymiary okien i drzwi oraz otworéw umozliwiaja prawidlowe ustawienie i podparcie okien z zachowaniem wiasciwej szerokosci
szczeliny na obwodzie pomigdzy osciczem a ofcieznica.

5.2. Og6lne zasady montazu okien i drzwi

Okno i/tub drzwi nalezy sytuowaé w o$ciezu tak, aby nie powstaly mostki termiczne, prowadzace do skraplania si¢ pary wodnej na
wewnetrznej stronie o$cieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach o$cieza powinna si¢ utrzymywac temperatura wyzsza o minimum 1°C od temperatury punktu rosy.

Ustawienie okien / drzwi powinno zapewniac:

luz (szczeling) pomigdzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiang wymiarow okna pod wplywem temperatury, wilgotnosci
oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajaca funkcjonalnosci okna / drzwi,

migjsce dla klockow dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje si¢ klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile takie sa przewidziane w
dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe.



Do ustawienia okna w otworze stuza klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwo$¢ odksztatcania si¢ ksztaltownikoéw okien.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkow rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania klockéw podporowych, jest niewystarczajgce

do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powinny by¢ usunigte, nie nalezy natomiast

usuwat klockéw podporowych,

Minimalne wymiary szczelin migdzy rama oécieznicy a oéciezem umozliwiajace konieczne odksztatcanie sig ksztattownikéw okien lub
drzwi podane sa w tablicy 5 i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2. Warunk6w technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Czeé¢ B — Roboty

wykorficzeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien i drzwi”, wydanie ITB — 2006 rok

Minimalna szeroko$¢ szczelin migdzy rama oscieznicy a osciezem przy

uszczelnieniach kitami elastycznymi*

Rodzaj ksztatownikdw

QOscisze bez wegarka

Osciaze z wegarkem

Diugoéé elemantow {m)

do1.5|002,5‘do3,5|do4.5

aoz,sldosﬁluu.s

Minimalna szerokosé szczeliny | Minimaina szeroko$t
- b (mm} szezeliny — b {mm)

PVC biale 10 15 20 25 10 10 15
PYC z warstwa PMMA (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwa PMNMA 10 10 15 20 10 10 15
IAluminiowe z przekiadka termiczng (koloru jasnego) 1 10 15 20 10 10 15
|Aluminiowe z przekdadky termiczng {kolotu ciemnego) 10 15 20 25 ] 10 15
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczetniaiacy powinien wykazywaé sig odkszialcainoscig 25%.

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitow trwale elastycznych nalezy przestrzegaé zasady, ze gleboko$¢ warstwy uszczelnienia t powinna

odpowiadaé polowie szerokoéci szczeliny b i wynosi¢ nie mniej niz 6 mm

Rodzaj ksztattownikow

OécleZe bez wegarka

Ofciere z wegarkiem

Diugoéé elementdw (m)

ao1.5| d02,5 | do 35 [ do 4,5

d02451|dc3.5|do4,5

Minimalna szerokost szczefny

Minimaina szerokosé

- b(mm} szczeliny - b {mm)
PVC biale B & 10 10 8 - 8
PYC z warstwg PMMA (barwione w masie) 8 10 10 12 8 8 8
PVC z warstwa PMMA 8 8 8 10 8 £ 8
Aluminiowe 7 przekiadky termiczng (koloru jasnego) 8 8 10 10 8 ] 8
Aluminiowe z przekdadka fermiczng (kolont ciemnego) 8 8 10 10 B8 8 8
Drewniane 8 g 8 8 € 8 8

uszczeiniajacych.

Maksymalny wymiar szczeliny migdzy oécieznicg okienng a o$ciezem nie powinien przekracza¢ 40 mm. Przy stosowaniu pianek
jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.

Dopuszczalne odchylki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy diugosci elementu do 3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m.
Przy elementach o wigkszych wymiarach, wystgpujace odchylki nie moga mie¢ negatywnego wplywu na funkcjonalnos¢ okien lub drzwi.

Zasady mocowania okna/drzwi w ofciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obciazenia zewngtrzne byly przenoszone za posrednictwem
Tacznikoéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalno$é okien byta zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byl

plynny.

* Glebokodé uszczelnienia E nalezy dopasowaé w zaleznosci od jego szerokosci b z producentem tasm

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.




Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleznoéci od rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sig
kotki rozporowe (dyble), kotwy i $ruby/wkrety. Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie shuza do mocowania okien, a
wylacznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny migdzy oknem a $ciang.

Sruby moga by¢ stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly pelnej, cegly silikatowej, cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna
itp. Nalezy stosowacé $ruby dostosowane do materiatu odciezy.

W przypadku okien aluminiowych z ksztaltownikow z przekladkami termicznymi ww. faczniki mocowane sg do komory wewngtrznej
ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podkladki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzen na przektadki
termiczne z tworzyw sztucznych.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszgdzie tam, gdzie odstep odcieznicy jest zbyt duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu
dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych

Uszczelnienie i izolacja polgczenia okna/drzwi ze $ciang Uszezelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny migdzy oknem a odciezem przed
whnikaniem wody opadowej od strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrznej.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzegaé zalecen (wytycznych) producenta materiatéw uszczelniajacych, dotyczgeych:
zgodnosci chemicznej stykajacych sig ze soba materiatow,

oczyszczenia powierzchni przylegania,

zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznodci od rodzaju materiatu),

wymagan w zakresic wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie skiada sie z trzech warstw: wewnetrznej, srodkowej i zewnetrznej.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatu uszezelniajacego (kitu trwale elastycznego) lub impregnowanych tasm
rozpreznych nieprzepuszczajacych powietrza i pary wodnej (tasmy paroszczelne).

Uszczelnienic to powinno uniemozliwia¢ przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do szezeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym
samym zapobiegaé wykraplaniu si¢ pary wodnej w szczelinie migdzy oknem a ofciezem (tj. w migjscach o temperaturze nizszej od
temperatury punktu rosy).

Paroszczelnos¢ uszczelnienia po stronie wewngtrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady
umozliwia dyfuzje pary wodnej z potaczenia na zewnatrz budynku.

Uszczelnienie powinno byé trwate i nie moze wchodzi¢ w reakyje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypelniajacej (np. pianki poliuretanowej) lub mineralnych materiatlow
izolacyjnych (np. welny), ktére zapewniaja izolacj¢ termiczna i akustyczng potaczenia okna z o§ciezami.

Szczelina miedzy o$cieznicy a osciezem powinna byé catkowicie wypelniona warstwa izolacji termicznej.

Pianki stosowane do wypelnienia polaczen (zaleca sig pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie moga wchodzi¢ w reakcje
chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcja producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktorej mogg by¢
uzyte oraz czystosci wypelnianej szczeliny.

Podczas wiryskiwania pianki nalezy zwracaé uwage na dokladne wypelnienie szczeliny, a jednoczesnie nie wolno doprowadzi¢ do
odksztalcenia (deformaciji) ramy oscieznicy.

Warstwa zewngtrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednocze$nie wykonane w taki sposob, aby nie bylo mozliwosci przenikania
wody opadowej do wnetrza szczeliny mi¢dzy oknem a $ciang.

Uszczelnienie powinno by¢ trwale i nie moze wehodzi¢ w reakeje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Parapety zewngtrzne

Parapet zewngtrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwiazaniem przewidzianym w dokumentacji projektowe;j tak, by spetnione byly
nastepujace wymagania:

osadzanie parapetu nalezy rozpoczaé po zakoficzeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

parapet powinien wystawaé poza plaszczyzng $ciany okolo 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 em,

mocowanie do o$cieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

miejsca polgczenia parapetu z oscieznica powinny by¢é szezelne lub uszezelnione tasmami rozpr¢znymi i silikonem,

polaczenia boczne parapetu z osciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny

Zapewniat cigglo$¢ uszczelnienia (przyklady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z oéciczem przedstawione sg w pkt. 4.4.1.
Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Czg$é B — Roboty wykoniczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien i drzwi”,
wydanie ITB — 2006 r.),

przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kolnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil progowy oécieznicy
(wywiniecie kolnierza na profil ramy oscieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia ta§mami rozprgznymi i silikonem nie zapewnia
szczelnosci polaczenia),

przy oknach drewnianych kolnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry w ramiaku progowym,

osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone ulozeniem na styku oscieznicy i oécieza izolacji
przeciwwilgociowej wywinigtej na ksztattownik progu oécieznicy, tak jak w obrébkach drzwi

Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu i uszezelnieniu na obwodzie okna.

Parapety wewngtrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czesei oécieza, zgodnie z rozwiazaniami przewidzianymi w dokumentacji
projektowe;j. Plaszezyzna styku parapetu z wrgbem o$cicznicy powinna byé tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary
wodnej w przestrzeni pod progiem oscieznicy

Laczenic okien w zestawy

Okna lub okna i drzwi mozna laczyé w zestawy:

poziome,

pionowe.

Polaczenia okien i/tub drzwi w zestawach muszg zapewniaé szczelno$é na przenikanie wody opadowej i powietrza oraz wiasciwa
wspolprace laczonych elementow.



Zestawy poziome

Polaczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi drewnianych mogg by¢ wykonywane na ,,obce pioro”, osadzone we wnekach
stojakéw oscieznic na catej ich wysokosci, uszczelnione kitem silikonowym i skr¢gcone za pomoca wkrgtéw o rozstawie nie wigkszym niz 80
cm. Oscieznice okien i drzwi drewnianych mogg by¢ réwniez laczone przy zastosowaniu poszerzajacego elementu posredniego lub stupka.
Polaczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi z ksztaltownikéw aluminiowych badz z tworzyw sztucznych nalezy wykonywa¢
zgodnie z dokumentacja projektowa i zaleceniami producenta systemu

Zestawy pionowe
Laczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i zaleceniami producenta systemu. Potaczenia
takie na 0gol wymagajg zamocowania dodatkowego poziomego elementu migdzy oscieznicami stykajacych si¢ okien

6. kontrola jakosci robdt
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoéci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Kontrola i jako$é robot
Kontrola jakosci wykonania rob6t odbywa si¢ po zakoficzeniu montazu stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetow wewngtrznych polega
na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i wytycznymi zawartymi w ninicjszej specyfikacji oraz poleceniami
inspektora nadzoru.
W interesiec wykonawcy jest dokonanie wstgpnej oceny stanu o$ciezy w murach oraz jakosci i zgodnosci dostarczonych materialow
budowlanych, jak réwniez prowadzenie biezacej kontroli wykonywanych robét. Ma to na celu prawidlowe wykonanie zleconych prac w
ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego obowiazku prowadzié moze do nawarstwiania si¢ kolejnych blgdow, co w konsekwencji
skutkowa¢ bedzie zla jakoscia prac, koniecznoscia dokonania poprawek i ewentualno$cig zastosowania kar umownych przez zleceniodawce.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiaréw, sprawdzenie jakosci materiatow,

sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczeg6tow konstrukeyjnych, sprawdzenie dziatania skrzydel i elementow
ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidlowosci zamontowania i uszczelnienia.

Kontrola przygotowania oéciezy w murach powinna polegaé na ocenie wygladu powierzchni oéciezy, nicdopuszczalne jest pozostawienie
jakichkolwiek elementow pochodzacych od starej stolarki.

Kontrola jakosci materialow 1 wyrobow

Wszystkie stosowane materialy i wyroby musza odpowiadaé wymaganiom dokumentacji projektowej oraz dokumentéw odniesienia (aprobat
technicznych lub norm) i posiada¢ deklaracje zgodnosci wydane przez producenta.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrob6éw i materialow, nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, jakosciowej oraz
ilosciowe;j.

Dopuszczalne wady i odchylki wymiardéw stolarki okiennej i drzwiowej nie powinny byé wigksze niz podano ponizej:

Powierzchnia powlok malarskich na stolarce nie moze posiada¢ jakichkolwiek uszkodzen. Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow. Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢
substancji szkodliwych dla zdrowia.

Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami:

Wszystkic materialy nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jeéli materialy nie
spetniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wlasny koszt.
Wszystkie roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane
przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienic Wykonawcey, Inzynier moze uzna¢ wadg za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne i ustali
zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosé.

7. obmiar robot
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa zostala okreslona w przedmiarze rob6t przywiazanej do danej pozycji zakresu robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnoscei
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

10. przepisy zwigzane

Normy

PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. ,,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspolczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania”.

PN-B-10085:2001 Norma pt. ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-C-81914:2002 Norma pt. ,,Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz”.

PN-68/B-10020 Norma pt. ,,Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze™.

PN-85/B-04500 Norma pt. ,,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych”.

PN-70/B-10100 Norma pt. ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania

B-12.01.00 ROBOTY MALARSKIE



KOD CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
malowaniem $cian budynku.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych w p. 1.1
1.3. Zakres robdt objgtych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie elewacyjnych robot
malarskich, tzn.:
malowanie §cian wewngtrznych i zewnetrznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST B-00.00.00
»Wymagania og6lne" pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru
Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisjg Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okre$lonym przez Komisj¢ Europejska, albo oznakowanie znakiem
budowlanym, co oznacza e s to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z
Polska Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, termin przydatno$ci do uzycia podany na
opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialéw -
2.2.1.Podkiad gruntujacy
Wodorozcienczalna, hydrofobowa powloka gruntujgca, wskazana przez Producenta farby.

2.2.2 Rodzaje farb

Farba silikatowo - silikonowa do malowania zewngtrznego
Kolor ciemno szary, czerwony (do uzgodnienia z zamawiajacym)
Wyglad powloki matowa

Lepkos¢ Brookfield RVT, 20£2°C, [mPas] 8000 + 10000

Gesto$¢ ok. 1,44 kg/dm3

Zawarto$¢ czgsci statych, [%wag] 52,0 + 56,0

Ilo§¢ warstw 2

Czas schnigcia powloki 23°+2°C, [h] 2

Nanoszenie drugiej warstwy,  [h] po 2

Sposdéb nanoszenia pedzel, watek lub natrysk

Farba silikatowa (krzemianowa) do malowania zewngtrznego

Farba o parametrach technicznych nie gorszych niz:

Gestosé: ok. 1,45 g/em3

Absorpcja wody spowodowana kapilamym podcigganiem wody: w < 0,08 kg/(m2-h0,5)
Faktura powierzchni: gladka

Klasa odpornosci pozarowej wg DIN 4102: klasa A2, material niepalny

2.23.Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wodg odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proces6w
produkeji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzgt do wykonania robot

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowaé:

szezotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i walki,

mieszadta napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji skladnikow. farb,

agregaty malarskie ze sprezarkami,

drabiny i rusztowania.

Do wykonania rob6t malarskich przewiduje sig zastosowanie nastgpujacego podstawowego sprzetu: elektronarzgdzia rgczne jak: wiertarki
reczne z mieszadtami do farb, pedzle, wiadra i oryginalne pojemniki do farb, watki i kuwety malarskie, szlifierka katowa, opalarka r¢czna do
farb, butla gazowa propan-butan, pistolet malarski, sprezarka powietrza, szczotki druciane, miotki, noz, rusztowania systemowe z pomstami
technologicznymi, przyscienny wyciag budowlany.

4. transport



4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Transport materialow do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkéw transportu. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw zalecane
jest przewozenic ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywac samochodow
zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte. Materiaty
do rob6t malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skladowaé i transportowa¢é zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby
lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie i kontroli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Tynki zwykle:

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte
przez wypetnicnie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczent
(np. kurzu, rdzy, thiszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po
umycin powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac §ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkdw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewngtrznych),

w temperaturze nie nizszej niz +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podfoza nie przewyzszyta 20°C (np. w migjscach bardzo
nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiczo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy
oslonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczagé, jezeli wilgotno$é podiozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci
podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosdci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

Roboty malarskic farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz
silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ Zrédiem pozaru.

Elementy, ktdre w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonié przez zabrudzeniem
farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposéb przygotowania farby do malowania,

sposob nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ nakladania farby oraz jej zuzyciena 1 m,

czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wykonywanie robot malarskich wewngtrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczac, kiedy podloza spelniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét
wymagania okre$lone w pkt. 5.4, Prace malarskie nalezy prowadzié zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajacg informacje
wymienione w pkt. 5.4.

5.6. Wymagania dotyczace powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny byé:

niezmywalne przy stosowaniu srodkoéw myjacych i dezynfekujacych, odpome na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny polysk,

jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektows,

bez uszkodzen, przeswitow podloza, sladow pedzia,

bez ztuszczen, odstawania od podloza oraz widocznych faczen i poprawek,

bez grudek pigmentéw i wypelniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatosé powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych
wodg. Powloki te powinny byé:



odpormne na zmywanic woda ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i §ladow pedzla,
zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i polysku

Dopuszcza sig chropowato$é powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszezalne s nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:
spekan,

tuszczenia si¢ powlok,

odstawania powlok od podtoza. 5.7. Gruntowanie.

5.7. Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbg emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka
lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 6.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencj¢ w sposéb podany w obowiazujgacej
normie.

6.2, Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich
Przed przystapieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzié badanie podiozy oraz materiatow, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastgpujgcych terminach:
dla podloza betonowego nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

dla pozostatych podlozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podloza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementoéw przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:
tynkéw zwyklych i pocienionych - zgodno$¢é z projektem, rowno$é i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-
10100, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupelnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosé tynku,

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy
sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni sucha, czystg reka. W
przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosei nalezy pobra¢ probke podioza i
okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo -wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokohu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiadaé normom wymienionym w pkt. 2

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw
uzywanych w robotach malarskich,

terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

wyglad zewngetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widaé:
w przypadku farb cieklych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypelniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,

§lady pleéni,

trwaly, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,

nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

obce wiracenia,

zapach gnilny,

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

$lady plesni,

zbrylenie,

obce wiracenia,

zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnogci wykonywanych rob6t malarskich z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami
producentow farb. Badania te w szczeg6lno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania
podtozy i nakladania powtok malarskich.



6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot
malarskich, w szczegdinosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podiozy,

jakosci powlok malarskich.

‘Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét i w trakeie ich
wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wezesniej niz po 14 dniach od zakoticzenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie
przekraczajgcej 65%.

Ocena jako$ci powlok malarskich obgymuje:
sprawdzenie wygladu zewng¢trznego,
sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku,
sprawdzenie odpormosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powloki,
sprawdzenie odpomosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglo$ci okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodno$ci barwy i polysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnigtej powloki z wzorcem
producenta,

sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni welniang lub bawelniang szmatkg w
kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uznac za odporna na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily $lady farby,
sprawdzenie przyczepno$ci powloki:

na podlozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanic skalpelem siatki nacigé prostopadlych o boku oczka 5 mm, po 10
oczek w kazda strone a nast¢pnie przetarciu pgdzlem nacigtej powloki; przyczepnoéé powtoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie,

na podiozach drewnianych i metalowych - metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999,

sprawdzenie odpomosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlona szczotka z twardej szczeciny, a
nastepnie dokladne splukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powloke nalezy uznaé za odpoma na zmywanie, jeZeli piana mydlana
na szczotee nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powltoka bedzie miata jednakows barwe i nie powstang przeswity
podioza.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. obmiar robé6t
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa zostata okre$lona w przedmiarze robot przywiazangj do danej pozycji zakresu robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 8.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakrycin

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa podloza. Odbiér podiozy musi by¢
dokonany przed rozpoczgciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z
wymaganiami dotyczacymi podlozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane prawidiowo, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz SST i zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane, W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materialow koniecznych do usunigcia nieprawidlowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu (podlozy) oraz materiatoéw nalezy zapisaé w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czgsciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie iloei i jakosci wykonanej czgsei robot. Odbioru czgéciowego robdt dokonuje sig dla zakresu
okreélonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem
koncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czeéciowego jest podstawa do dokonania cz¢§ciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior czgsciowy
0dbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jako§ci wykonanej czesei robét. Odbiorn cz¢Sciowego robét dokonuje si¢ dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.



Celem odbioru czeéciowego jest wezesne wykrycie ewentnalnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem
koficowym.

0dbi6r cz¢§ciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy.

Protokoét odbioru czgSciowego jest podstawg do dokonania czgSciowego rozliczenia robot (jezeli umowa taka forme przewiduje).

8.5.0dbior koncowy

Odbiodr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosei i zgodnoécei z
dokumentacja projektowa.

QOdbi6r ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

dokumenty $wiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,
protokoty odbioru podtozy,

protokoly odbiorow czesciowych

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sig przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.4 ninigjszej SST, poréwnad je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastgpujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustalié zakres prac korygujacych, usunaé niczgodnosei powloki z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i
przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwaloéci powloki malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru konicowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalefi umownych,

w przypadku, gdy nie s34 mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwic wykonanych robot
malarskich, wykonac je ponownie i powtornie zglosié do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentoéw odbidér moze by¢ dokonany po ich uzupelnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:
ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,
ocen¢ wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
stwierdzenie zgodnosci tub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokot odbioru koficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca.

8.6. Odbiobr po uplywie okresu r¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarangji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarangji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok malarskich, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbiér ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracent wynikajacych
z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkic zauwazone wady w wykonanych robotach
malarskich

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

1. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigg.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.

B - 14.00 POSADZKI1

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem posadzek

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot
wymienionych w p. 1.1

1.3.Zakres robot objetych SST



Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzki kiére
dotyczy¢ beda:

Izolacji przeciwwilgociowej

Podloza pod posadzki

Posadzki.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00
»Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace rob6t
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2MATERIALY
2.1.0gdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatow
Podklady betonowe na podiozu gruntowym — chudy beton

Izolacje przeciwwilgociowe
e  Papatermozgrzewalna dwuwarstwowa / 2x folia PE 0,2mm

Posadzka betonowa
posadzka przemyslowa gr. 15¢m, beton ¢20/25 (b25) z dodatkiem zbrojenia rozproszonego powierzchniowo utwardzona

3.SPRZET
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogdélne" pkt 3.

4. TRANSPORT s
4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00 ,, Wymagania og6lne" pkt 4.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0g6lne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5

e  wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich rob6t budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych
oraz instalacyjnych,

e  w pomieszczeniach, w ktorych przygotowuje si¢ masy i wykonuje posadzki, temperatura mierzona przy podkladzie betonowym
nie powinna by¢ nizsza niz +15°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza w pomieszezeniu nie powinna by¢ wyzsza niz 70%,

e posadzki nalezy wykonywaé $cisle wedtug obowigzujacych szczegolowych instrukeji technologicznych oraz zatrudniajac do prac
brygady lub firmy specjalistyczne,

e w konstrukcji posadzki powinny zosta¢ uwzglednione szczeliny dylatacyjne, izolacyjne i przeciwskurczowe, szczegOlnie w
miejscach wystepowania dylatacji konstrukeji budynku,

e  szczeliny izolacyjne powinny byé stosowane dla oddzielenia posadzek od innych elementéw konstrukcji budynku oraz w
miejscach stykow podlog o roéznej konstrukeji,

e  szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaé zgodnie z technologia producenta okreslona w szczegélowych instrukcjach
wykonania posadzki.

5.2.Wykonanie posadzek.

Podktad betonowy

Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania robét poprzedzajacych betonowanie, a w
szczegolnosei:

wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy roboczej

wykonanie robét zanikajacych

prawidtowo$¢ rozmieszezenia i niezawodno$é mocowan elementéw kotwigcych szalunki

gotowosé sprzetu i urzadzen do betonowania

Po ulozeniu mieszanki betonowej nalezy ja odpowiednio pielggnowac:
¢ chroni¢ odstonigte cz¢séci przed warunkami atmosferycznymi
e utrzymywac w stalej wilgotnosci
¢ usuwanie deskowan powinno odbywac sig¢ pod $cistym nadzorem technicznym.

Pielegnacja betonu

Dla zabezpieczenia swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody nalezy stosowac pielggnacje powlokowa,
jako metode najbardziej skuteczng i najmniej pracochtonng. W przypadku stonecznej i suchej pogody (wilgotno$¢ powietrza ponizej 60%)
powierzchnia betonu powinna by¢ mimo naniesienia preparatu powlokowego dodatkowo skrapiana woda. Przy temperaturze otoczenia
wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i
prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg woda).

Pielggnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur



W przypadku betonowania w temperaturze < 0st.C, Dostawca nie bierze odpowiedzialno$ci za spadek wytrzymaltosci betonu bgdacy
wynikiem zamarznigcia betonu przed osiggnigciem minimalnej wytrzymatosci gwarantujacej odporno$é betonu na dziatanie mrozu (>8-
10MPa). Domieszki chemiczne, zwane potocznie ,,przeciwmrozowymi®, sa de facto domieszkami przyspieszajacymi wigzanie i twardnienie
cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia Wykonawcy robét od obowiazku ochrony zabudowancgo betonu przed utrata ciepla.
Konieczne jest stosowanie oslon zewngtrznych betonu poprzez okrycie go plachtami brezentowymi, matami stomianymi, ptytami styropianu
lub welny mineralnej i szczelnymi powlokami np. folia lub papa. Inna metoda jest nagrzewanie betonu za pomocg nadmuchu goracego
powictrza lub przewodéw oporowych wplatanych w zbrojenie (tzw. elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze
spas¢ ponizej 5st.C, gdyz grozi to zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktére zastgpuja wlasciwg pielegnacje betonu.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

e Wymagana jako$¢ materialow powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosei Iub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

e Nie dopuszcza sig stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowa¢ rOwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

e  Nalezy przeprowadzié¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw og6lnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnociowych).

e  Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

e Poszczegdlne rodzaje robot musza by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi normami oraz wytycznymi zawartymi w Warunkach
Technicznych Wykonania i Odbioru Robot.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0gdlne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt7.

8.0DBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robdt podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 8.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST 00.00 ,, Wymagania ogé6lne” pkt.9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 87: 1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe — Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Kruszywa mineralne.

PN-EN 98: 1996 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wymiar6w i sprawdzenie jako$ci powierzchni.

B-03.01 UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH |

SCIANACH (CPV 45431000-7)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania remontu tazienki

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1.Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i
konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnigje pewnosé, ze podstawowe wymagania bgdg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawic doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie

:- pokrycie posadzki fazienki ptytkami, ktora stanowia wierzchni element warstwy podtogowe;j,

- pokrycie Scian plytkami (oktadziny), ktére stanowia warstwe ochronna i ksztattujaca forme architektoniczng oktadanych elementéw.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie,

Zakres opracowania obejmuje okre$lenie wymagan odnoénie whasnoéci materialow, wymagan i sposobow oceny podiozy, wykonanie
wykladzin i okladzin wewngtrznych oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe w ninigjszej ST s3 zgodne z obowiazujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne" pkt
1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych

1.6. Dokumentacja robot wykladzinowych i okladzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt wykonawczy,

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru,

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania uzytych wyrobow budowlanych,

- protokély odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badar kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu oraz istalen z inwestorem ktory okresla:



- materialy do wykonywania wykladziny i okladziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podiozy pod wykladziny i okladziny.

- wymagania dla podloza, sposob jego naprawy z wyszczegélnieniem materialow do napraw,

- specyfikacje materiatéw do wykonania wyktadziny i oktadziny

- sposoby wykonania wykiadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo ukladanych ptytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wykladziny i okladziny,

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogo6lne" pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t wykladzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Technicznag lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnoéci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru

norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania rob6t wykladzinowych i okladzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

MATERIALY ZGODNIE ZE SPECYFIKACJA ZAWARTA W PROJEKCIE ORAZ Z USTALENIAMI Z ZAMAWIAJACYM

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt. 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania rob6t wykladzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac¢:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narz¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do cigeia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ei zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnoéci powierzchni, poziomice, :
- mieszadta koszyczkowe nape¢dzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe fub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia, wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania ogdlne" pkt. 4

4.2, Transport i sktadowanie materialow

Transport materialéw do wykonania wyk}adzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sig uzywac do transportu
samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone matetialy w sposé wykluczajacy
ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo§ci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roziadunku
fadunku urzgdzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt.5

5.2. Warunki przystapienia do rob6t

1) Przed przystapieniem do wykonywania wykladzin powinny by¢ zakoficzone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podiog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to instalacji
podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi,

2) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i temperatura ta powinna utrzymywac
si¢ w ciagu calej doby.

3) Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed na slonecznieniem i przewiewem.

S. 3. Wykonanie wykladziny $ciennych i podtogowych

5.3.1. Podloza pod wykladziny

Podtoza pod wykladziny musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w projekcie budowlanym. W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukeyjnej i przeciwskurczowej. szczegdlowe informagje o ukladzie warstw podtogowych,
wielko$ci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow podane sg w dokumentacji
projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzgt,
posegregowa¢ plytki wedlng wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob ukladania ptytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wiclkosé i szeroko$¢ spoin. Na jednej plaszczyZnie plytki powinny by¢ rozmieszezone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakows szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Kompozycje klejace okreslone sa w projekcie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi
by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycjg klejaca naklada si¢ na podtoze zgodnie z instrukcja producenta Do spoinowania plytek
mozna przystapié nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreélony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawg fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawg nalezy dokladnie weisnaé w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadie i uko$nie
do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni pytek wilgotng gabks.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6. 1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wykladzin i okladzin, badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda
wykorzystane do wykonania robot oraz podioza.,Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okre§lonym w dokumentacji
projektowej. Kazda partia materiatow dostarczona na budowg musi posiadaé certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci stwierdzajaca zgodnosé



wlasnosdci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
przystapieniem do wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnoéci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej

szorstkoéci, wystgpowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkladu, ktére przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych

miejscach i kierunkach 2-metrowa late,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowe;j laty i

poziomicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z dokladnoscia do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i

przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszezacymi.

Wyniki badan powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i okladzin z dokumentacjg projektows i ST w zakresie
pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidlowo$é dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i gruboéei kompozycji klejacej oraz innych rob6t ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i
okladzin a w szczegélnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidiowosci wykonania krawgdzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Krawedzie i naroza winny by¢ pasowane poprzez szlifowanie. Nie przewiduje si¢ stosowania listew do naroznikéw i krawedzi typu PVC
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robot i w trakcie ich
wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin scian powinien obejmowad:

- sprawdzenie prawidtowosci ufozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcienna lezy sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca laty kontrolnej dlugosci 2 m przykiadanej w réznych kierunkach, w
dowolnym migjscu; przeswit pomiedzy lata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci dol mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienhiego drutu naciggnigtego wzdluz spoin na calej ich dtugosci (dla spoin wykladzin
podtogowych i poziomych okladzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okladzin $cian) i dokonanie pomiaru odchyleni z doktadnoscia do
1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mlotkiem (lub innym podobnym narzedziem);
charakterystyczny gluchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania plytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci
1 m2 szeroko$¢ spoin suwmiarka z dokladnoscia do 0,5 mm

- grubo$é warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakeie realizacji robot lub grubo$é okreslona na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej).

Wiyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cala powierzchnia wyktadziny powinna mieé jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw
jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie
powinny wydawa¢ gluchego odglosu,

- grubo$é warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukeja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszezyzny poziomej (mierzone fata dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3
mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na calej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigeej niz 2 mm na diugosei 1 m i 3 mm na calej dtugosci lub
szerokosci posadzki ,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie, listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone
zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidiowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastgpujace wymagania:

- cata powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy okladzin dla ktorych réznorodnos$é barw jest
zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek whasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie
powinny wydawaé gltuchego odglosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukeja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawgdzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 2 mm na dlugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosei 2 m,

- spoiny na calej dhugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigeej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na dhugosci calej okladziny,
- elementy wykoniczeniowe oktadzin powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt.7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i oktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawic dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w Swietle scian w stanie
surowym. Z obliczonej powicrzchni odlicza si¢ powierzchnig stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementow wigksze od 0,25 m2 .

W przypadku rozbieznosé pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sig wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu sg podloza. Odbiér podiéza musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i okladzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt.



6.2. niniejszego opracowania, Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podfoza i okre$lonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla okladzin. Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za

wykonane prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do rob6t wyktadzinowych i okladzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowiazany jest do dokonania
naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuaciji gdy naprawa jest

niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podloze musi byé skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcey (kierownik budowy).

8.3. Odbior cz¢sciowy

Odbibr czg$ciowy polega na ocenie ilosci i jakoéci wykonanej cz¢sci robot. Odbioru cz¢sciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czgsciowego jest wezesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem konicowym. Odbior czesciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania
czgsciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnodci z
dokumentacja projektowa. Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiar6w oraz dokonanej ocenic wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacj¢ powykonawcza,

- szezegMowe specyfikacje techniczne,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i wyrobow,

- protokéty odbioru podioze,

- protokoty odbioréw czeéciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznaé si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi
w pkt. 6.4. ninicjszej ST poréwna¢ je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wiznalne;.
Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez
wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny
wyktadzina lub okladzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing lub oktadzing i przedstawic ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢
zgodg na dokonanie odbioru konicowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustaleni umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin
lub okladzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu, Z czynnosei odbioru sporzadza si¢ protokét
podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protoko6t powinien zawieraé:

- ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badar,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwoscei ich usunigceia,

- stwierdzenie zgodnoscei fub niezgodnosci wykonania wyktadzin 1 oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg.

8.5. Odbidr pogwarancyijny

Qdbiér pogwarancyjny przeprowadza sig po uplywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru
pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin i okladzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgloszonych wad. Odbi6r pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie
oceny wizualnej wykladzin i oktadzin z uwzglgdnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracefi wynikajacych
z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy

wszystkie zauwazone wady w wykonanych wykladzinach i okladzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania

ogolne" pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i platnodci

Rozliczenie robot wyktadzinowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6t i ich koficowym
odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonaweg nastgpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot wyktadzinowych i okladzinowych stanowi wartos$¢ tych robot
obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajacego lub ustalonej w
umowie kwoty ryczaltowej za okre$lony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania rob6t lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty wykladzinowe ioktadzinowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzgdzi i sprzetu,

- obstuge sprzgtu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- przygotowanie gruntow i innych materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- wykonanie prac oktadzinowych i wyktadzinowych,

- usuni¢cie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie

wykonywania robét,

- oczyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska roboczego.



W kwotach ryczaltowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robot izolacyjnych na
wysokos$ci ponad 5 m od poziomu podlogi lub terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,

wlasciwoscei 1 znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o

nasigkliwo$ci wodnej E> 10%. Grupa B I11.

PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej

nasiakliwosci wodnej E<3% Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. GrupaB Il a

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. GrupaB Il b

PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci

wodnej E<3%, Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A1l a, Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%, Grupa A1l a, Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A1l b,Cz 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%, Grupa All b, Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i plyty ceramiczne o nasigkliwodci wodnej E>10%. Grupa
AL

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, Tynki zwykle. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i
sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej,porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej

oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 105454:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity famiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
welebne $cieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosei na
$cieranie powierzchni plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. QOznaczenie rozszerzalnoéci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
peknigcia wloskowate plyick szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:3999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczenie mrozoodpornosci
PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenic uwalniania ofowiu i

B-04.01 INSTALACIE SANITARNE (CPV 45330000-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace prac instalacyjnych remontu tazienki.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przyzlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
1.1

1.4. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosei umozliwiajace wymiang armatury sanitarnej na nowg wraz z wymiang
podejéé wod —kan w zakresie niezbednym .

Niniejsza specyfikacja techniczna zwiazana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

Instalacja wodno - kanalizacyjna — zakres robot obejmuje:

- wymiana istniejgcych urzgdzen sanitarnych umywalek, misek ustgpowych wraz z bateriami

oraz podej$ciami wod- kan,

- wykonanie préb szczelnosci instalacji

- wykonanie plukania instalacji

-wykonanie kanatéw wentylacyjnych

-montaz wentylatorow,

1.5. Ogdlne wymagania

Wykonawea jest odpowiedzialny za realizacjg rob6t zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, specyfikacja techniczna, poleceniami nadzoru
autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art.

5, 22,23 128 ustawy Prawo budowlane.



- Odstgpstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub
zastgpienia zaprojektowanych materialow — w przypadku niemozliwo$ci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych w
charakterystykach i trwato$ci. Wszelkie zmiany i odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentagji nie moga powodowaé obniZenia wartosci
funkgjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany materiatow i element6w okreslonych w dokumentacii technicznej na inne,
nie moga powodowaé zmniejszenia trwalosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie z Polskimi Normami oraz
innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacii.

2. MATERIALY

- Do wykonania instalacji moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i

zagranicznych.

- Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim
Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢
dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami. Przewody - podejscia wody zimne;j cieptej wykona¢ z rur
polipropylenowych zgrzewanych, a zawory kulowe na ciénienie min.1MPa. Armatura sanitarna typowa — umywalki, we kompakt.
Przewody wentylacyjne typu spiro Wentylatory mechaniczne — 50m3/h

2.1 BIALY MONTAZ - zgodnie z projektem i przedmiarem robot

3. SPRZET

- Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych
robot, zardbwno w migjscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku
materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej diugosci. Ksztaltki nalezy przewozi¢ w odpowiednich
pojemnikach. Podczas transportu, przeladunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unika¢ ich zanieczyszczenia.

4.2. Elementy wyposaZenia

Transport elementéw wyposazenia do ,,biatego montazu" powinien odbywag si¢ krytymi §rodkami. Zaleca si¢ transportowanie w
oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia nalezy przechowywaé w magazynach lub w pomieszczeniach zamknigtych
w pojemnikach.

4.3. Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$é. Armature nalezy skladowaé w magazynach zamknigtych.

4.4. Izolacja termiczna

Materialy przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy
je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczenierm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontazowe

Rurociagi stalowe nalezy pociaé palnikami lub tarczg na odcinki dlugosci pozwalajacej na wyniesienie z budynku i transport.

Materialy uzyskane z demontazu nalezy posegregowaé i przekaza¢ Inwestorowi lub w uzgodnieniu z Inwestorem wywiez¢ do skladnicy
zlomu lub na najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwatki.

5.2. Montaz rurociggéw

Rurociagi laczone beda przez ksztattki. Przed ukladaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ trase oraz usunaé mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowa¢ uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i muru),

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w
przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur pgknigtych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

- Demontaz urzadzen typu umywalki, miski ustgpowe, ,

- Demontaz baterii, zaworow

- Demontaz istniejacych podejé¢ wod -kan

- Montaz nowych podej$é wod -kan

- Montaz nowej armatury sanitarnej

- Plukanie oraz proba szczelnodci

W miejscach przej$¢ przewodow przez §ciany i stropy nie wolno wykonywaé zadnych polaczen. Przejécia przez przegrody budowlane
wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolna przestrzen miedzy zewnetrzng $ciana rury i wewnetrzna tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim
materiatem termoplastycznym. Wypeienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$é osiowego ruchu przewodu. Dlugosé tulei powinna by¢
wicksza od grubosci $ciany lub stropu. Przejscia przez przegrody okreglone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywac za
pomocg odpowiednich tulei zabezpieczajacych. Przewody nalezy mocowaé do $cian zgodnie z wytycznymi producenta rur

5.3. Montaz armatury i osprzgtu

Montaz armatury i osprzgtu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

5.4, Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementéw instalacji musi by¢ poddana probie szczelnosci.

Instalacje nalezy dokladnie odpowietrzy¢. Jezeli w budynku wystepuje kilka odrgbnych ukladéw badania szczelnoéei nalezy
przeprowadzic¢ dla kazdego uktadu oddzielnie. Z préby szczelnosei nalezy sporzadzié protokét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz
robét, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm . Kazda dostarczona partia materialéw powinna by¢ zaopatrzona w §wiadectwo kontroli
jakoéci producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty
spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spelnione, nalezy dang fazg robét uznaé za niezgodna z wymaganiami normy i po
dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

W stosunku do nastgpujacych robot nalezy przeprowadzi¢ odbiory migdzy operacyjne:

- przejscia dla przewodéw przez §ciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otwordw),

- bruzdy w $cianach: - wymiary, czysto$é bruzd, zgodnosé z pionem i zgodnosé z kierunkiem

w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych. Z odbioréw migdzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokol stwierdzajgcy jakoss
wykonania oraz przydatmos¢ robot i elementow do prawidlowego montazu. Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju
rob6t nalezy dokonaé koncowego odbioru technicznego instalacji wod-kan.

Przy odbiorze koficowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja kosztorysowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupelniania w trakcie wykonywania rob6t,

- dziennik budowy,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materialow ($wiadectwa jako$ci wydane przez dostawcow materialow),

- protokoly wszystkich odbioréw technicznych cz¢$ciowych,



- protokol przeprowadzenia proby szczelnoéei calej instalacji,

Przy odbiorze koficowym nalezy sprawdzic:

- zgodnosé wykonania z Dokumentacja Kosztorysowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od
Dokumentacji kosztorysowej,

- protokoly z odbioréw czgsciowych i realizacji postanowien dotyczacych usunigcia usterek,

- aktualno$é Dokumentacji kosztorysowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),

- protokoly badan szczelnoéci instalacji.

8. OBMIAR ROBOT

Obmiar Robét bedzie okre§laé faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z

Dokumentacja Kosztorysowa i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie

9, PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostkg obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawa platnosei jest warto$é (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentaciji
Kosztorysowej.Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

U koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

[ robocizng bezposrednia wraz z kosztami,

0 wartoé¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi

O kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

O warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

0 koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

[0 podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom II Instalacje

sanitarne i przemystowe". Arkady, Warszawa 1988.

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociagowych". COBRTI INSTAL, Warszawa 2001.

- zeszytem nr 7 Warunk6éw Technicznych Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociagowych” COBRTI 2003.

- PN-EN 806-1:2004Wymagania dotyczace wewng¢trznych instalacji wodociagowych do

przesylu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Czg$¢ 1: Postanowienia ogo6lne.

- PN-81/B-10700.00 Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Wspélne wymagania i
badania.

- PN-837b-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badaniaprzy odbiorze. Przewody z polichlorku
winylu i polietylenu.

B-05.01 ROBOTY W ZAKRESIE UKLADANIA KABLI ELEKTRYCZNYCH I MONTAZU LAMP (CPV 45314310-7)

1. PRZEDMIOT 1 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Ninigjsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich rob6t
elektrycznych przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmuja one prace zwigzane z dostawa materialow, wykonawstwem,
uruchomieniem elementow sieci oraz wykonaniem prob i pomiar6w wykonywanych na miejscu. Roboty instalacyjne elektryczne obejmuja
wykonanie przebudowy linii kablowej $redniego napiccia.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac montazowych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot instalacyjnych:

- montaz plafonu, montaz kinkietu

- zasilanie listew LED o$wietlajgcych lustro lub lustra z pod§wietleniem wiasnym

- zasilenie instalacji przywolawczej, przyzywowej dla os6b niepelnosprawnych

- przeniesienie wiacznikow i gniazdek.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawg do wykonania tych robét s przedstawione w projekcie budowlanym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z PN-IEC 60364.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatlow

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla kiorych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

2.2 Przewody, kable

Zasilanie

- 3x2,5mm?2 kable

- 3x1,5mm2 kable

2.3. Bialy montaz — zgodnie z projektem i przedmiarem robot

2.4 Rury ostonowe

W liniach kablowych stosowa¢ korytka systemowe.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprz¢tu

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych
robot, zarowno w migjscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialow, sprzetu itp.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot instalacyjnych elektrycznych pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym
realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i przepisow BIOZ
zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy niedopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych
robot. Liczba srodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowe;,
ST w terminie przewidzianym kontraktem.

4.2. Transport materialow

Wszystkie materialy niezb¢dne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad robot mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uktadanie kabli

Kable nalezy uktada¢ w trasach wytyczonych zgodnie z projektem budowlanym. Kable powinny by¢ uktadane w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie przez zginanie, skrecanie i rozciaganie. Powinny byé ukladane w temperaturze powyzej 5°C Kabel na catej dlugosci powinien
posiadaé znaki identyfikacyjne. Kable nalezy prowadzi¢ w suficie podwieszanym (w korytkach systemowych) i w bruzdach $ciennych.
Szerokos¢ bruzd 10cm. Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa oraz za jako$é zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét,
za ich zgodnosé z projektem wykonawczym oraz wymaganiami Inspektoréw Nadzoru. Wszystkie roboty instalacyjne nalezy wykona¢ wg
»Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlano ~montazowych” oraz obowiazujgcych norm. Roboty powinien prowadzi¢
Kierownik Robot z uprawnieniami budowlanymi w specjalno$ci instalacyjnej w zakresie instalacji i urzadzen elektrycznych

bez ograniczen, legitymujacy si¢ stosownym zaswiadczeniem kwalifikacyjnym oraz aktualnym zaswiadczenie o przynaleznosci do OIIB.
Nalezy zapoznaé sie z obiecktem przed zlozeniem oferty. Prace pomiarowo-kontrolne moga wykonywaé wylacznie osoby posiadajgce
aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne w zakresie prac pomiarowo-kontrolnych oraz odpowiednie uprawnienia budowlane.

Wymagane proby i badania odbiorcze:

- ogledziny,

- proby ciagloéci przewodow ochronnych i polaczen wyrownawczych,

- préba dziatania.

- pomiary rezystancji uziemien i napi¢é razenia

Wszystkie proby i pomiary powinny by¢ potwierdzone stosownymi protokolami. W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na
sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia robét z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczeg6lnych pozycii, jest zatgczony do
dokumentagji przetargowej przedmiar robot

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Odbidr robét polega na sprawdzeniv wymiaréw oraz ilosci wykonanych robét. Rozliczenie wykonania zadania zgodnie z zawarta umowg.
9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN-IEC) i branzowe (BN), w tym w szczeg6lnosei wieloarkuszowa
norma PN-IEC 6036

B-SST4 — Konstrukcja stalowa -CPV 45262520-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania konstrukeji stalowej zwigzanej z
montazem dZzwigu osobowego przeznaczoneg dla 0sob niepetnosprawnych

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych wykonaniem prac zawartych w "Przedmiarze
robot":

1.3. Zakres robot objgtych SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$cei umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji
stalowych wystgpujacych w obiekcie. W zakres tych robdt wechodza: Wykonanie i montaz konstrukeji stalowej podestu stalowego i pochylni.
1.4. Okreflenia podstawowe

Okreglenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogé6ine wymagania dotyczace rob6t

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Konstrukceje stalowe

- Profile stalowe zamknigte wg PT: zabezpieczone antykorozyjnie, stal konstrukeyjna St35

- fgczniki, profile montazowe, §ruby, marki, materialy pomocnicze

2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowg:

- Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,

- Powinna spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999

- Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127

- Dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

- Dla kgtownikow rownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000

- Dla ceownikéw wg PN73/H-93460.03

3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Do transportu i montazu konstrukeji nalezy uzywaé dowolnego sprzgtu.

— sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,

— zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 4. Elementy przed wysytka z wytworni powinny by¢
protokolarnie odebrane przez zamawiajacego w obecnoéci wykonawcy montazu. Elementy powinny by¢ wysylane w kolejnoéci uzgodnionej



z wykonawcg montazu i zabezpieczone na czas transportu i sktadowania. Do wyladunku elementéw 1zejszych mozna uzy¢ weiggarek,
dzwignikéw, podnosnikéw i przyciagarek szezekowych, a do cigzszych niz 1 Mg dzwig6éw. Przeciaganie niezabezpieczonych elementéw
bezposrednio po podiozu jest niedopuszczalne. Elementy cigzkie, diugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze $rodka
transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwoch migjscach za pomoca zawiesia i usztywnié w celu ochrony przed odksztalceniem.
Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci montazu.
Elementy nalezy uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miarg
moznosci skladane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Montaz konstrukeji stalowych
5.1.1. Montaz konstrukcji i elementéw stalowych drobnowymiarowych
a) Warunki ogdlne
Montaz wykona¢ wg projektu montazu, z wymaganiami obowigzujacych PN i PN-IEC i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Fundamenty, §ruby kotwigce i inne podpory konstrukeji powinny byé przygotowane odpowiednio do potaczenia z konstrukcja lub
elementem przed rozpoczeciem montazu. Wymiary blach wgztowych do zamocowania elementoéw konstrukeji powinny umozliwiaé
regulacje polozenia tych elementéw oraz ich zamocowanie montazowe i state. Podpory konstrukeji nalezy utrzymywaé
przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obciazen. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czgs¢ konstrukcji nie
zostata podczas montazu przecigZzona lub trwale odksztatcona. Rusztowania stalowe z element6w sktadanych do wielokrotnego uzytku,
powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.
b) Warunki szczegdlne
Montaz na kotwy wklejane
- elementy nalezy montowa¢ po okresie dojrzewania betonu w podtozu,
- po ustaleniu lokalizacji kotew wykonaé¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu stosowanej kotwy,
- typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru, kotwy musza
posiada¢ wymagane atesty i certyfikaty na znak ,,B",
- po zagruntowaniu gniazd srodkiem poprawiajacym przyczepno$¢ osadzi¢ kotwy na niekurczliwej plynnej zaprawie na bazie cementu o
wysokich wlasciwosciach mechanicznych (wymagania jak dla betonu klasy B55).
Montaz na $ruby fundamentowe
- elementy nalezy montowaé po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na $ruby fundamentowe,
- roboty montazowe wykonaé zgodnie z wytycznymi WTWO dla konstrukeji stalowych wg PN-B-06200. Montaz metoda spawania
- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi PN-B-06200.
Roboty antykorozyjne
- powtoki malarskie wykonaé zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi chemoodpornymi, B
- przygotowanie powierzchni wykonaé zgodnie z PN-H-97052,
- oceng grubosci powlok wykonaé zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623, powloki malarskie
wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta farb.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Kontrola konstrukeji stalowych
- Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,
- Spoiny czotowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwosci ztacza wg PN-87/M-69722
Styki warsztatowe przekrojow dwuteowych w jednej ptaszezyznie (pasy, $rodnik)
- W przypadku pojawienia si¢ wad w spoinie obowiazujg powtome badania.
- Blachy czolowe powinny by¢ sprawdzone czy nie maja rozwarstwien.
7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne™ pkt 7. Jednostkami obmiarowymi robot s : t,
W t mierzy si¢ :
- Konstrukcje stalowa
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST . Wymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, SST i wymaganiami Inzynicra, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.
9, PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 9. Cena wykonania robét obejmuje wszystkie
materialy, robocizne i sprzet niezbedne do prawidlowego wykonania przedmiotu zamdwienia, a w szczego6lnoscei:
a) zakup, dostarczenic materiatéw, sprzgtu oraz ich sktadowanie,
b) wywoz z terenu budowy materiatéw zbgdnych,
¢) wykonanie okre$lonych w postanowieniach Kontraktu badas, pomiarow
d) wstepny montaz
¢) wykonanie robét zasadniczych montazowych wg wymagan niniejszej ST i Inzyniera,
f) zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne
g) dostawe, montaz, demontaz, pracg rusztowarn
h) uporzadkowanie placu budowy po robotach.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy.
1. PN-82/S8-10052 Obiekty mostowe. Konstrukgje stalowe. Projektowanie
2. PN-EN 10163- 1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztaltownikow
walcowanych na goraco
3. PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe
4. PN-EN-10016- 2:1999/ Ap1:2003 Walc6owka ze stali niestopowej do ciagnienia i/lub
walcowania na zimno. Wymagania dla walcowki ogolnego przeznaczenia.
5. PN-EN 10056~ 1:2000 Katowniki rOwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.
6. PN 73/H93460.03 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno, otwarte. Ceowniki rownoramienne ze
stali weglowej zwyklej jakosci o0 Rm do 490MPa



7. PN-89/58-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

8. PN-EN 7572000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do r¢cznego spawania

tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenia.

9. PN-B-031250 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.

10. PN-EN 385 Ztacza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania eksploatacyjne i

minimalne wymagania produkcyjne.

11. PN-EN -335-1 Trwalo§¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych.

12. WTWiOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot ITB

13. PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie

prawodawstwo.

B-SST5 — Zabezpieczenie antykorozyjne -CPV 45442200-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania w zakresie pokrywania powlokami malarskimi konstrukcji
stalowej zwiazanej z montazem dZwigu osobowego przeznaczoneg dla 0séb niepeinosprawnych

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych wykonaniem prac zawartych w "Przedmiarze
robot":

1.3. Zakres robét obj¢tych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi stalowych konstrukgji i obejmuja:
a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) nanoszenie podkladu gruntujgcego

¢) malowanie nawierzchniowe.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz zdefiniowanymi jak nizej.

AKklimatyzacja powloki - stabilizacja powloki malarskicj w okreslonych warunkach temperatury i wilgotno$ci powietrza.

Czas przydatnoSci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym wyrob lakierowy po zmieszaniu sktadnikéw nadaje si¢ do nanoszenia na
podioze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca, ktora spelnia przede wszystkim funkcj¢ ochronng.

Farba do gruntowania - farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolnos¢ zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w
powloce sktadnikéw-hamujacych procesy korozji podioza. -~
Lepko$¢é umowna -¢zas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy otworu wyplywowego 4 mirfi.
Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby natozone na podkiad gruntujacy w celu uszczelnienia i uodpornienia na wystgpujace w
atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, przy Ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej, zawartej w
powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepla przez podioze lub wskutek naplywu cieplego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.
W Polsce najczegscie] wystgpuje tatem i jesienia.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Og6lne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2, MATERIALY

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows: Rozciericzalniki musza by¢ dostosowane do rodzaju farb. Inne materialy moga
by¢ zastosowane po wezesniejszym uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogbine wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania ogolne™ pkt 3.

3.2. Sprzgt do czyszczenia konstrukeji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzié¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciemym, dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnié¢
stramien od oliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprze¢t do malowania

Nakladanie farb wykonywaé metoda natryskowa przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera. Ustawienia
prawidlowych parametréow malowania natryskowego (§rednica dyszy, gesto$¢ materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadza¢ na prébnych
powierzchniach i uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 4. Transport wyrobow lakierowych i rozcieficzalnikow
winien odbywa¢ si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisdw o przewozie materialéw nisbezpiecznych, okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-89/C-81400. Materialy powinny by¢ transportowane i sktadowane w szczelnie zamknigtych, oryginalnych
opakowaniach producenta. Materiaty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych, w warunkach okreslonych przez producenta.
5. WYKONANIE ROBOT

Prace zwigzane z przygotowaniem podioza i nanoszeniem powlok antykorozyjnych nalezy wykona¢ z zachowaniem zasad BHP, stosujac
odziez, rekawice i okulary ochronne. Nalezy unika¢ kontaktu materialdw ze skora i oczami oraz unika¢ wdychania oparéw z materiatow.
Zabezpieczenie antykorozyjne powinno byé zgodne z dokumentacja projektowa, w ktorej przewidziano malowanie konstrukeji, w tym:

- warstwy gruntujace

- warstwy nawierzchniowe

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszezenic polega na usunigeiu z powierzchni stalowych zanieczyszezen w
postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczow i smaréw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynno$cia jest usunigcie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody strumieniowo-$cieralnej (piaskowanie). Powierzchnie nalezy oczysci¢ do I11°
stopnia czystosci: Ocena stopnia czystosci nastepuje wg PN-ISO 8501-1. Sposob czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy; musi
on jednak gwarantowaé uzyskanie wymaganego stopnia czystoéci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Chropowatosé¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ Rz = 25,75 mm. Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie zestawu
malarskiego nalezy wykonaé w wytwomni. Na Terenie Budowy, po montazu, zachodzi konieczno$é wykonania tych prac w stykach

i migjscach uszkodzen powltok w czasie transportu. Powloki nanosi¢ w temperaturach otoczenia zgodnych z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1, Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,,Wymagania og6ine™ pkt 6.

Kontroli podlegaja:



sprawdzenie przydatnosci materiatéw do robot (okres przydatnosci do uzycia, zgodnosé z
dokumentacja projektowa, jakos¢ na podstawie atestu producenta),
- odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powlok (kontrola biezaca, wiznalna),
- sprawdzenie zgodnosci wykonywanego pokrycia antykorozyjnego z dokumentacja projektowa,
- ocena wizualna pokrycia (jednorodno$¢, brak pecherzy i zluszezen),
- pomiar grubo$ci naniesionych powlok,
- pomiar przyczepnosci pokrycia do podioza.
Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa jest:
- 1 m2 - dla konstrukgji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie.
8. ODRIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:
- odbior pokry¢ malarskich wykonanych w wytwémi,
- odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukorficzeniu montazu.
Zakres kontroli - jak w pkt. 6.
Badanie grubosci powlok i przyczepnoscei do podloza wykonuje sig¢ zgodnie z PN. Gruboéé powloki oznacza si¢ metodg nieniszczacy.
Grubosé ocenia si¢ jako $rednia arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Grubo$¢ powtloki winna by¢
zgodna z warto$cig podang w dokumentacji projektowe;j i zaleceniami producenta. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej uznaje
siega wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie badania i pomiary, z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej i przywotanych normach, dajg wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnoSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9. Podstawe rozliczenia i ptatnosci wykonanego i
odebranego zakresu robot stanowi warto$é tych robot obliczona na podstawie ceny jednostkowej okre§lonej w dokumentach kontraktowych
(ofercie) oraz ilosci rob6t potwierdzonych w ksigzce obmiaru przez Inzyniera.
Cena jednostkowa obejmuje: ~
- prace przygotowawcze, et
- zakup, transport i sktadowanie materiatow,
- montaz i demontaZ rusztowan i pomostéw roboczych,
- oczyszczenie podioza przez piaskowanie,
- wykonanie powlok antykorozyjnych (warstw gruntujacych i nawierzchniowych),
- badania i pomiary wymagane przez ST lub zlecone przez Inzyniera. Cena jednostkowa zawiera zapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy.
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej
$rodowiska. Zastgpiona przez: PN-84/H-97080.06 Ochrona czasowa -- Warunki §rodowiskowe ekspozycji
PN-74/C-81515 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powloki. Zastapiona przez : PN-EN ISO
2808:2000
PN-80/C-81531 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé Zastapiona przez : PN-EN 1SO 2409:1999
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-ISO 8501-1:1996 /Ap1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunigciu wezesniej nalozonych powlok
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN ISO 12944- 1:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich -- Czgé¢ 1: Ogélne wprowadzenie
PN-EN ISO 12944- 4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich -- Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni i1 sposoby
przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944- 5:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich -- Czgs¢ 5: Ochronne systemy malarskie
PN-EN ISO 12944- 7:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich -- Czgé¢ 7: Wykonywanie i nadzoér prac malarskich
PN-EN ISO 8504- 1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Metody przygotowania powierzchni -- Czg$¢ 1:; Zasady ogdlne
PN-EN ISO 8504- 2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Metody przygotowania powierzchni -- Czgécé 2: Obrdbka strumieniowo-scierna PNEN
1SO 8504- 3:2004 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Metody przygotowania powierzchni -- Czg$¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i
narzgdziem z napgdem mechanicznym
PN-EN ISO 11126~ 1:2001 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw -- Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych s$ciemiw stosowanych
w obrobee strumieniowosciemnej - Czg$é 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacjal3. PN (EN-PN)
lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo






