HANIMAT

Innowacyjne Rozwiqzania Budowlane

INSTRUKCJA MONTAZU | DEMONTAZU KLADKI

Waga jednego segmentu wynosi ok. 150 kg. Zgodnie z przepisami BHP wymagana ilo&¢
pracownikow do podnoszenia segmentu wynosi co najmniej 4 osoby.
Montaz lub demontaz nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajgc przepisy bhp.
Wymagane narzedzia:
- wkretarka na wkrety TORX 40
- narzedzia pomocnicze: wozek paletowy, fopaty, szpadle, grabie

W kazdym segmencie deski zostaly przesunigte o co najmniej 5cm aby umozliwi¢ przykrecenie
segmentu do segmentu. Aby potgczy¢ dwa segmenty nalezy na tgczeniu uzyé 5 tymczasowych
skretow ¢8 L=100mm, A2. Wkrety montazowe umozliwiajg wielokrotne przykrecanie i odkrecanie
desek faczeniowych. Segmenty najlepiej transportowa¢ na woézku paletowym poruszajac sie po
zmontowanych odcinkach.

Demontaz nalezy wykonywaé¢ w kolejnosci odwrotnej do montazu. Zdemontowane segmenty
najlepiej transportowa¢ na wozku paletowym.
Aby zdemontowac ktadke nalezy wykrecié 5 szt. wkretow ze stali nierdzewnej ¢8 L=100mm, A2.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

KONSERWACJA

Zalecane jest wykonywanie kontroli okresowych przez Zamawiajgcego celem stwierdzenia
ewentualnych uszkodzen mechanicznych.

Nawierzchnia z materiatéw hanit® nie wymaga konserwacji $rodkami chemicznych. Jedyna
ialecana konserwacja nawierzchni polega na ewentualnym usuwaniu zabrudzen sypkich ({j.
piasek, liscie, gatezie itp.) W okresie zimowym nalezy unika¢ usuwania $niegu lub lodu za
pomocy ostrych narzedzi, mogacych uszkodzi¢ nawierzchnie. Oblodzone nawierzchnie mozna

posypywac solg.
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ul. Nowa 3 fax. 58/782 23 54 Alior Bank 11 2490 0005 0000 4520 5473 6727 REGON: 192500009
84-123 Rekowo Gérme  kom, 503 041 121 Bank Spoldzielczy 39 8348 0003 0000 0012 8267 0001 VAT-no: PL5881977506
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

HAHN KUNSTSTOFFE GMBH
Gebaide 1027, 55483 Hahn-Flughafen, Niemcy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 stanowi pozytywna oceng wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit®

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;:
5 grudnia 2023 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

it

dr inZ. Robert Geryto

Warszawa, 5 grudnia 2018 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 zawiera 17 stron, w tym 2 Zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w caloéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatami Technicznymi ITB AT-15-8766/2012
1 AT-15-8799/2012.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sg deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit®
(oznaczenie typu wyrobu), produkowane przez HAHN KUNSTSTOFFE GMBH, Gebaiide 1027, 55483
Hahn-Flughafen, Niemcy, w zaktadzie produkcyjnym w Niemczech.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Ocena Techniczng produkowane sg z tworzyw sztucznych
0 nazwach handlowych hanit® DUCTILE (hanit® 1) i hanit® ROBUST (hanit® 3), uzyskiwanych w wyniku
mieszania tworzyw sztucznych: polietylenéw LDPE i HDPE (75 + 85 %), polipropylenu PP (5 + 10 %),
barwnikow, stabilizatorow (4 %) i domieszek. Wyroby z tworzyw hanit® charakteryzujg sie budowg
jednowarstwowa. Obrobka wyrobéw odbywa sie przez frezowanie, wiercenie i ciecie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujacy asortyment wyrobow:
a) wyroby wykonane z tworzywa hanit® DUCTILE (hanit® 1):
o deski ryflowane:
— o dlugosci do 3000 mm i przekroju (195 x 28) mm,
— odiugosci do 3000 mm i przekroju (165 x 48) mm,
—  odlugosci do 3000 mm i przekroju (197 x 60) mm,
= o dtugosci do 3000 mm i przekroju (197 x 40) mm,
— odiugosci do 3000 mm i przekroju (170 x 40) mm (na pidro i wpust),
b) wyroby wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3):
e deski ryflowane, o dlugosci do 3000 mm i przekroju (195 x 45) mm,
e deski nieryflowane (gladkie):
o dhugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 35) mm,

—  odiugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 50) mm,

— o diugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 60) mm,

—  odiugosci do 1500 mm i przekroju (60 x 20) mm,

—  odiugosci do 2800 mm i przekroju (100 x 20) mm,

—  odiugosci do 2800 mm i przekroju (125 x 25) mm,

~  odiugosci do 2800 mm i przekroju (60 x 30) mm,

— odiugosci do 2800 mm i przekroju (100 x 30) mm,

— o dlugosci do 2800 mm i przekroju (125 x 35) mm,

— odtugosci do 2800 mm i przekroju (80 x 40) mm,

—  odiugosci do 2800 mm i przekroju (105 x 45) mm,

— odiugosci do 2800 mm i przekroju (130 x 28) mm (na pidro i wpust),
= odiugosci do 2800 mm i przekroju (130 x 38) mm (na piéro i wpust),
—  odiugosci do 2800 mm i przekroju (125 x 30) mm (na piéro i wpust),
— o diugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 45) mm (na piéro i wpust),
— o diugosci do 2800 mm i przekroju (200 x 42) mm (na pidro | wpust),

»  belki kwadratowe:
~  odlugosci do 3000 mm i przekroju (40 x 40) mm,
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-~ odlugosci do 3000 mm i przekroju (50 x 50) mm,

— o diugosci do 3000 mm i przekroju (70 x 70) mm,

— o dtugosci do 3000 mm i przekroju (90 x 90) mm,

— o diugosci do 3000 mm i przekroju (100 x 100) mm,
— o diugosci do 3000 mm i przekroju (120 x 120) mm,
—  odtugosci do 3000 mm i przekroju (150 x 150) mm,

e belki prostokagtne:

— o diugosci do 6000 mm i przekroju (160 x 80) mm,
— o dlugosci do 6000 mm i przekroju (230 x 80) mm,
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (240 x 160) mm,
— o dlugosci do 2250 mm i przekroju (210 x 155) mm,

e pale:

o dlugosci do 2900 mm i $rednicy 80 mm,

— o diugosci do 2900 mm i $rednicy 100 mm,
— o diugosci do 2800 mm i srednicy 120 mm,
— o dtugosci do 2800 mm i $rednicy 150 mm,
-~ o dtugosci do 10000 mm i $rednicy 200 mm,
o dtugosci do 12000 mm i srednicy 250 mm,

e stupki:
—  odtugosci do 2900 mm i $rednicy 80 mm,
— o dlugosci do 2900 mm i $rednicy 100 mm.
Cechy identyfikacyjne tworzyw hanit® DUCTILE (hanit® 1) i hanit® ROBUST (hanit® 3) podano
w Zatgczniku A.
Rysunki wyrobow objetych Krajowg Oceng Techniczng wraz z wymiarami podano

w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit® sg przeznaczone do wykonywania nawierzchni
chodnikéw, sciezek, ciggow pieszych, kfadek, schodéw, promenad, balkondéw i tarasdéw. Wyroby objete
niniejsza Krajowg Oceng Techniczng mogg by¢ rowniez stosowane do wykonywania pomostow,
pochylni, obiektéw matej architektury, elementéw ogrodzen itp.

Wyraby z tworzyw hanit® moga by¢ stosowane wytacznie na zewnatrz pomieszczen.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng moga by¢é mocowane bezposrednio do
podtoza, mechanicznie za pomocg wkretow do drewna lub $rub albo za posrednictwem rusztu. Sposéb
mocowania i podparcia wyrobdw z tworzyw hanit® nie jest objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczna.

Wyroby powinny by¢ stosowane zgodnie z:

—  projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegolnoéci z rozporzadzeniem Ministra
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Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pdzniejszymi zmianami),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania wyrobéw, opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom wyrobow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe desek, belek, pali i stupkdw z tworzyw hanit® oraz metody zastosowane

do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Tolerancje wymiardw:
a) wymiary, mm .| wgrysunkowB1+B10 PN-EN 15534-1:2014
b) odchytki, % +3%
2 Odpomosc¢ na poslizg desek gtadkich
e firy et >36 PN-EN 15534-1:2014
3 Whytrzymalo$c na Sciskanie pali, stupkéw
i belek, przy 10% odksztalceniu, MPa 215
PN-EN ISO 604:2006
4 Modut sprezystosci przy Sciskaniu pali, > 500
stupkéw i belek, MPa -
5 Wiasciwosci przy zginaniu belek:
) whrmmalotona sonama, MEa L s 216 e PN-EN 178:2011
b) modul sprezystosci przy zginaniu, rozstaw podp6r 64 mm
MPa =600
6 Wiasciwosci przy zginaniu desek:
b) wytrzymalo$¢é na zginanie przy ugieciu
20 mm, MPa
7 Odpornost desek na uderzenie ciatem . .
twardym przy energii uderzenia 7 J, brak peknigc o dugosci 2 10mm | py_EN 15534-1:2014
w temp. +23°C i -20°C i wgniecen o gigbokosci = 0,5 mm
8 Odpomosé na starzenie okreslona PN-ISO 7724-2:2003
zmiang barwy AEab* po 300 h 5 PN-ISO 7724-3:2003
napromieniowania <6 PN-EN ISO 4892-2:2013
(met. A)
PN-EN 15534-4:2014
9 Nasiagkliwos$¢ po 28 dniach zanurzenia wartos¢ srednia< 7,0 y
w wodzie, % wartos$¢ pojedyncza < 9,0 PN-EN 15534-1:2014
" jednolita zmiana barwy
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Tablica 2
Poz Wymiar deski, Rozstaw podpér, Ugigcie przy obciazeniu | Wytrzymalosé na zginanie
’ mm mm 500 N, mm przy ugigciu 20 mm, MPa
1 2 3 4 5
1 | 28 x 195, dt. do 3000 300 >5
2 | 20 x 60, dt. do 1500
3 | 20 x 100, dt. do 2800
200 >15
4 | 25x 125, di. do 2800
5 | 30x 60, dt. do 2800
6 | 30x 100, dt. do 2800
300 >25
7 | 35x125, di. do 2800
8 | 28 x 130, di. do 2800
9 | 38x130, di. do 2800
300 >30
10 | 30 x 125, di. do 2800
11
45 x 120, di. do 2800 wartos¢ rednia < 2,0
12 | 60 x 120, dt. do 2800 warto$¢ pojedyncza < 2,5
13 | 50 x 120, dt. do 2800 500 -
14 | 42 x 200, dt. do 2800 B
15 | 35 x 120, dt. do 2800
16 | 40 x 80, dt. do 2800
300 > 65
17 | 45 x 105, dt. do 2800
18 | 40 x 170, dt. do 3000
600 >65
19 | 45 x 195, dt. do 3000
20 | 48 x 165, dt. do 3000 700 >100
21 | 40 x 197, dt. do 3000 600 2100
22 | 60 x 197, dt. do 3000 800 2170

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit® powinny by¢ dostarczane w oryginalnych

opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennoéé

ich wtasciwosci technicznych.

Sposdb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgacy jednoznacznie okreslic

nazwe i adres siedziby producenta,
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- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

~ poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczna wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwoséci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zaslosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjele przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu,

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wg p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.
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Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaC, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

a) wymiardw,
b) gestosci objetosciowej tworzyw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci desek na poslizg,
b) wtasciwosci desek przy zginaniu,
c) odpornosci desek na uderzenie
d) nasigkliwos$ci woda,
e) temperatury migknienia tworzyw wedtug Vicata.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej
kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk desek, belek, pali i stupkéw z tworzyw hanit®,
kidre zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wplyw na

spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2018/0683 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonal oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg
deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0683 wydanie

1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 nie narusza uprawnien

wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. - Prawo wiasnoéci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).

Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznoé¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LM00-01419/18/Z00NZM, Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 15534-1:2014

PN-EN 15534-4:2014

PN-EN ISO 178:2011
PN-EN ISO 604:2006
PN-EN ISO 4892-2:2013

PN-ISO 7724-2:2003
PN-ISO 7724-3:2003
PN-EN ISO 845:2010
PN-EN ISO 306:2014

Kompozyty wytworzone z materialéw na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-
drzewnymi (WPC) Ilub kompozytami z wicknem naturalnym (NFC)).
Czegéc 1: Metody badari przeznaczone do charakteryzowania mieszanin
i wyrobow.

Kompozyly wytworzone z materiatow na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-
drzewnymi (WPC) lub kompozytami z wiéknem naturalnym (NFC)).
Czesc 4: Specyfikacje profili podfogowych i plytek.

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwo$ci przy zginaniu.

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci przy sciskaniu.

Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne zrodta Swiatla.
Czesc 2: Lampy ksenonowe fukowe.

Farby i lakiery. Kolorymetria. Czes¢ 2: Pomiar barwy.

Farby i lakiery. Kolorymetria. Czes¢ 3: Obliczanie roznic barwy.

Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestoséci pozornej.
Tworzywa  sztuczne. Tworzywa  termoplastyczne.  Oznaczanie

temperatury mieknienia metodg Vicata (VST).
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PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badari. Oznaczanie wspofczynnika rozszerzalnosci ciepinej.

AT-15-8799/2012 Pale z tworzyw sztucznych hanit®

AT-15-8766/2012 Deski, profile kwadratowe i belki z tworzyw sztucznych hanit®

ZALACZNIKI

Zalacznik A.. Cechy identyfikacyine tWORZYW s i b s s i e e B by
ZAtaCznik B. RYSUNKI ...ooiiiiiiiiciii ettt
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Zalacznik A.

Tablica A1. Cechy identyfikacyjne tworzyw hanit® DUCTILE (hanit® 1) i hanit® ROBUST (hanit® 3)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
7 2 3 <
1 Gestosé objetosciowa, kg/ms:
a) hanit® DUCTILE (hanit® 1) 940 + 10% PN-EN ISO 845:2010
b) hanit® ROBUST (hanit® 3) 950 + 10%
2 | Tem tura mieknienia wedt icata, °C:
SRt R MR PN-EN ISO 306:2014
a) hanit® DUCTILE (hanlt@ 1) 50+10 (metoda B50)
b) hanit® ROBUST (hanit® 3) 45+ 10
3 Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej, <15-10% PN-EN 1770:2000

w zakresie temperatur od -20°C do +70°C, K-

Zatgoznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Zalacznik B.

/’/V
J > g 5_1_‘1_8 -
A )M\r—u—\m’ /‘\' :]\
%_D ) | Fapl®
| N A
0,32
\_ 165
Detail A
Poz. Maksymalna dlugosc¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 195 x 28
2 3000 165 x 48
3 3000 197 x 60
4 3000 197 x40

Rys. B1. Deski ryflowane, wykonane z tworzywa hanit® DUCTILE (hanit® 1)

170
o
< P '
Poz. Maksymalina diugo$¢é, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 170 x 40

Rys. B2. Deski ryflowane, tagczone na piéro i wpust, wykonane z tworzywa hanit® DUCTILE (hanit® 1)

{
\
<< ot E e
A
Poz. Maksymalna dtugos¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 195 x 45

Rys. B3. Deski ryflowane, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Poz. Maksymalna dlugos$é, mm Wymiary przekroju, mm

1 2 3
1 2800 120 x 35
2 2800 120 x 50
3 2800 120 x 60
4 1500 60 x 20
5 2800 100 x 20
6 2800 125x 25
7 2800 60 x 30
8 2800 100 x 30
9 2800 125 x 35
10 2800 80 x 40
11 2800 105x 45

Rys. B4. Deski nieryflowane (gtadkie), wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Poz. Maksymalna dlugo$¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 2800 130 x 28
2 2800 130 x 38
3 2800 125 x 30
4 2800 120 x 45
5 2800 200 x 42

Rys. B5. Deski nieryflowane (gladkie), faczone na pioro i wpust, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST
(hanit® 3)

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Poz. Maksymalna dlugo$¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 50 x 50
2 3000 70x70
3 3000 90 x 90
4 3000 100 x 100

Rys. B6. Belki kwadratowe, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)

R FEETE ArammsTa—
>
120 N,
Poz. Maksymalna dtugo$é, mm Wymiary przekroju, mm

1 2 3
1 3000 40 x 40
2 3000 120x 120
3 3000 150 x 150

Rys. B7. Belki kwadratowe, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Poz. Maksymalna dlugosé, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 6000 160 x 80
2 6000 230 x 80
3 2800 240 x 160
4 2250 210 x 155

Rys. B8. Belki prostokatne, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)
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{149}
% 2800
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Poz. Maksymalna diugo$é, mm Srednica przekroju, mm

1 2 3
1 2900 80
2 2900 100
3 2800 120
4 2800 150
5 10000 200
6 12000 250

Rys. B9. Pale, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Poz. Maksymalna diugos$¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 2900 80
2 2900 100

Rys. B10. Stupki, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1




HANIMAT

Innowacyjne Rozwiqzania Budowlane

Specyfikacja Techniczna

Wiasciwosci materiatu

Materiat sktada sig¢ z mieszanki tworzyw sztucznych, ktérej gtéwnymi elementami sa polietylen (LDPE/HDPE)
i polipropylen (PP).

Wiadciwosci uzytkowe oraz metody zastosowane do ich oceny

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wymiary, %:
a) dlugosé +3%
b) wymiary przekroju +3% PN-EN 15534-1:2017
2 Odpornosé na poslizg desek gtadkich 536
i ryflowanych, PTV B
3 Wytrzymatosc na sciskanie pali, stupkéw 515
i belek przy 10% odksztatceniu, MPa i PN-EN ISO 504:2006
4 Modut sprezystosci przy sciskaniu pali, 500
stupkéw i belek, MPa
5 Whtasciwosci przy zginaniu belek:
a) wytrzymato$¢ na zginanie, MPa >16 PN-EN 178:2011 rozstaw
b) modut sprezystoéci przy zginaniu, podpor 64 mm
2600
MPa
6 Wrtasciwosci przy zginaniu desek:
a) ugiecie przy'c?bc;aze.n:u ?500 N, mm sigtabli PN-EN 15534-1:2017
b) wytrzymatosc na zginanie przy ugieciu
20 mm, MPa
7 Odpornosc desek na uderzenie ciatem brakoeknickodineatsis i
twardym przy energii uderzenia 7 J, w temp. iwanipeierr‘ﬁlic " b;’fg;; o mr:] PN-EN 15534-1:2017
+23°Ci -20°C g Bl =
8 Odpornoé¢ na starzenie okreslona zmiang PN-IS0 7724-2:2003
barwy AEab* po 300 h napromieniowania sadf PN-ISO 7724-3:2003
<6 PN-EN 1SO 4892-2:2013
+A1:2009 (met. A)
PN-EN 15534-4:2014
9 Nasigkliwos¢ po 28 dniach zanurzenia wartosé srednia < 7,0 PN-EN 15534-1:2014
w wodzie, % wartos¢ pojedyncza < 9,0

Y jednolita zmiana barwy

Hanimat Sp. z 0.0. tel, 58/782 23 53 Bank: NIP: 588 19 77 506
ul. Nowa 3 fax. 58/782 23 54 Alior Bank 11 2490 0005 0000 4520 5473 6727 REGON: 192500009
84-123 Rekowo Gome  kom, 503 041 121 Bank Spotdzielczy 39 8348 0003 0000 0012 8267 0001 VAT-no: PL5881977506



Cechy identyfikacyjne tworzyw hanit®

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoé¢ objetosciowa, kg/m’:
a) hanit’ 1 940 + 10% PN-EN 1SO 845:2010
b) hanit 3 950 + 10%

2 Temperatura mieknienia wedlfug Vicata, °C:
PN-EN 1SO 306:2014

a) hanit 1 50+10 (metoda BSO)
b) hanit 3 45+ 10
3 Wspoiczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej, <1510° PN-EN 1770:2000

w zakresie temperatur od -20°C do +70°C, K

Pozostate wiasciwosci materiatu hanit®:
= Nierozszczepialnos¢ (brak ryzyka skaleczenia sie drzazgami)
= Brak przewodnosci elektrycznej
= Brak koniecznosci konserwacji (nie butwieje)
*  Wodoodpornosé
= Odpornos¢ na oleje, zasady, kwasy, tugi i stong wode
®  Odpornos¢ na mikroorganizmy
= Nieszkodliwosc dla srodowiska naturalnego
= Diugoletnie uzytkowanie

= Neutralnos¢ dla wody i gleby (materiat posiada atest higieniczny)

Obrébka materiatu

Materiat nalezy obrabiac¢ i montowac scisle wg zalecen producenta oraz na podstawie projektu.

Produkty z materiatu hanit® mozna obrabia¢ tradycyjnymi narzedziami i maszynami stuzacymi do przetwarzania
drewna i metalu. Narzedziami do obrébki materiatu sg m.in.: pity widiowe, wiertarko-wkretarki itp. Wszystkie
elementy nalezy dopasowywaé i obrabia¢ na budowie.

Kolorystyka

Produkty wychodzace z formy bez domieszki barwnikow uzyskujg kolor szary. Drugim podstawowym kolorem,
zdomieszkg barwnikow jest kolor brazowy. Niektére produkty s dostepne w kolorach: niebieskim, zielonym,
czerwonym oraz czarnym.
Oznaczenia barwy wg RAL:

» SZARY - zblizony do RAL 7042
# BRAZ - zblizony do RAL 8017

Hanimat Sp. z 0.0. tel. 58/782 23 53 Bank: NIP: 588 19 77 506
ul. Nowa 3 fax. 58/782 23 54 Alior Bank 11 2490 0005 0000 4520 5473 6727 REGON: 192500009
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Pale

Zasady whbijania pali hanit® w zaleznosci od przekroju:

I

220—-¢ 25cm

Wibrowanie jest dopuszczalng metoda wbijania lub mtotem hydraulicznym o krétkim skoku uderzenia.

Nie nalezy whbija¢ pali z tworzyw sztucznych kafarami wolno spadowymi o wysokim skoku uderzenia. ( np.
kafary spalinowe)

W przypadku, gdy pal zatrzyma sie podczas wibrowania, nalezy kontynuowa¢ wibrowanie dopiero po 10-15
sekundach. Jedli po tym czasie pal nie daje sie dalej wbi¢, oznacza to, ie trafit na duzg przeszkode.
W przypadku, gdy pal nie osiggnie zaktadanej gtebokosci, nalezy sprawdzi¢ czy moina skrécic pal do
zamierzonej wysokosci lub ponowi¢ probe wbijania w innym miejscu. Jezeli obie mozliwosci 59
niedopuszczalne nalezy sprawdzi¢ czy mozna usunaé lub przewierci¢ przeszkode.

<@ 20cm

Précz wibrowania pale mozna wkopywac w gruncie recznie lub po uprzednim wywierceniu otworu w gruncie
o srednicy réwnej srednicy wiertnica reczna lub mechaniczng a nastepnie dobié¢ do wymaganej rzednej.
Pale mozna réwniez pograza¢ metodom ptukania.

Pale wewnatrz mogg posiada¢ jamy skurczowe. Nie wplywajg one na faczenie pala z oczepem badi innym
elementem konstrukcji, gdyz funkcje nosna pala peini jego zewnetrzny pierscien. Dopuszcza sie whbijanie
niezaostrzonych pali.

Przedtuzanie pali

Istnieje mozliwos¢ przedtuzania pali do 9 m. W tym celu nalezy potgczy¢ dwa pale za pomoca rury stalowej o diugosci
min. 1 m. Wewnetrzna srednica rury powinna by¢ zblizona do $rednicy wbijanego pala oraz o grubosci écianki min.
5 mm. Kazdy pal nalezy pofaczyc ze stalowg rurg minimalnie 2 pretami gwintowanymi o srednicy min. ¢ 12 mm.

Schemat przedtuzenia pala

Rura Stalowa
219,71 x 6,3 x 1000mm \
5 \\
Pret gwintowanyM12 __ —— Pal hanit, @200mm
2 prely e pal g Migjsce styku

“‘“—-\ ~“dwoch pali  /
//
o e
P 12 win:&;waﬂ rlmz_::»f"'/ /,/
min 2 prety na pal 1
ax Wi
o’
S TR TR
Hanimat Sp. z 0.0, tel, 58/782 23 53 Bank: NIP: 588 19 77 506
ul. Nowa 3 fax. 58/782 23 54 Alior Bank 11 2490 0005 0000 4520 5473 6727 REGON: 192500009

84123 Rekowo Gome  kom. 503 041 121 Bank Spétdzielczy 39 8348 0003 0000 0012 8267 0001 VAT-no: PL5881977506



Sprzet do wbhijania pali

Do whijania pali zaleca sie uzywanie wibromtota. Jego parametry zalezg od:
- przekroju pala
- dtugosci pala

- masy i rodzaju koparki

Do whijania pali mozna réowniez uzy¢ koparko- fadowarki z mfotem hydraulicznym, do ktérego jest przymocowany

stalowy watek, tzw. , baba”. Zalecane parametry sprzetu:

Mtot hydrauliczny

- Energia uderzenia - 1500J

- Max czestotliwosc¢ - 550-1000 ¢/min
- Cisnienie robocze - 100-160 bar

- Srednica grota - 95 mm

Watek stalowy ,baba”
—dla pali g 200 mm - @ 220 mm, L=350 mm
—wykonany ze stali S355

Hanimat Sp. z 0.0. tel. 58/782 23 53 Bank: NIP: 588 19 77 506
ul. Nowa 3 fax. 58/782 23 54 Alior Bank 11 2490 0005 0000 4520 5473 6727 REGON: 192500009
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Legary / belki oczepowe

Aby unikngc¢ ugigcia konstrukcyjnych profili czworokatnych nalezy pamieta¢ o maksymalnym osiowym rozstawie
punktéw podparcia (np. pale) dla legardw / belek oczepowych, tj.:

= profil czworokatny 8 x 23 — maksymalny rozstaw 250 cm (dla ruchu pieszego)

* profil czworokatny 8 x 16 — maksymalny rozstaw 175 cm (dla ruchu pieszego)
W miejscu faczenia legaréw naleiy stosowac dylatacje.

W przypadku przedtuzania belek oczepowych lub legaréw naleiy zastosowa¢ dodatkowy profil o dtugosci co najmniej

1 m oraz taczony za pomocg pretéw gwintowanych.

Schemat faczenia przediuzonych belek oczepowych

T

\'\
I I " Profil 823xmin. 100cm

| | ——
» 100

| Tl )

. xﬂgwimuwany M12

\ Pret Gwintowany M16
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Potaczenia elementdw konstrukcyjnych promenad i ktadek

Belki oczepowe nalezy mocowac do lica pali za pomoca pretow gwintowanych z zastosowaniem podktadek
poszerzanych oraz odpowiednich nakretek ze stali nierdzewnej A2.

Legary nalezy taczy¢ z oczepami za pomoca tacznikow katowych typ 90 — 150 x 150 x 5,5mm ze stali ocynkowanej lub
nierdzewnej mocowanych na $ruby do drewna z tbem szesciokatnym o srednicy min. 10mm i dtugosci do 80mm Na
kazdy katownik nalezy zastosowac 4 sruby.

Deski pomostowe / tarasowe nalezy taczy¢ z legarami dwoma wkretami na skrajnych oraz po jednym wkrecie na
posrednich legarach, za pomoca wkretdw ze stali nierdzewnej A2 z them stozkowym.

System potgczen elementdéw konstrukcyjnych.

Szczegot potaczen elementow
konstrukcyjnych promenad

) =

Belka oczepowa Bx23cm

Deska piw 4x17 Legary 8x23cm

Pal $20 1=300cm

Pret gwintowany

2 I/ !
Wkrety do drewna/ Pret gwintowany / Kgtowniki 15011&5’5, mm

L
\ M16 x 500
\

+ 4srt. na katownik
$ruba 10x80mm
ibem-szesciokatnym

$8x100mm 2 them M16 x 500
stozkowym
2szt. na krawedriach
1szt. na
wewngtrznych

Uwaga.
Katowniki oraz wkrety z bem
szesciokalnym ze stah ocynkowane)

Podkiadka
poszerzana +
nakretka M16

\ Kqtowniki 150x150x5,5mm

legarach I + 4szt. na katownik P h y taczent stali
| 4ruba 10x80mm nierdzewnej min A2
| tbem-szesciokatnym
R O L I T S P R L T T R I
i i ; i |
i B + 4? .
Kgtowniki 150x150x5,5mm |
+ 4szt. na katownik
$ruba 10x80mm I
M16 x 50 1bem sredciokatnym I
H I
7 Podktadka I
poszerzana =
nakretka M16 |
|
L L |
V V ] ,
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Deski

pomostowe / tarasowe

Etapy montazu desek pomostowych / tarasowych

Wyfrezowanie deski
W miejscu wkrecenia wkreta wyfrezowac deske tak aby gtéwka wkreta znalazta sie we wgtebieniu ryfla
Nawiercenie otworu

Przed wkreceniem wkreta nawierci¢ wierttem o odpowiedniej Srednicy (tabela) legar oraz deske. Wiertta
powinny by¢ przystosowane do wiercenia w stali
Montaz wkretéw

Do montazu desek uzy¢ wkretéw do drewna ze stali nierdzewnej co najmniej A2. Wkrety powinny miec teb
stozkowy, z gniazdem TORX (np. dla srednicy wkreta 8mm — T40)

Nie mozna wkreca¢ wkretéw na site, bez wczedniejszego nawiercenia i wyfrezowania stozka, gdyz powstaja duie
napreienia we wkrecie (moze nastapi¢ nadwyrezenie rdzenia wkreta, a co za tym idzie jego pekniecie).

Maksymalny moment obrotowy przy wkrecaniu dla wkretow ¢ 8 wynosi 15 Nm; dla wkretéw ¢ 10 wynosi 30 Nm.
Rekomendowane jest uktadanie desek w poprzek do kierunku ruchu ze wzgledu na rozciggliwos¢ liniowa desek oraz
antyposlizgowosc.

Dobdr parametréow wkretéw w zaleznosci od grubosci desek

Grubos¢ Min. $rednica Min. dtugosé Min. srednica nawierceniaw | Min. $rednica nawiercenia w
deski [mm] wkreta [mm] wkreta [mm)] legarze [mm] desce [mm)]
28 6 60 4 7
40 8 100 5 9,5-10
48 8 100 5 9,5-10
60 8 100 5 9,5
60* 10 120 7 11
*Rekomendowane wartosci dla uktadania wzdiuznego desek
Maksymalne osiowe rozstawy legaréw dla desek pomostowych bez wzmocnienia.
Deska pomostowa 6 x 19,7 cm Deska pomostowa 4 x 19,7 cm
g Wkrety do drewna ze stoli
-C-Ji_ i 2 nierdzewnej A2
i ] B | 4 4 81=100mm
oL, 1\ 19.7
(5t -
(Es i
.- mif) 2.5cm 394 sk
P B s '““\_\Legary 10x10cm g TS Legary 10x10cm
£ -
Deska pomostowa 4,6 x 16,5 cm Deska pomostowa wpust/piore 4,0 x 17 cm
= LY ) b Wkrety do drewna ze stali
-o—'g 91 nierdzewnej A2
O R T 1 o N jakiotmm
\ \ 7 Jz
min)
% 33
3 ] P ~
E ~.__ Legary 10x70cm E “~.__ Legary 10x10cm
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Dylatacje

W celu umozliwienia swobodnej pracy elementéw oraz prawidtowego odksztatcania materiatu pod wptywem

roznych temperatur, jak réwniez wystgpienia obcigzen nalezy wykona¢ dylatacje.

Rekomendowane dylatacje przy uktadaniu legaréw w zaleznosci od temperatury

5 Dtugosc legara [mm)]
Temperatura [°C] 3500 5000

-10 28 38

0 23 32
+10 18 24
315 15 21
+20 12 17
+ 25 10 14
+ 30 7 10
+ 35 4 6

Rekomendowane dylatacje przy ukladaniu wzdtuinym desek w zaleznosci od temperatury

5 Diugosc¢ deski [mm]
Temmpetanira { Cl 1000 2000 3000
-10 10 15 18
0 8 11 13
+10 6 9 11
+15 b 7 9
+20 4 5 7
+ 25 3 3 5
+ 30 2 2 3
+35 1 1 2
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Balustrady

Maksymalny osiowy rozstaw stupkéw balustrady w zaleznoéci od uzytej deski podtuzinej:

Deski grubosci od 2 do 3cm - 50 cm
Deski grubosci powyzej 3cm — 100cm

Jako stupki balustrady powinno sie stosowa¢ profile o przekroju min. 10 x 10cm. Przy zastosowaniu profilu 10 x 10cm
nalezy dodatkowo usztywni¢ balustrade zastrzatem. Zastrzat powinien by¢ zamontowany przynajmniej co do
drugiego stupka.

Pierwszy i ostatni stupek balustrady powinien znajdowac sie poczatku i kofcu legara. W tym miejscu nalezy réwniez
pamigtac o zastosowaniu dylatacji.

Potaczenie elementéw przykladowej balustrady.

Wkret do drewna 8x80 A2 (2szt.
na faczeniach

Whkret do drewna 8x120 A2 (252

na lgczeniach
R /-7

Whkret do drewna 8x140 A2 (2szt.
na laczeniach

Deska profil 3,5x 12 cm

L AN

[\
Zastrzat - profil 10x10x100cm
il 0x100c Pret Gwintowany + podktadka
i@ poszerzana + nakretka M12
TR e

; taczenie - Belka 8x23 z Profilem
12x12cm stal ocynkowana;
taczenie stupka balustrady z
legarem stal nierdzewna A2
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Wersja | Zastrzaty na przedtuzanych oczepach.
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H Podparcie zastrzal__— tﬂ\

Zastrzat
profil 10x10cm

Podparcie zastrzalu
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Wersja Il Zastrzaty na przedtuzanych oczepach.
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GDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY
WYDZIAL NAUK O ZDROWIU z Oddziatem Pielegniarstwa i Instytutem Medycyny Morskiej i Tropikalne]
ZAKEAD TOKSYKOLOGIH SRODOWISKA

ul. Dgbowa 23

80-204 GDANSK

tel./ffax 58 349 19 37
e-mail: zis@gumed.edu.pl

322/839/341/2014 Gdansk, dn. 26-11-2014

ATEST HIGIENICZNY Nr 321/322/341/2014

1. Wyréb (material) Wyroby hanit® z recyklingu tworzyw
sztucznych: materialy budowlane, meble
miejskie, rozwigzania chodnikowo/
ogrodzeniowe, konstrukcje taraséw
i pomostéw, piaskownice, lawki, stoly,
stupki, deski, donice i inne

2. Przeznaczenie do stosowania w budownictwie na zewnatrz
pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi

3. Instytucja zglaszajaca HAHN KUNSTSTOFFE GmbH

wyréb do oceny Gebiude 1027
55483 Hahn-Flughafen, (Niemcy)

4. Producent HAHN KUNSTSTOFFE GmbH
Gebdude 1027
55483 Hahn-Flughafen, (Niemcy)

S. Wyroby oceniono pozytywnie pod wzgledem higienicznym.
Atest nie dotyczy warunkéw bezpieczefistwa i higieny pracy przy montazu wyrobow.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo HAHNKUNSTSTOFFE GmbH
z dn. 04-11-2014 z dokumentacja.

7. Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych
dowodéw przez ktérakolwiek ze stron. Niniejszy atest traci waznosé po 5 latach
od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologii

wytwarzania wyrobow, .
L
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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
NR 1/2018

1. Nazwa i nazwa handiowa wyrobu budowalnego:

2. QOznaczenie tvpu wyrobu budowlanego:

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowanie:

4. Producent wyrobu:

3. Upowazniony przedstawiciel
producenta:

6. Krajowy system zastosowany do oceny statosci wlasciwosci uzyptkowych:

ITB-KOT-2018/0683
Instytut Techniki Budowlanej

7. Krajowa ecena techniczna:
Jednostka certyfikujgca:

hanit®

deski, belki, pale i shupki z tworzyw hanit

do wykonywania nawierzchni chodnikéw, $ciezek,

ciggéw pieszych, kiadek, schodéw, promenad, balkonéw i taraséw oraz
do wykonywania pomostéw, pochylni, obiektéw malej

elementéw ogrodzen itp.

System 4

ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Hahn Kunststoffe GmbH, Gebiude 1027, 55483 Hahn-Flughafen

HANIMAT Sp. z 0.0., ul. Nowa 3, 84-123 Rekowo Gérne

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
/ 2 3 4
1 Tolerancje wymiarow: odchylki, % +3% PN-EN 15534-1:2014
2 Odpomnosé na poslizg desek gladkich
i W'aowanych ]}'TV b B 36 PN-EN 15534-1:2014
3 Wytrzymalo$¢ na sciskanie pali, stupkéw
i belek, przy 10% odksztalceniu, MPa 215
. . ; : PN-EN ISO 604:2006
4 Modui sprezystosei przy sciskaniu pali, >500
stupkow i belek, MPa =
5 Wiasciwosci przy zginaniu belek:
a) wytrzymalo$¢ na zginanie, MPa >16
""" yty_g PN-EN 178:2011
b) modut sprezystosci przy zginaniu,
MPa 2600
6 Odpornos¢ desek na uderzenie cialem . .
twardym przy energii uderzenia 7 J, w temp. ‘brak peknige o diugosci > 10 mm PN-EN 15534-1:2014
+23°C { -20°C 1 weniecen o glebokosci > 0,5 mm
7 Odpornosé na starzenie okreslona zmiang PN-ISO 7724-2:2003

barwy AEab* po 300 h napromieniowania

<6l

PN-ISO 7724-3:2003
PN-EN ISO 4892-2:2013
(met. A)

PN-EN 15534-4:2014

8 Nasigkliwos¢ po 28 dniach zanurzenia
w wodzie, %

wartos¢ $rednia < 7,0
wartos¢ pojedyncza < 9,0

PN-EN 15534-1:2014

" jednolita zmiana barwy

9. Wlasciwosci uzytiowe okreslonego powyzej wyrobu sq

uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowyvch wydana zostaje -
wyrobach budowlanych na wylgezng odpowiedzialnosé producenta.

W imieniu producenta podpisala:

Rekowo Gomne 18-12-2018

zgodne = wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami
odnie = ustawg z dnia 17 listopada 2016 r. ¢

Prezes Zarzy
e HANIMAT sp.z0.0.
84-123 Rs ¢ Gérne. il Nowa 3
NIP 588-1

tel. 58 782-23-53 fax 50 7

architektury,

1 102500009
122354






