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1. Projektowana powietrzna pompa ciepta typu monoblok o mocy grzewczej A-18W65 34kW \{}a S ?rl'l Y
2. Projektowany zbiornik buforowy bez wezownicy, Vn=1000L E ? E = 3 16 15 n'><n'_é N]ﬂ } ~ H L H | H L
3. Wymiennik ptytowy glikol/woda o mocy 180kW j o o - o 33 / 33 - _%o 27 P< =N H M H M H M
k., Istniejacy rozdzielacz <, ~ ~ ~ <l TS 10 15 @ Zrodio szczytowe
5. Projektowane naczynie wzbiorcze instalacji ogrzewczej Vn=80 [, przytacze R 1" p: = = = o H %” = = i i i Kool gazowy
6. Projektowane naczynie wzbiorcze instalacji glikolowej NS r~ ~ ~ l/<1167°[ P< "0 B i\:: é‘; 2 2 61°C 1622C XL R 28 H 28 R 28
T Vn=S0 L przytacze R 1 S = = = 3 866,715 3 i T4 N "o 8L ¥ : | i
8. Zawor bezpieczenstwa zrodta ciepta 3/4",nastawa 3,0 bar DN100 DN100 DN100 63°C — l . 63°C |10°C ) ! - M _] M _J M _} 4
9. Zawor bezpieczehstwa instalacji glikolowej 3/4",nastawa 3,5 bar 'é ?4 4deC ~_ —I T | 1 ;\) ;\) ;\)
10. Zawér odcinajacy kulowy DN65 [T \ \ I 5 / 14 J/ 7
1. Zawor zwrotny DN65 \ / / / / / /
12. Czujnik temperatury zasilania 15
13. Odmulacz magnetyczny DN50 \33 15 \16 15 13 15 10 15 E/ ﬂ ﬂ ﬂ ﬁ z istniejacej instalacji
14, Czujnik przeptywu V ~ 1,5m3/h 7 wody zimnej
15. Zawor odcinajacy kulrgwy DN50
16. Zawor zwrotny DN50
11 Pompa obiegowa instalacji ogrzewczej o parametrach Q=8,0m3/h, dP=30kPa, Pel 320W ,230V
18. Pompa obiegowa instalacji glikolowej o parametrach Q=12,0m3/h, dP=75kPa, Pel 340W ,230V
19. Projektowana instalacja ogrzewcza - rury preizolowane gietkie PEX prowadzone w gruncie
275x6,8/160mm
20. Projektowana instalacja ogrzewcza - rury preizolowane gietkie PEX prowadzone w gruncie
2125/2000mm
19. Pompa obiegowa kociot - buforo parametrach Q=24,0m3/h, dP=35kPa, Pel 340W ,230V
20. Pompa obiegowa instalacji CWU o parametrach Q=2,0m3/h, dP=45kPa, Pel 150W ,230V
27 Wymiennik ptytowy glikol/woda o mocy 45kW atest PZH
28. Istniejacy stabilizator zasobnik CWU s EC-TERMO Sp. 2 0.0
29. Istniejaca pompa cyrkulacyjna _ ul. BudowIanytjwsg.egg?f(;()o%ln}?z?a%?,%);gg
3. Istniejacy wymiennik JAD N eTezestar RECON 34110707, Ki:o00odadz
31 Istniejaca pompa tadujaca C.W.U. GRUDZIADZ Kapitat zaktadowy: 1.050.000,00 zt
32. Projektowany zasobnik CWU 300l WWW.{e1mo.0pec pl
33. Zawoér odcinajacy kulowy DN100 Nazwa i adres obiektu: Modernizacja kottowni lokalnej
34, Zawér zwrotny DN100 przy ul. Nadgérna 30/32 w Grudziadzu, dz. nr 82/1, 83 obreb 039
35. Projektowane naczynie wzbiorcze instalacji C.W.U. Vn=30 |, przytacze R 1"
36. Zawor bezpieczefistwa zrodta CWU 3/4",nastawa 6,0 bar I OPEC.TERMO S
nwestor: - p. z 0.0.
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Ié Zawor spustowy
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