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SPECYFIKACJA WARUNKOW ZAMOWIENIA

NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO, NUMER TELEFONU, ADRES POCZTY
ELEKTRONICZNE], STRONA INTERNETOWA PROWADZONEGO POSTEPOWANIA
ORAZ ADRES STRONY INTERNETOWE], NA KTORE] UDOSTEPNIANE BEDA ZMIANY I
WYJASNIENIA TRESCI SPECYFIKACJI WARUNKOW ZAMOWIENIA ORAZ INNE
DOKUMENTY ZAMOWIENIA BEZPOSREDNIO ZWIAZANE Z POSTEPOWANIEM O
UDZIELENIE ZAMOWIENIA.

Skarb Panstwa - Panstwowe Gospodarstwo Lesne Lasy Panstwowe
Nadles$nictwo Krzeszowice (,Zamawiajacy”)

reprezentowane przez Kamila Myrcika - Nadlesniczego

siedziba Nadlesnictwa:

ul. Lesna 13

32 - 080 Zabierzow

tel. (012) 285-11-80

e-mail: krzeszowice@Xkrakow.lasy.gov.pl

strona internetowa prowadzonego postepowania:

https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915

adres strony internetowej, na ktorej udostepniane beda zmiany i wyjasnienia tresci
niniejszej specyfikacji warunkéw zamodwienia (,SWZ”) oraz inne dokumenty
zamoOwienia bezposrednio zwigzane z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia:

https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915

zaprasza do wudzialu w postepowaniu o udzielenie zamdwienia publicznego
prowadzonym w trybie podstawowym bez negocjacji, o ktérym mowa w art. 275
pktl) ustawy z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. Prawo zaméwien publicznych (tekst jedn.: Dz.
Uz 2024 r. poz. 1320) zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SWZ.

TRYB UDZIELANIA ZAMOWIENIA

Postepowanie prowadzone jest w trybie podstawowym bez negocjacji, o ktérym mowa
w art. 275 pkt 1) ustawy z dnia 11 wrze$nia 2019 r. Prawo zamoéwien publicznych
(tekst jedn.: Dz. U z 2024 r. poz. 1320 - dalej ,,PZP”) oraz aktéw wykonawczych do PZP.

Zamawiajacy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty z mozliwoscia
prowadzenia negocjacji.

Szacunkowa warto$¢ przedmiotu zamdwienia nie przekracza progoéw unijnych,
o ktérych mowa w art. 3 PZP.



2.4. W niniejszym postepowaniu Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert

3.

czeSciowych, o ktérych mowa w art. 7 pkt 15) ustawy Pzp, poniewaz zakres zaméwienia
tworzy spojna jednolita cato$¢. Brak podziatu zamoéwienia na cze$ci wynika z opisu
przedmiotu zamoéwienia, w zakresie ktdrego poszczegdlne jego sktadowe sa $cisle ze
soba powigzane, ze wzgledu na potrzebe zachowania jednolitosci gatunkowe;j
zamawianej odziezy jak rowniez techniki wykonania.

Ewentualny podzial zadania bylby niekorzystny, poniewaz grozitby nadmiernymi
trudnosciami technicznymi, a przede wszystkim nadmiernymi kosztami realizacji
zamoOwienia

- odnosi sie to do sytuacji, gdyby dostawa objeta przedmiotowym zamoéwieniem
wykonywana byta osobno przez réznych Wykonawcéw. Zamawiajacy w obawie przez
trudnosciami skoordynowania dziatan przy realizacji zadania dostawy przez réznych
Wykonawcdéw uznano, ze w czasie realizacji zamowienia publicznego przez 12 miesiecy,
mozna je powierzy¢ wylacznie jednemu wykonawcy. Zamoéwienie jest mozliwe do
zrealizowania przez sektor MSP.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

3.1. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa elementéw umundurowania lesnika oraz sortow

BHP dla pracownikéw Nadle$nictwa Krzeszowice.

3.2. Zakres rzeczowy przedmiotu zamodwienia obejmuje okoto 448 sztuk elementow

umundurowania lesnika oraz 409 sztuk sortow BHP, na ktére sktadaja sie sortymenty
opisane ponizej w pkt. 3.3.1-3.5.

3.3.1. Elementy umundurowania le$nika:

a. elementy munduru wyjsciowego lesnika, tj.:
1) marynarki, spodnie, spddnice

2) bluzki

3) krawaty

4) czapki do munduru wyj$ciowego
5) kapelusze

6) rekawice

7) skarpety

8) pétbuty do munduru wyjsciowego
9) ptaszcze

10)kurtki zimowe

11)szaliki

b. elementy munduru codziennego le$nika, tj.:

12)swetry

13)kamizelki

14)bluzy z polaru

15)kurtki wierzchnie

16)czapki zimowe

17)peleryny

18)péibuty do munduru codziennego:

Po6tbuty klejone w kolorze ciemnobrazowym na grubej, antyposlizgowej zeléwce Z membrang
klimatyczng SYMPATEX lub GORETEX. Wnetrze wykonczone dzianing wyS$ciétkowa.
Sznurowadta okragte.



c. elementy munduru terenowego lesnika, tj.:

19)spodnie letnie

20)spodnie zimowe

21)bluzy z kamizelka letnig

22)kurtki zimowe

23)czapki letnie

24)czapki zimowe

25)trzewiki do munduru terenowego

Trzewiki wykonane systemem klejonym ze skéry hydrofobizowanej o grubosci 1,9- 2,3 mm w
kolorze czarnym, na podeszwie o wiasnosciach antyposlizgowych. Podszewka z membrang
klimatyczng, wodoodporng, oddychajaca (typu ,Sympatex” lub ,Gore-Tex”) o mozliwoSciach
wymiany minimum 2,5 kg pary wodnej na 1 m2 przez 24 godziny. Alternatywnie wprowadza
sie ocieplenie typu Thinsulate, minimum 600 gram. Wnetrze wykonczone chtonng wys$ciétka.
Trzewiki przeznaczone do pracy w warunkach terenowych, ocieplone i wodoodporne
zapewniajace komfort klimatyczny.

d. oznaki tj.:
26)wizerunek orta, gatgzka modrzewia
27)oznaki stuzbowe

3.3.2. Szczegbtowy opis przedmiotu zamdéwienia zawiera zatacznik nr 3.1 do SWZ. Zakres
rzeczowy zawarty jest w zatagczniku nr 1 do SWZ.

3.3.3.Standardy jakoSciowe odnoszace sie do wszystkich istotnych cech przedmiotu
zamoOwienia, okresla:
a) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw
mundurow le$nika i oznak dla oséb uprawnionych do ich noszenia
b) Zarzadzenie Nr 95 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 01.08.2024 r.
w sprawie wzorca oraz zasad i norm uzytkowania munduréw le$nika dla pracownikow
Lasow Panstwowych.
c) Zarzadzenie Nr 107 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 23.08.2024 r.
w sprawie dokumentacji techniczno-technologicznej wybranych elementéw munduréw
lesnika wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w
sprawie wzorcoOw munduréw lesnika i oznak do ich noszenia.

3.3.4.0cena  standardéw jakoSciowych: w  przypadku wybrania oferty
najkorzystniejszej, a przed zawarciem Umowy Zamawiajacy moze wezwac
Wykonawce do przedstawienia przez Wykonawce dokumentacji techniczno-
technologicznej munduréw lesnika - potwierdzajacej spelnienie wymogoéw
jakosciowych dla oferowanych sortéw mundurowych (badania z akredytowanego
laboratorium, potwierdzajace spelnienie wymaganych parametréw tkanin) lub
przedstawienia probki - wzér umundurowania (po jednej sztuce z zestawienia
ponizej):

i. mundur wyj$ciowy le$nika:

a) Marynarka damska i meska w kolorze oliwkowozielonym,
b) Spodnie damskie i meskie w kolorze oliwkowozielonym,
c) Potbuty meskie w kolorze bragzowym,

d) Czo6tenka damskie w kolorze brazowym,

e) czapka typu maciejéwka,



ii. mundur codzienny le$nika:

a) Bluza damska i meska typu polar z membrang w kolorze ciemnozielonym,
b) P6tbuty codzienne damskie i meskie w kolorze oliwkow,

c) trzewiki ocieplane z membrang,

Zwrot prébek nastgpi po podpisaniu umowy.

3.4.1. Sorty BHP (Srodki ochrony indywidualnej, obuwia i odziezy roboczej):

3.4.2. Standardy jako$ciowe odnoszgce sie do wszystkich istotnych cech przedmiotu
zamoéwienia, okres$laja:

a) Normy zawarte w zatgczniku nr 3.2 do SWZ.

b) Zarzadzenie Nr 54 Dyrektora Generalnego Lasow Panstwowych z dnia 26.05.2023 r. w
sprawie wzoru niektérych srodkéw ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia roboczego
w Strazy Lesne;j.

3.4.3. Kolorystyka Srodkéw ochrony indywidualnej, obuwia i odziezy roboczej powinna
nawigzywa¢ do kolorystyki okreslonej dla munduru terenowego lesnika w Swietle
obowigzujacych przepiséw dotyczacych sortéw mundurowych.

3.4.3. Szczegbtowy opis przedmiotu zamdwienia zawiera zatacznik nr 3.2 do SWZ. Zakres
rzeczowy zawarty jest w zalagczniku nr 1 do SWZ.

3.5. Nazwy i kody przedmiotu zamdéwienia okreslone we Wspdlnym Stowniku Zaméwien:

18100000-0 Odziez branzowa, specjalna odziez robocza i dodatki,
18200000-1 Odziez wierzchnia,

18800000-7 Obuwie

18300000-2 Czesci garderoby

18332000-5 Koszule

18234000-8 Spodnie

18232000-4 Spodnice

18423000-0 Krawaty

18440000-5 Kapelusze i nakrycia gtowy

18443320-5 Czapki

18223200-0 Kurtki

18317000-4 Skarpety

18223000-8 Kurtki i blezery

18235000-5 Pulowery, swetry rozpinane i podobne wyroby
18420000-9 Dodatki odziezowe

18424000-7 Rekawice

3.6. Dodatkowe warunki dotyczace realizacji przedmiotu zamdwienia:



3.6.1.
a. Zamawiajacy wymaga realizacji dostawy elementéw umundurowania przez
Wykonawce, w punkcie dystrybucyjnym (magazynie) zlokalizowanym w promieniu nie
wiekszym, niz 25 km od siedziby Zamawiajgcego.
b. Powyzej wymieniony punkt dystrybucji (magazyn) powinien spetnia¢ nastepujace
warunki:
1) Godziny otwarcia punktu od 9:00 do 17:00, przez 5 dni roboczych w tygodniu tj.
od poniedziatku do piatku;
2) Mozliwos¢ dojazdu komunikacja publiczng lub samochodem;
c. Do odbioru elementéw umundurowania le$nika beda uprawnieni pracownicy
Nadle$nictwa Krzeszowice, na podstawie wykazéw lub indywidualnych upowaznien
wydanych przez Zamawiajgcego.
d. Wykonawca zapewni pracownikom nadle$nictwa upowaznionym do odbioru
elementéw umundurowania le$Snika, mozliwo$¢ indywidualnego przymierzenia
elementéw umundurowania, poprzez wyposazenie punktu dystrybucji w
przymierzalnie/e.
e. Zamawiajacy nie przewiduje dostaw zbiorczych do magazynu Zamawiajacego;
sporadycznie dopuszcza sie jedynie uzupelnienie brakujacego asortymentu
wymiarowego poprzez dostawe do siedziby Zamawiajacego, przy czym Wykonawca
pokrywa w tym przypadku koszty dostawy i zwrotu dostarczonych towaréw wadliwych
lub o niedopasowanych rozmiarach.
f. Wykonawca zapewni pracownikom Zamawiajacego upowaznionym do odbioru
elementéw umundurowania mozliwo$¢ dostaw Kkurierskich/pocztowych poprzez
wysytke towaru do siedziby jednostki organizacyjnej pracownika, w maksymalnym
czasie 7 dni od momentu zloZenia zaméwienia.
g. Wykonawca zapewni 24 miesieczng (liczong od daty dostawy) gwarancje na
dostarczone elementy umundurowania lesnika i sorty BHP na warunkach okreslonych w
umowie.
h. Platnikiem za dostawy Nadlesnictwo Krzeszowice - bedace pracodawca pracownikow
pobierajacych elementy umundurowania. Do kazdej zrealizowanej i potwierdzonej przez
pobierajacego pracownika (na druku WZ) dostawy przedmiotu umowy, Wykonawca
przesle w ciggu 5 dni od daty dostawy, elektroniczng fakture VAT wraz z dokumentem
WZ na adres e-mail pracodawcy pracownika pobierajacego elementy umundurowania
lesnika i sorty BHP.
i. Faktury wystawiane bedg w PLN na NadleSnictwo - odpowiednio do miejsca
zatrudnienia pracownikéw pobierajacych elementy umundurowania lesnika i sorty BHP.
j- Faktury beda ptatne przelewem na rachunek bankowy wskazany przez Wykonawce w
ciggu 14 dni, liczac od dnia doreczenia prawidtowo wystawionej faktury.
n. Nie przewiduje sie wyptacania zaliczek na poczet dokonywanych zakupow.
3.6.2. Wymagania przedstawione w SWZ oraz zalacznikach s3 wymaganiami minimalnymi.
3.6.3.Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania réwnowazne opisywanym. Wykonawca, ktéry
zaoferuje rozwigzanie réwnowazne jest obowigzany wykazaé, ze zaoferowane przez
niego dostawy spetniajg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.
3.6.4.Zamawiajacy informuje, Ze jest uprawniony zleci¢ Wykonawcy dodatkowy zakres
rzeczcowy obejmujacy dostawe analogicznego asortymentu, tj. elementow
umundurowania lesnika i sortéw BHP, jaki zostal opisany w opisie przedmiotu
zamoéwienia (Opcja). Oznacza to, ze ostatecznie zamoéwiona ilo$¢ poszczegdlnego
asortymentu bedzie zalezata od biezacego zapotrzebowania Zamawiajgcego. Okreslone
w zalaczniku nr 1. do SWZ ilosci s3 ilo$ciami szacunkowymi i stanowig przyktadowe
zestawienie skladajgce sie na przedmiot zamowienia. Zgodnie z prawem opcji
Zamawiajacy moze zamawia¢ towary w dowolnej ilosci, w zaleznosci od biezacego
zapotrzebowania. Ilo$ci poszczegdlnego asortymentu beda realizowane zgodnie z
indywidualnymi potrzebami pracownikéw Zamawiajagcego w ramach wartoS$ci



zaméwienia i przy zastosowaniu cen jednostkowych, okreslonych przez Wykonawce w
kosztorysie ofertowym. Podana w kosztorysie ofertowym taczna ilos¢ elementéw
umundurowania le$nika i sortow BHP ma postuzy¢ Wykonawcy jedynie do kalkulacji
ceny ofertowej, ktora bedzie stanowié¢ podstawe umownego zobowigzania
Zamawiajacego. W zaleznoSci od indywidualnych potrzeb pracownikéw Zamawiajacego
ilosci te moga ulec zmianie i nie bedzie to podstawa do zgtaszania roszczen z tytutu
niezrealizowanych lub zwiekszonych dostaw. Zamawiajacy nie jest zobowigzany do
zlecenia dostaw objetych prawem opcji, a Wykonawcy nie przystuguje roszczenie o ich
zlecenie. Zamawiajacy ustala, ze maksymalna warto$¢ nominalna zamoéwienia moze
wynosi¢ 130 % ceny ofertowej. Zamawiajacy informuje, Ze zgodnie z prawem opcji
zobowigzany jest do zamo6wienia dostawy o wartosci co najmniej 70 % wynagrodzenia
Wykonawcy (brutto) oraz ma prawo do zwiekszenia przedmiotu zamowienia o wartos¢
30 % wynagrodzenia Wykonawcy (brutto). Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo
redukcji wielkoSci przedmiotu zaméwienia maksymalnie o 30 %.

4. TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA.

4.1. Okres realizacji zamo6wienia: 12 miesiecy, tj. sukcesywnie od dnia podpisania umowy.

5. INFORMACJA O PRZEWIDYWANYCH ZAMOWIENIACH, O KTORYCH MOWA W ART.
214 ust. 1 PKT 7 PZP, JEZELI ZAMAWIAJACY PRZEWIDUJE UDZIELENIE TAKICH
ZAMOWIEN.

5.1. Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci udzielenia zamoéwien, o ktérych mowa w art.
214 ust. 1 pkt 7 PZP.

6. PODSTAWY WYKLUCZENIA

6.1. W postepowaniu moga bra¢ udzial Wykonawcy, ktérzy nie podlegaja wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zaméwienia w okoliczno$ciach, o ktérych mowa w art. 108
ust. 1 PZP. Na podstawie:

1) art. 108 ust. 1 pkt 1) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce bedacego osoba
fizyczng, ktérego prawomocnie skazano za przestepstwo:

a) udziatlu w zorganizowanej grupie przestepczej albo zwigzku majacym
na celu popelnienie przestepstwa lub przestepstwa skarbowego, o
ktérym mowa w art. 258 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny
(tekstjedn. Dz. U.z 2020 r. poz. 1444 z p6zn. zm. - ,KK"),

b) handlu ludzmi, o ktérym mowa w art. 189a KK,

c) o ktéorym mowa w art. 228-230a, art. 250a Kodeksu karnego, w art. 46-
48 ustawy z dnia 25 czerwca 2010 r. o sporcie (Dz. U. z 2020 r. poz.
1133 oraz z 2021 r. poz. 2054) lub w art. 54 ust. 1-4 ustawy z dnia 12
maja 2011 r. o refundacji lekéw, $§rodkéw spozywczych specjalnego
przeznaczenia zywieniowego oraz wyrobow medycznych (Dz. U. z
2021 r. poz. 523,1292,15591 2054),



2)

3)

4)

5)

6)

d) finansowania przestepstwa o charakterze terrorystycznym, o ktérym
mowa w art. 165a KK, lub przestepstwo udaremniania lub utrudniania
stwierdzenia przestepnego pochodzenia pieniedzy lub ukrywania ich
pochodzenia, o ktérym mowa w art. 299 KK,

e) o charakterze terrorystycznym, o ktorym mowa w art. 115 § 20 KK, lub
majace na celu popetienie tego przestepstwa,

f) pracy matoletnich cudzoziemcéw, o ktérym mowa w art. 9 ust. 2
ustawy z dnia 15 czerwca 2012 r. o skutkach powierzania
wykonywania pracy cudzoziemcom przebywajacym wbrew przepisom
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej (Dz. U. poz. 769),

g) przeciwko obrotowi gospodarczemu, o ktérych mowa w art. 296-307
KK, przestepstwo oszustwa, o ktérym mowa w art. 286 KK,
przestepstwo przeciwko wiarygodnosci dokumentéw, o ktérych mowa
w art. 270-277d KK, lub przestepstwo skarbowe,

h) 0 ktérym mowa w art. 9 ust. 11 3 lub art. 10 ustawy z dnia 15 czerwca
2012 r. o skutkach powierzania wykonywania pracy cudzoziemcom
przebywajacym wbrew przepisom na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej,

- lub za odpowiedni czyn zabroniony okreslony w przepisach prawa obcego;

art. 108 ust. 1 pkt 2) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, jezeli
urzedujacego cztonka jego organu zarzadzajacego lub nadzorczego, wspdlnika
spo6tki w spétce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spotce
komandytowej lub komandytowo-akcyjnej lub prokurenta prawomocnie
skazano za przestepstwo, o ktérym mowa w art. 108 ust. 1 pkt 1) PZP;

art. 108 ust. 1 pkt 3) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, wobec ktérego
wydano prawomocny wyrok sadu lub ostateczng decyzje administracyjng o
zaleganiu z uiszczeniem podatkéw, optat lub skiladek na ubezpieczenie
spoteczne lub zdrowotne, chyba ze Wykonawca odpowiednio przed uptywem
terminu do sktadania wnioskéw o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu
albo przed uptywem terminu sktadania ofert dokonat ptatnosci naleznych
podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne wraz z
odsetkami lub grzywnami lub zawart wigzace porozumienie w sprawie splaty
tych naleznosci;

art. 108 ust. 1 pkt 4) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, wobec ktérego
orzeczono zakaz ubiegania sie o zamowienia publiczne;

art. 108 ust. 1 pkt 5) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, jezeli
Zamawiajacy moze stwierdzi¢, na podstawie wiarygodnych przestanek, ze
Wykonawca zawarl z innymi wykonawcami porozumienie majgce na celu
zaktdécenie konkurencji, w szczeg6lnosci jezeli nalezac do tej samej grupy
kapitatowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw, zlozyli odrebne oferty, oferty czeSciowe lub
wnioski o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu, chyba ze wykaza, ze
przygotowali te oferty lub wnioski niezaleznie od siebie;

art. 108 ust. 1 pkt 6) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, jezeli, w
przypadkach, o ktérych mowa w art. 85 ust. 1 PZP, doszto do zakldcenia
konkurencji wynikajgcego z wcze$niejszego zaangazowania tego wykonawcy
lub podmiotu, ktéry nalezy z Wykonawca do tej samej grupy kapitatowej w
rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i



6.2,

6.3.

b)

6.4.

konsumentow (tekst jedn. Dz. U. z 2020 r. poz. 1076 z pézn. zm.), chyba ze
spowodowane tym zakltdécenie konkurencji moze by¢ wyeliminowane w inny
sposéb niz przez wykluczenie Wykonawcy z udzialu w postepowaniu o
udzielenie zamo6wienia.

Przestanka wykluczenia, o ktérej mowa w art. 108 ust. 2 PZP w niniejszym
postepowaniu nie wystepuje.

W postepowaniu moga bra¢ udzial Wykonawcy, ktoérzy nie podlegaja wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zaméwienia w okolicznos$ciach, o ktérych mowa w art. 109
ust. 1 pkt 4,5,7 PZP. Na podstawie:

art. 109 ust. 1 pkt 4) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, w stosunku do ktérego
otwarto likwidacje, ogtoszono upadtos¢, ktérego aktywami zarzadza likwidator lub
sad, zawart uktad z wierzycielami, ktérego dziatalno$¢ gospodarcza jest zawieszona
albo znajduje sie on w innej tego rodzaju sytuacji wynikajacej z podobnej procedury
przewidzianej w przepisach miejsca wszczecia tej procedury;

art. 109 ust. 1 pkt 5) PZP Zamawiajagcy wykluczy Wykonawce, ktéry w sposéb
zawiniony powaznie naruszyt obowigzki zawodowe, co podwaza jego uczciwo$é, w
szczegblnosci, gdy Wykonawca w wyniku zamierzonego dziatania lub razacego
niedbalstwa nie wykonat lub nienalezycie wykonat zamo6wienie, co zamawiajacy jest w
stanie wykazac¢ za pomocg stosownych dowodow;

art. 109 ust. 1 pkt 7) PZP Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, ktéry z przyczyn
lezacych po jego stronie, w znacznym stopniu lub zakresie nie wykonal lub
nienalezycie wykonat albo dlugotrwale nienalezycie wykonywat istotne zobowigzanie
wynikajace z wcze$niejszej umowy w sprawie zamowienia publicznego lub umowy
koncesji, co doprowadzitlo do wypowiedzenia lub odstgpienia od umowy,
odszkodowania, wykonania zastepczego lub realizacji uprawnien z tytutu rekojmi za
wady.

Zamawiajacy wykluczy z postepowania wykonawce w przypadkach wskazanych w
przepisie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczeg6lnych rozwigzaniach
w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie
bezpieczenstwa narodowego (tekst jedn. Dz. U. z 2024 r. poz. 507 z péZn.zm.), zwanej
dalej w tym punkcie ,ustawg” t. j.:

1) wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i
rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisanego na liste na podstawie decyzji w sprawie
wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3

ustawy;

2) wykonawce, ktorego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1
marca 2018 r. o przeciwdziataniu praniu pieniedzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz.
U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okre§lonych w
rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisana na liste lub
bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostata
wpisana na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o
zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;

3) wykonawce, ktorego jednostka dominujagca w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37
ustawy z dnia 29 wrze$nia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i
2106), jest podmiot wymieniony w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu
765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisany na liste lub bedacy taka jednostka
dominujaca od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostal wpisany na liste na podstawie
decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o ktérym
mowa w art. 1 pkt 3 ustawy.



6.5.

6.6.

7.1.

7.2.

Wykonawca moze zosta¢é wykluczony przez Zamawiajacego na kazdym etapie
postepowania o udzielenie zaméwienia.

Wykonaweca nie podlega wykluczeniu w okolicznos$ciach okreslonych w art. 108 ust. 1
pkt 1,215 PZP lub art. 109 ust. 1 pkt 4,5,7 PZP, jezeli udowodni Zamawiajacemu, ze
spelnit facznie przestanki wymienione w art. 110 ust. 2 pkt 1)-3) PZP. Zamawiajacy
ocenia, czy podjete przez Wykonawce czynnosci, o ktérych mowa w zdaniu
poprzednim, sg wystarczajace do wykazania jego rzetelnosci, uwzgledniajac wage i
szczeg6lne okolicznosci czynu Wykonawcy. Jezeli podjete przez Wykonawce
czynnosci, o ktérych mowa wyzej, nie sg wystarczajace do wykazania jego rzetelnosci,
Zamawiajacy wyklucza Wykonawce.

WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

0 udzielenie zamowienia ubiega¢ sie moga wykonawcy, ktérzy spetniajg warunki
dotyczace:

a) zdolnosci do wystepowania w obrocie gospodarczym:
Zamawiajacy nie stawia warunku w powyzszym zakresie.

b) uprawnien do prowadzenia okre$lonej dzialalnosci gospodarczej lub
zawodowej, o ile wynika to z odrebnych przepisow:

Zamawiajacy nie stawia warunku w powyzszym zakresie.
c) sytuacji ekonomicznej i finansowej:

Zamawiajacy nie stawia warunku w powyzszym zakresie.
d) zdolnosci technicznej lub zawodowej:

Sposo6b oceny spetnienia warunku:

Wykonawca spetni warunek, jezeli wykaze, Ze w okresie ostatnich 3 lat przed
uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest
krétszy - w tym okresie nalezycie zrealizowat:

- co najmniej dwie dostawy (na podstawie dwdéch umoéw) elementéow
umundurowania lesnika i sortéw BHP dla jednostek Laséw Panstwowych, lub
wojska, policji, Strazy Pozarnej lub innych stuzb mundurowych o wartosci kazda
nie mniejszej niz 90 000 zt brutto - potwierdzona dowodami, czy zostaty
wykonane nalezycie.

Zamawiajacy moze na kazdym etapie postepowania, uznaé, ze Wykonaweca nie posiada
wymaganych zdolnosci, jezeli posiadanie przez wykonawce sprzecznych intereséw, w
szczegblnosci zaangazowanie zasobdw technicznych lub zawodowych wykonawcy w
inne przedsiewziecia gospodarcze wykonawcy moze mieé¢ negatywny wplyw na
realizacje zamowienia.
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9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

1)

2)

3)

4)

INFORMACJA O PRZEDMIOTOWYCH SRODKACH DOWODOWYCH

Zamawiajacy nie wymaga od wykonawcéw przedtozenia przedmiotowych Srodkow
dowodowych.

WYKAZ PODMIOTOWYCH SRODKOW DOWODOWYCH

W celu potwierdzenia braku podstaw do wykluczenia z postepowania, o ktérych
mowa w pkt 6.1., 6.3. 1 6.4 oraz w celu potwierdzenia speiniania warunkéw udziatu w
postepowaniu, o ktérych mowa w pkt 7.1. Wykonawca bedzie zobowigzany
przedstawi¢ Zamawiajacemu oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu i speinieniu
warunkow udziatu w postepowaniu, ztozone zgodnie z Zatgcznikiem nr 4 do SWZ.

Informacje zawarte w o$wiadczeniu, o ktéorym mowa w ust. 9.1. SWZ stanowig
wstepne potwierdzenie, ze Wykonawca nie podlega wykluczeniu i Ze spetnia warunki
udziatu w postepowaniu.

Zamawiajacy wezwie wykonawce, ktérego oferta zostala najwyzej oceniona, do
zloZzenia w wyznaczonym terminie, nie krétszym niz 5 dni od dnia wezwania
podmiotowych Srodkéw dowodowych, jezeli wymagat ich zloZzenia w ogloszeniu o
zamoéwieniu lub dokumentach zamoéwienia, aktualnych na dzien zlozenia
podmiotowych $rodkéw dowodowych.

Podmiotowe $rodki dowodowe wymagane od wykonawcy obejmuja:

wykaz dostaw polegajgcych na dostawach (na podstawie dwoch umdéw) elementow
umundurowania lesnika i sortéw BHP dla jednostek Lasow Panstwowych, lub wojska,
policji, Strazy Pozarnej lub innych stuzb mundurowych o wartosci kazda nie mniejszej
niz 90 000 zt brutto, ktére Wykonawca zrealizowat w okresie ostatnich 3 lat przed
uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy
- w tym okresie, wraz z podaniem ich wartosci brutto, przedmiotu dostaw, dat
wykonania (dat dziennych rozpoczecia i zakonczenia realizacji) i podmiotéw, na rzecz
ktorych zostaly zrealizowane dostawy (wzér wykazu zrealizowanych dostaw stanowi
zalgcznik nr 7 do SWZ). Jezeli Wykonawca powotuje sie na doswiadczenie w realizacji
dostaw, wykonanych wspoélnie z innymi wykonawcami informacje, o ktérych mowa
wyzej dotycza dostaw faktycznie przez niego wykonanych;

dowody, ze wskazane przez Wykonawce dostawy na potwierdzenie spelnienia
warunku udzialu w postepowaniu dot. zdolnosci technicznej lub zawodowej w
zakresie doSwiadczenia zostaly wykonane lub sg wykonywane nalezycie;

Dowodami, o ktérych mowa powyzej s referencje badz inne dokumenty sporzadzone
przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy byly wykonywane, a jezeli z uzasadnionej
przyczyny o obiektywnym charakterze Wykonawca nie jest w stanie uzyska¢ tych
dokumentdéw - o$wiadczenie Wykonawcy;

oswiadczenie Wykonawcy o aktualno$ci informacji zawartych w o$wiadczeniu, o
ktérym mowa w art. 125 ust. 1 PZP, wg wzoru stanowigcego Zalacznik nr 8 do SWZ;

o$wiadczenie Wykonawcy, w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 5 PZP, o braku przynaleznosci
do tej samej grupy kapitalowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o
ochronie konkurencji i konsumentéw (tekst jedn. Dz. U. z 2020 r. poz. 1076 z p6zn.
zm.), z innym Wykonawca, ktory ztozyt odrebng oferte lub oferte czeSciowa, albo
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9.5.

5)

o$wiadczenie o przynalezno$ci do tej samej grupy kapitatowej wraz z dokumentami
lub informacjami potwierdzajacymi przygotowanie oferty lub oferty czesSciowej
niezaleznie od innego Wykonawcy nalezacego do tej samej grupy kapitatowej - (wzor
oswiadczenia Wykonawcy w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 5 PZP o przynaleznosci lub
braku przynaleznosci do tej grupy kapitalowej stanowi zatacznik nr 6 do SWZ),

odpis lub informacje z Krajowego Rejestru Sadowego lub z Centralnej Ewidencji i
Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej, w zakresie art. 109 ust. 1 pkt 4) PZP,
sporzadzonych nie wcze$niej niz 3 miesiagce przed jej ztozeniem, jezeli odrebne
przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji.

Wykonawca moze w celu potwierdzenia speilnienia warunkéw udzialu w
postepowaniu polega¢ na zdolno$ciach technicznych lub zawodowych (warunki
wskazane w pkt 7.1. lit d) innych podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego
taczacych go z nimi stosunkéw prawnych.

Wykonawca, ktéry polega na zdolnoSciach technicznych lub zawodowych (warunki
wskazane w pkt 7.1. lit d) podmiotéw udostepniajacych zasoby, sktada wraz z oferta:

1)  zobowiazanie podmiotu udostepniajacego zasoby do oddania mu do dyspozyc;ji
niezbednych zasobéw na potrzeby realizacji danego zamoéwienia lub inny
podmiotowy Srodek dowodowy potwierdzajacy, ze wykonawca realizujgc
zamoéwienie, bedzie dysponowat niezbednymi zasobami tych podmiotow.

Zobowigzanie podmiotu udostepniajacego zasoby, o ktérym mowa wyzZej,
potwierdza, ze stosunek tgczacy Wykonawce z podmiotami udostepniajacymi
zasoby gwarantuje rzeczywisty dostep do tych zasobéw oraz okre§la w
szczegblnosci: (1) zakres dostepnych wykonawcy zasobéw podmiotu
udostepniajacego zasoby; (2) sposéb i okres udostepnienia wykonawcy i
wykorzystania przez niego zasobéw podmiotu udostepniajgcego te zasoby przy
wykonywaniu zamoéwienia; (3) czy i w jakim zakresie podmiot udostepniajacy
zasoby, na zdolnosSciach ktérego wykonawca polega w odniesieniu do
warunkéw udziatu w postepowaniu dotyczacych kwalifikacji zawodowych lub
doswiadczenia, zrealizuje dostawy, ktérych wskazane zdolnosci dotycza.
Niewigzacy wzor zobowigzania do oddania wykonawcy do dyspozycji
niezbednych zasobéw na potrzeby wykonania zamdwienia stanowi zatgcznik nr
5 do SWZ,

2)  os$wiadczenie podmiotu udostepniajgcego zasoby, potwierdzajgce brak podstaw
wykluczenia tego podmiotu, o ktérych mowa w pkt 6.1., 6.3. i 6.4 oraz w celu
potwierdzenia spetnianie warunkéw udziatu w postepowaniu, o ktérych mowa
w pkt 7.1. (w zakresie warunku, w stosunku do ktérego udostepnia swoj
potencjat). Niewigzacy wzoér oswiadczenia podmiotu udostepniajgcego zasoby
stanowi zatgcznik nr 5 do SWZ.

Wykonawca, ktéry polega na zdolnosciach technicznych lub zawodowych (warunki
wskazane w pkt 7.1. lit d) na zasadach okreslonych w art. 118 PZP zobowiazany bedzie
do przedstawienia podmiotowych $rodkéw dowodowych, o ktérych mowa w pkt 9.4.
ppkt 3), 5) SWZ, dotyczacych tych podmiotéw, potwierdzajacych, ze nie zachodza
wobec tych podmiotéw podstawy wykluczenia z postepowania. Dokumenty, o ktérych
mowa w pkt 9.4. ppkt 3), 5) SWZ wykonawca bedzie obowigzany zlozy¢ w terminie
wskazanym przez Zamawiajgcego, nie krétszym niz 5 dni, okre§lonym w wezwaniu
wystosowanym przez Zamawiajgcego do wykonawcy po otwarciu ofert.

12



9.6.

9.7.

9.8.

9.9.

9.10.

9.11.

Jezeli Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania poza terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej zamiast dokumentow:

1) odpisu albo informacji z Krajowego Rejestru Sadowego lub z Centralnej
Ewidencji i Informacji o Dziatalno$ci Gospodarczej, o ktéorych mowa w pkt 9.4.
ppkt 7) - sktada dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w ktérym
wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, lub miejsce zamieszkania
ma osoba, ktérej dotyczy informacja albo dokument potwierdzajace
odpowiednio, Ze nie otwarto jego likwidacji, nie ogloszono upadtosci, jego
aktywami nie zarzadza likwidator lub sad, nie zawart uktadu z wierzycielami,
jego dziatalno$¢ gospodarcza nie jest zawieszona ani nie znajduje sie on w
innej tego rodzaju sytuacji wynikajacej z podobnej procedury przewidzianej w
przepisach miejsca wszczecia tej procedury.

Dokument, o ktérym mowa w pkt 9.6 pkt. 1, powinien by¢ wystawiony nie wczesniej
niz 3 miesiecy przed jego ztozeniem.

Jezeli w kraju, w ktorym wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania lub miejsce
zamieszkania ma osoba, ktérej dokument dotyczy, nie wydaje sie dokumentéw, o
ktérych mowa w pkt. 9.6., lub gdy dokumenty te nie odnosza sie do wszystkich
przypadkéw, o ktéorych mowa w art. 108 ust. 1 pkt 1, 2 i 4 PZP, zastepuje sie je w
calosci lub w cze$ci dokumentem zawierajgcym odpowiednio oswiadczenie
wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo os6b uprawnionych do jego reprezentacji, lub
o$wiadczenie osoby, ktorej dokument miat dotyczy¢, ztoZzone przed notariuszem lub
przed organem sadowym, administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego
lub gospodarczego wiasciwym ze wzgledu na siedzibe lub miejsce zamieszkania
wykonawcy lub miejsce zamieszkania ma osoba, ktérej dotyczy informacja albo
dokument. Postanowienia pkt. 9.7. stosuje sie.

W przypadku watpliwosci co do treSci dokumentu ztoZonego przez Wykonawce,
Zamawiajacy moze zwrdcic sie bezposrednio do wiasciwych organéw kraju, w ktérym
wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania o udzielenie niezbednych informacji
dotyczacych tego dokumentu.

Jezeli w dokumentach ztozonych na potwierdzenie spetnienia warunkéw udzialu w
postepowaniu jakiekolwiek wartosci zostana podane w walucie obcej to Zamawiajacy
przeliczy warto$¢ waluty na zlote wedle Sredniego kursu NBP z dnia zakoniczenia
realizacji zaméwienia potwierdzajacego posiadanie stosownego doswiadczenia.

W przypadku oferty wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie zamdwienia
(konsorcjum):

1) w ofercie nalezy wskazaé¢ firmy (nazwy) wszystkich Wykonawcéw wspdlnie
ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia;

2) oferta musi by¢ podpisana w taki sposob, by wigzata prawnie wszystkich
Wykonawcéw wspoélnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia. Osoba
podpisujaca oferte musi posiada¢ umocowanie prawne do reprezentacji.
Umocowanie musi wynika¢ z treSci pelnomocnictwa zatagczonego do oferty -
tre$¢ pelnomocnictwa powinna doktadnie okresla¢ zakres umocowania;

3) dokumenty, o ktérych mowa w pkt 9.4. ppkt 3), 5) SWZ obowigzany bedzie
ztozy¢ kazdy z wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamOwienia;

5) wszyscy Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zamoéwienia bedg
ponosi¢ odpowiedzialnos¢ solidarng za wykonanie umowy;
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6) Wykonawcy wspolnie ubiegajacy sie o udzielenie zaméwienia wyznacza
sposrod siebie Wykonawce kierujacego (lidera), upowaznionego do zaciggania
zobowigzan, otrzymywania polecen oraz instrukcji dla i w imieniu kazdego, jak
tez dla wszystkich partnerow;

7) Zamawiajacy moze w ramach odpowiedzialnosci solidarnej zada¢ wykonania
umowy w catos$ci przez lidera lub od wszystkich Wykonawcéw wspoélnie
ubiegajacych sie o udzielenie zamoéwienia tagcznie lub kazdego z osobna.

9.12. W przypadku Wykonawcow wykonujacych dziatalnos¢ w formie spétki cywilnej
postanowienia dot. oferty Wykonawcéw wspoélnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamoOwienia (konsorcjum) stosuje sie odpowiednio.

9.13. JezZeli jest to niezbedne do zapewnienia odpowiedniego przebiegu postepowania o
udzielenie zamowienia, Zamawiajacy moze na kazdym etapie postepowania wezwac
wykonawcow do ztozenia wszystkich lub niektérych podmiotowych Srodkéow
dowodowych aktualnych na dzien ich ztozZenia.

9.14. Podmiotowe Srodki dowodowe lub inne dokumenty, w tym dokumenty
potwierdzajagce umocowanie do reprezentowania, sporzadzone w jezyku obcym
przekazuje sie wraz z ttumaczeniem na jezyk polski.

9.15. W zakresie nieuregulowanym PZP lub niniejszym SWZ do o$wiadczen i dokumentow
sktadanych przez Wykonawce w postepowaniu zastosowanie majg w szczego6lnosci
przepisy rozporzadzenia Ministra Rozwoju Pracy i Technologii z dnia 23 grudnia 2020
r. w sprawie podmiotowych $rodkéw dowodowych (Dz. U. 2020 poz. 2415 ze zm.)
oraz innych dokumentéw i o$wiadczen, jakich moze zada¢ zamawiajacy od
wykonawcy oraz rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 30 grudnia 2020 r. w
sprawie sposobu sporzadzania i przekazywania informacji oraz wymagan
technicznych dla dokumentéw elektronicznych oraz $rodkéw komunikacji
elektronicznej w postepowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego lub konkursie
(Dz.U. 2020 poz. 2452).

10. WSKAZANIE 0SOB UPRAWNIONYCH DO KOMUNIKOWANIA SIE Z WYKONAWCAMI.
INFORMACJE O SRODKACH KOMUNIKACJI ELEKTRONICZNE], PRZY UZYCIU
KTORYCH ZAMAWIAJACY BEDZIE KOMUNIKOWAL SIE Z WYKONAWCAMI ORAZ
INFORMACJE O WYMAGANIACH TECHNICZNYCH 1 ORGANIZACYJNYCH
SPORZADZANIA, WYSYLANIA I ODBIERANIA KORESPONDENC]I ELEKTRONICZNE]

10.1. Osobg uprawniong do porozumiewania sie z Wykonawcami s3:

p. Stawomir Busko;
p. Kinga Walczak

10.2. Komunikacja miedzy Zamawiajagcym, a Wykonawcami odbywa sie przy uzyciu
platformy  https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915 oraz poczty
elektronicznej, z zastrzezeniem, ze zlozenie oferty nastepuje wylacznie przy uzyciu
platformy https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915

10.3. Wymagania techniczne i organizacyjne wysytania i odbierania dokumentow
elektronicznych, cyfrowego odwzorowania dokumentéw w postaci papierowe;j
(elektronicznych kopii dokumentéw stworzonych w postaci papierowej) oraz
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10.4.

10.5.

10.6.

da.
kb/s,

b.

informacji przekazywanych przy ich uzyciu opisane zostalty w Regulaminie
korzystania z  platformy  https://platformazakupowa.pl/strona/1-regulamin,
stanowigcym zatgcznik nr 2 do SWZ. Wykonawca, przystepujac do niniejszego
postepowania o udzielenie zamoéwienia, akceptuje te wymagania oraz warunki
korzystania z ww. platformy.

Maksymalny rozmiar jednego pliku przesytanego za posrednictwem dedykowanych
formularzy platformy do: ztoZenia, zmiany, wycofania oferty wynosi 150 MB
natomiast przy komunikacji wielko$¢ pliku to maksymalnie 500 MB.

Za date przekazania oferty przyjmuje sie date jej zlozenia na platformie
https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915 . Za date przekazania wnioskdw,
zawiadomien, dokumentow elektronicznych, oswiadczen lub cyfrowych odwzorowan
dokumentéw w postaci papierowej (elektronicznych kopii dokumentéw stworzonych
w postaci papierowej) oraz innych informacji przyjmuje sie date ich przekazania na
adres poczty elektronicznej Zamawiajacego wskazany w pkt 10.9 lit b) SWZ lub
zlozenia na platformie https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915

Zamawiajacy okre$la niezbedne wymagania techniczne umozliwiajace prace na
platformie platformazakupowa.pl tj.

staty dostep do sieci Internet o gwarantowanej przepustowosci nie mniejszej niz 512

komputer klasy PC lub MAC o nastepujacej konfiguracji: pamie¢ min. 2 GB Ram,

procesor Intel IV 2 GHZ lub jego nowsza wersja, jeden z systemOw operacyjnych - MS
Windows 7, Mac Os x 10 4, Linux, lub ich nowsze wersje,

zainstalowana dowolna, inna przegladarka internetowa niz Internet Explorer,
wtaczona obstuga JavaScript,

zainstalowany program Adobe Acrobat Reader lub inny obstugujacy format plikéw

Szyfrowanie na platformazakupowa.pl odbywa sie za pomoca protokotu TLS 1.3.

Oznaczenie czasu odbioru danych przez platforme zakupowa stanowi date oraz

doktadny czas (hh:mm:ss) generowany wg. czasu lokalnego serwera synchronizowanego z
zegarem Gtownego Urzedu Miar.

10.7.

10.8.

Oferte sporzadza sie, pod rygorem niewazno$ci, w formie elektronicznej lub w postaci
elektronicznej opatrzonej elektronicznym kwalifikowanym podpisem lub podpisem
zaufanym lub podpisem osobistym.

Ztozenie oferty:

a) Wykonawca sktada oferte za posSrednictwem Formularza dostepnego na
platformie https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915

W Formularzu Oferty (Zatacznik nr 1 do SWZ) Wykonawca zobowigzany jest
poda¢ adres poczty elektronicznej, na Kktérym prowadzona bedzie
korespondencja zwigzana z postepowaniem.

b) Wykonawca zamierzajacy zlozy¢ oferte w niniejszym postepowaniu o
udzielenie zamdéwienia publicznego moze zarejestrowac sie na platformie
zakupowej pod adresem: platformazakupowa.pl .

) Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim. Sposéb ztozenia oferty, w tym
zaszyfrowania oferty opisany zostal w Regulaminie korzystania z platformy
zakupowej (zatacznik nr 2 do SWZ).
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10.9.

d)

f)

Wszelkie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu
ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, ktére
Wykonawca zastrzeze jako tajemnice przedsiebiorstwa, powinny zostac¢
ztozone w osobnym pliku wraz z jednoczesnym zaznaczeniem polecenia
»Zatacznik stanowigcy tajemnice przedsiebiorstwa” a nastepnie wraz z plikami
stanowigcymi jawna cze$¢ skompresowane do jednego pliku archiwum (ZIP).

Wykonawca moze przed uptywem terminu do sktadania ofert wycofa¢ oferte
za posrednictwem Formularza dostepnego na platformie
https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915 . Sposéb zmiany i
wycofania oferty zostat opisany w Regulaminie korzystania z platformy
zakupowej.

Wykonawca po uplywie terminu do sktadania ofert nie moze skutecznie
wycofac ztozonej oferty.

Sposob komunikowania sie Zamawiajacego z Wykonawcami (nie dotyczy sktadania i
wycofania ofert):

a)

b)

komunikacja pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawcami, w tym w
szczegblnosci sktadanie os$wiadczenr, wnioskéw, zawiadomien oraz
przekazywanie informacji odbywa sie elektronicznie za posrednictwem
dedykowanego formularza dostepnego na platformie
https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915o0raz poczty
elektronicznej. We wszelkiej korespondencji Zamawiajacy i Wykonawcy
postuguja sie numerem postepowania wskazanym w SWZ.

Zamawiajacy bedzie réwniez komunikowac sie z Wykonawcami za pomoca
poczty elektronicznej, email krzeszowice@krakow.lasy.gov.pl .

Dokumenty elektroniczne, oS$wiadczenia lub cyfrowe odwzorowania
dokumentéw w postaci papierowej (elektroniczne kopie dokumentéw
stworzonych w postaci papierowej) skitadane sg przez Wykonawce za
posrednictwem poczty elektronicznej, na wskazany w lit b) adres email.

Dokumenty elektroniczne, oS$wiadczenia lub cyfrowe odwzorowania
dokumentéw w postaci papierowej (elektroniczne kopie dokumentow
stworzonych w postaci papierowej) skitadane sg przez Wykonawcy za
posrednictwem platformy https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915
jako zataczniki.

Spos6b sporzadzenia dokumentéw elektronicznych musi by¢ zgody z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu Prezesa Rady Ministréow z dnia
30 grudnia 2020 r. r. w sprawie sposobu sporzadzania i przekazywania
informacji oraz wymagan technicznych dla dokumentéw elektronicznych oraz
srodkéw komunikacji elektronicznej w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia
publicznego lub konkursie (Dz. U. z 2020 r., poz. 2452) oraz w rozporzadzeniu
Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 23 grudnia 2020 r. w sprawie
podmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych dokumentéow lub
oSwiadczen, jakich moze zada¢ zamawiajacy od wykonawcy (Dz. U. z 2020 r.
poz. 2415 ze zm.).

10.10. Niniejsze postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim. Zamawiajacy nie wymaga
sktadania ofert w formie katalogéw elektronicznych.

10.11. Wykonawca zobowigzany jest do powiadomienia Zamawiajacego o wszelkiej zmianie
adresu poczty elektronicznej podanego w Formularzu Oferty.
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10.12

10.13.

10.14.

10.15.

10.16.

11.

11.1.

11.2.

11.3.

11.4.

Wykonawca moze zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego z wnioskiem o wyjasnienie tresci
SWZ. Zamawiajacy jest obowigzany udzieli¢ wyjasnien niezwtocznie, jednak nie
pOZniej niz na 2 dni przed uptywem terminu sktadania ofert pod warunkiem, zZe
wniosek o wyjasnienie tre$ci SWZ wptynat do Zamawiajacego nie pozniej niz na 4
przed uptywem terminu sktadania ofert.

Jezeli Zamawiajacy nie udzieli wyjasnien w terminie, o ktérym mowa w pkt 10.13.
SWZ, przedtuza termin sktadania ofert o czas niezbedny do zapoznania sie wszystkich
zainteresowanych Wykonawcéw z wyjasnieniami niezbednymi do nalezytego
przygotowania i ztozenia ofert.

Przedluzenie terminu sktadania ofert nie wptywa na bieg terminu sktadania wniosku
0 wyjasnienie tresci SWZ, o ktérym mowa w pkt 10.13 SWZ. W przypadku gdy
wniosek o wyjasnienie tre$ci SWZ nie wplynat w terminie, o ktérym mowa w pkt
10.13 SWZ, Zamawiajacy nie ma obowigzku udzielania wyjasnienn SWZ oraz obowigzku
przedtuzenia terminu skladania ofert.

Tre$¢ zapytan wraz z wyjasnieniami Zamawiajgcy udostepnia na stronie internetowej
prowadzonego postepowania.

W uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy moze przed uptywem terminu sktadania
ofert zmieni¢ tre§¢ SWZ. Dokonang zmiane tresci SWZ Zamawiajacy udostepni na
stronie internetowej prowadzonego postepowania.

WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM

Zamawiajacy wymaga wniesienia wadium w wysokosci 2 500,00 zt (stownie: dwa
tysiace piecset ztotych).

Wadium nalezy wnie$¢ przed uptywem terminu sktadania ofert i utrzymywacé
nieprzerwanie do dnia uptywu terminu zwigzania oferta, z wyjatkiem przypadkoéow, o
ktérych mowa w art. 98 ust. 1 pkt 2 i 3 oraz ust. 2 PZP.

Wadium moze by¢ wnoszone w jednej lub kilku nastepujacych formach:

1) pieniadzu,

2) gwarancjach bankowych,
3) gwarancjach ubezpieczeniowych,
4) poreczeniach udzielonych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5

pkt. 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci (tekst jedn.: Dz. U. z 2020 r. poz. 299).

Wadium wnoszone w pienigdzu nalezy wptaci¢ przelewem na rachunek bankowy
Zamawiajacego w banku BOS S.A. O/Krakéw nr rachunku:

8015401115 2111 6080 2877 0005 z dopiskiem ,Wadium - SA.270.1.2.2025".

Whiesienie wadium w pienigdzu bedzie skuteczne, jezeli w podanym terminie
zostanie zaliczone na rachunku bankowym Zamawiajgcego. Wadium wniesione w
pienigdzu Zamawiajacy przechowuje na rachunku bankowym.

Z tresci wadium wnoszonego w formie: gwarancji bankowej, gwarancji
ubezpieczeniowej lub poreczeniach udzielonych przez podmioty, o ktérych mowa w
art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji
Rozwoju Przedsiebiorczos$ci powinno wynika¢ bezwarunkowe, na pierwsze pisemne
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11.5.

11.6.

11.7.

12.

12.1.

12.2,

12.3.

13.

13.1.

13.2.

zadanie zgloszone przez Zamawiajacego w terminie zwigzania oferta, zobowigzanie
gwaranta do wyptaty Zamawiajagcemu peinej kwoty wadium w okolicznosciach
okreslonych w art. 98 ust. 6 PZP.

Wadium wnoszone w formie gwarancji lub poreczenia, o ktérych mowa w pkt 11.2.
ppkt 2)-4) nalezy przekaza¢ Zamawiajgcemu wraz z Oferta w oryginale w postaci
elektronicznej Wadium musi zabezpiecza¢ oferte przez caly okres zwigzania oferta.
Oferta Wykonawcy, ktéry nie wniesie wadium lub wniesie wadium w sposoéb
nieprawidtowy, lub nie bedzie utrzymywat wadium nieprzerwanie do uptywu terminu
zwigzania ofertg lub ztozy wniosek o zwrot wadium w przypadku, o ktérym mowa w
art. 98 ust. 2 pkt 3 PZP zostanie odrzucona.

Tres¢ gwarancji wadialnej musi zawiera¢ nastepujace elementy:

1) nazwe dajacego zlecenie (Wykonawcy), beneficjenta gwarancji/poreczenia
(Zamawiajacego), gwaranta (banku lub instytucji ubezpieczeniowej
udzielajacych gwarancji/poreczenia) oraz wskazanie ich siedzib,

2) okreslenie wierzytelnosci, ktéra ma by¢ zabezpieczona
gwarancjg/poreczeniem - okreslenie przedmiotu zamoéwienia

3) kwote gwarancji/poreczenia,

4) zobowigzanie gwaranta/poreczyciela do zaptacenia bezwarunkowo i

nieodwotalnie kwoty gwarancji/poreczenia na pierwsze pisemne zadanie
Zamawiajacego w okoliczno$ciach okreslonych w art. 98 ust. 6 PZP.

Zamawiajacy zwraca wadium na zasadach uregulowanych w art. 98 ust. 1 - 5 PZP.

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawca zwigzany jest oferta przez 30 dni od dnia uptywu terminu sktadania ofert
tj. do dnia 10.05.2025 .

W przypadku gdy wybdr najkorzystniejszej oferty nie nastapi przed uptywem terminu
zwigzania oferta, o ktérym mowa w pkt 12.1. SWZ, Zamawiajacy przed uptywem
terminu zwigzania oferta, zwraca sie jednokrotnie do wykonawcéw o wyrazenie
zgody na przedtuzenie tego terminu o wskazywany przez niego okres, nie dtuzszy niz
30 dni.

Przedluzenie terminu zwigzania oferta, o ktérym mowa w pkt 12.1. SWZ wymaga
zloZzenia przez wykonawce pisemnego oS$wiadczenia o wyraZzeniu zgody na
przedtuzenie terminu zwigzania ofertg. Przedtuzenie terminu zwigzania oferty, o
ktérym mowa w pkt 12.1. SWZ, nastepuje wraz z przedtuzeniem okresu wazno$ci
wadium albo, jezeli nie jest to mozliwe, z wniesieniem nowego wadium na
przedtuzony okres zwigzania oferta.

OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT

Oferta musi by¢ sporzadzona od rygorem niewazno$ci, w formie elektronicznej lub w
postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim, podpisana przez osobe upowazniona.

Wykonawcy ponosza wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
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13.3.

13.4.

Wykonawcy przedstawiajg oferte zgodnie ze wszystkimi wymaganiami okre$§lonymi w

SWZ.

W terminie sktadania ofert okreslonym w pkt 14.1. SWZ wykonawca zobowigzany jest
ztozy¢ Zamawiajagcemu Oferte zawierajgca:

a)

b)

d)

g)

h)

formularz Oferty (sporzadzony wg wzoru stanowigcego zatgcznik nr 1 do SWZ)
sporzadzony pod rygorem niewaznos$ci, w formie elektronicznej lub w postaci
elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym,

o$wiadczenia Wykonawcy, o ktérych mowa w pkt 9.1. SWZ pod rygorem
niewaznosci, w formie elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej
podpisem zaufanym lub podpisem osobistym,

o$wiadczenia podmiotéw udostepniajacych Wykonawcy zasoby, o ktérych
mowa w pkt 9.5.2) SWZ, o ile wykonawca polega na zasobach innych
podmiotéw, pod rygorem niewaznos$ci, w formie elektronicznej lub w postaci
elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym,

o$wiadczenia kazdego z wykonawcéw wspoélnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamoOwienia, w przypadku wykonawcdw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie
zaméwienia, o ktérych mowa w pkt 9.1. SWZ pod rygorem niewaznoSci, w
formie elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem
zaufanym lub podpisem osobistym,

zobowigzanie podmiotu udostepniajgcego zasoby do oddania Wykonawcy do
dyspozycji niezbednych zasob6w na potrzeby realizacji zaméwienia lub inny
podmiotowy $rodek dowodowy potwierdzajacy, ze Wykonawca realizujac
zaméwienie, bedzie dysponowal niezbednymi zasobami tych podmiotéw
zgodnie z pkt 9.5.1) SWZ, jezeli Wykonawca wykazujgc spetnienie warunkéw
udziatu w postepowaniu polega na zdolnosciach lub sytuacji innych podmiotéw;
(Niewiagzacy wzor zobowiazania do oddania wykonawcy do dyspozycji
niezbednych zasobéw na potrzeby wykonania zamdwienia stanowi zatacznik nr
5 do SWZ), pod rygorem niewaznosci, w formie elektronicznej lub w postaci
elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym,

odpis lub informacja z Krajowego Rejestru Sagdowego, Centralnej Ewidencji i
Informacji o Dziatalno$ci Gospodarczej lub innego wlasciwego rejestru w celu
potwierdzenia, Ze osoba dziatajaca w imieniu Wykonawcy jest umocowana do
jego reprezentowania. Wykonawca nie jest zobowigzany do ztozenia
dokumentéw, o ktéorych mowa w zdaniu poprzednim, jezeli Zamawiajgcy moze
je uzyska¢ za pomoca bezptatnych i ogdlnodostepnych baz danych, o ile
Wykonawca dostarczy dane umozliwiajace dostep do tych dokumentow,

pelnomocnictwo lub inny dokument potwierdzajagcy umocowanie do
reprezentowania Wykonawcy, jezeli w imieniu Wykonawcy dziata osoba, ktorej
umocowanie do jego reprezentowania nie wynika z dokumentéw, o ktérych
mowa w pkt 13.4. lit f) SWZ, sporzadzone pod rygorem niewaznosci, w formie
elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub
podpisem osobistym,

pelnomocnictwo lub inny dokument potwierdzajagcy umocowanie dla
pelnomocnika ustanowionego przez Wykonawcéw wspoélnie ubiegajacych sie o
udzielenie zamoéwienia do reprezentowania ich w postepowaniu albo do
reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamowienia
publicznego, jezeli oferte skladaja Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o
udzielenie zamoéwienia, sporzadzone pod rygorem niewaznos$ci, w formie
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13.5.

13.6.

13.7.

13.9.

13.10.

14.

14.1.

14.2.
14.3.

14.4.

elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub
podpisem osobistym,

i) dokumenty, o ktérych mowa wyzej w pkt 13.4. lit f) i g SWZ dla osoby
dzialajacej w imieniu podmiotu udostepniajagcego Wykonawcy zasoby na
zasadach okreslonych w art. 118 PZP,

i) wadium niepieniezne sktadane jest w oryginale w postaci elektroniczne;j.

Oferte sktada sie pod rygorem niewazno$ci w formie elektronicznej lub w postaci
elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.

Zamawiajacy nie ujawnia informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w
rozumieniu art. 11 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji (tekst jedn.: Dz. U. z 2022 r.,, poz. 1233), jezeli Wykonawca, wraz z
przekazaniem takich informacji, zastrzegt, Ze nie moga by¢ one udostepnione oraz
wykazat, ze zastrzezone informacje stanowia tajemnice przedsiebiorstwa.

Jezeli Wykonawca sklada wraz z oferta informacje stanowigce tajemnice
przedsiebiorstwa, to wowczas informacje te musza by¢ wyodrebnione w formie
osobnego pliku i zlozone zgodnie z zasadami opisanymi w pkt 10.9. lit ¢) SWZ
Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialno$ci za niezgodne z SWZ przygotowanie w/w
pliku przez Wykonawce. Stosowne zastrzeZenie Wykonawca winien ztozy¢ na
formularzu Oferty (zatacznik nr 1 do SWZ) oraz powinien wykazac, ze zastrzezone
informacje stanowia tajemnice przedsiebiorstwa. W przeciwnym razie cata Oferta
zostanie ujawniona na wniosek kazdej zainteresowanej osoby.

Zastrzezenie informacji, ktére nie stanowia tajemnicy przedsiebiorstwa w rozumieniu
ww. ustawy w momencie odmowy na wezwanie Zamawiajgcego do odtajnienia przez
Wykonawce tej czeSci oferty, skutkowac¢ bedzie odtajnieniem tej czesci oferty nie
bedacej tajemnica przedsiebiorstwa przez Zamawiajacego.

Wykonawca ma prawo przed uplywem terminu sktadania ofert wycofa¢ oferte.
Wycofanie oferty musi zosta¢ dokonane zgodnie z zasadami opisanymi w pkt 10.8. lit
e)if) SWZ.

W  przypadku nieprawidtowego ztozenia oferty, Zamawiajacy nie bierze
odpowiedzialnos$ci za zte jej przestanie lub przedterminowe otwarcie. Oferta taka nie
wezmie udziatu w postepowaniu.

SPOSOB ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT. TERMIN OTWARCIA OFERT.

Oferte nalezy ztozy¢ za posrednictwem platformy

https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915 do dnia 11.04.2025 r., do godz.
9.00

Otwarcie ofert nastgpi dnia 11.04.2025 r. o godz. 9:10.

Otwarcie ofert nastepuje poprzez odszyfrowanie i otwarcie ofert za pomoca platformy
https://platformazakupowa.pl/transakcja/1078915

W przypadku awarii sytemu teleinformatycznego przy uzyciu ktérego Zamawiajacy
dokonuje otwarcia ofert, ktéra powoduje brak mozliwosci otwarcia ofert w terminie
okreslonym przez Zamawiajacego w pkt 14.2. SWZ, otwarcie ofert nastepuje
niezwlocznie po usunieciu awarii. Zamawiajacy poinformuje o zmianie terminu
otwarcia ofert na stronie internetowej prowadzonego postepowania.

20



14.5. Zamawiajacy, najp6zniej przed otwarciem ofert, udostepnia na stronie internetowej
prowadzonego postepowania informacje o kwocie, jaka zamierza przeznaczy¢ na
sfinansowanie zamoéwienia.

14.6. Zamawiajacy, niezwlocznie po otwarciu ofert, udostepnia na stronie internetowe;j
prowadzonego postepowania informacje o:

1) nazwach albo imionach i nazwiskach oraz siedzibach lub miejscach prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej albo miejscach zamieszkania Wykonawcéw, ktoérych
oferty zostaly otwarte;

2) cenach zawartych w ofertach.

15. SPOSOB OBLICZENIA CENY

15.1. Wykonawca zobowigzany jest poda¢ w formularzu ofertowym (zatacznik nr 1) ceny
jednostkowe za wszystkie pozycje (sortymenty).

15.2. Kazda cena jednostkowa musi by¢ tak podana, aby pokrywa¢ wszelkie koszty i ryzyka
Wykonawcy zawiagzane z realizacjg dostaw.

15.3. Cena podana na formularzu ofertowym jest ceng ostateczna, niepodlegajaca negocjacji
i wyczerpujaca wszelkie nalezno$ci Wykonawcy wobec Zamawiajacego zwigzane z
realizacjg przedmiotu zaméwienia.

15.4 Ceny nalezy poda¢ w ztotych w kwocie brutto z doktadnoscia do dwdéch miejsc po
przecinku (zgodnie z matematycznymi zasadami zaokraglen).

15.5. Stawke podatku od towaréw i ustug (VAT) nalezy uwzgledni¢ w wysokosci
obowigzujacej na dzien sktadania ofert.

15.6. Cena ofertowa brutto przedmiotu zaméwienia zawiera sume cen towaru netto
powiekszong o podatek VAT.

15.7. Wykonawca, sktadajgc oferte, obowigzany jest poinformowa¢ Zamawiajgcego (w
Ofercie - zatgcznik nr 1 do SWZ), czy wybdr oferty bedzie prowadzi¢ do powstania u
Zamawiajacego obowiagzku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towaréw
i ustug, wskazujac nazwe (rodzaj) towaru lub ustugi, ktérych dostawa lub swiadczenie
bedzie prowadzi¢ do jego powstania, oraz ich warto$¢ bez kwoty podatku, a takze
wskazujgc stawke podatku od towardw i ustug, ktora zgodnie z wiedza Wykonawcy,
bedzie miata zastosowanie. Brak wskazania w formularzu Oferty (zatacznik nr 1 do
SWZ) informacji czy wybor oferty bedzie prowadzi¢ do powstania u Zamawiajacego
obowiazku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towaréw i ustug bedzie
uznawane jako informacja, ze wybor oferty wykonawcy nie bedzie prowadzi¢ do
powstania u Zamawiajacego obowigzku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku
od towardéw i ustug.

15.8. Rozliczenia miedzy Zamawiajagcym a Wykonawcg nie beda prowadzone w walucie
obcej.

16. OPISY KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL PRZY
WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM WAG TYCH KRYTERIOW ORAZ SPOSOBU
OCENY OFERT.
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16.1.

16.2.

16.3.

16.4.

17.

17.1.

Przy wyborze ofert Zamawiajgcy bedzie sie kierowal nastepujagcym Kkryterium oceny
ofert:

Cena -100%

Kierujac sie art. 246 ust. 2 PZP, Zamawiajacy okreslit w opisie przedmiotu zamdéwienia
wymagania jako$ciowe odnoszgce sie do co najmniej gltownych elementow
sktadajacych sie na przedmiot zamoéwienia

Sposob obliczania punktéw:
W ramach kryterium ,Cena” ocena ofert zostanie dokonana przy zastosowaniu wzoru:
Cn
C=-mmes x 100 % x 100 pkt

gdzie:

C - liczba punktéw w ramach kryterium ,,Cena”,
Cn - najnizsza cena sposrod ofert ocenianych
Co - cena oferty ocenianej

Ocenie w ramach kryterium ,Cena” podlega¢ bedzie cena tgczna brutto podana w
Formularzu Oferty (Zatagcznik nr 1 do SWZ).

Z uwagi na postanowienia art. 225 ust. 1 PZP, jezeli ztoZono oferte, ktorej wybor
prowadzitby do powstania u Zamawiajgcego obowigzku podatkowego zgodnie z
przepisami o podatku od towar6éw i ustug, Zamawiajacy w celu oceny takiej oferty
dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towaréw i ustug, ktéry miatby
obowiazek rozliczy¢ zgodnie z tymi przepisami.

Za najkorzystniejszg oferte uznana zostanie Oferta Wykonawcy, ktéra uzyska
najwiekszg liczbe punktéw.

Jezeli nie mozna dokona¢ wyboru najkorzystniejszej oferty ze wzgledu na to, ze
zostaty ztozone oferty o takiej samej cenie, Zamawiajacy wzywa Wykonawcow, ktorzy
ztozyli te oferty, do ztozenia w terminie okreSlonym przez Zamawiajacego ofert
dodatkowych zawierajacych nowa cene.

INFORMACJA O FORMALNOSCIACH, JAKIE POWINNY BYC DOPEENIONE PO
WYBORZE OFERT W CELU ZAWARCIA UMOWY.

Przed zawarciem umowy w sprawie zamoOwienia publicznego, Wykonawca, ktérego
oferta zostata uznana za najkorzystniejsza zobowigzany jest dopetni¢ nastepujacych
formalnosci:

1) whnie$¢ wymagane zabezpieczanie nalezytego wykonania umowy;

2) przedtozy¢ Zamawiajgcemu:
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a) dokument (umowe lub polise) potwierdzajacy, ze jest ubezpieczony od
odpowiedzialno$ci cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalnoSci gospodarczej
na sume 200 000 zt

b) kopie umowy regulujacej wspotprace wykonawcoéw wspdlnie ubiegajacych
sie o udzielenie zaméwienia (np. umowe Kkonsorcjum), jezeli zamowienie
bedzie realizowane przez wykonawcow wspélnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia;

c) w przypadku, gdy umowe podpisuje inna osoba/osoby niz
wskazana/wskazane w  dokumentach rejestrowych nalezy ztozy¢
petnomocnictwo do zawarcia umowy w imieniu Wykonawcy. Pelnomocnictwo
musi by¢ udzielone przez osobe/osoby upowaznione zgodnie z wypisem z
odpowiedniego rejestru,

Niedopelnienie wskazanych formalnosci bedzie traktowane jako uchylanie sie przez
Wykonawce od zawarcia umowy w sprawie zamdwienia publicznego.

17.2. W dniu zawarcia umowy, w przypadku, gdy zamdéwienie realizuja wykonawcy, ktérzy
wspdlnie ubiegali sie o udzielenie zamdéwienia (konsorcjum) jeden z wykonawcow
wspo6lnie ubiegajacych sie o udzielenie zamoéwienia powinien zosta¢ wyznaczony jako
wykonawca kierujacy (lider), upowazniony do zaciggania zobowigzan, otrzymywania
polecen oraz instrukcji dla i w imieniu kazdego, jak tez dla wszystkich wykonawcow
wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamoéwienia.

18. PROJEKTOWANE POSTANOWIENIA UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA
PUBLICZNEGO, KTORE ZOSTANA WPROWADZONE DO UMOWY W SPRAWIE
ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

18.1. Projektowane postanowienia umowy w sprawie zamoOwienia publicznego zawiera
wzOr umowy stanowiacy zatacznik nr 9 do SWZ.

18.2. Umowa zostanie zawarta na podstawie zloZonej oferty Wykonawcy. Zamawiajacy
przewiduje mozliwo$¢ zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy, w przypadku wystapienia
co najmniej jednej z okoliczno$ci w niej wymienionych z uwzglednieniem podanych
we wzorze umowy warunkéw ich wprowadzenia.

19. POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNE] PRZYSLUGUJACE WYKONAWCY W
TOKU POSTEPOWANIA O ZAMOWIENIE PUBLICZNE.

19.1. Wykonawcy, a takze innemu podmiotowi, jezeli ma lub miat interes w uzyskaniu
zamoéwienia oraz poniést lub moze ponie$¢ szkode w wyniku naruszenia przez
Zamawiajacego przepisow PZP, przystuguja Srodki ochrony prawnej okreSlone w
dziale IX PZP tj. odwotanie i skarga do sadu. Postepowanie odwotawcze uregulowane
zostalo w przepisach art. 506-578 PZP, a postepowanie skargowe w przepisach art..
579-590 PZP.

19.2. Odwotanie przystuguje na:

1)  niezgodng z przepisami PZP czynno$¢ Zamawiajacego, podjeta w postepowaniu
o udzielenie zamo6wienia, w tym na projektowane postanowienie umowy;
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19.3.

19.4.

19.5.

19.6.

19.7.

20.

20.1.

20.2.

20.3.

2)  zaniechanie czynnosci w postepowaniu o udzielenie zaméwienia, do ktérej
Zamawiajacy byt obowigzany na podstawie PZP;

3) zaniechanie przeprowadzenia postepowania o udzielenie zamdwienia, mimo ze
Zamawiajacy byt do tego obowigzany.

Odwotanie wnosi sie do Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej. Odwotujacy przekazuje
kopie odwotania Zamawiajacemu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania w
taki spos6b, aby mogt on zapozna¢ sie z jego tres$ciag przed uptywem tego terminu.
Domniemywa sie, Zze Zamawiajacy mogl zapoznac sie z tre$cia odwotania przed
uptywem terminu do jego wniesienia, jezeli przekazanie jego kopii nastgpito przed
uplywem terminu do jego wniesienia przy uzyciu srodkéw komunikacji elektroniczne;.

Odwotanie wnosi sie w terminie: (a) 5 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci
Zamawiajacego stanowigcej podstawe jego wniesienia, jezeli informacja zostata
przekazana przy uzyciu $rodkéw komunikacji elektronicznej, (b) 10 dni od dnia
przekazania informacji o czynno$ci Zamawiajacego stanowigcej podstawe jego
whniesienia, jezeli informacja zostata przekazana w sposéb inny niz okre$lony w lit. (a).

Odwotanie wobec tre$ci ogloszenia wszczynajacego postepowanie o udzielenie
zamoéwienia lub wobec tre$ci dokumentéw zaméwienia wnosi sie w terminie 5 dni od
dnia publikacji ogtoszenia w Biuletynie Zamoéwien Publicznych lub zamieszczenia
dokumentéw zamdwienia na stronie internetowe;j.

Odwotanie w przypadkach innych niz okre$lone w pkt 19.4. i 19.5 SWZ wnosi sie w
terminie 5 dni od dnia, w ktérym powzieto lub przy zachowaniu nalezytej starannosci
mozna byto powzia¢ wiadomos$¢ o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego
whniesienia.

Na orzeczenie Krajowej Izby Odwotawczej oraz postanowienie Prezesa Krajowej Izby
Odwotawczej, o ktérym mowa w art. 519 ust. 1 PZP, stronom oraz uczestnikom
postepowania przystuguje skarga do sadu. Skarge wnosi sie do Sadu Okregowego w
Warszawie - sagdu zamdwien publicznych. Skarge wnosi sie za posrednictwem Prezesa
Krajowej Izby Odwotawczej, w terminie 14 dni od dnia doreczenia orzeczenia
Krajowej Izby Odwotawczej lub postanowienia Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej, o
ktéorym mowa w art. 519 ust. 1 PZP, przesytajac jednocze$nie jej odpis przeciwnikowi
skargi. Ztozenie skargi w placoéwce pocztowej operatora wyznaczonego w rozumieniu
ustawy z dnia 23 listopada 2012 r. - Prawo pocztowe (tekst jedn. Dz. U. z 2020 r. poz.
1041 z p6zn. zm.).

ZABEZPIECZENIE NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

Zamawiajacy wymaga wniesienia przez Wykonawce przed zawarciem umowy
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy przez wykonawce, ktérego oferta
zostata uznana za najkorzystniejsza.

Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy wynosi¢ bedzie 2% ceny catkowitej
brutto podanej w Ofercie.

Zabezpieczenie moze by¢ wnoszone wedtug wyboru Wykonawcy w jednej lub w kilku
nastepujacych formach:

1) pienigdzu;
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20.4.

20.5.

20.6.

20.7.

21.

21.1.

2) poreczeniach  bankowych  lub  poreczeniach  spétdzielczej  kasy
oszczednosSciowo-kredytowej, z tym Ze zobowigzanie kasy jest zawsze
zobowigzaniem pienieznym;

3) gwarancjach bankowych;

4) gwarancjach ubezpieczeniowych;

5) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt
2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci.

Zabezpieczenie w formie gwarancji lub poreczenia, mozna przekaza¢ Zamawiajgcemu
w oryginale w postaci elektronicznej

W przypadku wniesienia zabezpieczenia w pienigdzu Wykonawca moze wyrazi¢ zgode
na zaliczenie kwoty wadium na poczet zabezpieczenia.

Zabezpieczenie wnoszone w pienigdzu wykonawca wptaca przelewem na rachunek
bankowy wskazany przez Zamawiajacego. Jezeli zabezpieczenie wniesiono w
pieniadzu, Zamawiajacy przechowuje je na oprocentowanym rachunku bankowym.
Zamawiajagcy zwraca zabezpieczenie wniesione w pienigdzu z odsetkami
wynikajacymi z umowy rachunku bankowego, na ktérym byto ono przechowywane,
pomniejszone o koszt prowadzenia tego rachunku oraz prowizji bankowej za przelew
pieniedzy na rachunek bankowy Wykonawcy.

Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy, we wszystkich formach
przewidzianych w pkt 20.3, powinno =zabezpiecza¢ roszczenia wynikajace z
niewykonania badZ nienalezytego wykonania umowy w taki sam sposéb, co oznacza,
iz zabezpieczenie wniesione w formie innej niz pienigdz nie moze zabezpieczal
roszczen Zamawiajacego w sposOb mniej korzystny, niz jakby miato to miejsce w
przypadku wniesienia zabezpieczenia w pienigdzu: 100% wartosci zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy bedzie zawierato okreSlony data termin
odpowiedzialno$ci wykonawcy za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie umowy,
nie krétszy niz termin 30 dni po terminie przewidzianym we wzorze umowy na odbiér
koncowy przedmiotu umowy.

Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy w formie gwarancji/poreczenia
powinno by¢ nieodwotalne, bezwarunkowe i ptatne na pierwsze pisemne zgdanie
Zamawiajacego. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwos$ci uzaleznienia wyptaty kwot z
gwarancji/poreczenia od przedlozenia jakichkolwiek dodatkowych dokumentéw,
badZ spetnienia jakichkolwiek warunkéw, poza o$wiadczeniem Zamawiajgcego, iz
zadana kwota jest nalezna z tytulu niewykonania badZ nienalezytego wykonania
umowy.

Zamawiajacy zwr6ci zabezpieczenie udzielone w pieniadzu w nastepujacych
terminach:

100% wartosci zabezpieczenia w terminie 30 dni od dnia zakonczenia umowy i
stwierdzeniu przez Zamawiajacego, ze dostawy zrealizowane zostaty w sposéb
nalezyty.

KLAUZULA INFORMACYJNA DOTYCZACA PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH.

Stosownie do art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z
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21.2.

21.3.

21.4.

21.5.

21.6.

21.7.

21.8.

21.9.

21.10.

21.11.

przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogélne rozporzadzenie o ochronie
danych osobowych)(Dz. Urz. UE L 119 z 04 maja 2016 r., str. 1 - ,RODQO”) Zamawiajacy
informuje, iz administratorem danych osobowych jest NadleSnictwo Krzeszowice.
Administrator wyznaczyt Inspektora Ochrony Danych Osobowych p. Sebastian
Strzech, z ktérym w sprawach dotyczacych przetwarzania danych osobowych mozna
skontaktowa¢ sie za posrednictwem poczty elektronicznej pod adresem iod@comp-
net.pl.

Zamawiajacy przetwarza dane osobowe zebrane w niniejszym postepowaniu o
udzielenie zaméwienia publicznego w spos6b gwarantujacy zabezpieczenie przed ich
bezprawnym rozpowszechnianiem.

Zamawiajacy udostepnia dane osobowe, o ktérych mowa w art. 10 RODO w celu
umozliwienia korzystania ze Srodkéw ochrony prawnej, o ktérych mowa w dziale IX
PZP, do uptywu terminu do ich wniesienia.

Do przetwarzania danych osobowych, o ktérych mowa w art. 10 RODO moga by¢
dopuszczone wylacznie osoby posiadajgce upowaznienie. Osoby dopuszczone do
przetwarzania takich danych sg obowigzane do zachowania ich w poufnosci

Dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
zwigzanym z prowadzeniem niniejszego postepowania o udzielenie zamdwienia
publicznego oraz jego rozstrzygnieciem, jak rdwniez, jezeli nie ziszcza sie przestanki
okreslone w art. 255-256 PZP - w celu zawarcia umowy w sprawie zamdwienia
publicznego oraz jej realizacji, a takze udokumentowania postepowania o udzielenie
zamOwienia i jego archiwizacji.

Odbiorcami danych osobowych beda osoby lub podmioty, ktéorym dokumentacja
postepowania zostanie udostepniona w oparciu o art. 18 - 19 oraz 74 - 76 PZP.

Dane osobowe pozyskane w zwigzku z prowadzeniem niniejszego postepowania o
udzielenie zamdwienia publicznego beda przechowywane, zgodnie z art. 78 ust. 1 PZP,
przez okres 4 lat od dnia zakonczenia postepowania o udzielenie zamoéwienia
publicznego, a jezeli czas trwania umowy przekracza 4 lata, okres przechowywania
obejmuje caty czas trwania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego.

Niezaleznie od postanowien pkt 21.7. powyzej, w przypadku zawarcia umowy w
sprawie zamoéwienia publicznego, dane osobowe beda przetwarzane do uptywu
okresu przedawnienia roszczen wynikajacych z umowy w sprawie zamdwienia
publicznego.

Dane osobowe pozyskane w zwigzku z prowadzeniem niniejszego postepowania o
udzielenie zamoéwienia moga zosta¢ przekazane podmiotom $wiadczacym ustugi
doradcze, w tym ustugi prawne, i konsultingowe,

Stosownie do art. 22 RODO, decyzje dotyczace danych osobowych nie beda
podejmowane w sposéb zautomatyzowany.

Osoba, ktérej dotycza pozyskane w zwigzku z prowadzeniem niniejszego
postepowania dane osobowe, ma prawo:

1) dostepu do swoich danych osobowych - zgodnie z art. 15 RODO, przy czym w
sytuacji, gdy wykonanie obowigzkoéw, o ktérych mowa w art. 15 ust. 1 -3 RODO
wymagatoby niewspdimiernie duzego wysitku Zamawiajacy moze zadac
wskazania dodatkowych informacji majacych na celu sprecyzowanie zadania,
w szczeg6lno$ci podania nazwy lub daty biezgcego badZz zakonczonego
postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego;
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21.12.

21.13.

21.14.

22,

23.

2) do sprostowana swoich danych osobowych - zgodnie z art. 16 RODO, przy
czym skorzystanie z uprawnienia do sprostowania lub uzupethienia danych
osobowych, o ktéorym mowa w art. 16 RODO, nie moze skutkowa¢ zmiang
wyniku postepowania o udzielenie zamdéwienia publicznego, ani zmiang
postanowien umowy w zakresie niezgodnym z PZP oraz nie moze naruszaé
integralnosci protokotu oraz jego zatacznikéw;

3) do Zadania od Zamawiajacego - jako administratora, ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych
mowa w art. 18 ust. 2 RODO, przy czym prawo do ograniczenia przetwarzania
nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia
korzystania ze Srodkéw ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby
fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii
Europejskiej lub panstwa czlonkowskiego; prawo to nie ogranicza
przetwarzania danych osobowych do czasu zakonczenia postepowania o
udzielenie zamdéwienia publicznego;

4) wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych w
przypadku uznania, iz przetwarzanie jej danych osobowych narusza przepisy o
ochronie danych osobowych, w tym przepisy RODO.

Obowigzek podania danych osobowych jest wymogiem ustawowym okreslonym w
przepisach PZP, zwigzanym z udziatlem w postepowaniu o udzielenie zaméwienia
publicznego; konsekwencje niepodania okreslonych danych okresla PZP.

Osobie, ktdérej dane osobowe zostaly pozyskane przez Zamawiajacego w zwigzku z
prowadzeniem niniejszego postepowania o udzielenie zamdéwienia publicznego nie
przystuguje:

1) prawo do usuniecia danych osobowych, o czym przesadza art. 17 ust. 3 lit. b, d
lub e RODO,
2) prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO,

okreslone w art. 21 RODO prawo sprzeciwu wobec przetwarzania danych
osobowych, a to z uwagi na fakt, Ze podstawg prawng przetwarzania danych
osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.

Dane osobowe mogg by¢ przekazywane do organéw publicznych i urzedow
panstwowych lub innych podmiotéw upowaznionych na podstawie przepiséw prawa
lub wykonujacych zadania realizowane w interesie publicznym lub w ramach
sprawowania wtadzy publicznej, w szczegdlnosci do podmiotéw prowadzacych
dziatalno$¢ kontrolng wobec Zamawiajacego. Dane osobowe sa przekazywane do
podmiotéw przetwarzajacych dane w imieniu administratora danych osobowych.

OFERTY WARIANTOWE. UMOWA RAMOWA

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych oraz nie przewiduje
Zawarcia umowy ramowe;j.

AUKCJA ELEKTRONICZNA.
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24.

25.

1)
2)

3)

4)
5)

6)

7)
8)
9)

Zamawiajacy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem aukgji
elektroniczne;j.

Zamawiajacy nie przewiduje ztoZenia oferty w postaci katalogéw elektronicznych.

ZWROT KOSZTOW UDZIALU W POSTEPOWANIU.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

ZALACZNIKI DO SWZ

Zalacznik nr 1 -Oferta;
Zalacznik nr 2 -Regulamin korzystania z platformy platformazakupowa.pl;

Zatacznik nr 3 - Opis Przedmiotu Zaméwienia obejmujacy:

- zatacznik nr 3.1. - Opis przedmiotu - elementy umundurowania lesnika;
- zatacznik nr 3.2. - Opis przedmiotu - sorty BHP

Zalacznik nr 4 - O$wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia

Zatacznik nr 5 - Niewigzacy wzdér zobowigzania do oddania wykonawcy do dyspozycji
niezbednych zasobéw na potrzeby wykonania zamoéwienia;

Zalacznik nr 6 - OSwiadczenie Wykonawcy w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 5 PZP o
przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowe;j,

Zatacznik nr 7 - Wykaz zrealizowanych dostaw;
Zalacznik nr 8 - Wz6r oswiadczenia o aktualno$ci art. 125 ust.1.

Zalacznik nr 9 - Wz6r umowy;
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Zalacznik nr 1 do SWZ

(Nazwa i adres wykonawcy)

,dnia__ 1.

OFERTA

Skarb Panstwa -
Panstwowe Gospodarstwo Lesne Lasy Panstwowe
Nadles$nictwo Krzeszowice

ul. Lesna 13, 32-080 Zabierzow

Odpowiadajac na ogtoszenie o postepowaniu w sprawie zamoéwienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym bez negocjacji pn. : ,Dostawa
elementéw umundurowania le$nika oraz sortéw BHP dla pracownikéw Nadles$nictwa Krzeszowice” sktadamy niniejszym oferte:

1. Za wykonanie przedmiotu zamoéwienia oferujemy nastepujace wynagrodzenie:
Wartos¢ oferty netto: zt
Wartos¢ podatku VAT: 7t

Wartos$¢ oferty brutto: zt
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iy ‘2 Wartosé
Lp. Rodzaj elementu umundurowania llos¢ cﬁgtat iexn:;flk' callyg\?vl;ttgs:etto St\fxv.:.( a V{Ilﬂ'tl'ovsvc cﬂﬁ‘tﬂgta
w PLN PLN w PLN
I. Mundur wyjsciowy lesnika
1 | Marynarka damska i meska - w kolorze oliwkowozielonym 15
2 | Spodnie damskie i meskie - w kolorze oliwkowozielonym 15
3 | Spadnica - w kolorze oliwkowozielonym 2
4 | Plaszcz z podpinka damski i meski w kolorze oliwkowozielonym
5 | Koszula damska i meska - (biata dtugi rekaw) 20
6 | Koszula damska i meska - (biata dlugi rekaw) z oznakami 10
7 | Czapka maciejowka w kolorze oliwkowozielonym ( z godiem) 2
8 | Kapelusz w kolorze oliwkowozielonym 10
9 | Pasek waski skorzany brazowy
10 | Krawat w kolorze oliwkowozielonym
11 | Rekawice damskie i meskie w kolorze brazowym 16
12 | Szalik w kolorze oliwkowozielonym
13 | Skarpety do munduru w kolorze oliwkowym
14 | Czétenka damskie w kolorze bazowym
15 | Potbuty meskie w kolorze brazowym 15
16 | Kozaki zimowe damskie w kolorze brazowym 2
17 | Trzewiki zimowe w kolorze brazowym 10
Il. Mundur codzienny lesnika
18 | Koszula damska i meska - ( diugi rekaw) oliwkowa z oznakami 20
19 | Koszula damska i meska - ( kr. rekaw) oliwkowa z oznakami 20
20 | Spodnie damskie i meskie z kieszenia - w kolorze oliwkowozielonym 15
21 | Kamizelka damska i meska oliwkowa 20
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22 | Bluza damska i meska z membrang polar ciemozielona 20
23 | Kurtka z membranagdamska i meska 20
24 Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana ciemnozielona z wiz. 10
godta
25 | sweter damski i meski w kolorze oliwkowozielonym 20
26 | Pasek szeroki skorzany brazowy 20
27 | Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowozielonym 20
28 | Skarpety zimowe termoaktywne w kolorze oliwkowozielonym 20
29 | Potbuty codzienne damskie i meskie w kolorze oliwkowym 20
30 | Trzewiki ocieplane z membrana w kolorze oliwkowym 25
lll. Oznaki
31 | Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciwego 10
32 | Oznaki noszone nad lewa kieszenia koszuli 15
33 | Naszywka "Lasy Panstwowe" 10
34 | Naszywka "Straz Lesna" 2
35 | Godto do czapki do munduru wyjsciwego 5
36 | Galazka modrzewiowa do kapelusza do munduru wyjsciowego 5
IV. Sorty BHP
37 | Ubranie letnie 15
38 | Ubranie ocieplane 3
39 | Kurtka i spodnie pp.deszcz 11
40 | Koszula robocza dt rekaw 20
41 | Koszula robocza kr. rekaw 20
42 | Koszula termoaktywna dt rekaw 28
43 | Koszula termoaktywna kr. rekaw 28
44 | Kalesony termoaktywne 28
45 | Buty terenowe z membrang Goretex wodochronne 26
46 | Buty gumowe 6
47 | Buty gumowe ocieplane 11




SA.270.1.2.2025

48 | Ochronniki na buty 6
49 | Skarpety letnie 51
50 | Skarpety zimowe termoaktywne 51
51 | Czapka letnia 26
52 | Czapka zimowa 13
53 | Chetm ochronny 4
54 | Okulary p.stoneczne z filtrem 21
55 | Kamizelka ostrzegawcza 2
56 | Torba bHp 4
57 | Rekawice robocze 2
58 | Rekawice ocieplane 2
59 | Ubranie catoroczne 8
Odziez BHP dla Strazy Lesnej zgodna z Zarzadzeniem Nr 54 DGLP z
dnia 26.05.2023 r.
60 | Ubranie letnie z ologowaniem kpl. 1 kurtka, spodnie 2 prt, kamizelka 1
letnia, chusta, czapka letnia
Ubranie ocieplana z ologowaniem (kmp. kurtka ocieplana
61 | (rozszerzona konstrukcja dla Strazy),podpinka, spodnie 1
ocieplane,czapka ocieplana.
Ubranie przeciwdeszczowe z ologowaniem (kmp. kurtka
62 pdeszczowa bluza typu ssoftshel, spodnie p.deszczowe, czapka 1
przeciwdeszczowa.
63 | Koszulka termoaktywna z ologowaniem 2
64 | Koszulka termoaktywna kr. rekaw 2
65 | Koszulka termoaktywna dt. rekaw 2
66 | kalesony termoaktywne 2
67 | Koszula robocza krotki rekaw 2
68 | Koszula robocza diugi rekaw 2
69 | Buty gumowe z neoprenem 2
70 | Ochraniacze na buty 2
71 | Kamizelka ostrzegawecza STRAZ LESNA 2
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N o v e W

10.

72 | Okulary balistyczne 1

73 | Aktywne ochroniki stuchu 1

Cena taczna brutto w PLN

Oswiadczamy, ze zamoéwienie wykonamy w terminie od daty zawarcia umowy w sprawie zamdwienia publicznego.
Na dostarczone elementy umundurowania le$nika, udzielamy gwarancji - na okres: miesiecy, liczony od daty wydania sortymentu.
Oswiadczamy, ze wadium w kwocie PLN zostato wniesione w dniu

Numer rachunku, na ktéry Zamawiajacy ma zwroéci¢ wadium:
Akceptujemy 14 dniowy termin zaptaty za wystawione faktury, liczac termin zaptaty od dnia doreczenia ich Zamawiajgcemu.

Informujemy, Ze wybdr oferty nie bedzie/bedzie* prowadzi¢ do powstania u Zamawiajacego obowigzku podatkowego zgodnie z przepisami o
podatku od towaréw i ustug,

Rodzaj ustugi, ktérych swiadczenie bedzie prowadzi¢ do powstania u Zamawiajgcego obowigzku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku

od towarow i ustug (VAT):
Warto$¢ ww. ustug bez kwoty podatku od towaréw i ustug (VAT) wynosi: PLN.
Stawka podatku od towaru i ustug (VAT), ktéra zgodnie z nasza wiedza bedzie miata zastosowanie to %

Oswiadczamy, Ze zapoznaliSmy sie ze specyfikacja warunkéw zamoéwienia, w tym takze ze wzorem umowy i uzyskaliSmy wszelkie informacje
niezbedne do przygotowania niniejszej oferty. W przypadku wyboru naszej oferty zobowigzujemy sie do zawarcia umowy zgodnej z niniejsza
ofertg, na warunkach okreSlonych w specyfikacji istotnych warunkéw zamodwienia oraz w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego, a przed zawarciem umowy wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Oswiadczamy, ze uwazamy sie za zwigzanych niniejszg ofertg przez czas wskazany w specyfikacji warunkéw zamoéwienia.

Oswiadczamy, ze Projektowane Postanowienia Umowy stanowigce zatgcznik do SWZ zostaly przez nas zaakceptowane i zobowigzujemy sie w
przypadku wyboru naszej oferty do zawarcia umowy na wymienionych w projekcie umowy warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym
przez Zamawiajgcego.
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11.
12.

13.

14.

Oswiadczamy, ze zaoferowany przedmiot zamowienia spetnia wymogi Zamawiajgcego okreslone w SWZ.

Oswiadczamy, ze przystepujac do postepowania w trybie podstawowym bez negocjacji uzyskaliSmy wszelkie niezbedne informacje co do
ryzyka, trudnos$ci i wszelkich innych okolicznosci jakie mogg mie¢ wptyw na oferte i bierzemy peilng odpowiedzialno$¢ za odpowiednie
wykonanie przedmiotu umowy.

W przypadku wybrania naszej oferty, zobowigzujemy sie do wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w wysokosci 2%
warto$ci ceny catkowitej podanej w ofercie, ktére wniesiemy przed podpisaniem umowy - najp6Zniej w dniu jej podpisania.

Nastepujace zakresy rzeczowe wchodzace w przedmiot zamdwienia zamierzamy zleci¢ nastepujacym podwykonawcom:

Podwykonawca (firma lub Zakres rzeczowy Szacunkowa % wartos¢
nazwa, adres), czesci zamowienia
wykonywanej przez
podwykonawce

wzgledem catosci

Nazwy (firmy) podwykonawcéw, na ktoérych zasoby powotujemy sie na zasadach okreslonych w art. 118 PZP, w celu wykazania speiniania
warunkow udziatu w postepowaniu:
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

Nastepujace informacje Zawarte w naszej ofercie stanowig tajemnice przedsiebiorstwa:

. Uzasadnienie zastrzezenia ww. informacji jako tajemnicy przedsiebiorstwa zostato zatgczone do naszej oferty.
Wszelka korespondencje w sprawie niniejszego postepowania nalezy kierowac na:

e-mail:

Oswiadczamy, ze sposéb reprezentacji firmy/ spotki / konsorcjum dla potrzeb niniejszego zamoéwienia jest nastepujacy:
(Wypetniajq jedynie Wykonawcy prowadzqcy dziatalnosé w formie spétki cywilnej lub sktadajqgcy wspélng oferte ).

Oswiadczamy, ze wypetiliSmy obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO wobec 0s6b fizycznych, od ktérych dane
osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskaliSmy w celu ubiegania sie o udzielenie zamoéwienia publicznego w niniejszym postepowaniu. **

Oswiadczamy, ze Wykonawca jest:

U mikroprzedsiebiorca

U matym przedsiebiorca

U Srednim przedsiebiorcg

U osoba fizyczna prowadzaca jednoosobowg dziatalno$¢ gospodarczg
U osoba fizyczng nieprowadzacy dziatalnosci gospodarcze;j

U inny rodzaj jednostki organizacyjnej

Zalacznikami do niniejszej oferty sa:
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Informacja dla Wykonawcy:
* niepotrzebne skresli¢

** W przypadku gdy Wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niz bezposrednio jego dotyczqcych lub zachodzi wytqczenie stosowania
obowiqzku informacyjnego stosownie do art.13 ust.4 lub art.14 ust.5 RODO tresci oswiadczenia Wykonawca nie sktada (Usuniecie tresci oSwiadczenia np.

przez jego wykreslenie)

Oferta musi by¢ podpisana przez wykonawce kwalifikowanym podpisem elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.



Dokument podpisany

Zat. nr 2 do SWZ przez Grzegorz

- Klimarczyk
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Potozenie: Poznan;
Polska

Obowiazuje od 24.05.2021
REGULAMIN platformazakupowa.pl dla Uzytkownikow (Wykonawcow)

Niniejszy Regulamin okresla ogdine warunki, zasady oraz sposdb swiadczenia przez Open Nexus Sp.
z 0.0. z siedzibg w Poznaniu ustug nieodptatnych dla Konta Uzytkownika drogg elektroniczng, za
posrednictwem domeny platformazakupowa.pl (zwanego dalej: ,platformazakupowa.pl”).

Open Nexus Sp. z 0.0. w ramach domeny platformazakupowa.pl oferuje takze dodatkowe ustugi o
charakterze odpfatnym. Ustugi te sg w sposdb wyrazny wyodrebnione i skorzystanie z nich jest
mozliwe jedynie w przypadku uprzedniego podpisania odrebnej umowy w formie pisemnej lub online
za pomocg domeny, poprzez podanie w oznaczonym miejscu danych karty kredytowe;.

§ 1 Definicje

1. Hasto - oznacza cigg znakéw literowych lub cyfrowych - wybranych przez Uzytkownika
podczas Zaktadania konta na platformazakupowa.pl, wykorzystywanych w celu
zabezpieczenia dostepu do Konta Uzytkownika na platformazakupowa.pl.

2. Konto Uzytkownika - oznacza indywidualny dla kazdego Uzytkownika panel, uruchomiony
na jego rzecz przez Ustugodawce (operatora platformazakupowa.pl), po Zatozeniu konta
przez Uzytkownika (rejestracji Uzytkownika na platformazakupowa.pl) w zakresie sktadania
ofert i negocjacji pod indywidualnym adresem e-mail poczty elektronicznej (zmiana adresu
e-mail bedzie wigzata sie z konieczno$cig zatozenia nowego konta lub Subkonta).

3. Zamawiajacy - oznacza podmiot, kiéry na podstawie odrebnej umowy zawartej z Open
Nexus Sp. z 0.0. ma mozliwo$¢ prowadzenia Postepowan na Stronie platformazakupowa.pl.

4. Login - oznacza indywidualne oznaczenie Uzytkownika, przez niego ustalone, sktadajace sie
z ciggu znakéw literowych lub cyfrowych, wymagane wraz z Hastem do zalogowania sie na
Konto Uzytkownika na platformazakupowa.pl. Login jest witasciwym adresem poczty
elektronicznej Uzytkownika.

5. Postepowanie - oznacza prowadzenie postepowania celem zakupu ustugi, roboty
budowlanej lub dostawy (w tym takze zapytanie ofertowe oraz aukcje elektroniczng),
zamieszczone przez Zamawiajgcego i prezentowane na platformazakupowa.pl.

6. Regulamin — oznacza niniejszy regulamin platformazakupowa.pl.

7. Zalozenie konta - oznacza czynnos¢ faktyczng dokonang w sposéb okreslony w
Regulaminie, wymagang dla korzystania przez Uzytkownika ze wszystkich funkcjonalnosci
platformazakupowa.pl za wyjgtkiem ustug pfatnych, dostepnych dopiero po podpisaniu
odrebnej umowy w formie pisemnej lub online za pomocg domeny, poprzez podanie w
oznaczonym miejscu danych karty kredytowej

8. Subkonto - oznacza konto zatozone przez Uzytkownika dla pracownika firmy Uzytkownika.
Tworzac Subkonto, Uzytkownik ma mozliwos$¢ okreslenia zakresu, w jakim pracownik bedzie
miat dostep do ustug swiadczonych drogg elektroniczng przez Ustugodawce.

9. Strona Internetowa platformazakupowa.pl - oznacza strony internetowe, pod ktorymi
Ustugodawca (operator) prowadzi Platforme Internetowag, dzialajgce w domenie
platformazakupowa.pl.

10. Ustugodawca - oznacza operatora platformazakupowa.pl, ktérym jest Open Nexus Sp. z 0.0.
Bolestawa Krzywoustego 3, 61-144 Poznan. Sad Rejonowy Poznan - Nowe Miasto i Wilda w
Poznaniu, Wydziat VIII Gospodarczy KRS 0000335959, NIP 7792363577, REGON
301196705, kapitat zaktadowy 67.050 PLN, numer rachunku bankowego
77116022020000000148511753, e-mail cwk@platformazakupowa.pl.

11. Uzytkownik (Wykonawca) - oznacza osobe fizyczng, osobe prawng lub jednostke
organizacyjng niebedgcg osobg prawng, ktérej ustawa przyznaje zdolno$¢ prawna,
prowadzgcg we wlasnym imieniu dziatalno$¢ gospodarczg lub zawodowg i sktadajgcg oferty
w zapytaniach ofertowych lub/i przetargach.

Open Nexus Sp. z 0.0., Bolestawa Krzywoustego 3, 61-144 Poznan

22 101 02 02 | platformazakupowa.pl | cwk@platformazakupowa.pl | Strona 1z 7
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§ 2 Postanowienia ogdlne

1.

Wszelkie prawa do platformazakupowa.pl, w tym majgtkowe prawa autorskie, prawa
wiasnosci intelektualnej do jego nazwy, domeny internetowej, Strony Internetowej
platformazakupowa.pl, a takze do wzorcéw, formularzy, logotypéw nalezg do operatora, a
korzystanie z nich moze nastepowac wytgcznie w sposob okreslony i zgodny z Regulaminem.
platformazakupowa.pl jest udostepniana przez Ustugodawce za posrednictwem sieci Internet
i Strony WWW platformazakupowa.pl, jako zaséb systemu teleinformatycznego oraz
informatycznego.

Ustugodawca zastrzega sobie prawo do umieszczania na platformazakupowa.pl tresci
reklamowych dotyczgcych towaréw i ustug osoéb trzecich, w formach stosowanych w sieci
Internet.

Zabronione jest wykorzystywanie platformazakupowa.pl przez Uzytkownikéw lub osoby
trzecie do przesytania niezamoéwionej informacji handlowe;.

Uzytkownik odpowiedzialny jest jak za wtasne dziatanie lub zaniechanie za dziatania i
zaniechania oséb dziatajgcych w jego imieniu i uprawnionych do jego reprezentacji oraz
obstugujgcag Konto Uzytkownika. Uzytkownik zobowigzuje osoby dziatajgce w jego imieniu i
uprawnione do jego reprezentacji oraz obstugujgce Konto Uzytkownika do przestrzegania
postanowien niniejszego Regulaminu.

§ 3 Korzystanie z platformazakupowa.pl

1.

Korzystanie z platformazakupowa.pl oznacza kazdg czynnos¢ Uzytkownika, ktdra prowadzi
do zapoznania sie przez niego z tresciami zawartymi na platformazakupowa.pl, z
zastrzezeniem postanowien §4 Regulaminu.

Korzystanie z platformazakupowa.pl odbywa¢ moze sie wylgcznie na zasadach i w zakresie
wskazanym w Regulaminie.

Ustugodawca dotozy staran, aby korzystanie z platformazakupowa.pl bylo mozliwe dla
Uzytkownikéw Internetu z uzyciem popularnych przegladarek internetowych, systeméw
operacyjnych, typéw urzadzen oraz typdw potgczen internetowych. Minimalne wymagania
techniczne umozliwiajgce korzystanie ze Strony platformazakupowa.pl to przegladarka
internetowa EDGE, Chrome lub FireFox w najnowszej dostepnej wersji, z wigczong obstuga
jezyka Javascript, akceptujgca pliki typu ,cookies” oraz tgcze internetowe o przepustowosci
co najmniej 256 kbit/s. platformazakupowa.pl jest zoptymalizowana dla minimalnej
rozdzielczosci ekranu 1024x768 pikseli.

W okresie przejSciowym tj. do 17 sierpnia 2021 r. bedziemy wspiera¢ Internet Explorer. Po
tym terminie nie bedziemy juz przyjmowacé présb o naprawy btedéw lub rozszerzen
powigzanych z tymi przeglgdarkami.

W celu zatozenia Konta Uzytkownika na platformazakupowa.pl, konieczne jest posiadanie
przez Uzytkownika aktywnego konta poczty elektronicznej (e-mail).

Uzytkownik korzystajacy z platformazakupowa.pl nie jest uprawniony do jakiejkolwiek
ingerencji w tres¢, strukture, forme, grafike, mechanizm dziatania platformazakupowa.pl.
Zakazane jest dostarczanie i umieszczanie przez Uzytkownika treSci o charakterze
bezprawnym oraz wykorzystywanie przez Uzytkownika platformazakupowa.pl (lub ustug
nieodptatnych swiadczonych przez Ustugodawce) w sposdb sprzeczny z prawem, dobrymi
obyczajami, naruszajgcy dobra osobiste 0s6b trzecich lub uzasadnione interesy Ustugodawcy
(operatora platformazakupowa.pl).

Ustugodawca o$wiadcza, iz publiczny charakter sieci Internet i korzystanie z ustug
Swiadczonych drogg elektroniczng wigza¢ moze sie z zagrozeniem pozyskania i
modyfikowania danych Uzytkownikdw przez osoby nieuprawnione, dlatego Uzytkownicy
powinni stosowaé¢ wiasciwe S$rodki techniczne, ktdére zminimalizujg wskazane wyzej
zagrozenia. W szczegdlnosci stosowaé programy antywirusowe i chronigce tozsamosé
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korzystajgcych z sieci Internet oraz dba¢ o bezpieczenstwo i poufnosé uzywanych danych
logowania. Ustugodawca sugeruje dokonywania systematycznej zmiany posiadanych haset,
co mozna wymusi¢ w ustawieniach konta administracyjnego. Ustugodawca nigdy nie zwraca
sie do Uzytkownika z prosbg o udostepnienie mu w jakiejkolwiek formie Hasta.

§ 4 Zalozenie konta

1.
2.

W celu utworzenia Konta Uzytkownika, Uzytkownik zobowigzany jest zatozy¢ konto.

W celu zatozenia konta, Uzytkownik powinien wypetni¢ formularz Zatozenia konta
udostepniony przez Ustugodawce na Stronie platformazakupowa.pl i przesta¢ wypetniony
formularz drogg elektroniczng do Ustugodawcy poprzez wybdr odpowiedniej funkciji
znajdujgcej sie w formularzu Zakfadania konta. Podczas Zaktadania konta Uzytkownik ustala
indywidualne Hasto.

Uzytkownik wpisuje w formularz nastepujgce dane: imie i nazwisko, adres e-mail, hasto, NIP
firmy, nazwa firmy, kraj pochodzenia. Dane te sg niezbedne do zawarcia umowy i korzystania
z petnej funkcjonalnosci platformazakupowa.pl

Zatozenie konta nastepuje z zachowaniem ponizszych zasad:

a. Uzytkownik powinien wypetni¢ wszystkie pola formularza, chyba ze pole jest
oznaczone jako opcjonalne;

b. Informacje wpisane do formularza powinny dotyczy¢ wytgcznie Uzytkownika i by¢
zgodne z prawdg, przy czym Uzytkownik jest osobg odpowiedzialng za prawdziwosc¢
informacji wpisanych do formularza;

c. Uzytkownik powinien zapozna¢ sie z trescig Regulaminu udostepnionego w
formularzu Zakfadania konta;

d. Uzytkownik Zaktadajac konto, wyraza wole zawarcia umowy o $wiadczenie drogg
elektroniczng, na jego rzecz przez Ustugodawce, ustugi prowadzenia Konta
Uzytkownika, przy czym niewyrazenie przez Uzytkownika woli zawarcia umowy
uniemozliwia zatozenie Konta Uzytkownika i zalecamy wtedy korzystanie z
platformazakupowa.pl bez zaktadania konta.

Po przestaniu wypetnionego formularza, Uzytkownik otrzymuje niezwtocznie droga
elektroniczng, na adres poczty elektronicznej podany w formularzu, potwierdzenie Zatozenia
konta przez Ustugodawce z prosbg o potwierdzenie i aktywacje Konta Uzytkownika.
Aktywacja nastepuje poprzez wybranie przekierowania na platformazakupowa.pl, ktére jest
zamieszczone w przestanej wiadomosci e-mail. Z tg chwilg zawarta zostaje umowa o
Swiadczenie drogg elektroniczng ustugi prowadzenia Konta Uzytkownika, za$ Uzytkownik
uzyskuje mozliwos¢ dostepu do Konta Uzytkownika i ustug nieodptatnych udostepnianych w
ramach Konta Uzytkownika.

Uzytkownik zobowigzany jest dotozyé wszelkich staran w celu zachowania poufnosci Hasta.
W razie zaistnienia okolicznosci wskazujgcych na podejrzenie, iz Hasto znalazto sie w
posiadaniu osoby nieuprawnionej, Uzytkownik ma obowigzek niezwtocznie zawiadomié o tym
fakcie Ustugodawce, z wykorzystaniem dostepnych srodkéw tgcznosci.

Ustugodawca tworzy i wdraza zabezpieczenia przed nieuprawnionym korzystaniem,
zwielokrotnianiem lub rozpowszechnianiem tresci zawartych na platformazakupowa.pl. W
przypadku zastosowania przez Ustugodawce powyzszych zabezpieczen, Uzytkownicy
zobowigzujg sie powstrzymacé od jakichkolwiek dziatan zmierzajacych do usunigcia lub
obejscia takich zabezpieczen lub rozwigzan.

§ 5 Ustugi

1.

Ustugodawca $wiadczy 24 (dwadziescia cztery) godziny na dobe, 7 (siedem) dni w tygodniu
na rzecz Uzytkownikow, ktérzy Zatozyli konto drogg elektroniczng, ustuge nieodptatng
Prowadzenie Konta Uzytkownika, w ramach ktérej Uzytkownik ma mozliwosé:

a. skladania Zamawiajgcym Ofert w zakresie zamieszczanych przez nich Postepowan;
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b. zamieszczenia wizytdwki zawierajgcej dane kontaktowe Uzytkownika, ktéra bedzie
widoczna dla Zamawiajgcych;

c. zalozenia nieograniczonej liczby Subkont,

d. otrzymywanie Newslettera.

Przestanie wypetnionego formularza Zatozenia konta jest rownoznaczne z:

a. przyjeciem do wiadomosci i akceptacjg przez Uzytkownika postanowien Regulaminu;

b. akceptacjg Instrukcji dostepnej pod linkiem w przypadku zlozenia oferty w
postepowaniu podlegajacym pod Prawo zamdwien publicznych;

c. upowaznieniem Ustugodawcy do przetwarzania danych osobowych Uzytkownika
przekazanych w formularzu zakfadania konta w celu $wiadczenia ustugi oraz
wyrazeniem zgody na przekazywanie przez Ustugodawce na adres poczty
elektronicznej, podany przez Uzytkownika podczas Zakladania konta, informac;ji
zwigzanych z obstugg techniczng Konta Uzytkownika.

Uzytkownik w celu ztozenia Zamawiajgcemu Oferty okreslonej w §5 ust. 1 lit. a wybiera
polecenie "ZtOZ OFERTE" dostgepne pod zamieszczonym przez Zamawiajgcego
Postepowaniem.

Wypetnienie formularza i klikniecie "ZtOZ OFERTE" w Postepowaniu oznacza, ze:

a. dane w ofercie, do momentu zakonczenia zbierania ofert w Postepowaniu nalezg do
Uzytkownika, ktéry moze wycofac¢ sie ze sktadanej oferty poprzez jej anulowanie oraz
ma prawo do sktadania poprawionej oferty,

b. po uplywie terminu zbierania ofert dane w ofercie nalezg do Zamawiajgcego. W
zwigzku z tym, ze Zamawiajgcy ma obowigzek przechowywania ofert w celach
kontrolnych przez okres co najmniej 4 lat od zakonczenia Postepowania, oferty te,
zgodnie z umowami podpisanymi z Zamawiajgcymi, bedg przechowywane minimum
przez okres 5 (pieciu) lat liczgc od terminu zakonczenia zbierania ofert.

Z chwilg przestania oferty Uzytkownik wyraza zgode na przekazanie Zamawiajgcemu
informacji, udziela prawa do oceny oraz przechowywania oferty. Jezeli Uzytkownik w ztozonej
Zamawiajgcemu ofercie lub Zamawiajgcy w zamieszczonym Postepowaniu nie ustalg inaczej,
kazda zlozona przez Uzytkownika oferta jest wazna przez okres 30 (trzydziesci) dni od dnia
zakonczenia skladania ofert w danym Postepowaniu Zamawiajgcego. Uzytkownik
zobowigzuje sie zawrze¢ umowe sprzedazy z Zamawiajgcym, ktéry przed uptywem okresu
waznosci oferty przyjmie oferte Uzytkownika.

Uzytkownik jest zobowigzany do utrzymywania kontaktu z Zamawiajgcym w sprawie
wyjasnien w zakresie ztozonej oferty i $ledzenia komunikatow prywatnych oraz publicznych w
postepowaniu.

platformazakupowa.pl umozliwia ztozenie oferty bez zaktadania konta. Jezeli Uzytkownik nie
ma konta na platformazakupowa.pl i sktada Oferte bez Zaktadania konta, to ma obowigzek
potwierdzi¢ do czasu zakonczenia zbierania ofert adres mailowy podany w formularzu,
poprzez klikniecie w link aktywacyjny wystany w mailu potwierdzajgcym ztozenie Oferty.
Niedopetnienie tego obowigzku moze skutkowaé odrzuceniem Oferty przez Zamawiajgcego,
gdyz kontakt z Uzytkownikiem nie bedzie uwierzytelniony. Ustugodawca zastrzega, iz
Zamawiajgcy moze zastrzec mozliwos¢ skitadania oferty jedynie w przypadku zatozenia
konta. W takim przypadku nie bedzie mozliwym ztozenie oferty bez zaktadania konta.
Ustugodawca zastrzega sobie mozliwos¢ wyboru i zmiany rodzaju, form, czasu oraz sposobu
udzielania dostepu do wybranych wymienionych ustug, o czym poinformuje Uzytkownikéw w
sposob wiasciwy dla zmiany Regulaminu.

Ustuga Prowadzenie Konta Uzytkownika dostepna jest po Zatozeniu konta, na zasadach
opisanych §4 Regulaminu.

Uzytkownik, ktéry Zatozyt konto, moze zgtosi¢ Ustugodawcy zadanie usuniecia Konta
Uzytkownika. Zgdanie usuniecia Konta Uzytkownika jest réwnoznaczne z wypowiedzeniem
umowy swiadczenia ustugi Prowadzenie Konta Uzytkownika, zgodnie z §9.
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11. Ustugodawca jest uprawniony do zablokowania dostepu do Konta Uzytkownika i do ustug, w

przypadku dziatania przez Uzytkownika na szkode Ustugodawcy lub innych Uzytkownikéw,
naruszenia przez Uzytkownika przepiséw prawa lub postanowienh Regulaminu, a takze, gdy
zablokowanie dostepu do Konta Uzytkownika i ustug nieodptatnych jest uzasadnione
wzgledami bezpieczenstwa - w szczegdlnosci: przetamywaniem przez Uzytkownika
zabezpieczen platformazakupowa.pl lub innymi dziataniami hakerskimi. Zablokowanie
dostepu do Konta Uzytkownika i ustug nieodptatnych z wymienionych przyczyn trwa przez
okres niezbedny do rozwigzania kwestii stanowigcej podstawe zablokowania dostepu do
Konta Uzytkownika i ustug nieodptatnych. Ustugodawca zawiadamia Uzytkownika o
zablokowaniu dostepu do Konta Uzytkownika i ustug drogg elektroniczng na adres podany
przez Uzytkownika w formularzu Zaktadania konta.

§ 6 Reklamacje

1.

Uzytkownik moze zgtosi¢ Ustugodawcy reklamacje w zwigzku z korzystaniem z ustug
Swiadczonych drogg elektroniczng przez Ustugodawce.

Reklamacja powinna by¢ ztozona w formie elektronicznej i przestana na adres elektroniczny
Ustugodawcy podany w zaktadce Kontakt.

W zgtoszeniu reklamacyjnym Uzytkownik winien zawrze¢ swoj Login oraz opis zaistniatego
problemu.

Ze wzgledu na zlozonos¢ systemu oraz przechowywane logi, reklamacje w zakresie
konkretnych btedéw w systemie powinny by¢ sktadane niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz 3
(trzy) dni robocze od zaistniatej sytuacii.

Ustugodawca niezwlocznie, lecz nie pdzniej niz w terminie 14 (czternascie) dni, rozpatruje
reklamacje i udziela odpowiedzi na adres poczty elektronicznej Uzytkownika, podany w
zgtoszeniu reklamacji.

§ 7 Odpowiedzialnos¢

1.

Ustugodawca nie ponosi odpowiedzialnosci za niewykonanie lub nienalezyte wykonywanie
ustug $wiadczonych drogg elektroniczna, jezeli jest to spowodowane przez osoby trzecie (w
szczegodlnosci  operatoréw  telekomunikacyjnych, operatorow poczty elektronicznej,
dostawcow fgczy telekomunikacyjnych i energii elektrycznej).

Ustugodawca zapewnia system do komunikacji, jednak nie ponosi odpowiedzialnosci za
tresci Postepowan oraz sktadanych Ofert.

Ustugodawca ponosi jednak odpowiedzialno$¢ jak za wiasne dziatanie lub zaniechanie, za
dziatania lub zaniechania osoéb, z ktérych pomocg wykonuje ustugi $wiadczone drogg
elektroniczna, jak rowniez oséb, ktérym wykonanie tych ustug powierza.

Zamawiajacy prowadzg Postepowania wedtug Kodeksu Cywilnego, wiasnego Regulaminu lub
Ustawy Prawo zamdwien publicznych.

Ustugodawca nie ponosi odpowiedzialnosci za niemozliwo$¢ lub utrudnienia w korzystaniu z
platformazakupowa.pl, wynikajgce z przyczyn lezgcych po stronie Uzytkownika, w
szczegoblnosci za utrate przez Uzytkownika lub wejScie w posiadanie przez osoby trzecie
(niezaleznie od sposobu) jego Hasta.

Ustugodawca odpowiada jednak, jesli utrata przez Uzytkownika lub wejsScie w posiadanie
przez osoby trzecie jego Hasta nastgpily z przyczyn zawinionych przez Ustugodawce lub
przyczyn, za ktore Ustugodawca ponosi odpowiedzialnosc.

Ustugodawca nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu szkéd spowodowanych dziataniami lub
zaniechaniami Uzytkownikéw lub Zamawiajgcych, w szczegdlno$ci za korzystanie przez nich
z platformazakupowa.pl w sposdb niezgodny 2z obowigzujgcymi przepisami prawa,
Regulaminem, zasadami ustalonymi przez Zamawiajgcych, lub dostepnymi Instrukcjami.
Wytacznym zrédtem zobowigzan Ustugodawcy jest niniejszy Regulamin oraz powszechnie
obowigzujgce przepisy prawa.
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Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialno$¢ za skladane oferty w Postepowaniach, a
niezapoznanie sie z warunkami oraz regulaminem i niewywigzanie sie ze zobowigzanh wobec
Zamawiajgcego moze doprowadzi¢ do usuniecia konta Uzytkownika lub oceny Uzytkownika
przez Zamawiajgcych jako nierzetelnego Wykonawcy.

§ 8 Dane osobowe i pliki ,,Cookies”
Patrz Polityki Prywatnosci.

§ 9 Rozwigzanie umowy

1.

Kazda ze Stron moze rozwigza¢ umowe o swiadczenie ustug drogg elektroniczng w kazdym
czasie i bez podania przyczyn, z zastrzezeniem zachowania praw nabytych przez drugag
Strone przed rozwigzaniem ww. umowy oraz postanowien ponizej.

Ustugodawca wypowiada umowe o swiadczenie ustug drogg elektroniczng poprzez wystanie
do Uzytkownika stosownego o$wiadczenia woli na adres poczty elektronicznej podany przez
Uzytkownika podczas Zaktadania konta, przy czym rozwigzanie umowy nastepuje po uptywie
okresu wypowiedzenia wynoszgcego 7 (siedem) dni.

Uzytkownik wypowiada umowe o $wiadczenie ustug drogg elektroniczng poprzez wystanie do
Ustugodawcy stosownego oswiadczenia woli na adres poczty elektronicznej Ustugodawcy
podany w zaktadce kontakt.

W przypadku wystania przez Uzytkownika wiadomosci o ktérej mowa w ust. 3 na adres
poczty elektronicznej, Ustugodawca wysle, w celu weryfikacji Uzytkownika, link do usuniecia
konta na adres poczty elektronicznej podany w formularzu Zaktadania konta z mozliwoscig
samodzielnego usuniecia konta. W celu sfinalizowania procesu usuniecia konta, a tym
samym rozwigzania umowy o $wiadczenie ustug drogg elektroniczng, Uzytkownik
zobowigzany jest do klikniecia w przestany link.

Rozwigzanie umowy (likwidacja konta), na wniosek Uzytkownika nastepuje co do zasady w
cigagu 24h, jednak nie pézniej niz po uptywie 30 (trzydziestu) dni, jezeli wystgpig techniczne
problemy z usunieciem konta.

Uzytkownik moze w terminie 30 dni od dnia uzyskania dostepu do Konta Uzytkownika
odstgpi¢ od umowy Swiadczenia ustug drogg elektroniczng bez podawania przyczyny i bez
ponoszenia kosztéw (w przypadku nabycia ustug ptatnych), poprzez wystanie stosownego
odwiadczenia woli na adres poczty elektronicznej Ustugodawcy podany w zaktadce Kontakt.
Po otrzymaniu ww. o$wiadczenia, Ustugodawca wysle, w celu weryfikacji Uzytkownika, link
do usuniecia konta na adres poczty elektronicznej podany w formularzu Zaktadania konta z
mozliwoscig samodzielnego usuniecia konta. W celu sfinalizowania procesu usuniecia konta,
a tym samym odstgpienia od umowy o Swiadczenie ustug drogg elektroniczng, Uzytkownik
zobowigzany jest do klikniecia w przestany link.

Wobec osoby fizycznej zawierajgcej umowe bezposrednio zwigzang z jej dziatalnoscig
gospodarczg, gdy z tredci tej umowy wynika, Ze nie posiada ona dla niej charakteru
zawodowego nie majg zastosowania te postanowienia Regulaminu, ktére zgodnie z art.
385(1)-385(3) Kodeksu cywilnego stanowig niedozwolone postanowienia umowne.

Sgdem wiasciwym do rozstrzygniecia sporéw, z podmiotem o ktérym mowa w §9 ust.7
niniejszego Regulaminu, na gruncie zawartej Umowy, bedzie sgd wiasciwy zgodnie z
przepisami Kodeksu postepowania cywilnego.

§ 10 Postanowienia koncowe i zmiana Regulaminu

1.

Regulamin obowigzuje od dnia opublikowania na Stronie platformazakupowa.pl i zastepuje

poprzednio obowigzujgce regulaminy platformazakupowa.pl.

Tres¢ niniejszego Regulaminu moze zosta¢ utrwalona poprzez wydrukowanie, zapisanie na
nosniku lub pobranie, w kazdej chwili, ze Strony Internetowej platformazakupowa.pl.

Open Nexus Sp. z 0.0., Bolestawa Krzywoustego 3, 61-144 Poznan

22 101 02 02 | platformazakupowa.pl | cwk@platformazakupowa.pl | Strona 6 z 7



openNNexus

Regulamin moze ulec zmianie. O tredci zmian Regulaminu kazdy Uzytkownik zostanie
poinformowany przez umieszczenie przez Uslugodawce na stronie gtownej
platformazakupowa.pl wiadomosci o zmianie Regulaminu, zawierajgcej zestawienie zmian
Regulaminu i utrzymanie tej informacji na stronie gtdéwnej platformazakupowa.pl przez okres,
co najmniej 14 (czternascie) kolejnych dni kalendarzowych, za$ Uzytkownicy posiadajgcy
Konto Uzytkownika zostang dodatkowo powiadomieni przez Ustugodawce poprzez przestanie
na adres poczty elekironicznej, wskazany przez nich w formularzu zaktadania konta,
informacji zawierajgcej zestawienie zmian Regulaminu.

Poinformowanie o zmianie Regulaminu, w sposéb okre$lony powyzej, nastapi nie pézniej niz
na 14 (czternascie) dni kalendarzowych przed wprowadzeniem zmienionego Regulaminu. W
przypadku gdy Uzytkownik posiadajgcy Konto Uzytkownika nie akceptuje nowej tresci
Regulaminu, zobowigzany jest zawiadomi¢ o tym fakcie Ustugodawce w ciggu 14
(czternascie) dni od daty poinformowania o zmianie Regulaminu. Brak akceptacji skutkuje
rozwigzaniem umowy zgodnie z postanowieniami §9.

W przypadku powstania sporu na gruncie zawartej Umowy, strony bedg dazyty do
rozwigzania sprawy polubownie. Prawem wifasciwym dla rozstrzygania wszelkich sporéw
powstatych na gruncie niniejszego Regulaminu jest prawo polskie.

Sgdem wtasciwym do rozstrzygniecia sporow na gruncie zawartej Umowy bedzie sad
wiasciwy ze wzgledu na siedzibe Ustugodawcy.

Regulamin obowigzujgcy do dnia 23.05.2021 dostepny jest pod linkiem.

Przeidz do Polityki Prywatnosci danych osobowych
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Zalacznik nr 3 - Opis Przedmiotu Zamowienia

zatacznik nr 3.1. - Opis przedmiotu - elementy umundurowania lesnika
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym

1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Marynarka damska w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Marynarka damska jednorzedowa z kotnierzem i wytogami, zapinana na dwa guziki
z wizerunkiem orta, w pasie lekko dopasowana do sylwetki. Ramiona spadziste,
o naturalnej linii, lekko podwyzszone matymi wktadami barkowymi. Gora wykonczona
kotnierzem ze stdjkg. Przody z zaszewkami dopasowujgcymi do sylwetki — od
wierzchotka piersi do linii wypustki kieszeni, pod klapg od linii wszycia kotnierza oraz
od linii pachy zaszewka typu redingot biegngca do dolnej krawedzi marynarki.
W przodach wykonane sg dwie kieszenie boczne 2-wypustkowe z patkami szerokimi
na 4,5 cm od wypustki. Na lewym przodzie u gory kieszonka wykonczona listewkg. Tyt
dopasowany poprzez ciecie pionowe przechodzgce przez sSrodek plecow
i zakonczone odszytym rozporkiem oraz ciecie typu redingot biegngce od linii pachy
do dolnej krawedzi marynarki.

Rekawy dwuczesciowe z rozporkiem w szwie tokciowym u dotu, wykonczone imitacjg
dziurki i jednym guzikiem z wizerunkiem orta, przyszytym nie na wylot. Poczgtek szwa
tokciowego w rekawie jest usytuowany na tym samym poziomie co poczatek ciecia
redingotowego w tyle marynarki. Kotnierz spodni wykonany z filcu.

Marynarka cata na podszewce dopasowanej kolorystycznie do tkaniny zasadniczej.
Na linii sSrodka tytu ponizej wszywki znajduje sie zaktadka. Obtozenie przodu proste.
W podszewce przodu na wysokosci biustu zaktadka. Wewnagtrz marynarki na
podszewce tytu 2,5 cm pod szwem linii kotnierza naszyta na stebnéwce wszywka
"Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

Spodnie damskie w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Spodnie wykonane z tej samej tkaniny zasadniczej co marynarka. Linia spodni jest
prosta z kantami (z naturalnym wybraniem w linii kolana) z nogawka o szerokosci lekko
zwezajgcej sie ku stopie. Przody nogawek proste. Kieszenie boczne klinowe, (goérny
rygielek wykonany zaraz pod paskiem, a dolny przed ,wejSciem” w szew boczny
kieszeni). Na nogawkach tylnych po jednej zaszewce, na prawej nogawce jedna
kieszen tylna 2-wypustkowa niezapinana.

Goéra spodni wykonczona paskiem tkaninowym z podkroju o szerokosci 4,0 cm.
Wewnetrzny pasek lamowany dotem lamowkg z kieszeniowki (osobno lewy, osobno
prawy). Pasek prawy bez przedtuzenia, odszyty na prosto, zapinany na 1 hak. Pasek
lewy z przedtuzeniem na 3,5 cm, odszyty na prosto, zapiety od spodu na 1 guzik.
W pasku znajduje sie 6 podtrzymywaczy o szer. 1,0 cm obnizone 0 0,5 cm. Do spodniej
czesci paska doszyte 3 wieszaczki z tasmy w kolorze tkaniny zasadniczej. Rozporek
zapiety na zamek btyskawiczny, dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej. Worki
kieszeni bocznych i tylnej wykonczone na overlocku (ze wzmocnieniem ze stylonowej
lamowki). Doty nogawek wykonczone na overlocku.

Wewnatrz spodni wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwacji
I rozmiarem.
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Spédnica w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Spddnica wykonana z tej samej tkaniny co marynarka i spodnie, prosta, lekko
zwezajgca sie ku dotowi, dopasowana 4 zaszewkami w przodzie i 4 zaszewkami w
tyle. Kolor podszewki dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej. Gora spdodnicy
wykonczona paskiem tkaninowym z podkroju o szerokosci 3,5 cm zapinanym od
spodu na zapinke wszytg w pasek na 1 guzik. W pasku (miedzy zaszewkami
w przodzie i w tyle) znajdujg sie 4 podtrzymywacze waskie szer. 1,0 cm obnizonych o
0,5 cm. Wewnatrz do paska przyszyte na bokach 2 wieszaczki w kolorze tkaniny
zasadniczej.
Spddnica na podszewce, w przodzie i w tyle po 2 zaktadki. Podszewka doszyta do
rozporka tytu i zamka. Dot spodnicy wykonczony owerlokiem i podszyty Sciegiem
krytym. Podwiniecie spédnicy dotem 4 cm.
Przéd:

— prosty, po dwie zaszewki na bokach.
Tyt

— prosty sktadajacy sie z dwoch czesci,

— w dole kryty rozporek — dtugos¢ uzalezniona od dtugosci spddnicy,

— W gore srodka tylu wszyty zamek kryty, nieostebnowany,

— po dwie zaszewki na kazdej czesci,

— zapiecie spodnicy w tyle od strony wewnetrznej paska na guzik,

— wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwacji i rozmiarem wszyta pod

pasek spddnicy na wysokosci tylnej lewej zaszewki.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Tkanina 50% witdkna wetniane, 47% widkna poliestrowe, 3%
zasadnicza widkna elastomerowe
2. | Tkanina podszewka tkana, gtadka, 65% acetat, 35% PES,
podszewkowa masa powierzchniowa 70-90 g/m?
3. | Klejonka tkana nosna 63 g/m?, 42p/cm?

tkana 33 g/m?, 52p/cm?

tkana 33 g/m?, 110p/cm?

witokninowa 32g/m?, 52 p/cm?

witoknina przeszywana 36g/m?, 52p/cm?
witdkninowa 42g/m?, 37p/cm?
witokninowa 50g/m?, 110p/cm?
puszysta, widkninowa 74g/m?, 1p/cm?

4. | Witdknina bez kleju 35 g/m?

5. | Kamela 230 g/m?
167 g/m?

6. | Kieszeniowka podszewka bawetniana, masa powierzchniowa 120-
180 g/m?

7. | Filc filc zaszewkowy 130 g/m?

PE 50%/50 wool, 100% wool
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o

Pianka

pianko-watolina 1,2 110g/m?

Lacet

lacetoklejonka

Nici

nici poliestrowe filamentowe
— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, wierzchnie, do
guzikéw i dziurek
nici poliestrowe teksturowane
— Nm 150 overlock — tkanina zasadnicza
— Nm 200 overlock — podszewka

11.

Guziki

Marynarka:

36" — 4 guziki z wizerunkiem orta +1 zapas, na
stopce, w catosci wykonane z tworzywa
poliestrowego w kolorze zblizonym do Pantone
19-0617 TPX — rant guzika, Pantone 19-1314
TPX — $rodek guzika,

— 1 guziki do kieszeni wewnetrznej

Spodnie:

— 2 guziki — 1 szt. kieszen tylna + 1 szt. zapas

— 1 guzik — zapiecie paska

Spddnica:

— 1 guzik

12.

Tasmy

tasma perforowana do paska (prawy, lewy)

tasma ochronna do dotu nogawek

laméwka kieszeni bocznych i tylnych ze stylonu
(spodnie)

zamek btyskawiczny — tasma (spodnie)

pasek wewnetrzny — gotowy (gurt)

13.

Hak

pasek spodni — 2 sztuki

14.

Wieszaczek

tasma wieszaczkowa

15.

Zamek kryty

do spddnicy

20 cm do obw. pasa 68-72
21 cm do obw. pasa 76-80
22 cm do obw. pasa 84-88
23 cm do obw. pasa 94-100
24 cm do obw. pasa 106

16.

Etykiety

papierowa — jednostkowa

naklejka na worek

17.

Wszywki

wszywka firmowa

wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych”
- haft zakardowy, o wymiarach 7cm x 4,5 cm

18.

Wieszak

z metalowym uchwytem
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2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegow czy
zdeformowania elementow.

2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarobwno na poczatku jak i na
koncu przeszycia.

3. Wyréb powinien cechowac sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt
dopasowywac sie do ruchow ciata i powracac¢ do swojej pierwotnej formy.

4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.

5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przebieg
Sciegu.

2.2  Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy z
1. Rodzaj wyrobu mieszanki wtdkien wetnianych i poliestrowych z
udziatem nitek elastomerowych

50% witdkna wetniane
2. Sktad surowcowy 47% widkna poliestrowe PN-P-04604:1972
3% witdkna elastomerowe
Splot splot skosny 2/1 (S lub 2) PN-P-01701:1952
4 Kolor Warto$¢ CIELab: L-36,97; a=1,40; b=9,66;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
5. Masa powierzchniowa g/m? 210 +20 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: .
6. osnowa /lcm 35-40 PN-EN 1049-2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 400 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 300
. SPzr\fvei‘:uwalnosc nitek w - PN-EN 1SO 13936-
' <4 2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiarow po
zamoczeniu w wodzie 0 ,
9| Zkierunek wzdtuzny % < 4p | PNASO7771:1994
— kierunek poprzeczny < 2
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Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym

Metoda prania
chemicznego

10. | czyszczeniu chemicznym %
— kierunek wzdtuzny < +2 g';oEllg ISO 3175-
— kierunek poprzeczny < %2 '
11. | Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
Sktonnosc¢ do PN-EN ISO 12945-
12. | mechacenia stopien >4 2:2002 (2000
i pillingu SUWOW)
o PN-EN ISO
13. | Efekt oleofobowy stopien >4 14419:2010
14. | Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 T:oElT ISO 14184-
15 Wartos¢ pH wyciagu 45do | PN-ENISO
* | wodnego B 7,5 | 3071:2007
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
16. redukujgcych sie z mg/kg =30 1.2012
barwnikéw azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2013-08,
metoda 2
pot_ kwasny i alkaliczny o PN EN I1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 ]
T E04:2013
zabrudzenie bieli >4
tarcie suche
i o >4
zmiana barwy stopien
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-
tarcie mokre X12:2005
zmiana barwy stopien >3
zabrudzenie bieli
17. | na wode . >4 | PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien _
T E01:2013
zabrudzenie bieli
na prasowanie na
wilgotno stopien S 4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy - X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stopien S 4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy - X05:1999
zabrudzenie bieli
- D01:2010

zabrudzenie bieli
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Podszewka

Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki wtokien

L Rodzaj wyrobu wiskozowych i poliestrowych
2. | Skiad surowcowy | 2070 Wiokna wiskozowe PN-P-04604:1972
50% wtokna poliestrowe
3. Splot splot ptocienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. Kolor wg ustalonego wzorca
Cigg dalszy tabeli nr 3
Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? min. 70 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na
6 jednostke dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 45-50 metoda A
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
' osnowa =250 1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnos$¢ nitek w
8 szwie: mm PN-EN ISO 13936-
" | osnowa <4 2:2005
watek <4
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym
9 czyszczeniu % PN-EN ISO 3175-
" | chemicznym: 2:2010
osnowa <13
watek <3
Warto$¢ pH wyciggu PN-EN ISO
10- 1 wodnego ) 45d0 7.5 | 3071:2007
Zawartos¢ PN-EN ISO 14184-
11 formaldehydu mg/kg =75 1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
12. redukujgcych sie z mg/kg =30 1:2012
barwnikéw azotowych
Odpornosc¢ wybarwien PN-EN ISO 105-
13 na Swiatto sztuczne stopien B02:2013-08
" | zmiana barwy >4 metoda 2
zabrudzenie bieli >4
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Odpornosc¢ wybarwien
na pot kwasny | . PN-EN ISO 105-
14. | alkaliczny stopien )
) E04:2013
zmiana barwy 24
zabrudzenie bieli >4
Odpornosc¢ wybarwien ] ]
15. | natarcie suche i mokre stopien 24 PN I_EN 150 105
S X12:2005
zabrudzenie bieli
16. | ensonamp " stopien >4 | PN-ENISO105-
- | hap P z X11:2000
wilgotno
gsp?;g?esc wybarwien PN-EN ISO 105-
17. p stopien >4 C06:2010 (metoda
zmiana barwy >4 rania)
zabrudzenie bieli B P
Odpornos¢ wybarwien
18 2? g)nziggrféczalmkl stopien PN-EN ISO 105-
- |98 P >4 | X05:1999
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli B
Czyszczenie chemiczne o PN-EN ISO 105-
19. | zmiana barwy stopien >4 ]
Y D01:2010
zabrudzenie bieli >4

2.3 Zestawienie elementéw skiadowych
Marynarka
Tabela 4
Wyszczegodlnienie Lp. Wyszczegolnienie elementéow Liczba’
elementéw
1. Przod 2
2. Boczek przodu 2
3. Boczek tytu 2
4. Obtozenie przodu 2
5. Tyt (prawy, lewy) 1+1
6. Rekaw wierzchni 2
Tkanina zasadnicza 7. Rekaw spodni 2

8. Kotnierz wierzchni do uktadu 1
9. Stojka do ukfadu 1
10. Listewka kieszeni piersiowej 1
11. Worek kieszeni piersiowej 1
12. Obsadzenie kieszeni bocznej 2
13. Klapka kieszeni bocznej 16x5 2
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14. Rozszycie zaszewki przodu gorg 2
Razem 24
1. Przod 2
2. Boczek przéd 2
3. Boczek tyt 2
4. Tyt 2
5. Rekaw wierzchni 2
Podszewka 6. Rekaw spodni 2
7. Worek kieszeni bocznej 2
8. Worek kieszeni piersiowej 2
9. Klapka kieszeni bocznej 2
10. P[iskg dp mocowania pachy 5
gora i dot
Razem 20
Klejonka — tkana nosna Przod
63 g/m?, 42 p/cm? 2. | Boczek przod
Razem
g(l)egj] (;:15a — widkninowa 1. | Listewka kieszeni piersiowe;j 2
Razem 2
Klejonka — wiékninowa | 1. \é\iljgocmenie Wylogu gorg - 2
przeszywana 36 g/m? — -
2. | Wzmocnienie poty dotem — biata 2
Razem
1. | Wzmocnienie tytu gérg 2
o V\(zmocni_enie gtéwki rekawa >
wierzchniego
3. | Obtozenie przodu 2
4. | Stéjka kotnierza wierzchniego 1
Klejonka — tkana 33 5. | Kotnierz wierzchni w potowie 2
g/m? 6. | Wktad do dotu tytu 2
7. | Wktad do dotu boczka 2
8. | Wzmocnienie boczka géra 2
9. Z\él;’rg? do dotu rekawa (wierz., 542
10. | Obsadzenie kieszeni bocznej 2
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11. | Wzmocnienie rozporka tytu 2
Razem 23
Z;eé c/)rrrzlga — wiokninowa 1. | Klapka kieszeni bocznej 2
Razem 2
Wiéknina bez kleju 35 1. | Wzmocnienie wytogu gorg 2
g/m? 2. | Wzmocnienie poty 2
Razem 4
Kamela 167 g/m? 1. Wy’rozgpzii dgl’;c')wki rekawa z 5
Razem 2
i)lg‘; I\E/V?)O;f)/SO% Wool, 1. | Kotnierz spodni 1
Razem
Pianko-watolina 1. | Wylozenie gtéwki rekawa
Razem
Spodnie
Tabela 5
Wyszczegodlnienie Lp. | Wyszczegdlnienie elementéw Liczba’
elementéw
1. |Nogawka przednia prawa 1
2. |Nogawka przednia lewa 1
3. [Nogawka tyt 2
4. |Pasek prawy 1
5. [|Pasek lewy z przedtuzeniem 1
6. |Pasek prawy spod 1
Tkanina zasadnicza 7. Z?)Sé%k lewy z przedtuzeniem 1
Listewka lewa 1
Podktad kieszeni bocznej 2
10. |Odszycie kieszeni bocznej 2
11. |Obsadzenie kieszeni tylnej 1
12. |Podkfad kieszeni tylnej 1
13. |Podtrzymywacze waskie 6
Razem 21
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Worek kieszeni bocznej

1. s 2+2
Kieszeniéwka 2-czgsciowy
2. |Worek kieszeni tylnej 2-czesciowy 2
Razem 6
Klejonka — tkana 33 g/m? | 1. |Pasek prawy 1
52 p/cm? 2. |Pasek lewy z przedtuzaczem 1
3. |Obsadzenie kieszeni tylnej 2
4. |Odszycie kieszeni bocznej 2
5. |Pasek prawy spéd 1
6. Pa’sek lewy z przedtuzaczem 1
spod
Listewka lewa
Wzmocnienie rozporka przodu 1
9. Wzmocnienie pod guzik na 1
prawym spodnim pasku
Razem 11
g}rﬂfi‘fg&éﬁf‘fa 33 1. | Wzmocnienie kieszeni tylnej 1
Razem 1
Kamela 1. |Wzmocnienie haka lewego
Razem 1
Klejonka puszysta 74 g/m?| 1. Zz_albezpieczenie haka na pasku 1
wierzch.
Razem 1
Spédnica
Tabela 6
Wyszczegodlnienie Lp.| Wyszczegodlnienie elementow Liczba'
elementéw
1. |Przod 1
2. | Tyt prawy 1
3. | Tyt lewy 1
4. |Pasek przodu — wierzch 1
Tkanina zasadnicza 5. |Pasek przodu — spod 1
6. |Pasek tytu — wierzch 2
7. |Pasek tytu — spdd 2
8. |Zapinka 2
9. |Podtrzymywacze waskie 2
Razem 13
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1. |Przéd 1
Podszewka 2. | Tyt prawy 1
3. |Tytlewy 1
Razem 3
Klejonka — tkana 33 g/m? | 1. |Pasek przodu — wierzch 1
52 p/cm? 2. |Pasek przodu — spdd 1
3. |Pasek tytu — wierzch 2
4. |Pasek tytu — spod 2
5. |Wzmocnienie pod zamek 2
6. |Zapinka 1
7 Wzmocnienie rozporka prawego 1
tytu
3. Wzmocnienie rozporka lewego 1
tytu
Wzmocnienie pod guzik na
. prawym spodnim pasku tytu 1
Razem 12
g}rﬂfi‘fg&éﬁ;‘a 33 1. | Wzmocnienie kieszeni tylnej 1
Razem 1

2.4 Rodzaje szwoéw i sciegéow
Wymagane szerokosci szwow:

1,0cm Marynarka:
— odszycie krawedzi przodu
— szew tgczenia przodu z boczkiem
— szew tgczenia boczku z tytem
— Szew zSzycia ramion
— Szew zszycia rekawa
Spodnie:
— szew po boku (zewnetrzny)
Spddnica:
— krawedz gorna paska
— szew fgczenia paska ze spddnicag
— szew tgczenia srodka tytu

0,6 cm — szew odszycia krawedzi przodu (marynarka)
1,5cm — szew srodka tytu — (marynarka)
2,0cm — szew tgczenia przodu z tytem — (spodnica)
3,5¢cm — podwiniecie dotu — (marynarka)

— szew siedzeniowy — (spodnie)
4,0 cm — szerokos¢ podwiniecia dotu — (spodnie)

— szerokos$¢ podwiniecia dotu — (spddnica)
50cm — podwiniecie rekawa — (marynarka)
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Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym

Wymagane gestosci sciegdw stebnowki:
— do szycia 40 + 50 $ciegéow/1 dm
— do stebnowania 30 + 40 $ciegéw/1 dm
— overlockowy 40 + 50 sciegow/1 dm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnéwki od krawedzi:

0,1 cm — stdjka kotnierza wierzchniego (marynarka)
— gbrna krawedz paska (spddnica)
0,7 cm — kieszenie boczne (spodnie)

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
2.6  Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
WIELKOSCI
Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa w celu dopasowania

ubioréw do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 7
Wymiary Wzrost — interwat 4 cm
podstawowe
Wzrost w cm 156 160 164 168 172 176

Zakreswcm | 154-158 | 158-162 | 162-166 | 166-170 | 170-174 | 174-178
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Tabela 8
Wymiary Obwadd klatki piersiowej
podstawowe
Obwéd
klatki 84 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 110 | 116 | 122
piersiowej w
cm
Zakres w cm 98- 102- 108- | 114- | 120-
82-86 | 86-90 | 90-94 | 94-98 102 108 114 | 120 | 126
Interwat 4 4 4 4 4 6 6 6
Tabela 9
Wymiary Obwdéd pasa
podstawowe
Obwodpasa | oo | 75 | 76 | 80 | 84 | 88 | 94 | 100 | 106
wcecm
Zakres w cm 66-70 | 70-74 | 74-78 |78-82| 82-86 | 86- 91| 91-97 97- | 103-
103 | 109
Interwat 4 4 4 4 4 6 6 6
Tabela 10
Wymiary Obwéd bioder
podstawowe
Obwéd 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 118 | 124 | 130
bioder w cm
98- 102- | 106- | 110-
Zakres w cm |90-94|94-98 102 106 110 115 115-1211121-127|127-133
Interwaf 4 4 4 4 4 6 6 6 6
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2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 11

Obwaéd klatki piersiowej (w cm)

84 88 92 96 100 | 104 110 116 122
Wzrost Obwaéd pasa (w cm)
68 72 76 80 84 88 94 100 106
Obwaéd bioder (w cm)

92 96 100 104 108 112 118 124 130
156 X X X X X
160 X X X X X X
164 X X X X X X X X
168 X X X X X X X X
172 X X X X X X X
176 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Marynarka — przéd

Rysunek 2 — Marynarka — tyt
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Rysunek 3 — Marynarka — wnetrze

Rysunek 4 — Marynarka — rekaw
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Rysunek 5 — Marynarka — kotnierz

36”

1a

1b

-

< L g

2d

Rysunek 7 — Spodnie — przéd
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2c

N O I B

Rysunek 8 — Spodnie — tyt

T SR
TR TR L4

XX

Rysunek 9 — Spodnie — wnetrze
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< 2a ' o
7Y
2b
{,
1a
A
1b

\ 4 \ 4

Rysunek 10 — Spoédnica — przéd Rysunek 11 — Spodnica — tyt

[ [ : |
1 \ !

Rysunek 12 — Spédnica — wnetrze — przéd i tyt
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2.9

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: wzrost 164 cm, obwdd klatki piersiowej 88
cm, obwdd tali 72 cm, obwadd bioder 96.

Marynarka
Tabela 12
22 2
o C eni — O
N2 Wyszczegodlnienie wymiaréw cm =
S = o E
N 35
O c =
1 Tyt
la | dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 60,0 1,0
1b | szerokos¢ ramion na wysokosci szwow barkowych 38,0 0,6
2 Przéd
22 d#ugqsc od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 63.0 1,0
dolnej krawedzi
2b | dtugos¢ ramienia 11,1 0,5
2f | dtugosc¢ patki mierzona w gornej krawedzi 13,0 0,5
2g | odlegtosc kieszeni bocznej od krawedzi przodu 9,5 0,5
2i | odlegtos¢ miedzy dziurkami 10,0 0,5
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 48,5 1,0
3b | w stanie mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 43,5 1,0
3c | w biodrach mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 51,0 1,0
4 Rekawy
4a | dlugosc od wszycia do dolnej krawedzi mierzona $rodkiem | 60,0 1,0
4b | szerokos¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 16,5 1,0
4c | szerokosc¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 12,5 0,5
5 Kotnierz
5a | dtugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
o 40,5 0,5
krawedziami
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Spodnie
Tabela 13
= 2 8
L < s . ©
N 3 Wyszczegolnienie wymiaréw cm =
T = o E
g S ch:
O c = +
1a dtugoscé _zewne,trzna po boku od gory (bez paska) do 1050 | 1.5
krawedzi dotu
1b dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego do krawedzi 82.2 15
dotu
2a | szerokosc¢ na linii pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym
. 37,0 0,5
pasku, wierzchem
2b | szerokos¢ na linii bioder, mierzona w ztozeniu 48,0 1,0
2c | szerokos¢ nogawki na linii krocza, mierzona w ztozeniu
; 29,5 0,5
zaraz pod podkrojem
2d | szerokosc¢ dolna nogawki, mierzona w ztozeniu, 21,0 0,5
3a | dlugosc¢ kieszeni tylnej 10,0 0,2
Spédnica
Tabela 14
£ 3 <
o C e _ =
N 3 Wyszczegdlnienie wymiaréw cm =
S = o E
g G S S
O c =+
1a dtugoscé na linii Srodka tylu od paska (bez paska) do 58.0 1.0
krawedzi dotu
1b | dlugosc¢ rozporka 20,0 0,3
2a | szerokos¢ w pasie, mierzona w ztozeniu przy zapietym
. 36,0 1,0
pasku, wierzchem
2b | szerokos¢ na wysokosci bioder, mierzona w ztozeniu 49,0 1,0
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2.10 Tabela wymiaréw statych wyrobu gotowego

Marynarka
Tabela 15
£2 s
o C o
D 7 Wyszczegolnienie wymiarow cm S
sc -
N
O < 2
2 | Przéd
2c | dlugosc listewki piersiowej 9,5 0,2
2d | szerokos$¢ listewki piersiowej 2,2 0,3
2e | szerokosc patki kieszeni 4,5 0,2
2h | odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ przyszycia guzikdw od krawedzi przodu 15 0,2
4 | Rekaw
- | dlugosc rozporka 11,5 0,5
- | odlegtos¢ przyszycia guzikéw od krawedzi rozporka 15 0,2
4d odlegiosp przyszycia pierwszego guzika od dolnej 5.0 05
krawedzi rekawa
5 | Kotnierz
5b | szerokos¢ kotnierza na linii Srodka 5,0 0,2
5c | szerokosc stéjki na linii Srodka 1,7 0,2

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materialy = zastosowane do produkcji munduru wyjsciowego damskiego
w kolorze oliwkowozielonym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania,
wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny
sposdb szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac
degradaciji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (marynarki damskiej, spdodnicy, spodni damskich do munduru
wyjsciowego w kolorze oliwkowozielonym) nie powinny zawiera¢ substanciji
powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
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nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji

91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII

do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985. ,Wyroby

konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym

stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg

techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51  Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

WX A2 06 E

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach: firmowej i informacyjnej ze sposobem
konserwacji wyrobu:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,
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— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy wyrobu.

Wszywki wszyte:

— W szew boczny — marynarka damska

— pod paskiem na wysokosci tylnej zaszewki — spodnie damskie

— pod paskiem na wysokosci tylnej zaszewki — spodnica
Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2  Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W marynarkach damskich do munduru wyj$ciowego mocowana w dolnym brzegu
rekawa oraz do przedniej szlufki spodni i spodnicy. Etykieta zawiera:

— hazwa, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).
Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzenh odziezy.
Etykieta powinna zwiera¢ znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jakosci.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposob czytelny, trwaty i estetyczny.
Kolejnos$¢ podawania na etykiecie danych o wielkosci wyrobow powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwa, adres i znak firmowy producenta,

— nhazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).
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53 Pakowanie

Sposob pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobdéw ,na wiszgco”.
Mundur wyjsciowy — wyrdb zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym
z metalowym uchwytem, przoéd marynarki zapig¢ na guziki, rekawy przewing¢ do
przodu i utozy¢ wzdtuz bokéw, spodnie zawieszone na wieszaku, ztozone na potowe i
wzdtuz kantow, spodnica zawieszona na wieszaku odziezowym z klipsami. Wielko$¢
wieszaka dostosowac do rozmiaru odziezy.

Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci zarowno
w czasie przechowywania, jak i transportu. WielkoS¢ opakowan jednostkowych
— workéw foliowych powinna by¢é zgodna z formatem wyrobu. Pakowanie
w opakowania jednostkowe. Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek
foliowy. Worek dotem zamkng¢ — zgrza¢ lub zszyc¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczyc¢ etykietg, ktorg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepoéw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdw.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9.  NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
i _ G : Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary i
4. 3-2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | /Yroby konfekcyjne. Badania Tekstylia
odbiorcze
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. | PN-P-84507:1985 Wyroby konfgkcyjpg. Stopnie jakosci | Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobdéw Wyr_ot.)y
odziezowych) odziezowe
b . Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
Wyroby konfekcyjne z ptaskich Wvrob
11. | PN-P-84750:1992 | wyrobdéw witokienniczych — yroby -
) Y konfekcyjne
Wyznaczanie wymiarow
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — yrooy
. . odziezowe
Wymagania ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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Marynarka meska, spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym

1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Marynarka meska w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Marynarka meska jednorzedowa z kotnierzem i wytogami, zapinana na dwa guziki
z wizerunkiem orta, w pasie lekko dopasowana do sylwetki. Ramiona spadziste,
o naturalnej linii, lekko podwyzszone matymi wktadami barkowymi. Przody
z zaszewkami dopasowujgcymi do sylwetki. Poty przodéw proste. W przodach
wykonane sg dwie kieszenie boczne 2-wypustkowe z patkami szerokimi na 5,0 cm od
wypustki. Na lewym przodzie u gory kieszonka wykonczona listewka. Tyt ze szwem
posrodku, bez rozporka. Rekawy dwuczesciowe z rozporkiem w szwie tokciowym
u dotu, wykonczone imitacjg dziurki i jednym guzikiem z wizerunkiem orta. Kotnierz
spodni wykonany z filcu.

Marynarka cata na podszewce dopasowanej kolorystycznie do tkaniny zasadniczej,
w podszewce kieszenie wewnetrzne zachodzg na obtozenie przodu. W podszewce
przodu 2 duze kieszenie wewnetrzne 2-wypustkowe z podszewki. W prawej kieszeni
wewnetrznej zapinka kopertowa z podszewki + zapinka podtrzymywacz z podszewki
zapieta na guzik. U dotu podszewki kieszonka papierosowa 2-wypustkowa
z podszewki. W lewej kieszeni gornej wewnetrznej wszyta jest wszywka ze sktadem
tkaniny i przepisem konserwacji ubrania razem z rozmiarem. Wewnagtrz marynarki na
podszewce tytu 2,5 cm pod szwem linii kotnierza naszyta na stebnéwce wszywka
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

Spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Spodnie wykonane z tej samej tkaniny co marynarka. Linia spodni jest prosta
(z lekkim, naturalnym wybraniem w linii kolana) z nogawkg o szerokosci lekko
zwezajgcej sie ku stopie. Doty nogawek podwiniete i zabezpieczone tasmg ochronng.
Nogawki przednie wzmocnione kolandéwkg. Spodnie z zaprasowanymi kantami.
Kieszenie boczne klinowe, (gorny rygielek wykonany zaraz pod paskiem,
a dolny przed ,wejsciem” w szew boczny kieszeni). Na nogawkach tylnych po dwie
zaszewki, na prawej nogawce jedna kieszen tylna 2-wypustkowa zapinana na
1 guzik. Do szwa krocza tytu przyczepione siodetko, klin zabezpieczajgcy szew
siedzeniowy. Rozporek zapiety na zamek btyskawiczny (tasma zamkowa). Worki
kieszeni bocznych i tylnej wykonczone na overlocku (ze wzmocnieniem ze stylonowej
lamoéwki). Gora spodni wykonczona paskiem o szerokosci 4 cm. Pasek przeciety w linii
srodka tylu (wewnatrz zapas umozliwiajgcy regulacje obwodu). Lewy pasek z
przedtuzeniem, odszyty na prosto, zapiety kryto na 2 haki. Pasek prawy odszyty w
szpic i zapiety od spodu na 1 guzik. W pasku znajduje sie
6 podtrzymywaczy waskich szer. 1,0 cm obnizonych o 1,0 cm. Listewka prawa french,
listewka lewa lamowana przez pasek. Pasek wewnetrzny gotowy. Wewnatrz spodni
wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwacji i rozmiarem.
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13

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp.

Nazwa
materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Tkanina
zasadnicza

50% witdkna wetniane, 47% widkna poliestrowe, 3%
widkna elastomerowe

Tkanina
podszewkowa

podszewka tkana, gtadka, 65% acetat, 35% PES, masa
powierzchniowa 70-90 g/m?

Klejonka

tkana nosna 80 g/m?, 37 p/cm?

tkana 33g/m?, 110p/cm?

wtokninowa 32g/m?, 52 p/cm?

wtoknina przeszywana 36g/m?, 52p/cm?

witdkninowa 42g/m?, 37p/cm?

wtokninowa 50g/m?, 110p/cm?

puszysta, widkninowa 74g/m?,1p/cm?

Widknina

bez kleju 35 g/m?

Sl Ea

Kamela

230 g/m?

167 g/m?

Kieszenidwka

podszewka bawetniana, masa powierzchniowa 120-180
g/m?

Filc

filc zaszewkowy 130 g/m?

PE 50%/50 wool, 100% wool

Pianka

pianko-watolina 1,2 110 g/m?

Lacet

lacetoklejonka

Nici

nici poliestrowe filamentowe
— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, wierzchnie, do
guzikéw i dziurek
nici poliestrowe teksturowane
— Nm 150 overlock — tkanina zasadnicza
— Nm 200 overlock — podszewka

11.

Guziki

Marynarka:

36” — 4 guziki z wizerunkiem orta +1 zapas, na stopce, w
catosci wykonane z tworzywa poliestrowego w
kolorze zblizonym do Pantone 19-0617 TPX — rant
guzika, Pantone 19-1314 TPX — $rodek guzika,

— 1 guziki do kieszeni wewnetrznej

Spodnie:

— 2 guziki — 1 szt. kieszen tylna + 1 szt. zapas

— 1 guzik — zapiecie paska

12.

Tasmy

tasma perforowana do paska (prawy, lewy)

tasma ochronna do dotu nogawek

lamowka kieszeni bocznych i tylnych ze stylonu
(spodnie)

zamek btyskawiczny — tasma

pasek wewnetrzny — gotowy (gurt)

13.

Hak

pasek spodni — 2 sztuki

14.

Wieszaczek

tasma wieszaczkowa
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15. | Etykiety papierowa — jednostkowa
naklejka na worek
16. | Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem pielegnacii
wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych” -
haft zakardowy, o wymiarach 7cm x 4,5 cm
17. | Wieszak Z metalowym uchwytem
2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:
1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczagtku jak i na
koncu przeszycia.
3. Wyréb powinien cechowac sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt
dopasowywac sie do ruchéw ciata i powracac¢ do swojej pierwotnej formy.
4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.
5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przebieg
Sciegu.
2.2  Wymagania techniczne materiatéw
Tkanina zasadnicza
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy
1. | Rodzaj wyrobu Z mieszanki wtokien wetnianych i poliestrowych
z udziatem nitek elastomerowych
50% wtdkna wetniane
2. | Skfad surowcowy 47% wtdkna poliestrowe PN-P-04604:1972
3% witdkna elastomerowe
3. | Splot splot skosny 2/1 (S lub Z) PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ ClIELab: L-36,97; a=1,40; b=9,66; AE<1,5

Cigg dalszy tabeli nr 2

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 210 £ 20 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: PN-EN 1049-2:2000
6. osnowa /1 cm 35-40 metoda A
watek 30-35
Sita maksymalna przy
- rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 400 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 300
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Przesuwalnos$¢ nitek w PN-EN SO 13936-
8. szwie mm <4 2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie o )
9 | Zkierunek wzdtuzny % < 4p | PNAISO 7771:1994
— kierunek poprzeczny < 12
. L PN-EN ISO 3175-
Zmiana wymiarow po :
, . 2:2010
jednokrotnym czyszczeniu Metoda prania
10. | chemicznym % 1a p
. . chemicznego
— kierunek wzdtuzny < 2 PN-EN ISO 3175-
— kierunek poprzeczny < 12 22010
11. | Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-1SO 9867:1999
Sktonnos¢ do mechacenia PN-EN SO 12945-
12. oillinou stopien >4 2:2002
PIing (2000 suwéw)
13. | Efekt oleofobowy stopien >4 3\141%\12'5’100
" Wartos¢ pH wyciggu 45do |PN-ENISO
+ | wodnego - 7,5 3071:2007
15. | Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 T;OEIT SO 14184-
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
16. redukujgcych sie z mg/kg =30 1:2012
barwnikéw azotowych
Odpornosc¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 | B02:2013-08,
metoda 2
pot kwasny i alkaliczny PN EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 £04:2013
zabrudzenie bieli >4 '
tarcie suche S
zmiana barwy stopien -
17. | zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-
tarcie mokre X12:2005
zmiana barwy stopien >3
zabrudzenie bieli
na wode | >4 | PN-ENISO 105-
zmiana barwy stopien £01:2013
zabrudzenie bieli :
na prasowanie na wilgotno PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 .
T X11:2000
zabrudzenie bieli
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na rozpuszczalniki
organiczne stopien >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P - X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne - PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 ]

o D01:2010
zabrudzenie bieli

Podszewka
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki wtokien

1. |Rodzaj wyrobu wiskozowych i poliestrowych
5 - .
2. |Sktad surowcowy 50? wk?kna WIS'kOZOWG PN-P-04604:1972
50% witdkna poliestrowe
3. |[Splot splot ptocienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. |Kolor wg ustalonego wzorca

Cigg dalszy tabeli nr 3

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢é |Metoda badania
. . . PN-1SO
2
5. |Masa powierzchniowa g/m min. 70 3801:1993
3 I(;lscnzct))ve;;ltek na jednostke dtugosci: o 4550  |PN-EN 1049-
' 30-35 |2:2000 metoda A
watek
Sita maksymalna przy rozcigganiu:
PN-EN ISO
7. |oshowa N =250 )
watek > 250 13934-1:2013-07
. (I;’;ii\tlj;valnosc nitek w szwie: - < PN-EN 1SO
watek <4 13936-2:2005
Zmiana wymiarow po
jednokrotnym czyszczeniu
9 Jchemiczny)r/n' ’ % PN-EN ISO
' ' 3175-2:2010
osnowa <13
watek <13
‘s . PN-EN ISO
10. |Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45do7,5 3071:2007
‘ PN-EN ISO
11. |Zawartos¢ formaldehydu mg/kg <75 14184-1:2011
Zawarto$¢ amin aromatycznych ] ]
12. |redukujacych sie z barwnikow ma/kg <30 |PN-EN 14362
1:2012
azotowych
g)zrilcj)(r:r;ﬁzc wybarwien na swiatto PN-EN 1SO 105-
13. ) stopien B02:2013
zmiana barwy 24
zabrudzenie bieli >4
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Opornos¢ wybarwien na pot
14. kwgény i alkaliczny stopien PN-EN ISO 105-
zmiana barwy =4 E04:2013
zabrudzenie bieli =4
Odpornosc¢c w ien [
15. sucF;\e i mokrgbarwIen na tarcie stopien >4 PN'I_EN ISO 105-
zabrudzenie bieli X12:2005
rnosc¢ wybarwien n . PN-EN I 105-
16. [C))rirs)gwgr?i% ngbv?/ilgoetno i stopien 24 x11:200§o %
Odpornos¢ wybarwien na pranie PN-EN ISO 105-
17. |zmiana barwy stopien =4 C06:2010
zabrudzenie bieli 24 (metoda prania)
Odpornosc¢ wybarwien na
18. rozpuszczalniki organiczne stopien PN-EN ISO 105-
zmiana barwy >4 X05:1999
zabrudzenie bieli 24
1o, [ceaszsnie shemicane
zabrudzenie bieli >4 '
2.3 Zestawienie elementéw skiadowych
Marynarka
Tabela 4
. . s . Liczba
Rodzaj materiatu Lp.| Wyszczegolnienie elementéow .
elementéw
1. |Przdd 2
2. |Boczek przodu 2
3. |Obtozenie przodu 2
4. | Tyt 2
5. |Rekaw wierzchni 2
6. |Rekaw spodni 2
Tkanina zasadnicza 7. |Kotnierz wierzchni do uktadu 1
8. |Stdjka do uktadu 1
9. |Listewka kieszeni piersiowej 1
10. |Podktad kieszeni piersiowej 1
11. |Obsadzenie kieszeni bocznej 2
12. |Klapka kieszeni bocznej 16x5 2
13. |Rozszycie zaszewki przodu gorg 2
Razem 22
1. | Przéd 2
2. |Boczek 2
Podszewka 3. | Tyt 2
4. | Rekaw wierzchni 2
5. | Rekaw spodni 2
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6. | Worek kieszeni piersiowej 1+1
7. | Podktad kieszeni wewnetrznej 2
8 Worek ki_eszeni wew. papierosowej 1
" | w catosci
9. |Klapka kieszeni bocznej 2
10. |Podkfad kieszeni bocznej 2
11. | Odszycie koncow kotnierza 2
12. | Obsadzenie kieszeni wewnetrznej 2
13. Obs_adzenie I_(ieszeni wewnetrznej 1
papierosowej
14. | Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
prawej — podtrzymywacz
15. | Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
prawej — kopertowa
Razem 26
g/lrijgnsl;ap—/ CtrI;azna nosna 80 1. |Przed 2
Razem 2
g/'rf‘]lfnka — wiokninowa 50 1. |Listewka kieszeni piersiowej 2
Razem 2
1. |Wzmocnienie wytogu goérg — biata 2
Klejonka — wtékninowa 2. |Wzmocnienie poty dotem — biata 2
przeszywana 36 g/m? 3. |Wzmocnienie pachy przodu dotem 2
4. |Pliska prosta do szwa barku 2
Razem 8
1. |Wzmocnienie barku i szyjki tytu 2
5 V\(zmocni_enie gtéwki rekawa 5
wierzchniego
3. |Obtozenie przodu 2
4. |Stéjka kotnierza wierzchniego 1
Klejonka — wiékninowa 32 | 5. |Kotnierz wierzchni w potowie 2
g/m? 6. |Wktad do dotu tytu 2
7. |Wktad do dotu boczka 2
8. |Wzmocnienie boczka géra 2
9. |Wktad do dotu rekawa (wierz. spod) 2+2
10. |Obsadzenie kieszeni bocznej 2
11. | Wzmocnienie pod dziurki w rekawie 2
Razem 23
g/lrenjgnka — wiokninowa 42 1. | Klapka kieszeni bocznej 2
Razem 2
Wiéknina bez kleju 35 g/m? \ 1. \ Obsadzenie kieszeni wew. 2
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1 Obsadzenie kieszeni wew. 1
" | papierosowej
Razem 3
1. | Wzmocnienie wytozenia przodu 2
Kamela 230 g/m? 5 Rozszycie zaszewki i wytozenia 5
" | przodu
Razem 4
Kamela 167 g/m? 1. Wytozenie giqwkl rekawa z przodu i 24049
tytu — 3 czesci
Razem 6
Filc zaszewkowy \ 1. ‘Wy’rozenie kameli 2
Razem 2
Filc PE 50%/50% Wool, : .
100% Wool 1. | Kotnierz spodni 1
Razem 1
. .. 1. | Worek kieszeni bocznej w cato$ci 2
Kieszenidwka : - oy
2. | Worek kieszeni wew. w catos¢ 2
Razem 4
1. | Obsadzenie kieszeni wew. 2
Widknina (bez kleju) 35 g/m? 2 Obsadzenie kieszeni wew. 1
" | papierosowej
Razem 3
Pianko-watolina \ 1. ‘Wy’rozenie gtéwki rekawa 2
Razem 2
Spodnie
Tabela 5
. . et . Liczba
Rodzaj materiatu Lp.| Wyszczegdlnienie elementéw .
elementéw
1. |Nogawka przednia 2
2. |Nogawka tylna 2
3. |Pasek prawy 1
4. |Pasek lewy 1
5. |Listewka prawa 1
Tkanina zasadnicza 6. |Listewka lewa 1
4 Podktad kieszeni bocznej — 5
" |podwijany
8 Odszycie kieszeni bocznej — 5
" | podwijane
9. |Obsadzenie kieszeni tylnej
10. |Podktad kieszeni tylnej — podwijany
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11, Podtrzymywacze waskie obniz. ok. 6-8
0,5cm 6-8 szt.
Razem 20-22
1. |Worek kieszeni bocznej 2-czeSciowy 2+2
. L 2. |Worek kieszeni tylnej 2-czeSciowy 2
Kieszeniowka :
3. |Siodefko tytu 1
4. |Listewka prawa — french 1
Razem 8
Kolanéwka 1. |Nogawka przednia 2
Razem 2
1. |Listewka prawa — french 1
Klejonka — wiékninowa 2. |Listewka lewa 1
32 g/m? 3. |Obsadzenie kieszeni tylnej 1
4. |Odszycie kieszeni bocznej 2
Razem 5
Klejonka —tkana 33 g/m? | 1. |Wzmocnienie kieszeni tylnej 1
Razem 1
Kamela 1. |Wzmocnienie haka lewego 1
Razem 1
Klejonka puszysta 74 gim?| 1. | Zabezpieczenie haka na pasku 1
Razem 1
2.4 Rodzaje szwoéw i sciegéow
Wymagane szerokosci szwow:
1,0cm — odszycie krawedzi przodu

— szew tgczenia przodu z boczkiem

— szew tgczenia boczku z tytem

— Szew zSzycia ramion

— szew zszycia rekawa

— szew po boku (zewnetrzny) — spodnie

0,6 cm — szew odszycia krawedzi przodu
1,5cm — szew Srodka tytu
3,5cm — podwiniecie dotu

— szew siedzeniowy — spodnie
4,0 cm — szerokos¢ podwiniecia dotu — spodnie
5,0cm — podwiniecie rekawa

Wymagane gestosci sciegow stebnowki:
— do szycia 40 + 50 sciegow/1 dm
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— do stebnowania 30 + 40 $ciegéw/1 dm
— overlockowy 40 + 50 sciegow/1 dm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnéwki od krawedzi:

0,1 cm — stojka kotnierza wierzchniego (marynarka)
0,7 cm — kieszenie boczne (spodnie)

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.6  Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciala

WIELKOSCI

Wymiary kontrolne: wzrost, obwod klatki piersiowej, obwdd pasa w celu dopasowania
ubioréw do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 6

Wymiary

podstawowe Wzrost — interwat 4 cm

Wzrostwcm | 164 168 172 176 180 184 188 192

162- | 166- 170- 174- 178- 182- 186- 190-

Zakreswem | g5 | 170 | 174 | 178 | 182 | 186 | 190 | 194
Tabela 7
Wymiary Obwad klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwadd klatki

SR 88 92 96 | 100 | 104 | 108 | 112 116 | 120
piersiowej w cm

Zakres w cm 86 90 94- | 98- | 102- | 106-| 110- | 114- | 118-
-90 -94 98 | 102 | 106 | 110 | 114 118 122
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Tabela 8
povt\gg\i/str)zve Obwdéd pasa
Corz""éd pasaw | 78 | 82 | 8 | 90 | 94 | 99 | 104 | 109 | 114
Zakres w cm 76- 80- 84- 88- 92- 97- | 102- | 107- | 112-
80 84 88 92 97 102 | 107 | 112 | 117
Interwat 4 4 5 5 5 5 5
2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 9
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
88 92 96 100 104 108 | 112 | 116 120
Obwéd pasa (w cm)
Wzrost 78 82 86 90 94 99 104 109 114
164 X X X X X
168 X X X X X X
172 X X X X X X X X
176 X X X X X X X X
180 X X X X X X X
184 X X X X X X
188 X X X X X X
192 X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Marynarka — przéd

1b

1c

1a

3b

3c

Rysunek 2 — Marynarka — tyt
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ba

Rysunek 3 — Marynarka — wnetrze

Rysunek 4 — Marynarka — rekaw
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Rysunek 5 — Marynarka — kotnierz

36"

Rysunek 6 — Marynarka — guzik

2a

e >

-

1a
10

< 4

2c

Rysunek 7 — Spodnie — przéd
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|

3a

2b

IS T S,

Rysunek 8 — Spodnie — tyt
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o s

Rysunek 9 — Spodnie — wnetrze
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2.9

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: 184 cm wzrost, 100 cm obwodd klatki
piersiowej, obwod pasa 90 cm.

Marynarka
Tabela 10
23 S
L c s " ©
N 3 Wyszczegoblnienie wymiaréow cm =
T = o E
g S ek
O c =+
1 Tyt
la | dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 76,5 1,0
1b | szerokos¢ ramion na wysokosci szwow barkowych 48,0 0,6
1c | szerokos¢ plecow 45,0 0,6
2 Przéd
22 d’fugo_éé od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 775 1,0
dolnej krawedzi
2b | dtugo$¢ ramienia 15,2 0,5
2g | odlegtosc¢ kieszeni bocznej od krawedzi przodu 11,1 0,5
2i | odlegtos¢ miedzy dziurkami 11,0 0,5
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 55,5 1,0
3b | w pasie mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 51,5 1,0
3c | u dotu mierzony od krawedzi przodu do $rodka tytu, na
- 55,5 1,0
wysokosci 10 cm od dotu
4 Rekawy
4a | dtugosc¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona $rodkiem | 65,0 1,0
4b | szeroko$¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 19,7 1,0
4c | szerokosc¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 14,0 0,5
5 Kotnierz
5a | dlugos¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
o 44,5 0,5
krawedziami
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Spodnie
Tabela 11
.qE) | =
N 3 et _— S
& 5 & Wyszczegoblnienie wymiaréw cm | = £
Ncd o ©
O o g = © +
la |dtugosc¢ boczna od goéry (bez paska) do krawedzi dotu 103,0| 1,5
1b |dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego do krawedzi dotu| 83,0 1,5
2a |2 obwodu pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym pasku, 45 0 10
wierzchem ’ '
2b |obwdd nogawki, mierzony w ztozeniu zaraz pod podkrojem 34,0 0,5
2c |obwod nogawki, mierzony w ztozeniu, u dotu 22,0 0,5
3a |dtugosc kieszeni tylngj 13,3 0,5
2.10 Tabela wymiaréow statych wyrobu gotowego
Marynarka
Tabela 12
235
A= &
N S5 sp e . . ~ c
S 0 Wyszczegolnienie wymiarow cm | @
c 3 E
O & © #
2 |Przéd
2c |dtugos¢ listewki piersiowej 11,0| 0,2
2d |szerokosc listewki piersiowej 2,7 0,3
2e |szerokos$¢ patki kieszeni 5,0 0,2
2f |dtugosc¢ patki mierzona w gornej krawedzi 16,0 0,3
2h |odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 1,5 0,2
- |odlegtosc¢ przyszycia guzikow od krawedzi przodu 1,5 0,2
4 |Rekaw
- |dlugosé rozporka 120| 0,5
- |odlegtosc¢ przyszycia guzikdéw od krawedzi rozporka 1,3 0,2
4d odlegtos¢ przyszycia pierwszego guzika od dolnej krawedzi 50 05
rekawa
5 |Kotnierz
5b |szeroko$c¢ kotnierza na linii Srodka 5,2 0,2
5¢c |[szerokos¢ stojki na linii Srodka 2,0 0,2
6 |Kieszenie wewnetrzne
6a |dtugosc kieszeni wewnetrznych — duzych 135| 0,5
6b |dtugos¢ kieszeni papierosowej 9,0 0,5
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3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty  zastosowane do produkcji munduru  wyjsciowego meskiego
w kolorze oliwkowozielonym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania,
wydziela¢ substancji toksycznych, rakotwdrczych, wywotujgcych alergie, lub w inny
sposob szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac
degradaciji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (marynarki meskiej i spodni do munduru wyjsciowego w kolorze
oliwkowozielonym) nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za
szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢é wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
I utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg

techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51  Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— hnazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.
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Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco, wszyta
w lewg kieszeh wewnetrzng marynarki oraz pod paskiem w czesci przedniej spodni.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujgce
nastepujacy uktad znakow:

XX a2 06 -

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2  Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W marynarkach meskich do munduru wyjsciowego mocowana w dolnym brzegu
rekawa oraz do przedniej szlufki spodni. Etykieta zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkgcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.
Etykieta powinna zwieraé znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jakosci.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposoéb czytelny, trwaty i estetyczny.

Kolejno$¢ podawania na etykiecie danych o wielkosci wyrobow powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.
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Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

53 Pakowanie

Sposob pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobdéw ,na wiszgco”.
Mundur wyjsciowy — wyrdb zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym
z metalowym uchwytem, przdéd marynarki zapig¢ na guziki, rekawy przewing¢ do
przodu i utozy¢ wzdtuz bokéw, spodnie zawieszone na wieszaku, ztozone na potowe i
wzdtuz kantow. Wielkos¢ wieszaka dostosowac do rozmiaru odziezy.

Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci zaréwno
w czasie przechowywania, jak i transportu. Wielkos¢ opakowan jednostkowych
— workéw foliowych powinna byé zgodna 2z formatem wyrobu. Pakowanie
w opakowania jednostkowe. Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek
foliowy. Worek dotem zamkng¢ — zgrzac lub zszy¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykietg, ktorg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepoéw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachow.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
. _ G : Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary
4. 3-2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. | PN-P-84507:1985 Wyroby konfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobdéw Wyr_ol?y
odziezowych) odziezowe
b . Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 Wyrqby konfekcyjne z p’fasklc.h wyropovy Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);iezgwe

0golne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Ptaszcz damski z tkaniny ptaszczowej dwuwarstwowej na podszewce i z podpinkg
ocieplang. Kroj ptaszcza z lekko zaakcentowang talig, dtugos¢ przykrywajgca
spodnice. Jednorzedowy, z krytym zapieciem na damska strone (4 guziki kryte + 1 pod
szyjg z wizerunkiem godfa oraz 5 podguzikdéw). Podkréj szyi wykonczony kotnierzem
na stojce. Przdd ptaszcza posiada trojkgtne ciecia modelujgce. Kieszenie boczne
umieszczone sg w cieciach i mocowane rygielkami. Zaszewki piersiowe od ciecia
modelujgcego. Tyt prosty z lekko zaznaczong talig, dwuczesciowy zakonczony
rozporkiem. Rekawy trzyczesciowe z rozporkiem. W dole rekawa przy rozporku
imitacja dziurki oraz przyszyty jeden guzik z wizerunkiem orta, przyszyty nie na wylot.
Ptaszcz caty na podszewce. W podszewce na wysokosci biustu zaktadka. Kolor
podszewki dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej ptaszcza. Wewnatrz, na
podszewce tylu, 2,5 cm pod szwem linii kotnierza naszyta wszywka ,Wyprodukowano
dla Lasow Panstwowych”. Wieszaczek gotowy doszyty do wewnetrznej strony stojki.
Obtozenie przodu ptaszcza proste.

Podpinka tylko w korpusie, mocowana do ptaszcza za pomocg zamka wszytego
miedzy obtozenie a podszewke. Zamek przykryty plisg z tkaniny zasadniczej podpinki.
Pod pachami podpinka przypinana na dwa guziki wszyte w pasze od strony
przylegajgcej do ptaszcza. W pachy wszyte dwie zapinki podtrzymywacze
z podszewki. Wierzch podpinki dzielony: goérna czes¢ z pikdwki bawetnianej
z ociepling, dolna czes¢ z tkaniny bawetnianej z podtozong ociepling od wewnatrz. Na
tgczeniu goéry z dotem naszyty pas z podszewki. Spod podpinki z tkaniny bawetniane;.
Na wysokosci 2,5 cm od podkroju tytu szyi naszyta na stebndéwce wszywka
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1. | Tkanina zasadnicza | tkanina ptaszczowa z witdkien bawetnianych
i z przedzy witokien poliestrowych

2. Tkanina podszewka tkana, gtadka, 65% acetat 35% PES,
podszewkowa masa powierzchniowa 70-90 g/m?

3. | Tkanina — podpinka | tkanina bawetniana

4. | Klejonka widknina 32 g/m?, 52 p/cm?

widknina przeszywana 36g/m?, 52 p/cm?
tkana 1/1,33 g/m?, CP52 p/cm?

5. | Pikbwka tkanina dodatkowa + ocieplina

6. | Ocieplina 50 g/m?

7 Kieszeniowka podszewka bawetniana, masa powierzchniowa
' 120-180 g/m?, kolor czarny

8. | Pianka igtowana pianko-watolina 110 g/m?

9. Lancet lancetoklejonka

10. | Nici nici poliestrowe filamentowe

— Nm 80 stebnowki zewnetrzne

— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, do guzikdw,
dziurki

— Nm 150 overlock tkanina zasadnicza
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11. | Guziki 40” — 1 guzik z wizerunkiem orta +1 zapas, na
stopce, w catosci wykonane z tworzywa
poliestrowego w kolorze zblizonym do
Pantone 19-0617 TPX — rant guzika, Pantone
19-1314 TPX — srodek guzika,

— 4 guziki czterodziurkowe w krytym zapieciu + 1
zapas, materiat — zywica poliestrowa + pasta
koloryzujaca, kolor zblizony do Pantone 19-
0912,
36" — do rekawow 2 guziki z wizerunkiem orta + 1
zapas, na stopce, w catosci wykonane z
tworzywa poliestrowego w kolorze zblizonym
do Pantone 19-0617 TPX — rant guzika,
Pantone 19-1314 TPX — $rodek guzika,
— 2 guziki do podpinki
— podguziki 5 szt.
12. | Wieszaczek wieszaczek gotowy
13 Zamek do podpinki zamek rozdzielczy 1 sztuka dtugosc¢ 170 cm (dla
" | rozdzielczy rozmiaru 164/88)
. papierowa — jednostkowa
14. | Etykiety naklejka na worek
15. | Wszywki wszywka pielegnacyjna
wszywka rozmiarowa
16. | Wieszak Z metalowym uchwytem

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyrdb powinien charakteryzowac sie:

1.

2.

o s

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
Wszystkie szwy powinny by¢é zabezpieczone, zaréwno na poczagtku jak i na

kohcu przeszycia.

Odpornoscig na deformacje, wypychanie, aby podczas uzytkowania utrzymac
pierwotng forme i ksztait wyrobu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.
Dobrg odpornoscig na pilling zarowno przed praniem jak i po wielokrotnym

praniu chemicznym.

Sciegu. Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.
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Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

2.2 Wymaganiatechniczne materiatéw
Tkanina zasadnicza
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA
Wyréb dwuwarstwowy
1 |Rodzai wvrobu warstwa zewnetrzna — tkanina ptaszczowa z witokien
' Wy bawetnianych i z przedzy wtokien poliestrowych
warstwa wewnetrzna — dzianina rzgdkowa — poliester
60 % widkna
warstwa bawetniane
o .
5. Skfad zewnetrzna 40 ./o widkna PN-P-04604:1972
surowcowy poliestrowe
warstwa 100% poliester
wewnetrzna
warstwa splot skosny
3 Splot — tkanina zewnetrzna 212 S PN-P-
" |zewnetrzna warstwa splot rzgdkowy 01701:1952
wewnetrzna interlokowy
4. |Kolor Wartos¢ CIELab: L-26,35; a=2,85; b=-7,78; AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m? 310 £10 |PN-EN 12127:2000
Sita maksymalna przy
6 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" |- kierunek wzdtuzny >1200 [1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 1100
; Ezrjvei:uwalnosc nitek w - PN-EN 1SO 13936-
- <2 2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie 0 .
8. kierunek wzdtuzny & < 13 PN-ISO 7771:1994
— kierunek poprzeczny < 13
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3175-
9. |chemicznym % 2:2010
— kierunek wzdtuzny < #3
— kierunek poprzeczny < 3
10. |Odpornos¢ na deszcz % < 30 |PN-P-04629:1991
nasigkliwos¢
11. |Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
12 Sktonnos¢ do mechacenia stopien S 4.5 PN-EN ISO 12945-
i pillingu P = 2:2002
13. |Efekt oleofobowy stopien >4-5 |PN-EN ISO 14419:2010
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Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

14, |WVartosc pH wyciagu - 4,5do  |PN-EN ISO 3071:2007
wodnego 7’5
15. |Zawarto$¢ formaldehydu mg/kg <75 T;OElT SO 14184-
Zawartos¢ amin
16, [aromatycznych mg/kg <30 |PN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikow azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
- . PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien > 4-5 B02:2013-08, metoda 2
wod stopien >4 |PN-ENISO 105-
€ P = E01:2013
pot_ kwasny i alkaliczny - PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 )
T E04:2013
zabrudzenie bieli >4
tarcie suche stopien S
. }’;?;eé‘/r‘:gi‘(?;"a PN-EN ISO 105-
" lwatek/osnowa stopien >3-4 |X12:2005
na prasowanie na wilgotno o PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 )
T X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stopien S 4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P - X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne . PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 .
T D01:2010
zabrudzenie bieli
Podszewka do ptaszcza
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki

L Rodzaj wyrobu widkien wiskozowych i poliestrowych
5 Skiad surowcowy 50% widkna wis.kozowe PN-P-

' 50% witokna poliestrowe 04604:1972
Splot - tkanina splot ptécienny 1/1 PN-P-
zewnetrzna plotp y 01701:1952
Kolor wg ustalonego wzorca

Cigg dalszy tabeli nr 3

Lp.

Parametr

Jednostka

Wartos¢

Metoda badania

5.

Masa powierzchniowa

g/m?

min. 70

PN-ISO 3801:1993
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Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

Liczba nitek na jednostke
dtugosci:

zabrudzenie bieli

6. 0SNOWA /1 cm 45-50 PN-EN 1049-2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
Z rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
" |losnowa =250 |1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnosé nitek w szwie: PN-EN 1SO 13936-
8. |osnowa mm <4 2:2005
watek <4 '
Zmiana wymiarow po
jednokrotnym czyszczeniu i i
9. |chemicznym: % P_N ENISO 3175
2:2010
osnowa <+3
watek <+3
. . PN-EN ISO
10. |Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 4,5do 7,5 |3071:2007
11. |(Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 P_N'EN ISO 14184-
1:2011
Zawartos¢ amin
12. |aromatycznych redukujgcych mg/kg <30 |PN-EN 14362-1:2012
sie z barwnikow azotowych
i R
18. | e P >4  |B02:2013-08
wy Metoda 2
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasny i alkaiczny: o, PN-EN ISO 105-
14. zmiana barwy stopien 24 E04:2013
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na
15. |tarcie suche i mokre stopien >4 PN'I_EN ISO 105-
o X12:2005
zabrudzenie bieli
Odporno$¢  wybarwien na . > PN-EN ISO 105-
16. prasowanie na wilgotno stopien 24 X11:2000
Orir;(i)ernosc wybarwien na PN-EN 1SO 105-
17. [P@ stopien >4  |C06:2010 (metoda
zmiana barwy rania)
zabrudzenie bieli P
Odpornos$¢ wybarwien na
rozpuszczalniki organiczne . PN-EN ISO 105-
18. zmiana barwy stopien 24 X05:1999
zabrudzenie bieli
' wy P = D01:2010
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Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

Tkanina na podpinke

Tabela 4

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

1. Rodzaj wyrobu Tkanina na podpinke z widkning ocieplajacg
PN-P-
(0]
2. Sktad surowcowy 100% bawetna 04604:1972
Splot — tkanina o PN-P-
3| zewnetrzna splot ptocienny 1/1 01701:1952
4. Kolor Wartos¢ CIELab: L-20,64; a=2,84; b=2,88; AE<1,5

Cigg dalszy tabeli nr 4

zabrudzenie bieli

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ | Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m? 805 |PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-
osnowa 42-45 |2:2000
watek 34-39
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
" |osnowa =250 [1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnosc¢ nitek w szwie: PN-EN 1SO 13936-
8. |osnowa mm <4 2:2005
watek <4 '
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym czyszczeniu PN-EN 1SO 3175-
9. |chemicznym: % 22010
osnowa <#3 '
watek <+3
10. |Warto$é pH wyciggu wodnego - 45do7.5 ?I?(I)\IHEI;IOI(?;)
11. |Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 T;OElT SO 14184-
Zawartos¢ amin aromatycznych
12, |redukujacych sie z barwnikow mg/kg <30 [TDeED 1496
azotowych )
Odpornos¢ wybarwien na PN-EN 1SO 105-
13. imizt:]c;sbz;?x;ne. stopien >4 B02:2014-11
zabrudzenie bieli Metoda 2
Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasny i alkaliczny: . PN-EN ISO 105-
14. zmiang barwy ! stopien 24 E04:2013
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na tarcie PN-EN 1SO 105-
15. |[suche i mokre stopien >4 X12:2016-08
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Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

16. Odpornoé_é w_ybarwieh na stopier >4 PN-EN ISO 105-
prasowanie na wilgotno X11:2000
Odpornos¢ wybarwien na pranie PN-EN ISO 105-

17. |zmiana barwy stopien >4 C06:2010 (metoda
zabrudzenie bieli prania)
Odpornosc¢ wybarwien na

18. ;cr)rz]gl;]sazggz;l\ll\r;;kl organiczne stopier >4 )FzglsElNgslgo 105
zabrudzenie bieli

19. ZC;g;zg;:@; nemiczne stopien >4 |PN-ENISO105-
zabrudzenie bieli D01:2010

20. |Opor cieplny Ret m2K/\W 20(?’00(?51 E\IOQEZI\IZI(?B,M

2.3 Zestawienie elementow skiadowych
Tabela 5
Rodzaj materiatu Lp.| Wyszczegolnienie elementéw L|C2ba,
elementéw
1. |Przod 2
2. |Bok przodu 2
3. |Obtozenie przodu prawe 1
4. |Obtozenie przodu lewe 1
5. | Tyt (rozporek) 2
6. |Odszycie szyjki tytu 1
. . 7. |Rekaw wierzchni — przod 2
Tkanina zasadnicza : :
8. |Rekaw wierzchni — tyt 2
9. |Rekaw spodni 2
10.|Kotnierz spodni do uktadu 1
11.|Kotnierz wierzchni do uktadu 1
12.|Stéjka kotnierza spodniego 1
13.|Stdéjka kotnierza wierzchniego 1
14.|Podkfad zapiecia krytego 1
Razem 20
1. |Przdd 2
2. | Tyt prawy 1
3. | Tytlewy 1
Podszewka 4. | Rekaw w?erzchn? — przod 2
5. | Rekaw wierzchni — tyt 2
6. | Rekaw spodni 2
7. | Odszycie zapiecia krytego 1
8. | Zapinka podpinki pod pachg 2
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9. | Pas podpinki 1
Razem 14
1. | Prz6d — wzmocnienie krawedzi 2
2. | Obtozenie przodu prawe 1
3. | Obtozenie przodu lewe 1
Klejonka — tkana 1/1,33 4. | Kotnierz wierzchni 1
g/m? 5. | Stéjka kotnierza wierzchniego 1
6. | Stojka kotnierza spodniego 1
7. | Wktad do dotu rekawa 5
wierzchniego
Razem 9
Klejonka — wiékninowa 1. | Wzmocnienie rozporka 2
przeszywana 36g/m? 2. | Wzmocnienie kieszeni na 5
przodzie
3. | Wzmocnienie ramienia przodu 2
Razem 6
gzj;)r:zka ~ wiokninowa 1. | Odszycie zapiecia krytego 1
Razem 1
1. | Tyt—spdd czes¢ gorna 1
2. | Przéd — spdd czes¢ goérna 2
Tkanina dodatkowa 3. | Tyt—czes¢ dolna 2
4. | Przéd — czesc dolna 4
5. | Wypustka do przykrycia zamka w 5
obtozeniu
Razem 11
Pikéwka - tkanina 1. | Tyt — czesc dolna 1
dodatkowa + ocieplina 2. | Przéd — wierzch czesé goérna 2
Razem 3
Ocieplina — 50g 1. | Tyt — wierzch czesc¢ dolna 1
2. | Przéd — wierzch czes$é dolna 2
Razem 3
Kieszenidéwka ‘3. ‘Worek kieszeni bocznej 2
Razem 2
Pianka igtowana — 110 g/m? ‘1. ‘ Wytozenie gtowki rekawa 2
Razem 2
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Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

2.4 Rodzaje szwoéw i Sciegoéw

Wymagane szerokosci szwow:

1,0 cm — odszycie krawedzi przodu
— szew tgczenia przodu z tytem
— Szew ramienia
— Szew zszycia rekawa

1,5cm — szew Srodka tytu
4,5 cm — podwiniecie dotu
50cm — podwiniecie rekawa

Wymagane gestosci sciegow:
— stebnowanych 40 + 50 sciegéw/1 dm,
— overlockowych 30 + 40 Sciegow/1 dm,
— podszywajgcych 25 + 30 $ciegow/1 dm,
— ryglujgcych 100 + 120 Sciegéw/1 dm,
— dziurki odziezowe 100+ 120/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakohczeniu zamocowacC poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnowki od krawedzi:

na 0,7 cm — Kotnierz, krawedzie przodu, ciecie trojkatne, wlot kieszeni bocznej,
szew Srodka tytu, rozporek tytu, podpinka — krawedzie podpinKi
wokoto, pachy podpinki,

na 0,1 cm - stéjka kotnierza wierzchniego i spodniego po stojce, krawedz prawego
rozporka, mocowanie rozporka tytu po wierzchu, szew doszycia plisy
(po obtozeniu), podpinka — pas z podszewki stebnowany gorg
i dotem,

col,0cm - stdjka kotnierza spodniego po szerokosci (dwa razy),

wg szablonu — kryte zapiecie.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

Wymiary kontrolne: wzrost, obwod klatki piersiowej w celu dopasowania ubiorow do
uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 6
Wymiary podstawowe Wzrost — interwat 6 cm
Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173 -179
Tabela 7
Wymiary Obwéd klatki piersiowej
podstawowe
Obwad klatki

o : 84 | 88 | 92 | 96 100 104 110 116 122
piersiowej w cm

Zakres w cm 82- | 86- | 90- | 94- 98- 102- | 108- | 114- | 120-
86 90 94 98 102 108 114 120 126

Interwaft 4 4 4 4 4 6 6 6 6

2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 8
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
Warost |84 | 88 | 92 | 96 \ 100 | 104 | 110 | 116 | 122
Obwaéd bioder (w cm)
92 96 100 104 108 112 118 124 130
158 X X X X X X
164 X X X X X X X X
170 X X X X X X X X
176 X X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikdéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

< o | >
| la
é‘ 3a \
1" 3b
g .
-0 | o
v

1b|
E v f
3¢ 3¢ ’

Rysunek 1 — Tyt Rysunek 2 — Przéd
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Rysunek 3 — Wnetrze

Rysunek 4 — Podpinka — czes¢é widoczna
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Rysunek 5 — Podpinka — czesé przylegajaca do ptaszcza

4a

4c
Rysunek 6 — Rekaw
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Rysunek 7 — Kotnierz

40" 36”

Rysunek 8 — Guziki

2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla ptaszcza damskiego w rozmiarze 164/88/96 podano
w tabeli nr 9

Tabela 9
23 S
o C L. _ =
N 2 Wyszczegolnienie wymiarow cm S
T > o E
g S
O c =+
1 Tyt
la | dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 102,0 1
1c | szerokosc tytu na wysokosci szwow barkowych 42,0 0,6
2 Przéd
22 d’fugo_sc od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 1050 | 1.0
dolnej krawedzi
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b diugosc’ szwow barkowych mierzona po przodzie w 12.8 0.5
odlegtosci 1,0 cm od szwu
2c | dtugos¢ linii ciecia od wszycia rekawa do punktu zagiecia 19,0 0,5
dtugos¢ krawedzi przodu od dolnej krawedzi do punktu
2d . L 33,5 0,5
przeszycia zapiecia krytego
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 55,5 1,0
3b | w pasie mierzony na wysokosci kieszeni od krawedzi
. 54,0 1,0
prawego przodu do srodka tytu
3c | u dotu mierzony od krawedzi prawego przodu do srodka
64,0 1,0
tytu
4 Rekawy
4a | dtugos¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona $rodkiem | 59,5 1,0
4b | szerokos$¢ pod pachg mierzona w ztozeniu 18,5 0,5
4c | szerokos¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 14,0 0,5
5 Kotnierz
5a | dtugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
o 39,5 0,5
krawedziami
2.10 Tabela wymiaréw statych
Tabela 10
£3 3
o C o
S @ Wyszczegélnienie wymiaréw cm G
S ©
o & 2
1 | Tyt
1b | dtugos¢ rozporka od zamocowania do dolnej krawedzi 36,5 0,5
2 | Przéd
- | odlegtos¢ dziurek krytych od krawedzi przodu 2,0 0,2
- | odlegtosc¢ przyszycia guzikow od krawedzi przodu 4,5 0,2
- | szerokos¢ obtozenia dotem 9,5 0,2
4 | Rekaw
dtugosc¢ rozporka 13,0 0,3
odlegtos¢ przyszycia guzikdédw od krawedzi rozporka 2,0 0,2
4d | odlegtos¢ przyszycia pierwszego guzika od dolnej 35 03

krawedzi rekawa
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5 Kotnierz

5b | szerokos¢ podkotnierza z tytu dla obwodu klatki

. : 6,0 0,2
piersiowe;j

5¢c | szerokosc stojki z tytu na linii sSrodka 4,0 0,2

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji ptaszcza z podpinkg damskiego w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaé¢
substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradac;ji.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania ptaszcza
damskiego z podpinkg do munduru wyjsciowego w kolorze ciemnooliwkowym nie
powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen | stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-85/P-84507 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg

techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
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— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco,
umieszczona w lewym szwie bocznym podszewki ptaszcza 20 cm ponizej wszycia
rekawa oraz w szwie lewym bocznym podpinki ptaszcza 20 cm ponizej podkroju pachy.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujacy uktad znakow:

dla ptaszcza

N X 2 60 HE

dla podpinki

XX HE

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjne;j:

— nazwe wykonawcy,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposoéb konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg oS$ci w sposob estetyczny
i trwaty. W ptaszczach z podpinkg mocowana w dolnym brzegu rekawa zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— hazwe wyrobu,

— wielkos$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).
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Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposéb czytelny, trwaty i estetyczny.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

5.3 Pakowanie

Sposob pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobow ,na wiszgco”.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci zarbwno
w czasie przechowywania, jak i transportu.

Pakowanie pojedynczych sztuk:

Ptaszcz z podpinkg w kolorze ciemnooliwkowym — wyréb zawiesi¢ na wieszaku
odziezowym, profilowanym z metalowym uchwytem, przod zapig¢ na guziki, rekawy
przewing¢ do przodu i utozy¢ wzdtuz bokdéw. Wielkos¢ wieszaka dostosowaé do
rozmiaru odziezy. Wielko$¢ workéw foliowych powinna by¢ zgodna z formatem
wyrobu. Worek dotem zamkng¢ — zgrza¢ lub zszy¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykietg, ktdrg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepéw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyréb przed
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez ple$n, bakterie,
mole i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-83/P-84506 —
"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. |PN-P-84502:1983 |Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
i ) o . Wyroby
2. |PN-P-84501:1983 |[Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaty
4. |PN-P-84506:1983 |Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze |Tekstylia
5. |PN-P-84530: 1990 [Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
6 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" |3758:2012 zastosowaniem symboli y
7 |PN-P-84507:1985 Wyroby kopfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8. |PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyrlot.)y
odziezowych) odziezowe
. Oznaczenia Wyroby
9. |PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow Wvrob
10. |PN-P-84750:1992  |widkienniczych — Wyznaczanie yroby -
o, konfekcyjne
wymiarow
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
11. |PN-P-84509:1997 |przechowywanie i transport — yroby
. ) odziezowe
Wymagania ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogéiny wyrobu

Ptaszcz meski z tkaniny ptaszczowej dwuwarstwowej na podszewce i z podpinkag
ocieplang. Jednorzedowy, z krytym zapieciem (4 guziki kryte + 1 pod szyjg
z wizerunkiem orta oraz 5 podguzikow). Wykroj szyi wykonczony kotnierzem na stéjce.
Przdd ptaszcza posiada trojkgtne ciecia modelujgce. Kieszenie boczne umieszczone
sg w cieciach i mocowane rygielkami. Tyt prosty z lekko zaznaczong talig,
dwuczesciowy zakonczony rozporkiem. Rekawy trzyczesciowe z rozporkiem.
W dole rekawa przy rozporku imitacja dziurki oraz przyszyty jeden guzik
z wizerunkiem orfa, przyszyty nie na wylot.

Ptaszcz caty na podszewce. Kolor podszewki dopasowany do koloru tkaniny
zasadniczej ptaszcza. Wewnatrz, na podszewce tytu, 2,5 cm pod szwem linii kotnierza
naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Wieszaczek gotowy
doszyty do wewnetrznej strony stojki. Obtozenie przodu ptaszcza proste. W obtozeniu
kieszen wpuszczana, pionowa.

Podpinka tylko w korpusie, mocowana do ptaszcza za pomocg zamka wszytego
miedzy obtozenie a podszewke. Zamek przykryty plisg z tkaniny zasadniczej podpinki.
Pod pachami podpinka przypinana na dwa guziki wszyte w pasze od strony
przylegajgcej do ptaszcza. W pachy wszyte dwie =zapinki, podtrzymywacze
z podszewki. Wierzch podpinki dzielony: goérna czes¢ z pikdwki bawetnianej
z ociepling, dolna cze$¢ z tkaniny bawetnianej z podtozong ociepling od wewnatrz. Na
tgczeniu goéry z dotem naszyty pas z podszewki. Spdd podpinki z tkaniny bawetniane;j.
Na wysokosci 2,5 cm od podkroju tytu szyi naszyta na stebndéwce wszywka
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
. , tkanina ptaszczowa z widkien bawetnianych i z
1. | Tkanina zasadnicza s .
przedzy wtokien poliestrowych
2 Tkanina podszewka tkana, gtadka, 65% acetat 35% PES,
. R ; 2
podszewkowa masa powierzchniowa 70-90 g/m
3. | Tkanina - podpinka | tkanina bawetniana
witdknina 32 g/m?, 52 p/cm?
4. | Klejonka witdknina przeszywana 36 g/m?, 52 p/cm?
tkana 1/1,33 g/m?, CP52 p/cm?
5. | Pikowka tkanina dodatkowa + ocieplina
6. | Ocieplina 50 g/m?
. . podszewka bawetniana, masa powierzchniowa 120-
7. | Kieszeniowka 5
180 g/m?, kolor czarny
8. Pianka igtowana pianko-watolina 110 g/m?
9. Lacet lacetoklejonka
10 NiCi nici poliestrowe filamentowe
' — Nm 80 stebndwki zewnetrzne
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— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, do guzikow,
dziurki
— Nm 150 overlock tkanina zasadnicza

11.

Guziki

40” — 1 guzik z wizerunkiem orta +1 zapas, na
stopce, w catosci wykonane z tworzywa
poliestrowego w kolorze zblizonym do
Pantone 19-0617 TPX — rant guzika, Pantone
19-1314 TPX — srodek guzika,

— 4 guziki czterodziurkowe w krytym zapieciu +
1 zapas, materiat — zywica poliestrowa + pasta
koloryzujaca, kolor zblizony do Pantone 19-
0912,

36" — do rekawow 2 guziki z wizerunkiem orta + 1
zapas, na stopce, w catosci wykonane z
tworzywa poliestrowego w kolorze zblizonym
do Pantone 19-0617 TPX — rant guzika,
Pantone 19-1314 TPX — srodek guzika,

— 2 guziki do podpinki,

— podguziki 5 szt.

12.

Wieszaczek

wieszaczek gotowy

13.

Zamek do podpinki
rozdzielczy

zamek rozdzielczy 1 sztuka dtugos¢ 170 cm (dla
rozm. 164/88)

14.

Etykiety

papierowa — jednostkowa

naklejka na worek

15.

Wszywki

wszywka firmowa

wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji

16.

Wieszak

z metalowym uchwytem

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na

1.

koncu przeszycia.

Odpornoscig na deformacje, wypychanie, aby podczas uzytkowania utrzymac
pierwotng forme i ksztaft wyrobu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.
Dobrg odpornoscig na pilling zarowno przed praniem jak i po wielokrotnym

praniu chemicznym.

Sciegu. Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE

. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegébw w szwach, nieprawidtowy przelot

4



Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

2.2 Wymagania techniczne materiatéw
Tkanina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Wyréb dwuwarstwowy
1. |Rodzaj wyrobu warstwa zewnetrzna — tkanina ptaszczowa z widkien
bawetnianych i z przedzy wtdkien poliestrowych
warstwa wewnetrzna — dzianina rzgdkowa — poliester
warstwa 60 % witdkna bawetniane
5 f::z\(ljvcowy jvzv:;zt;zna 40% widkna poliestrowe PN-P-04604:1972
100% poliester
wewnetrzna
warstwa .
3 Splot — tkanina |zewnetrzna splot skosny 2/2'S PN-P-01701:1952
zewnetrzna warstwa splot rzgdkowy
wewnetrzna |interlokowy
4. |Kolor Wartos¢ CIELab: L-26,35; a=2,85; b=-7,78; AE<1,5

Cigg dalszy tabeli nr 2

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
5. [Masa powierzchniowa g/m? 310 +10 |PN-EN 12127:2000
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" |- kierunek wzdtuzny >1200 [1:2013-07
— kierunek poprzeczny >1100
7 Przesuwalno$¢ nitek w szwie mm PN-EN ISO 13936-
" |osnowa/watek <2 2:2005
Zmiana wymiaréw po
g [ramoczeniuw wodzie % PN-ISO 7771:1994
— kierunek wzdtuzny < 13
— kierunek poprzeczny < #3
coyzceonis chomiczrym PN-EN SO 3175-
0 .
% L kierunek wzdtuzny o < +3 2:2010
— kierunek poprzeczny < 3
10, |09POmose na deszez % <30  |PN-P-04629:1991
nasigkliwos¢
11. |Odpreznosé po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
12 Sktonnos¢ do mechacenia stopien > 4.5 PN-EN ISO 12945-
" i pillingu P - 2:2002
. PN-EN I1SO
13. |Efekt oleofobowy stopien > 4-5 144192010
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i , PN-EN ISO
14. |Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45do7.5 [3071:2007
PN-EN ISO 14184-
15. |Zawartos¢ formaldehydu mg/kg <75 ] SO 8
1:2011
Zawart.osc amlr.1 aromatyc.zr)ych PN-EN 14362-
16. [redukujgcych sie z barwnikow mg/kg <30 1:2012
azotowych '
Odpornos¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4-5 B02:2013-08,
metoda 2
wod stopien >4 PN EN IS0 105-
¢ P . E01:2013
pot. kwasny i alkaliczny o PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
o E04:2013
zabrudzenie bieli >4
tarcie suche stopien -
17, oo N N 150 105
' - >3-4  [X12:2005
watek/osnowa stopien
wy P = X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stoier; >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P B X05:1999
zabrudzenie bieli
enabay T lsopen | sa  PVENISO105
o P . D01:2010
zabrudzenie bieli
Podszewka do ptaszcza
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki

1 Rodzaj wyrobu widkien wiskozowych i poliestrowych
5 Skiad SUrowcow 50% witdkna wiskozowe PN-P-

' y 50% wickna poliestrowe 04604:1972
3 Splot — tkanina zewnetrzna | splot ptocienny 1/1 PN-P-

| P ¢ plotp y 01701:1952
4, Kolor wg ustalonego wzorca
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Cigg dalszy tabeli nr 3

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
5. Masa powierzchniowa g/m? min. 70 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: _
6. 0Snowa /1 cm 45-50 PN-EN 1049-2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
' osnowa = 250 1:2013-07
watek > 250
Przesuwalno$¢ nitek w
szwie: PN-EN ISO 13936-
8. mm <4
osnowa <4 2:2005
watek B
Zmiana wymiaréw po
Jedno.krotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3175-
0. chemicznym: %
2:2010
osnowa <13
watek <3
1o, | Wartos¢ pH wyciagu ] 4,5do PN-EN I1SO
" | wodnego 7,5 3071:2007
PN-EN | 14184-
11. | Zawarto$¢ formaldehydu mg/kg <75 _ SO 8
1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych < PN-EN 14362-
12. redukujgcych sie z ma/kg =30 1:2012
barwnikow azotowych
cinto s | stopier PN-EN IO 105-
13, | OVE e P >4 | B02:2013-08
_wy_ . Metoda 2
zabrudzenie bieli
Odpornosc¢ wybarwien na
pot kwasny i alkaliczny: o S PN-EN ISO 105-
14. zmiana barwy stopien =4 E04:2013
zabrudzenie bieli
Odpprnosc V\{ybar\men na o PN-EN ISO 105-
15. tarcie suche i mokre stopien 24
o X12:2005
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na . PN-EN ISO 105-
16. . . t >4
6 prasowanie na wilgotno stopien X11:2000
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Orc;?]ci)ernosc wybarwien na PN-EN 1SO 105-
17. | P@ stopien >4 | C06:2010 (metoda

zmiana barwy rania)

zabrudzenie bieli P

Odpornosc¢ wybarwien na

rozpuszczalniki organiczne . S PN-EN ISO 105-
18. zmiana barwy stopien 24 X05:1999

zabrudzenie bieli

Czyszczenle chemiczne o PN-EN ISO 105-
19. | zmiana barwy stopien 24

S D01:2010
zabrudzenie bieli
Tkanina na podpinke
Tabela 4

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

1. Rodzaj wyrobu Tkanina na podpinke z wtdkning ocieplajgca
2. Skfad surowcowy 100% bawetna PN-P-04604:1972
3. Splot — tkanina zewnetrzna | splot ptécienny 1/1 PN-P-01701:1952
4 Kolor Warto$¢ CIELab: L-20,64; a=2,84; b=2,88;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 4
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 8015 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: PN-EN 1049-
S | osnowa 1 cm 42-45 | 2:2000
watek 34-39
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
"~ | osnowa > 250 1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnos¢ nitek w szwie: PN-EN 1SO 13936-
8. | osnowa mm <4 2:2005
watek <4 '
Zmiana wymiarow po
. jcehdenrﬁ:lr::]nyr/nm czyszczeniu ” PN-EN ISO 3175-
| ym. ° 2:2010
osnowa <3
watek <3
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s : PN-EN ISO
10. | Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45d07,5 | 3071-2007
PN-EN | 14184-
11. | Zawartosc formaldehydu mg/kg <75 _ S0 8
1:2011
Zawartos¢ amin
. PN-EN 14362-
12. | aromatycznych redukujgcych mg/kg <30 1-2012 36
sie z barwnikow azotowych '
12 |switoszmomer | stopien PN-EN IS0 106-
B e P >4 | B02:2014-11
.Wy. : Metoda 2
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na pot
14. | kwasny i alkaliczny: stoier; >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P B E04:2013
zabrudzenie bieli
5. e soche imote | sopien | =4 | PNENISOL0S
| ©1me P = X12:2016-08
zabrudzenie bieli
Odpornos¢  wybarwien na . PN-EN ISO 105-
>
16. prasowanie na wilgotno stopien 4 X11:2000
Ori;:]ci)ernosc wybarwien na PN-EN ISO 105-
17. | P stopien >4 | C06:2010 (metoda
zmiana barwy rania)
zabrudzenie bieli P
Odpornosc¢ wybarwien na
rozpuszczalniki organiczne o PN-EN ISO 105-
18. . >4
8 zmiana barwy stopien X05:1999
zabrudzenie bieli
Czyszczenle chemiczne o PN-EN ISO 105-
19. | zmiana barwy stopien >4 ]
T D01:2010
zabrudzenie bieli
>0,08+ | PN-ENISO
o ) ,
20. | Opdr cieplny Rct m<K/W 0.005 11092:2014-11
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2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 5

Liczba

Rodzaj materiatu .
elementéw

Wyszczegodlnienie elementéw

—
©

Przéd 2

Bok przodu

Obtozenie przodu prawe

Obtozenie przodu lewe

Tyt (rozporek)

Odszycie szyjki tytu

Rekaw wierzchni — przéd

Tkanina zasadnicza , -
Rekaw wierzchni — tyt

© o N g ~w N E

Rekaw spodni

|_\
©

Kotnierz spodni do ukfadu

|_\
|_\

Kotnierz wierzchni do uktadu

H
N

Stéjka kotnierza spodniego

H
w

Stojka kotnierza wierzchniego

RlRr|RrRr[RINININ RN RR|N

H
B

Podktad zapiecia krytego

N
o

Razem

Przoéd

Tyt prawy

Tyt lewy

Rekaw wierzchni — przéd

Rekaw wierzchni — tyt

Rekaw spodni

Odszycie zapiecia krytego

Worek kieszeni wew. mniejszy

Podszewka

©lo N O ArONE
Rl Rr[NININ RPN

Worek kieszeni wew. wigkszy

[EnN
©

Obsadzenie kieszeni wewnetrznej (1-
kiesz. 2-wyp.)

[EnN

[N
=

Zapinka kiesz. wew. lewej z
podtrzymywacza

12.| Zapinka do kiesz. wew. Lewej —
kopertowa

13.| Zapinka podpinki pod pachg 2

14.| Pas podpinki 1

Razem 19
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1. | Przéd — wzmocnienie krawedzi 2
2. | Obtozenie przodu prawe 1
3. | Obtozenie przodu lewe 1
Klejonka - tkana 4. | Kotnierz wierzchni 1
1/1,33 g/m?
5. | Stojka kotnierza wierzchniego 1
6. | Stojka kotnierza spodniego 1
7. | Wkiad do dotu rekawa wierzchniego 2
Razem 9
Klejonka — Wzmocnienie rozporka 2
wiokninowa Wzmocnienie kieszeni na przodzie 2
przeszywana 36g/m* Wzmocnienie ramienia przodu 2
Razem 6
\'fvll(z::il:liv_va 32g/m? = Odszycie zapiecia krytego 1
Razem 1
1. | Tyt—spdd czesé gorna 1
2. | Przod — spod czesé gorna 2
Tkanina dodatkowa | o | 11— c2esc dolna 2
4. | Przdd — czesc dolna 4
5. | Wypustka do przykrycia zamka w 5
obtozeniu
Razem 11
Pikéwka - tkanina Tyt — czes$¢ dolna 1
dodatkowa + ]
ocieplina Przéd — wierzech czes¢ gorna 2
Razem 3
Ocieplina — 509 1. | Tyt—wierzch czes¢ dolna 1
2 Prz6d — wierzch czes$é dolna 2
Razem 3
Kieszenidéwka 1. | Worek kieszeni bocznej 2
Razem 2
Z\gg/?;na (bez kleju) | 1. Obsadzenie kieszeni wewnetrzne;j 1
Razem 1
Pianka iglowana 1. | Wytozenie gtéwki rekawa
Razem
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2.4 Rodzaje szwéw i Sciegéw
Wymagane szerokosci szwow:

1,0cm - odszycie krawedzi przodu
— szew tgczenia przodu z tytem
— Szew ramienia
— szew zszycia rekawa

1,5cm - szew srodka tytu

4,5cm — podwiniecie dotu

5,0cm — podwiniecie rekawa

Wymagane gestosci sciegow:
— stebnowanych 40 + 50 sciegow/1 dm,
— overlockowych 30 + 40 sciegéw/1 dm,
— podszywajgcych 25 + 30 sciegéow/1 dm,
— ryglujacych 100 + 120 sciegéw/1 dm,
— dziurki odziezowe 100+ 120/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnowki od krawedzi:
na 0,7 cm — kotnierz, krawedzie przodu, ciecie trojkgtne, wlot kieszeni bocznej, szew
srodka tytu, rozporek tytu, podpinka — krawedzie podpinki wokoto,
pachy podpinki,
na 0,1 cm - stojka kotnierza wierzchniego i spodniego po stojce, krawedz prawego
rozporka, mocowanie rozporka tytlu po wierzchu, szew doszycia plisy
(po obtozeniu), podpinka — pas z podszewki stebnowany goérg i dotem,

col,0cm - stdjka kotnierza spodniego po szerokosci (dwa razy),

wg szablonu — kryte zapiecie.
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

Wymiary kontrolne: wzrost, obwod klatki piersiowej w celu dopasowania ubioréw do
uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 6
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakres w cm 161-167 | 167-173 | 173-179 | 179-185 | 185-191 | 191-197
Tabela 7
wymiary Obwaéd klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwdd klatki
piersiowej w 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120
cm
Zakres w cm 86-90 90- 94- 98- | 102- | 106- | 110- | 114- | 118-
94 98 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122
2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 8
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
Wzrost | 88 92 96 100 104 108 112 116 120
164 X X X X X X X
170 X X X X X X X X
176 X X X X X X X X
182 X X X X X X X
188 X X X X X X
194 X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne poglagdowe (zwymiarowane)

s ic |
{ Ha
) 3a
° |
i 47
1b| |
. v E v I
3c

Rysunek 1 — Tyt

A
v

Rysunek 2 — Przéd
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Rysunek 3 — Wnetrze

PO
20000 %%.

SRLLLRKLARKS

E 15



Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym
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Rysunek 5 — Podpinka — czesé przylegajgca do ptaszcza

4a

4c

Rysunek 6 — Rekaw
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Rysunek 7 — Kotnierz

Rysunek 8 — Guziki

2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla ptaszcza meskiego w rozmiarze: 182 cm wzrost, 100
cm obwdd klatki piersiowej podano w tabeli nr 9.

odlegtosci 1,0 cm od szwu

Tabela 9
232 <
o c i . o
N > Wyszczegodlnienie wymiaréw cm S
© ch = E
g S S
O c = H
1 Tyt
la | dlugosc od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 93,5 1
1c | szerokosé tytu na wysokosci szwéw barkowych 49,5 0,6
2 Przéd
24 d’rugogc od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 95.0 1.0
dolnej krawedzi
b dtugos¢ szwoéw barkowych mierzona po przodzie w 15,5 0.5
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2c | dtugosc linii ciecia od wszycia rekawa do punktu zagiecia 21,5 0,5
2d dtugosc¢ Ifrawec_im .przodu od dolnej krawedzi do punktu 25.0 0.5
przeszycia zapiecia krytego
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 61,5 1,0
3b | w pasie mierzony na wysokosci kieszeni od krawedzi
; 61,5 1,0
prawego przodu do srodka tytu
3c | u dotu mierzony od krawedzi prawego przodu do $rodka
65,0 1,0
tytu
4 Rekawy
4a | dtugosc¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem | 67,0 1,0
4b | szeroko$¢ pod pachg mierzona w ztozeniu 21,5 0,5
4c | szerokos¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 15,5 0,5
5 Kotnierz
5a | dlugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
_— 46,5 0,5
krawedziami
2.10 Tabela wymiaréw statych
Tabela 10
©
c
2 o
@ E Wyszczegodlnienie wymiarow cm 2
= ©
S 2 S5
O 2 2
1 | Tyt
1b | dtugos¢ rozporka od zamocowania do dolnej krawedzi 33,0 0,5
2 | Przéd
- | odlegtos¢ dziurek krytych od krawedzi przodu 2,0 0,2
- | odlegtosc¢ przyszycia guzikow od krawedzi przodu 4,5 0,2
- | szerokos¢ obtozenia dotem 10,0 0,2
4 | Rekaw
- | dlugosc rozporka 13,0 0,3
- | odlegtos¢ przyszycia guzikéw od krawedzi rozporka 15 0,2
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4d odlegiosg przyszycia pierwszego guzika od dolne;j 35 0.3
krawedzi rekawa

5 | Kotnierz

5b | szerokos¢ podkotnierza z tytu dla obwodu klatki 60 02
piersiowe;j ’ ’

5¢ | szerokosc¢ stojki z tytu na linii Srodka 4,0 0,2

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji ptaszcza z podpinkg meskiego w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaé
substancji toksycznych, rakotwoérczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacii.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania ptaszcza
meskiego z podpinkg do munduru wyjsciowego w kolorze ciemnooliwkowym nie
powinny zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.
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5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:

— nazwe wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,

— 0znaczenie rozmiaru odziezy,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposéb konserwacji wyrobu.
Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco,
umieszczona w lewym szwie bocznym podszewki ptaszcza 20 cm ponizej wszycia
rekawa oraz w szwie lewym bocznym podpinki ptaszcza 20 cm ponizej podkroju pachy.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakow:

WX a6

dla podpinki

X X 24 ®

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.
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Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W ptaszczach z podpinkg mocowana w dolnym brzegu rekawa zawiera:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac¢ uszkodzen odziezy.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposoéb czytelny, trwaty i estetyczny.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Sposdb pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobéw ,na wiszgco”.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci zaréwno
w czasie przechowywania, jak i transportu.

Pakowanie pojedynczych sztuk:

Ptaszcz z podpinkg w kolorze ciemnooliwkowym — wyréb zawiesi¢ na wieszaku
odziezowym, profilowanym z metalowym uchwytem, przod zapig¢ na guziki, rekawy
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przewing¢ do przodu i utozy¢ wzdtuz bokdéw. Wielkos¢ wieszaka dostosowac do
rozmiaru odziezy. Wielkos¢ workéw foliowych powinna by¢ zgodna z formatem
wyrobu. Worek dotem zamkng¢ — zgrzac lub zszyc¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykieta, ktdérg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepdw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyréb przed
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie,
mole i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 — ,Wyroby
konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
) S . Wyroby
2. | PN—-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- N - . Wymiary
3. 3201711 Oznaczenie wielkosci odziezy | interwaty
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530: 1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji Tekstviia
" | 3758:2012 z zastosowaniem symboli y
2 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fe.kcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8 | PN-P-84518:1996 Terrnl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
9. | PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10/ PN-P-84750:1992 W)’/r(.)by lfonfekcyjne z p’fasklc.h wyropov’v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
11) PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport - Wymagania odziezowe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Koszula damska z dtugim rekawem do munduru wyjsciowego. Wykonana z tkaniny
bawetnianej w kolorze biatym. Przéd zapinany na guziki czterodziurkowe w kolorze
biatym z ttoczonym napisem ,Lasy Panstwowe”. Kotnierz typu ,Kent” usztywniony
w rogach za pomocg fiszbin, potgczony ze stdjkg, zapinang na jeden guzik.

Krawedz prawego przodu — jest imitacjg plisy na 3 cm. Przéd lewy odwiniety 1+2,5 cm
pod spodu i podwiniety. Na lewym przodzie naszyta kieszen o scietych rogach. Gora
kieszeni podwinieta 1,5 + 3 cm. Przody koszuli dopasowane zaszewkami piersiowymi
i zaszewkami podpiersiowymi wyszczuplajgcymi o gtebokosci srodkowej rownej 1 cm.
Tyt gtadki z zaszewkami wyszczuplajacymi o gtebokosci srodkowej rownej 1 cm.
Rekawy diugie wszyte w mankiety — 6 cm o rogach zaokraglonych zapinane na 2 guziki
do regulacji. Rozporek wykonczony plisg z zakonczeniem trojkatnym klasycznym,
zapinany na guzik. D6t koszuli zaokraglony, podwiniety do spodu 0,5 cm na aparacie.
Wewnatrz pod szwem linii kotnierza naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow
Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp.| Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1. [Tkanina zasadnicza |tkanina bawetniana 100% bawetna w kolorze biatym

2. |Wkiady odziezowe |skiad surowca — 100% bawetna

powlekane masa powierzchniowa — 145 g/m? (I wktad) + 100 g/m?
(I wktad)

rodzaj kleju — polietylen

ilos¢ kleju (CP) — 160 CP

3. |Fiszbiny PVC (polichlorek winylu), 2 szt.
4. |Nici — poliestrowe — Nm 120, dobrane do koloru tkaniny,
5. |Guziki guziki bluzkowe czterodziurkowe, przyszywane na krzyz,

wykonane ze sztucznej masy pertowej w kolorze tkaniny
zasadniczej, z ttoczonym napisem ,LASY
PANSTWOWE”;

ilos¢ guzikow: wzrost 158-176 - 18"— 12 szt.+14” — 3 szt.
guziki zapasowe — 18" —3 cm i 14" — 5 cm od dotu na
plisie lewego przodu




Wszywki

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych” —
tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x 4,5 cm
naszyta dookota po stronie wewnetrznej karczku, , ma
by¢ umiejscowiona po wewnetrznej stronie karczku,
centralnie 2 cm od linii wszycia karczku do szyijki

wszywka z rozmiarem - doszyta pod stéjke na tyt 2cm
od lewego ramienia

wszywka firmowa

wszywka ze sktadem i sposobem pielegnacii

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidiowych $ciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig guzikdéw na proces konserwaciji.

Wszystkie szwy powinny byC¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na

2.2

koncu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegow w szwach, nieprawidtowy przelot

Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

Rodzaj wyrobu

Tkanina koszulowa z przedzy witdkien bawetnianych

Skfad surowcowy

100% witdkna

) PN-P-04604:1972
bawetniane

Splot

splot skosny 3/1 Z PN-P-01701:1952

Kolor

Biaty zgodny ze wzorem
AEab<15

Warunki pomiaru:
Spektrofotometr: Datacolor

650 PN-EN ISO 105-J03:2009

Geometria pomiarowa d/8. ) ] _
Swiatto D65 PN-EN ISO 105-J01:2002

Obserwator 10°
Duze okno pomiarowe
Lustrzanka: wytgczone
UV: wylgczone




Sposéb pomiaru: probka
ztozona czterokrotnie
Sposdéb pomiaru: prébka
ztozona czterokrotnie
Organoleptyczne badanie
koloru bieli probki
materiatu bedzie odbywac
sie przy Swietle dziennym

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 110 -130 | PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 200 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 200
, SPzrjvei;uwalnosc nitek w . PN-EN ISO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
ZMmiana Wymiarow po PN-P-04624:1974
g | Prasowaniu %
— kierunek wzdtuzny <3
— kierunek poprzeczny <#3
Zmiana wymiarow po
o dnokrotr’}’ym pranii | PN-EN ISO 5077:2011
. PN-EN ISO 3759:2011
9. | suszeniu % .
— kierunek wzdtuzny <43 | Metodasuszeniawg
) PN-EN ISO 6330:2012
— kierunek poprzeczny <+3
Ocena wygladu po
domowym praniu i o _
10. suszeniu stopien PN-ISO 7768:2002
— stopien gtadko$ci >3
11 Sktonnosc¢ do stopier >4 PN-EN ISO 12945-
" | mechacenia i pillingu - 2:2002 (2000 suwow)
12, | Wartosc pH wyciagu _ 4,5do 7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartosc PN-EN ISO 14184-
13. formaldehydu ma/kg =75 1:2011
Zawartos¢ amin
14, | dromatycznych mg/kg <30 | PN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikéw azotowych




Odpornos¢ wybarwien na:

pot kwasny i alkaliczny
- . PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
o E04:2013
zabrudzenie bieli >4
15. , PN-EN ISO 105-
o fARA >
pranie 40°C stopien >4 C06:2010
o P . X11:2000
zabrudzenie bieli
2.3 Zestawienie elementéw sktadowych
Tabela 3
. . Lp. . . Liczba
Rodzaj tkaniny Nazwa czesci sktadowych .
czesci
1. Przéd 2
2. Tyt 1
3. Karczek 2
4. Rekaw 2
_ _ 3. Mankiet 4
Tkanina zasadnicza
6. Domek klasyczny rekawa 2
7. Kotnierz 2
8. Stojka 2
9. Kieszen 1
Razem: 18
1. Kotnierz (wierzch) 1
. o 2. Plisa 1
Pierwszy wktad odziezowy 3 Mankiet 2
powlekany — ,
4. Stojka (wierzch) 1
Razem: 5
1. Kotnierz (wierzch) 1
Drugi wktad odziezowy 2. Plisa 1
powlekany 3. Mankiet 2
4. Stojka (wierzch) 1
Razem: 5
RAZEM 28




2.4 Rodzaje szwéw i Sciegéow

Szwy tgczgce wykonane na maszynach dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:

a) ilos¢ sciegdbw maszynowych winna wynosic¢ 4-5 na 1 cm,
b) przy obrabianiu dziurek po 12-14 Sciegéw na 1 cm.
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy

i wymiarow ciata

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 4

Wymiary podstawowe

Wzrost — interwat 6 cm

Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173-179
Tabela 5
Wymiary Obwéd klatki piersiowej
podstawowe
Obwaéd
klatki 84 88 92 96 100 104 110 | 116 | 122
piersiowej
98- 102- | 108- | 114-| 120-
Zakreswcm | 82-86 | 86-90 | 90-94 | 94-98 102 108 114 120 | 126
Interwaf 4 4 4 4 4 6 6 6 6
Tabela 6
Wymiary Obwéd szyi — interwat 1 cm
podstawowe
C°ﬁ':‘”°d SZYIW | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43
Zakres w cm 35 36 37 38 39 40 41 42 43




2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7

Obwaéd szyi (w cm)

Wzrost | 35 36 37 38 39 40 41 42 43

Obwéd klatki piersiowej (w cm)

84 88 92 96 100 104 110 116 122
158 X X X X X X X
164 X X X X X X X X
170 X X X X X X X X
176 X X X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

2.8 Rysunki techniczne poglagdowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — koszula w zlozeniu



| e

Rysunek 2 — tyt koszuli

2d

3c

Rysunek 3 — przéd koszuli



4b
4a

de

mankiet rekawa

Rysunek 5 — kotnierz koszuli

Tu 4,5cm

lub

- “tu 2cm

Rys. 6. Usytuowanie wszywki Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych




2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Rozmiar 35 36 37 38 Dop
Lp. Wyszczegélnienie\cl)vliro,sé _— 158 [ 164|158 |164|170]176|158|164|170|176 /158|164 |170|176 tolerancja
owoga Kratkl 84 88 92 96 x
piersiowej
1a |~ dgOSC od wszycia kolnjerza do dolne] 61|63 |61 |63|65|67|61|63|65|67|61|63]65] 67 1,0
rawedzi koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej
1b krawedzi karczka 85/85/85(85/85/85(85(85(85[|85(85[85(85|8,5 0,5
1c [tyt — szerokosc¢ karczka na linii doszyciadotytu | 36 | 36 | 37 | 37 | 37 | 37 | 38 | 38| 38|38 |39 |39 |39 39 0,5
przdd — diugosé ramienia mierzona w odlegtosci
2a 1.0 om od krawedzi karczku 13 | 13 |13,3|13,3|13,3|13,3|13,5|13,5/13,5/13,5/13,8|13,8/13,8(13,8 0,5
2b |przéd — odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego | 18 (18 |18 (18 (18 (18 |18 |18 (18 |18 |18 |18 |18 |18 0,5
2c |przéd — odlegtosé kieszeni od plisy przodu 55(55(55|55|55|55[55|55|55|55|55|55|55]|5,5 0,2
3a |obwdd zapietej koszuli mierzony pod pachg 92 |92 |96 | 96 | 96 | 96 | 100|100 (100 |100 |104 [104 |104 |104 2,0
3b |obwdd zapietej koszuli mierzony w pasie 77| 7718118181818 |8 8585|8989 89| 89 2,0
3c |obwod zapietej koszuli mierzony u dotu 100]100|104 104 |104 |104 |108 |108 |108 |108 |112 |112 |112 |112 2,0
4a |dtugosc rekawa z mankietem, mierzona
srodkiem od wszycia do dolnej krawedzi 58 | 60 | 58 | 60 | 62 | 64 |58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 64 1,0
mankietu
4b ;foezrgr'fl‘l’fc rekawa pod pacha mierzona w 14,7|114,7| 15 | 15 | 15 | 15 | 16 | 16 | 16 | 16 |16,8/16,8]16,8/16,8] 0,5
4c [szerokos$¢ mankietu mierzona w linii wszycia 23 | 23 |23,5|123,5(23,5|23,5| 24 | 24 | 24 | 24 |24,5|24,5|24,5|24,5 0,5
5a |dtugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej od
Srodka guzika do Srodka dziurki 35|35 |36 |36 |36 |36 |37 |37|37|37|38|38| 38| 38 0,5
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Tabela 8 ciag dalszy (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Rozmiar 39 40 41 42 43 Dop
Lp.| Wyszczegéinienie \(/)vérift 158164 |170|176158[164[170[176 158164 |170|176]158]164[170[170[176|;, erancja
. . i
viersiowe] 100 104 110 116 122
1a [V} — diugosc od wszycia kotnierza | g, | g3 | 65 | 67 | 61 | 63 | 65 | 67 | 61 | 63 | 65 | 67 | 61 | 63 | 65 | 65|67 | 1,0
do dolnej krawedzi koszuli
tyt — dtugos¢ od wszycia kotnierza
1b | 1 dolne) krawedyi karoeka 85(85|85(85|85|85|85|85|85|85|85/(85|85|85/|85/85|85| 05
1c |t — szerokosc karczka na liniil 4o | 40 | 40 | 40 | 41 | 41 | 41 | 41 | 43 | 43 | 43 | 43 |445|4a5|a45| 46 | 46| 05
doszycia do tytu
przod — dtugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cm od |14,3(14,3|14,3|14,3|14,8|14,8|14,8|14,8|15,3|15,3|15,3|15,3|15,8|15,8|15,8(16,3/16,3| 0,5
krawedzi karczku
ol [Przod — odlegiosc kieszeni od 18 |18 |18 | 18 | 18 |18 | 18 |18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 |18 | 18| 05
szwu barkowego
przod — odlegtos¢ kieszeni od
26 | lisy przodu 55|55|55(55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55| 02
3a gg‘g‘;‘;jﬁg'etej koszuli mierzony | 448 | 108 | 108 | 108 | 114 [ 114 | 114 | 114 | 120 | 120 | 120 | 120 | 126 | 126 | 126 |132|132| 2,0
3b \?Vbr‘;"aos?ezap'etej koszuli mierzony | g3 | 93 | 93 | 93 | 97 | 97 | 97 | 97 | 105|105 | 105 | 105 | 112 | 112|112 |119/119| 2,0
3¢ |obwod zapiete] koszull mierzony Ul 116 | 116 | 116 | 116 | 120 | 120 | 120 | 120 | 128 | 128 128 | 128 | 134 | 134 | 134 140|140| 2,0
4a |dtugosc¢ rekawa z mankietem,
mierzona srodkiem od wszyciado| 58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 62 | 64 1,0
dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pachg 17,5/17,5|17,5(17,5/18,1|18,1|18,1|18,1|19,4(19,4|19,4|19,4|20,5|20,5|20,5[21,7|21,7| 0,5
mierzona w ztozeniu
4c ﬁﬁﬁ@';g;gi;"a”k'et“ mierzonaw | o5 | o5 | 25 | 25 |255/25,5|25,5(25.5| 26 | 26 | 26 | 26 |26,5|26,5/26,5| 27 | 27| 05
5a |dlugos¢ kotnierza mierzona w linii
prostej od srodka guzika do 39 (39 | 39| 39|40 |40 | 40 | 40 | 41 | 41 | 41 | 41 | 42 | 42 | 42 | 43 | 43 0,5
srodka dziurki
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2.10 Tabela wymiaréw statych

Tabela 9
©
c
2 o
) Wyszczegolnienie wymiarow cm 2
S S
< 3 S5
N
o 2
2 | Przéd
2d | szerokos¢ podwiniecia przodu lewego oraz zachodzenia 30 02
przodow prawego na lewy ' '
2e | kieszen — dtugosc 11,5 0,3
2f | kieszen — szerokosc¢ 11,0 0,3
- | odlegto$¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ od wykroju szyi do srodka pierwszej dziurki 5,0 0,2
- | odlegto$¢ miedzy guzikami 8,0 0,2
4 | Rekaw
4d | mankiet — wysoko$¢ 6,0 0,2
4e | dtugos¢ rozporka 10,5 0,3
- | dziurki w mankiecie — odlegtos¢ pierwszej dziurki od
: : ; 1,0 0,2
pionowej krawedzi
5 | Kotnierz
5b | szerokos¢ kotnierza z przodu 6,0 0,3
5c | szerokosc¢ kotnierza posrodku tytu 4,0 0,3
5d | szerokos¢ stojki 3,0 0,3

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji koszuli damskiej z dtugim rekawem w kolorze
biatym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (koszuli damskiej z dtugim rekawem w kolorze biatym) nie powinny
zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen | stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
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i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

4.1 Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan

W celu potwierdzenia spetnienia wymagan niniejszej dokumentacji nalezy przedstawic
wyniki badan wydane przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie
wymagan dla tkaniny zasadniczej zgodnie z tabelg 2.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywKi

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok 12 cm od dotu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.
Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

@ X a0 -

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach — firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej koszuli i zawierac¢:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
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— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy — jednostkowy,

— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong koszule na wktadzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej, a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie rozmiaréw
rosngco.

Karton sklei¢ tasma, na krétszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorcza.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.
Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem
I uszkodzeniem mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania
promieni stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.
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8.

NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fe.kcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518-1996 Terrnl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ok_)y
odziezowych) odziezowe
_ Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W)’/r(.)by lfonfekcyjne z p’fasklc.h wyropovy Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
12 | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania odziezowe

0ogolne

17




Zatgcznik nr 6 do zarzgdzenia
nr 107 Dyrektora Generalnego
Lasow Panstwowych z dnia
23 sierpnia 2024 r.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR WYJSCIOWY

koszula meska z ditugim rekawem

w kolorze biatym

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu 2
1.1. Rysunek modelowy 2
1.2. Opis ogdliny wyrobu 3
1.3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw 3
2. Wymagania techniczne 4
2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu 4
2.2 Wymagania techniczne materiatow 4
2.3 Zestawienie elementow sktadowych 6
2.4 Rodzaje szwow i sciegow 7
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow 7

2.6 Wymagania dotyczgce oznaczenia wielkosci odziezy i
wymiaréw ciata 7
2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci 8
2.8 Rysunki techniczne poglgdowe (zwymiarowane) 8
2.9 Tabela wymiarow wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego 11
2.10 Tabela wymiaréw statych 14
3. Wymagania bezpieczenstwa uzytkownika 14
4. Wymagania jakosciowe 15
4.1 Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan 15
5. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, transport, przechowywanie 15
5.1 Wszywki 15
5.2 Etykiety 16
5.3 Pakowanie 17
54 Transport 17
5.5 Przechowywanie 17
6. Gwarancja producenta 17
7. Badania odbiorcze 18
8. Nadzdr nad wyrobem 18
9. Normy 18




1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2

Opis ogoiny wyrobu

Koszula meska z dlugim rekawem do munduru wyjsciowego. Wykonana z tkaniny
bawetnianej w kolorze biatym. Przéd zapinany na guziki czterodziurkowe w kolorze
biatym z ttoczonym napisem ,Lasy Panstwowe”. Kotnierz typu ,Kent” usztywniony
w rogach za pomocg fiszbin, szyty na odcinanej stéjce zapinanej na jeden guzik.
Krawedz lewego przodu — imitacja plisy na 3 cm. Przéd prawy odwiniety 1+2,5 cm do
spodu i podwiniety. Na lewym przodzie naszyta kieszeh o Scietych rogach. Goéra
kieszeni podwinieta 1,5 + 3 cm. Rekawy ditugie wszyte w mankiety — 7 cm o rogach
okragtych zapinane na 2 guziki z mozliwoscig regulacji obwodu. Rozporek wykonczony
domkiem klasycznym, zapinany na guzik.

Dot koszuli zaokrgglony, podwiniety do spodu 0,5 cm.

Wewnatrz pod szwem linii kotnierza naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow
Panstwowych”.

1.3

Wykaz materialdow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1.| Tkanina zasadnicza

tkanina bawetniana 100% bawetna w kolorze biatym

2.| Wkiady odziezowe

sktad surowca — 100% bawetna

powlekane masa powierzchniowa — 145 g/m? (I wkfad) + 100 g/m?
(Il wktad)
rodzaj kleju — polietylen
ilos¢ kleju (CP) — 160 CP
3.| Fiszbiny PVC (polichlorek winylu), 2 szt.
4.| Nici — poliestrowe — Nm 120, dobrane do koloru tkaniny
5.| Guziki guziki bluzkowe czterootworowe, przyszywane na krzyz,

wykonane ze sztucznej masy pertowej w kolorze tkaniny
zasadniczej, z ttoczonym napisem ,LASY
PANSTWOWE”;

ilos$¢ guzikow: wzrost 164-170 — 18"— 12 szt.+ 14" — 3 szt.
wzrost 176-194 — 18" 13 szt.+ 14" — 3 szt.

guziki zapasowe — 18" —3 cm i 14” — 5 cm od dotu na
plisie prawego przodu




.| Wszywki wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych” —

tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x 4,5 cm
naszyta dookota po stronie wewnetrznej karczku, ma
by¢ umiejscowiona po wewnetrznej stronie karczku,
centralnie 2 cm od linii wszycia karczku do szyijki.

wszywka z rozmiarem - doszyta pod stojke na tyt 2cm
od lewego ramienia

wszywka firmowa

wszywka ze sktadem i sposobem pielegnaciji

2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.

2.2

Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig guzikdw na proces konserwaciji.

Wszystkie szwy powinny byC zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na
konhcu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot
Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatow

Tkanina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

1. Rodzaj wyrobu Tkanina koszulowa z przedzy wtdkien bawetnianych
5 :
2. Sktad surowcowy 100% vyiokna PN-P-04604:1972
bawetniane
Splot splot skosny 3/1 Z PN-P-01701:1952
Biaty zgodny ze wzorem
AEab<1,5

Warunki pomiaru:
Spektrofotometr: Datacolor
Kolor 650

Geometria pomiarowa d/8.
Swiatto D65

Obserwator 10°

Duze okno pomiarowe

PN-EN ISO 105-J03:2009
PN-EN I1SO 105-J01:2002




Lustrzanka: wytgczone
UV:wytgczone

Sposéb pomiaru: préobka
ztozona czterokrotnie
Organoleptyczne badanie
koloru bieli probki
materiatu bedzie odbywac
sie przy swietle dziennym

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 110 -130 | PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 200 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 200
, z’zrjv?suwalnosc nitek w - PN-EN I1SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
Zmiana wymiarow po
prasowaniu 0 . )
8 | kierunek wzdtuzny o < +3 PN-P-04624:1974
— kierunek poprzeczny < 13
.Zergr';':(aro"t‘g'r?f“r’:;]ioi PN-EN 1SO 5077:2011
‘ omymp PN-EN 1SO 3759:2011
9. | suszeniu % .
— kierunek wzdtuzny <13 Metoda suszenia wg
. T PN-EN ISO 6330:2012
— kierunek poprzeczny <3
Ocena wygladu po
10, | domowym praniu stopien PN-ISO 7768:2002
suszeniu
— stopien gtadkosci >3
11 Sktonnosc¢ do stopien >4 PN-EN ISO 12945-
" | mechacenia i pillingu P - 2:2002
12, | Wartosc pH wyciagu _ 45do7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartos¢ PN-EN ISO 14184-
<
13 formaldehydu ma/kg s 1:2011
Zawartos¢ amin
<
14, | romatycznych mg/kg 30| pN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikéw azotowych




15.

Odpornos¢ wybarwienh na:

pot kwasny i alkaliczny
: . PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
o E04:2013
zabrudzenie bieli >4
pranie 40°C stopien - PN-EN ISO 105-
B C06:2010
prasowanie na wilgotno PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 X11:2000
zabrudzenie bieli

2.3

Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 3

Rodzaj tkaniny

,_
©

Nazwa czesci sktadowych

Liczba
czesci

Tkanina zasadnicza

Przod

2

Tyt

Karczek

Rekaw

Mankiet

Domek klasyczny rekawa

Kotnierz

Stojka

© @ N o gk W N

Kieszen

R INININIPAPINIDN|PEP

Razem:

=
[o¢]

Pierwszy wktad
odziezowy
powlekany

Kotnierz (wierzch)

Plisa

Mankiet

rlw NP

Stojka (wierzch)

Razem:

Drugi wkfad odziezowy

powlekany

Kotnierz (wierzch)

Plisa

Mankiet

PN

Stojka (wierzch)

Razem

glRr|IN|R|R|OR[N|R|R

RAZEM

N
(00}




2.4 Rodzaje szwéw i sciegéw
Szwy tgczgce wykonane na maszynach dwuigtowych i stebnéwkach.
Sciegi maszynowe:

a) ilos¢ sciegdw maszynowych winna wynosi¢ 4-5 na 1 cm
b) przy obrabianiu dziurek po 12-14 $ciegéw na 1 cm.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
Zakresy i interwaly dla wymiaréw kontrolnych
Tabela 4
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakreswcm | 161-167 | 167-173 | 173-179 | 179-185 | 185-191 | 191-197
Tabela 5
Wymiary Obwaéd klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwéd
klatki
o . 88| 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
piersiowej
w cm
Zakres w e 86-| 90- | 94- | 98- | 102-| 106- | 110-| 114- | 118-| 122-
90 | 94 | 98 | 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122 | 126
Tabela 6
Wymiary Obwéd szyi — interwat 1 cm
podstawowe
Obwodszyi | 57 | 35 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46
w cm
Zakreswecm | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 43 44 45 46




2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7
Obwéd szyi (w cm)

37 38 39 40 41 42 43 44 45 46

Wzrost
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)

92 96 100 104 108 112 116 120 124 | 128
164 X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — koszula w ztozeniu



3¢

Rysunek 2 — tyt koszuli

3c

Rysunek 3 — przéd koszuli



b | W [T
4a e
\_ »

Mankiet rekawa

L) Hyl4e
4d| oo

T

Rysunek 4 — rekaw koszuli

Rysunek 5 — kotnierz koszuli

Tu4,5cm

Rys. 6. Usytuowanie wszywki Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego
Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)
Rozmiar 37 38 39 40 Dop
Lp. | Wyszczegélnienie \évér?(lst 164 | 170 ]164[170]176] 182 [164]170]176|182|188| 164 |170]176]182] 188 [194 tolerancia
0. Kl 92 96 100 104 x
piersiowej
1a |t~ diugosc od wszycia koinierza | ;5 | 27 | 75| 77 | 79 | 81 | 75 | 77 | 79 |81 |83 | 75 | 77 | 79 |81 | 83 | 85 | 1,0
do dolnej krawedzi koszuli
1p |Vt~ diugosc od wszycia kotnierza 4 5114 3110 3/10,3|10,3| 10,3|10,3/10,3| 10,3]10,3| 10.3| 10,3 [10,3]10,3[10,3] 10,3| 10.3| 05
do dolnej krawedzi karczka
1c |t — szerokosC karczka na liniil o | 45 | 46 | 46 | 46 | 46 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 48 | 48 | 48 | 48 | 48 0,5
doszycia do tylu
przoéd — dtugosc ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cmod |15,8| 15,8 |16,2|16,2|16,2| 16,2 |16,6|16,6|16,6|16,6(16,6| 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 0,5
krawedzi karczku
op [Przod - odiegtosc kieszeni od 21 | 21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 | 21| 21 |21 |21 |21 | 21| 21 0,5
szwu barkowego
g [Przed - odlegtosc kieszeni od 2N A 2 B 2 2 I 2 N 2 20 2 A A0 A 2 A 20 N 20 I 20 I 20 B 2N B 0,2
krawedzi przodu
3a gg\évgigsgleta koszuli mierzony | 16| 106 |110| 110 | 110 | 110 | 114 [114 | 114 | 114 | 114 | 118 | 118 | 118|118 | 118 | 118 | 2,0
3b \‘,’vb;’)";s?ezap"?tej koszuli mierzony | 444 | 100 104|104 [ 104 | 104 [ 108|108 | 108 | 108 | 108 | 112 |112 | 112|112 112 | 112 | 2.0
3¢ gm"d zapietej koszuli mierzony u| 146 | 106 (110|110 | 110 | 110 | 114 | 114 | 114 | 114|114 | 118 | 118|118 |118 | 118 | 118 | 2,0
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona $rodkiem od wszyciado | 61 | 61 |61 | 61 | 63 | 65 |61 |61 | 63 | 65| 67 | 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 1,0
dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pacha 21 | 21 |21,521,5(21,5(21,5| 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22,5|22,5|22,5|22,5|22,5|22,5| 05
mierzona w zfozeniu
4c |szerokos¢ mankietu mierzona W | g | 55 | o6 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 0,5
linii wszycia
5a |dtugosc kotnierza mierzona w linii
prostej od $rodka guzika do 37 | 37 |38 |38 |38 |38 |39|39|39|39|39| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 0,5
srodka dziurki
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Rozmiar 41 42 43 b
Lp.| Wyszczegél- |\wzrost  |164|170] 176 | 182 | 188 | 194 | 164 | 170 |176 | 182 | 188 | 194 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 toler‘;ﬁ’]‘qa
) nienie Ob. kI +
0. Kl 108 112 116 %
piersiowej
tyt — dtugos¢ od wszycia
1a |Kotnierza do dolnej krawedzi | 75 | 77| 79 | 81 |83 | 85 | 75 | 77 | 79 | 81 |83 |85 | 75 | 77 | 79 | 81 | 83 | 85 1,0
koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia
1b |kotnierza do dolnej krawedzi|10,4|10,4| 10,4 | 10,4 |10,4|10,4 10,4 |10,4|10,4|10,4|10,4| 10,4 | 10,4|10,4|10,4|10,4|10,4| 10,4 | 0,5
karczka
1¢ |Y} — szerokosc karczka na linii| g | g | 49 | 49 | 49 | 49 | 50 | 50 | 50 | 50 |50 | 50 | 51 | 51 | 51 | 51 | 51 | 51 0.5
doszycia do tylu
przod — dtugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cm |17,4(17,4 17,4 | 17,4 |17,4|17,4|17,8|17,8|17,8|17,8|17,8| 17,8 |18,2|18,2|18,2|18,2|18,2| 182 | 0,5
od krawedzi karczku
op [Przod —odlegiosc kieszeniod | 51 | 51 | 59 | 29 |21 | 21 | 21 |21 | 21 |21 |21 | 21 |21 |21 |21 |21 |21 | 21 0,5
szwu barkowego
g |Pr2od —odleglosckieszeniod | o | 7 | 7 | 7 | 7 | 7 | 7|7 |7 |7 7| 7|7 |77 |7 |7 7 0,2
krawedzi przodu
3a lobwod zapietej koszul 122(122] 122 | 122 | 122|122 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 2,0
mierzony pod pachg
3b jobwdd zapigte] koszuli 116|116| 116 | 116 |116| 116 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 2,0
mierzony w pasie
3c jobwod zapigtej koszull 122(122] 122 | 122 | 122|122 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 2,0
mierzony u dotu
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona $rodkiem od wszycia| 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 | 61 | 61 | 63 | 65 |67 | 69 | 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 1,0
do dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokos¢ rekawa pod pacha | o4 | 5o | 93 | 23 | 23 | 23 |23.5(23,5(23.5(23,5(235/235| 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24 0,5
mierzona w ztozeniu
Ac |szerokosc mankietu mierzona | o7 | 57 | 57 | o7 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 |27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 05
w linii wszycia
5a |dtugos¢ kotnierza mierzona w
linii prostej od érodka guzika | 41 |41 | 41 | 41 |41 | 41 | 42 | 42 | 42 | 42 |42 | 42 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 0,5
do srodka dziurki
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Rozmiar 44 45 46
p.|Wyszezegél- | wzrost 170 176 | 182 | 188 | 194 | 170 |176| 182 | 188 |194| 176 | 182 | 188 |194 tolgr‘;?]'cja
‘Inienie

+

Ob.kl. 120 124 128 =

piersiowej
tyt — dlugos¢ od wszycia
1a |kotnierza do dolnej krawedzi 77 79 81 83 85 77 79 81 83 85| 79 81 83 85 1,0
koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia 10
1b [kohnierza do dolnej krawedzil 10,4 | 104 | 104 | 104 |104| 104 [104| 104 | 104 |7,’| 104 | 104 | 104 (104| 05
karczka
1¢ |t — szerokosC karczka na liniil 5, 52 | 52 | 52 | 52 53 | 53| 53 53 |53| 54 | 54 | 54 | 54| 05
doszycia do tylu
przéd — diugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0cm | 18,6 | 186 | 186 | 186 |186| 19 |19 | 19 19 |19] 19,4 | 19,4 | 19,4 |19,4| 0,5
od krawedzi karczku
o [Pr2od — odleglosc kieszeniod | 5, 21 | 21 | 21 | 21 21 |21 | 21 21 |21| 21 | 21 | 21 |21| 05
szwu barkowego
o¢ |Pr2od — odleglos¢ kieszeni od 7 7 7 7 7 75 |75| 75 | 75 |75/ 75 | 75 | 75 |75| 02
krawedzi przodu
3a jobwod zapigtej koszul 134 134 | 134 | 134 | 134 | 138 |138| 138 | 138 |138| 142 | 142 | 142 |142| 20
mierzony pod pachg
3b jobwdd zapigte] koszuli 128 128 | 128 | 128 | 128 | 134 |134| 134 | 134 |134| 140 | 140 | 140 |140| 2,0
mierzony w pasie
3c |obwod zapigtej koszuli 134 134 | 134 | 134 | 134 | 138 |138| 138 | 138 |138| 142 | 142 | 142 |142| 20
mierzony u dotu
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona srodkiem od wszycia 61 63 65 67 69 61 63 65 67 |69| 63 65 67 | 69 1,0
do dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pachg 24 24 | 24 | 24 | 24 25 | 25| 25 25 |25| 26 | 26 | 26 | 26| 05
mierzona w zfozeniu
4c |szerokos¢ mankietu mierzona | 27 | 27 | 27 | 27 28 | 28| 28 28 |28| 28 | 28 | 28 |28 0,5
w linii wszycia
5a |dtugosé kotnierza mierzona w
linii prostej od srodka guzika 44 44 44 44 44 45 45 45 45 45| 46 46 46 46 0,5
do srodka dziurki
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2.10 Tabela wymiaréow statych

Tabela 9
e
o 3
g 3 Wyszczegolnienie wymiarow cm %
s
O 2+
2 | Przéd
2d szerolfoéé podwiniecia przodu lewego oraz zachodzenia 30 02
przodow prawego na lewy ' '
2e | kieszen — dlugos¢ 13,0 0,3
2f | kieszeh — szerokosé 12,0 0,3
- | odlegtos¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ od wykroju szyi do Srodka pierwszej dziurki 5,0 0,2
- | odlegtos¢ miedzy guzikami 8,5 0,2
4 | Rekaw
4d | mankiet — wysokos¢ 7,0 0,2
4e | dtugosé rozporka 16 0,3
- | dziurki w mankiecie — odlegto$¢ pierwszej dziurki od
pionowej krawedzi 1.0 02
5 | Kotnierz
5b | szerokosc¢ kotnierza z przodu 7,0 0,3
5¢ | szerokos¢ kotnierza posrodku tytu 4,6 0,3
5d | szerokosc stojki 3,0 0,3

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji koszuli meskiej z dtugim rekawem w kolorze
biatym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (koszuli meskiej z diugim rekawem w kolorze biatym) nie powinny
zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
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oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawieraé¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

4.1 Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan
W celu potwierdzenia spetnienia wymagan niniejszej dokumentacji nalezy
przedstawi¢ wyniki badan wydane przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce

spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zgodnie z tabelg 2.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok 12 cm od dotu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

@ X a0 -

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej koszuli i zawieracé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
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— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy — jednostkowy,

— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

53 Pakowanie

Ztozong koszule na wkiadzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej, a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie rozmiarow
rosngco.

Karton sklei¢ tasma, na krétszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorcza.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.
Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrddet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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7.

BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8.

NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
] S . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekayjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o L . Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
. PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor\felkcyjr\el. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ok.)y
odziezowych) odziezowe
Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 . .
Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750-1992 Wyrc?by Ifonfekcyjne z p+ask|c.h wyropovy Wyroby -
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogdlne
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Parstwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

1.2 Opis ogoiny wyrobu

Koszula damska z krétkim rekawem w kolorze bialym z oznakami
Koszula damska z przodu zapinana na guziki. Kotnierz z guziczkami typu ,Button

down”, na odcinanej stojce zapinanej na guzik. Guziki czterodziurkowe w kolorze
biatym z ttoczonym napisem ,Lasy Panstwowe”. Tyt z doszywanym karczkiem oraz
zaszewkami wyszczuplajgcymi. Wewnatrz, 2,5 cm od wszycia stéjki naszyta wszywka
,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Przody koszuli dopasowane zaszewkami
piersiowymi i zaszewkami podpiersiowymi wyszczuplajgcymi. Przéd prawy — imitacja
plisy szerokosci 3 cm na aparat. Przéd lewy — podwiniety 1+2,5 cm do spodu i
przestebnowany. Na obu przodach naszyte kieszenie z  patkami
o scietych rogach i zapinane na guzik. Na lewej patce naszyty pasek o szerokosci
2 cm, dlugosci 12,5 cm i zapinany na kryty guzik od strony boku do zaktadania
dystynkcji. Rekawy krétkie, dét rekawa podwiniety i przestebnowany. Dét koszuli
zaokraglony, podwijany 0,5 cm.

1.3 Wpykaz materiatlow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1.| Tkanina zasadnicza | tkanina o skfadzie: 80% bawetna, 20% poliester
2.| Wktad odziezowy sktad surowca — 100% bawetna
powlekany masa powierzchniowa — 145 g/m? (I warstwa) + 100

g/m? (Il warstwa)
rodzaj kleju — polietylen
ilo$¢ kleju (CP) — 160 CP

3.| Nici poliestrowe — Nm 120, dobrane do koloru tkaniny

4.| Guziki guziki bluzkowe czterootworowe, w kolorze tkaniny
zasadniczej, z ttoczonym napisem ,LASY
PANSTWOWE”

ilos¢ guzikow:
wzrost 158-176  — 18" — 10 (9+1) szt.
14” — 4 (3+1) szt.
guziki zapasowe — 18" —3 cm i 14" — 5 cm od dotu na
plisie prawego przodu

5. | Wszywki wszywka firmowa

wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji

Wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”
— haft zakardowy, o wymiarach 7 cm x 4,5 cm
naszyta dookota po stronie wewnetrznej karczku,
centralnie, 2,5 cm od wszycia stojki
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.

Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig guzikdéw na proces konserwaciji.
Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na

koncu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegéw w szwach, nieprawidtowy przelot

Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

2.2 Wymagania techniczne materiatow

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu ?I'karlwlna koszulowa z przedzy z widkien bawetnianych
i poliestrowych
5 - .
2. | Sktad surowcowy 80% w’r(’)kna bav_ve’fmane PN-P-04604:1972
20% wtdkna poliestrowe
3. | Splot splot ptécienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L=96,43; a=1,03; b=-3,87; AE<1,5
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
1. | Masa powierzchniowa g/m? 1105 PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 200 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 200
, SPzr:vei('_:‘s,uwaInosc nitek w . PN-EN SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

Zmiana wymiarow po
prasowaniu 0 . _
412 kierunek wzdtuzny o < 3 PN-P-04624:1974
— kierunek poprzeczny < #3
irg;ir:(?o"t"grma“r’;li Oi PN-EN ISO 5077:2011
‘ otnym p PN-EN 1SO 3759:2011
5. | suszeniu % .
— kierunek wzdtuzny <3 Metoda suszenia wg
. T PN-EN ISO 6330:2012
— kierunek poprzeczny <13
Ocena wygladu po
6. | domowym praniu stopief PN-ISO 7768:2002
suszeniu
— stopien gtadkosci >3
s PN-EN ISO 12945-
’- fﬁ?ﬁgiﬁ.g? illingu stopien =4 2:2002
PIing (2000 suwow)
g, | Wartosc pH wyciagu - 45do7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartosc PN-EN ISO 14184-
<
S formaldehydu ma/kg =75 1:2011
Zawartos¢ amin
10, | aromatycznych mg/kg <30 | PN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikow azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
Swiatto sztuczne stopien >4 PN-EN ISO 105-
P = B02:2013-08
pot kwasny i alkaliczny
- . PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
T E04:2013
zabrudzenie bieli >4
pranie 40°C stopien >4 PN-EN ISO 105-
B C06:2010
11. prasowanie na wilgotno PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 X11:2000
zabrudzenie bieli
Tarcie suche:
watek >4
osnowa topief PN-EN ISO 105-
Tarcie mokre: stopien X12:2005
watek >3
osnowa
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3

Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa cze$ci sktadowych Liczba
czesci

1. Przod 2

2. Tyt 1

3. Karczek 2

4. Rekaw 2

Tkanina zasadnicza > Kotnierz 2
6. Stojka 2

7. Kieszen 2

8. Patka 4

9. Pasek na patce 1

Razem: 18

1. Kotnierz 2

2. Plisa 1

Wkiadka powlekana 3. Stojka 1
4. Patka 2

5. Pasek na patce 1

Razem: 7

RAZEM 25

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

Szwy tgczgce wykonane na maszynach overlock, dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:

a) ilos¢ sciegdw maszynowych winna wynosi¢ 4-5 na 1 cm,

b) przy obrabianiu dziurek po 12-14 $ciegéw na 1 cm.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

2.6  Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiardw ciata

Zakresy i interwaty dla wymiardw kontrolnych.

Tabela 4

Wymiary podstawowe

Wzrost — interwat 6 cm

Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173-179
Tabela 5
Wymiary Obwéd klatki piersiowej
podstawowe
Obwaod
klatki
L . 84 88 92 96 100 104 110 | 116 | 122
piersiowej w
cm
Zakres w cm 98- 102- 108- | 114- | 120-
82-86 | 86-90 | 90-94 | 94-98 102 108 114 | 120 | 126
Interwat 4 4 4 6 6 6 6
Tabela 6
Wymiary Obwéd szyi — interwat 1 cm
podstawowe
Corgmd SZYIW | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43
Zakres w cm 35 36 37 38 39 40 41 42 43
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7
Obwéd szyi (w cm)
Wzrost | 35 36 37 38 39 40 41 42 43
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
84 88 92 96 100 104 110 116 122
158 X X X X X X X
164 X X X X X X X X
170 X X X X X X X X
176 X X X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

Rysunek 2 — tyt koszuli

Y

K 7o

le
I

Rysunek 3 — przéd koszuli
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

Rysunek 4 — rekaw koszuli

29

A
v

Rysunek 6 — kotnierz koszuli
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Rozmiar 35 36 37 38 Dop
Lp. V\,yszczeg(.)lmemie\(/)vlsro’s;I — 158 | 164]158|164]170|176]158|164]170|176|158|164|170] 176 tolerancia
bwod klatkl 84 88 92 96 +
piersiowe;
14 |V¥— diugosc od wszycia koinierza do dolnej | 1 | 63 | 61 | 63 | 65 | 67 | 61 | 63 | 65| 67 | 61 | 63 | 65 | 67 1,0
krawedzi koszuli
1p |V — diugosc od wszycia koinierza do dolnej| ¢ o | g5 | g5 | g5|85|85/85(85|85/85|85|85(85| 85| 05
krawedzi karczka
1c gf{u‘ szerokosc karczka na linii doszycia do| 5g | 35| 39 | 39 | 39 | 39 | 40 | 40 | 40 | 40 | 41 | 41 | 41 | 41 0,5
0g |Prz6d — diugosc ramienia mierzona w 13.313,3/13,6/113,6/13,6/13.6/13.8/13,8/113,8/13,8[14.1|14.1|141| 141| 05
odlegtosci 1,0 cm od krawedzi karczku
op |Przod —odleglos¢ kieszeni od szwu 18,5/18,5/18,5/18.518,5/18,5/18,5/18.5(18,5/18,5/18,5/18 5185/ 185| 0,5
barkowego
2¢ Sggg;"d'eg*os"k'esze”' od krawedzi plisy| 4 o | 45| 45 45|45|45|45|45|45|45|45|45|45] 45 0,2
sa gg‘é"ﬁ; zapietej koszuli mierzony 2 cmpod | o) | o5 | 95 | 96 | 96 | 96 |100|100|100|100|104|104|104| 104 | 2,0
3b |obwdd zapietej koszuli mierzony w pasie 79 1791831838383 |87 8787871919191 91 2,0
3c |obwdd zapietej koszuli mierzony u dotu 100/100|104 (104 |104 |104 |108 |108 |108 [108 |112 |112 |112 | 112 2,0
4a |diugosc rekawa, mierzona srodkiem od 23.5| 24 |235| 24 245 25 |23,5| 24 |245| 25 |235| 24 |24.5 25 1.0
wszycia do dolnej krawedzi
4b i,fzoezrgr'fﬁfc rekawa pod pacha mierzonaw 1. 51165116 7(16.7]16.7/16,717,5/117.5/117.5/117.5/18,2|18.2|18.2| 182| 05
5a |dtugosc stojki mierzona w linii prostej od 35|35 |36 |36|36|36|37|37 |37 37|38 |38|38| 38| 05
srodka guzika do srodka dziurki
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

Tabela 8 ciag dalszy (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Rozmiar

39 40 41 42 43 Dop.
Lp.| Wyszczegéinienie \(/)v;rcl)dst 158 |164|170]176|158|164|170|176]158]164|170|176|158|164[170|176] 164 | 170 | 176 r;?:gj-a
piersiowej 100 104 110 116 122 +
tyt — dtugosc od wszycia kotnierza
18 | i ot sl 61 | 63 | 65|67 |61 |63|65|67|61|63|65|67|61|63|65|67|63]|65]| 67| 1,0
1p |tYt — diugosc od wszycia kotnierza| ¢ 5 | o5 | g5 | 85|85 |85(85|85|85|85|85|85|85|85|85|85| 85|85 85| 05
do dolnej krawedzi karczka
1c [Vh — szerokosc karczka na liniil o | 45 | 4o | 4o | 43 | 43 | 43 | 43 | 45 | 45 | 45 | 45 |46,5|46,5|46,5/1465 48 | 48 | 48 | 05
doszycia do tytu
przoéd — diugos¢ ramienia
2a |mierzona w odleglosci 1,0 cm od | 14,6 |14,6|14,6|14,6|15,1|15,1|15,1|15,1|15.6|15,6|15,6|15,6|16,1|16,1|16,1|16,1| 16,6 | 16,6 | 16,6 | 0.5
krawedzi karczku
op |Pr20d —odleglos¢ kieszeniod |14 51185018 5/185|18.5(18,5(18,5|18,5|18,5/18.5|18.5|18,5(18,5|18,5|18,5/18.5/ 185 | 185 | 185 | 0,5
szwu barkowego
przod — odlegtos¢ kieszeni od
2c e brod 45 |45|45|45|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55/| 55| 55| 55| 02
3a |obwod zapietej koszuli mierzony | 44g | 105 | 108 | 108 | 112 | 112 | 112 | 112 | 120 | 120 | 120 | 120 | 126 | 126 | 126|126 | 132 | 132 | 132 | 2,0
2 cm pod pachg
30 \‘/’Vb;)“’;jezap'etej koszuli mierzony | o5 | 95 | 95 [ 95 | 99 | 99 | 99 | 99 | 107|107 |107 | 107 | 114 | 114 [114|124| 121 | 121 | 121 | 20
3¢ 3%’:’;{? zapietej koszuli mierzony | 1161 116|116 | 116 | 120 | 120 | 120 | 120 | 128 | 128 | 128 | 128 | 134 | 134 | 134|134 | 140 | 140 | 140 | 2,0
4a |dtugosc¢ rekawa, mierzona
srodkiem od wszycia do dolnej |23,5| 24 |24,5| 25 |23,5| 24 |24,5| 25 |23,5| 24 |24,5| 25 |23,5| 24 [24,5| 25 | 24 |245| 25 | 1,0
krawedzi
4b |szerokos¢ rekawa pod pachg |14 7118 7(187(18,7/19,5/19,5(19.5(19.5/20.5|20.5/20,5|20,5|21,7|21,7|21.7[21,7| 23 | 23 | 23 | 05
mierzona w Z*Ozenlu
5a |dtugosé stéjki mierzona w linii
prostej od érodka guzika do 30 |39 |30 |39 |40 | 40|40 |40 | 41 | 41 |41 | 41| 42 |42 |42 | 42| 43 | 43 | 43 | 05
srodka dziurki
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

2.10 Tabela wymiaréw statych

Tabela 9
e
2 o
g E Wyszczegolnienie wymiaréw cm %
-
o I9 H
2 Przéd
2d | szerokosc podwinie,cia prawego przodu oraz 30 02
zachodzenia przodéw prawego na lewy ' ’
2e | kieszen — wysoko$¢ 14,0 0,3
2f kieszen — szerokos¢ 12,0 0,3
29 patki — szerokos¢ 12,5 0,5
2h patki — wysokos¢ 5,5 0,2
- odlegto$¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 15 0,2
- odlegtos¢ od wykroju szyi do srodka pierwszej dziurki 5,0 0,2
- odlegto$¢ miedzy guzikami 8,5 0,2
- pasek na patce kieszeni:  dtugosc¢ 12,5 0,5
szerokosc¢ 2,0 0,2
5 Kotnierz
5b szerokos¢ kotnierza z przodu 6,0 0,3
5c szerokos¢ kotnierza posrodku tytu 4,0 0,2
5d | szerokosc¢ stojki posrodku tytu 3,0 0,2

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji koszuli nie powinny w warunkach normalnego
uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotwdérczych, wywotujgcych alergie,
lub w inny sposéb szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢
degradaciji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania koszuli damskiej z
krotkim rekawem w kolorze biatym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
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Koszula damska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

Powinny spetnia¢é wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywkKi

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok, 12 cm od dotu. Wszywka z
rozmiarem doszyta pod stdjke na tyt, 2 cm od lewego ramienia.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nhazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
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date produkciji (miesigc i rok),
sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakdw:

@ X260 -

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

nazwe wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,
nazwe wyrobu,

wielkos$¢ wyrobu,

date produkciji (miesigc i rok),

sposbb konserwacji,

kod kreskowy wyrobu,

stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum

2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej koszuli i zawierac¢:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

jakos¢ wyrobu podang stownie,

date produkciji (miesigc i rok),

sposob konserwacji,

kod kreskowy,

skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).
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Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong koszule na wkiadzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej, a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie wzrostow
rosngco.

Karton sklei¢ tasma, na krotszym boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorcza.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci
zarOwno w czasie przechowywania, jak i transportu.
Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu, oznaczonej na etykiecie.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytul normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
) S . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- o y Wyroby
3. 92004 Oznaczanie wielkosci odziezy — czes¢ 2 konfekeyjne
PN-EN 13402- Lo -~ o x Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy — czes¢ 3 interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fefkcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Terr.nl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
10. | PN-P-84531:1990 | OZnaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W}’/r(.)by Ifonfekcyjne z p’fasklc.h wyropov'v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy

W —
e R
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Koszula meska z krotkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

Koszula z przodu zapinana na guziki. Kotnierz z guziczkami typu ,Button down”, na
odcinanej stdjce zapinanej na guzik. Guziki czterodziurkowe w kolorze biatym
z ttoczonym napisem ,Lasy Panstwowe”. Tyt z faldami po bokach z doszywanym
karczkiem. Wewnatrz, 4,5 cm od wszycia stojki naszyta wszywka ,Wyprodukowano
dla Lasow Panstwowych”. Przéd lewy — imitacja plisy szerokosci 3 cm na aparat. Przod
prawy — podwiniety 1+2,5 cm do spodu i przestebnowany. Na obu przodach naszyte
kieszenie z patkami o scietych rogach i zapinane na guzik. Na lewej patce naszyty
pasek o szerokosci 2 cm, dtugosci 12,5 cm i zapinany na kryty guzik od strony boku
do zaktadania dystynkcji. Rekawy krotkie, podwijane i przestebnowane. D6t koszuli

zaokraglony, podwijany 0,5 cm.

1.3 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1.| Tkanina zasadnicza | tkanina o sktadzie: 80% bawetna, 20% poliester
2.| Wkiad odziezowy sktad surowca — 100% bawetna
powlekany masa powierzchniowa — 145 g/m? (I warstwa) + 100

g/m? (Il warstwa)
rodzaj kleju — polietylen
ilos¢ kleju (CP) — 160 CP

3.| Nici poliestrowe — Nm 120, dobrane do koloru tkaniny

4.| Guziki guziki bluzkowe czterootworowe, w kolorze tkaniny
zasadniczej, z ttoczonym napisem ,LASY
PANSTWOWE”
ilos¢ guzikow:
wzrost 164-170 — 18” — 10 (9+1) szt., 14" — 4 (3+1) szt.
wzrost 176-194 — 18" — 11 (10+1) szt., 14" — 4 (3+1) szt.
guziki zapasowe — 18" — 3 cm i 14” — 5 cm od dotu na
plisie prawego przodu

5.| Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji
wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”
— haft zakardowy, wszywka o wymiarach 7 cm x 4,5
cm naszyta dookota po stronie wewnetrznej karczku,
centralnie 4,5 cm od wszycia stojki
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2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.

2.2

Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig guzikdéw na proces konserwaciji.
Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na

koncu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot

Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatow

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu Tkgnlna koszulowa z przedzy z widkien bawetnianych i
poliestrowych
5 : .
2. | Sktad surowcowy 80% Wk’)kna bav_ve%mane PN-P-04604:1972
20% wtdkna poliestrowe
3. | Splot splot ptécienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L=96,43; a=1,03; b=-3,87; AE<1,5
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
1. | Masa powierzchniowa g/m? 1105 PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 200 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 200
, SPzr:vei('_:‘s,uwaInosc nitek w . PN-EN SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
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Zmiana wymiarow po
prasowaniu 0 . _
412 kierunek wzdtuzny o < 3 PN-P-04624:1974
— kierunek poprzeczny < #3
irg;ir:(?o"t"grma“r’;li Oi PN-EN ISO 5077:2011
‘ aHym p PN-EN 1SO 3759:2011
5. | suszeniu % .
— kierunek wzdtuzny <3 Metoda suszenia wg
. T PN-EN ISO 6330:2012
— kierunek poprzeczny <13
Ocena wygladu po
6. | domowym praniu stopief PN-ISO 7768:2002
suszeniu
— stopien gtadkosci >3
Sktonnosc¢ do PN-EN ISO 12945-
7. | mechacenia i pillingu stopien >4 2:2002
(2000 suwow)
g, | Wartosc pH wyciagu - 45do07,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartosc PN-EN ISO 14184-
<
S formaldehydu ma/kg =75 1:2011
Zawartos¢ amin
10, | aromatycznych mg/kg <30 | PN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikow azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
Swiatto sztuczne stopien >4 PN-EN ISO 105-
P = B02:2013-08
pot kwasny i alkaliczny
- . PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
T E04:2013
zabrudzenie bieli >4
pranie 40°C stopien >4 PN-EN ISO 105-
B C06:2010
11. prasowanie na wilgotno PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 X11:2000
zabrudzenie bieli
Tarcie suche:
watek >4
osnowa topief PN-EN ISO 105-
Tarcie mokre: stopien X12:2005
watek >3
osnowa

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Panstwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 5




Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3
Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czesci sktadowych Liczba
czesci

1. Przéd 2

2. Tyt 1

3. Karczek 2

4. Rekaw 2

Tkanina zasadnicza 5. | Kotnierz 2
6. Stojka 2

7. Kieszen 2

8. Patka 4

9. Pasek na patce 1

Razem: 18

1. Kotnierz 2

2. Plisa 1

Wktadka powlekana 3. Stojka 1
4. Patka 2

5. Pasek na patce 1

Razem: 7

RAZEM 25

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

Szwy tgczgce wykonane na maszynach overlock, dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:

a) ilos¢ sciegdw maszynowych winna wynosi¢ 4-5 na 1 cm,

b) przy obrabianiu dziurek po 12-14 $ciegéw na 1 cm.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiardw ciata
Zakresy i interwaty dla wymiardw kontrolnych.
Tabela 4
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakreswcm | 161-167 | 167-173 | 173-179 | 179-185 | 185-191 | 191-197
Tabela 5
Wymiary Obwaéd klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwéd
klatki
o : 88| 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
piersiowej
wcm
Zakres w cm 86- | 90- | 94- | 98- | 102-| 106- | 110-| 114- |118-| 122-
90 | 94 | 98 | 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122 | 126
Tabela 6
Wymiary Obwéd szyi — interwat 1 cm
podstawowe
Obwodszyi | 27 | 35 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46
w cm
Zakreswecm | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 43 44 45 46
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7
Obwdd szyi (w cm)
37 38 39 40 41 42 43 44 45 46
Wzrost
Obwdd klatki piersiowej (w cm)

92 96 100 104 108 112 116 120 124 | 128
164 X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze bialym z oznakami

Rysunek 2 — tyt koszuli

2a

o

3b

l2d_

3c

Rysunek 3 — przéd koszuli
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze bialym z oznakami

Rysunek 4 — rekaw koszuli

Rysunek 6 — kotnierz koszuli
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Rozmiar 37 38 39 40 Dop
Lp. | Wyszczegélnienie \(/)Vgr(lJ(Tt 164 [170]164[170]176]182|164[170][176[182]188| 164 |170[176]182]188[194 tolerancja
0. Kl. 92 96 100 104 *
piersiowej
1a |t~ diugosc od wszycia kolnierza | 5 | 27 | 75 | 77 | 79 |81 | 75 | 77 | 79 |81 |83 | 75 | 77 | 79 | 81 | 83 | 85 | 1.0
do dolnej krawedzi koszuli
1p |¥ ~ diugosc od wszycia kolnierzal , 511 3110 3|10,3/10,3|10,3/10,3/10,3|10,3|10,3] 10,3| 10,3 | 10,3]10,3]10,3/10,3|10.3| 0,5
do dolnej krawedzi karczka
1¢ | — szerokos¢ karczka na linill 4o | 45 | 45 | 46 | 46 | 46 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 48 |48 | 48 | 48 | 48 | 48 | 05
doszycia do tytu
przéd — dlugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cmod |15,8|15,8|16,2|16,2|16,2|16,2|16,6|16,6|16,6|16,6|16,6| 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 0,5
krawedzi karczku
op |Przod —odlegios¢ kieszeni od 21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21|21]|21 0,5
szwu barkowego
gc |Przod — odlegiosc kieszeni od 71717777777 |77 7 |7|7|7|7]|7 0.2
krawedzi plisy przodu
35 |0bWOd zapietej koszuli mierzony 2| 1 o5 | 106 | 110|110 | 110 [110| 114 [ 114 | 114|114 | 114 | 118 | 118 | 118|118 | 118|118| 2.0
cm pod pachg
3b ggggd zapietej koszuli mierzony Wi 45 | 105 | 106 | 106 | 106 | 106|110 | 110|110 | 110|110 | 114 | 114 | 114 | 114 | 114 |114| 2,0
3c ggmo‘j zapietej koszuli mierzony u| 406 | 106 | 110 | 110 [ 110 |110| 114 | 114 | 114 | 114 | 114 | 118 | 118 | 118 | 118 | 118 |118| 2,0
dtugosc¢ rekawa, mierzona
4a |Srodkiem od wszycia do dolnej 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 25| 24 | 24 |24 | 25 | 25 | 24 | 24 | 24 | 25 | 25 | 26 1,0
krawedzi
ap |SZ8rokosc rekawa pod pacha 21 | 21 |21,5(21,5(21,5(21,5| 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22,5 |22,5|22,5(22,5(22,5(22,5| 0,5
mierzona w ztozeniu
dtugosc stojki mierzona w linii
5a |prostej od $rodka guzika do 37 | 37 | 38|38 (38 |38|39|39|39|39|39| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 0,5
srodka dziurki
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Parstwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 11




Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

Rozmiar 41 42 43 b
op.
Lp. | Wyszczegélnienie Wzrost 164(170| 176 (182|188 | 194 | 164 |170|176(182|188|194 | 164 ({170|176|182|188| 194 tolerancja
Ob.kl. 108 112 116 x
piersiowej
tyt — dtugos$¢ od wszycia kotnierza do
la . . . 75 77179181838 |75|77|79(81[83|85|75|77|79|81|83]|85 1,0
dolnej krawedzi koszuli
tyt — dtugo$¢ od wszycia kotnierza do
1b . . 10,4({10,4|10,4|/10,4(10,4|10,4|10,4|10,4|10,4|10,4(10,4|10,4/10,4|10,4|10,4/10,4|10,4/10,4 0,5
dolnej krawedzi karczka
tyt — szerokos¢ karczka na linii
1c . 49 | 49 | 49 |49 | 49 |49 |50 | 50|50 |50|50|50|51|51|51|51|51|51 0,5
doszycia do tytu
przéd — dlugos¢ ramienia mierzona
2a |w odlegtosci 1,0 cm od krawedzi 17,4(17,4\17,4|17,4|17,4|17,4|17,8/17,8/17,8/17,8|17,8|17,8/18,2|18,2|18,2|18,2|18,2|18,2 0,5
karczku
przéd — odlegtos¢ kieszeni od szwu
2b 21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 (21|21 |21 |21 0,5
barkowego
przod — odlegtos¢ kieszeni od
2c . 7T\V\7\7 |7 \7 |7 \7 |7 |7 \|\7 |7 |7 |7 |7 |7 |77 |7 02
krawedzi plisy przodu
obwdd zapietej koszuli mierzony 2
3a 122 (122|122 (122|122 (122 (126|126|126|126|126(126|130(130(130|130|130|130 2,0
cm pod pachg
obwod zapietej koszuli mierzony w
3b pasie 118 (118118118118 (118 (122(122|122|122(122(122|126|126|126|126|126|126 2,0
obwod zapietej koszuli mierzony u
3c dotu 122 (122 (122|122 122|122 126|126|126|126|126|126|130(130(130|130|130|130 2,0
dtugosc¢ rekawa, mierzona srodkiem
4a . . . 24 |24 | 24 |25 |25 126 |24 |24 |24 | 25|25 (26|24 |24 |24 |25 |25 | 26 1,0
od wszycia do dolnej krawedzi
szeroko$¢ rekawa pod pachg
4b . .. 23 1 23 | 23 | 23 | 23 | 23 |23,5|23,5|23,5(23,5|23,5|23,5| 24 |24 | 24 | 24 | 24 | 24 0,5
mierzona w zlozeniu
dtugosc stojki mierzona w linii prostej
5a |od $rodka guzika do srodka dziurki 41 | 41 | 41 | 41 | 41 | 41 |42 |42 | 42 | 42 | 42 | 42 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 0,5
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatym z oznakami

Rozmiar 44 45 46
Dop.
Lp. Wyszczegéinienie | WZrOst 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 170 | 176 | 182 | 188 | 104 | 176 | 182 | 188 | 194 |\ 00
+
Qb. k_|. _ 120 124 128
piersiowe;
1a |tV —diugosc od wszycia konierza do| 7 | 79 | g1 | g3 | g5 | 77 | 79 | 81 | 83 | 85 | 79 | 81 | 83 | 85 | 1,0
dolnej krawedzi koszuli
1p |yt —diugosc od wszycia kotnierza do| 1 4 | 104 | 10,4 | 10,4 | 10,4 | 10,4 | 10,4 | 10,4 | 10,4 | 10,4 | 10,4 | 104 | 104 | 104 | 0,5
dolnej krawedzi karczka
1c |Vt — szerokos¢ karczka na linil 5, | 55 | 55 | 55 | 52 | 53 | 53 | 53 | 53 | 53 | 54 | 54 | 54 | 54 0,5
doszycia do tylu
przéd — dlugos¢ ramienia mierzona
2a |w odlegtosci 1,0 cm od krawedzi 18,6 | 18,6 | 18,6 | 18,6 | 186 | 19 | 19 | 19 | 19 | 19 |19,4|19,4|194|194| 05
karczku
ob |Przod —odleglosc kieszeniod szwu | 5 | 51 | o | 21 | 21 |21 | 21 | 21 | 21 | 21 |21 | 21 | 21 | 21 05
barkowego
o [Przod —odleglosc kieszeni od 7\ 7|7 |7 | 7 |75|75|75|75]|75|75]|75|75]|75 0,2
krawedzi plisy przodu
3a |0PWod zapietej koszuli mierzony 2. | 43, | 434 | 134 | 134 | 134 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 142 | 142 | 142 | 142 | 2,0
cm pod pachg
3b gg‘;gd zapigte] koszuli mierzony W | 144 | 130 | 130 | 130 | 130 | 136 | 136 | 136 | 136 | 136 | 142 | 142 | 142 | 142 | 2,0
3c ggmo" zapiete] koszulimierzony U | 15, | 134 | 134 | 134 | 134 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 142 | 142 | 142 | 142 | 2,0
4 |dugosc rekawa, mierzona srodkiem |, | 54 | 25 | 25 | 26 | 24 | 24 | 25 | 25 | 26 | 24 | 25 | 25 | 26 1,0
od wszycia do dolnej krawedzi
4p [Szerokosc rekawa pod pachg 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 26 | 26 | 26 | 26 | 05
mierzona w zlozeniu
5a |HUJOSC Stojki mierzona w linii prostej| | 44 | 44 | 44 | 44 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 46 | 46 | 46 | 46 | 05
od srodka guzika do $rodka dziurki
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

2.10 Tabela wymiaréw statych

Tabela 9
e
o 3
g S Wyszczegolnienie wymiaréow cm %
gE
O 2+
2 | Przéd
2d szerok,oéc': podwiniecia lewego przodu oraz zachodzenia 30 02
przodéw lewego na prawy ' '
2e | kieszen — wysokos¢ 14,0 0,3
2f | kieszeh — szeroko$¢ 12,0 0,3
29 | patki — szerokosc¢ 12,5 0,5
2h | patki — wysokos¢ 5,5 0,2
- | odlegtos¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ od wykroju szyi do srodka pierwszej dziurki 5,0 0,2
- | odlegtos¢ miedzy guzikami 8,5 0,2
- | pasek na patce kieszeni:  dlugosc 12,5 0,5
szerokosc¢ 2,0 0,2
5 | Kotnierz
5b | szeroko$¢ kotnierza z przodu 7,2 0,3
5¢ | szerokos¢ kotnierza posrodku tytu 4,6 0,2
5d | szerokosc stojki posrodku tytu 3,5 0,2
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji koszuli nie powinny w warunkach normalnego
uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie,
lub w inny sposéb szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegaé
degradaciji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania koszuli meskiej z
krotkim rekawem w kolorze biatym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢é wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzadzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok 12 cm od dotu. Wszywka z
rozmiarem doszyta pod stdjke na tyt 2 cm od lewego ramienia.
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Koszula meska z krétkim rekawem w kolorze biatlym z oznakami

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakdw:

@ X a0 -

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposoéb konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej koszuli i zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
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— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy,

— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong koszule na wkfadzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej, a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie wzrostow
rosngco.

Karton sklei¢ tasmag, na krétszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorczg.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci

zarOwno w czasie przechowywania, jak i transportu.
Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport
Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach

zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.
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5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczyC¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu, oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdob okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytul normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
) S . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- o y Wyroby
3. 92004 Oznaczenie wielkosci odziezy — czes¢ 2 konfekeyjne
PN-EN 13402- Lo -~ . x Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy — czes¢ 3 interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fefkcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Terr.nl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
10. | PN-P-84531:1990 | OZnaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W}’/r(.)by Ifonfekcyjne z p’fasklc.h wyropov'v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogélny wyrobu

Czapka z daszkiem typu maciejowka wykonana jest z tkaniny ubraniowej,
dopasowanej do munduru wyjsciowego.

Czapka posiada denko owalne. Denko oraz kwatery wykonane na podszewce
potiedwabnej.  Posrodku
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Tkanina zasadnicza czapki podklejona
witokning materiatowg. Na bocznych kwaterach umieszczone sg po dwa otwory
wentylacyjne (oczka szewskie). Z przodu kwater przymocowany jest orzet (oczka
szewskie). Otok czapki wykonczony tasmg zakardowg o szerokosci 3,5 centymetra z
motywem lisci debu. Od wewnatrz czapka wykonczona jest skérzanym potnikiem.
Daszek czapki koloru brgzowego z brgzowym spodem. Nad daszkiem przymocowany
jest pasek skorzany ze szlufkami i dwoma guzikami.

denka na podszewce naszyta jest naszywka

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
50% witdkna wetniane
1. | tkanina zasadnicza 47% wtdkna poliestrowe
3% widkna elastomerowe
podszewka 50% wiskoza 50% poliester
ptyta z fibry grubosc¢ 2 mm
4 |folia PCV laméwka daszka, kolor dopasowany do koloru
daszka
5. | plastik ze spieniaczem otok
24” — 2 guziki z wizerunkiem orta wykonane z
tworzywa poliestrowego, kolor zblizony do -
6. | guziki rant guzika: Pantone 19-0617 TPX, Srodek
guzika: Pantone 19-1314 TPX, mocowane na
wagsach,
potnik skora licowa perforowana
7. A
grubosc¢ 0,8 mm
lamowka (piping) z plastikowym rdzeniem” — kolor
: bragz (dopasowany do koloru potnika) szerokosc¢
8. | wypustka potnika laméwki 1cm, $rednica rdzenia 0,5-0,75 mm
skfad tasmy lamowki 100% bawetna
9. | pasek skora naturalna brgzowa
10. | oczka szewskie 4’ — w kolorze oliwkowym
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poliestrowe
11. | nici 120 dtex x 3, 240 dtex x 3
kolor nici dobrany do koloru tkaniny
12. | tasma otokowa sktad — PES 100%
— wymiar 36x40 mm, ttoczony dwustronnie w
blasze mosieznej,
— blacha mosiezna o grubosci 0,5-0,6 mm
13. | orzet metalowy gatunek CuNil2Zn24, w kolorze srebrnym,
oksydowana i polerowana,
— mocowany na 2 sruby mosiezne (M2x6mm) z
nakretkami (otwér M2, Srednica zew. & 13 mm)
14. | podporka orta preszpan
15. | klejonka ubraniowa 50% poliester, 50% poliamid
16. | pianka poliuretanowa szerokos¢ 2,5 cm, grubos¢é 67 mm
17. | kokardka tasma attasowa o szerokosci 6 mm w kolorze
brgzowym (dopasowanym do koloru potnika)
wszywka tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x
18. | ,\Wyprodukowano dla 4,5 cm naszyta dookota po stronie wewnetrzne;j
Laséw Panstwowych” czapki
19. Wszyyvka firmowo - tkanina poliestrowa cieta na gorgco
rozmiarowa
2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.
2.
3.

stabilnoscig wykonania,

odpornoscig na dziatanie czynnikow fizykomechanicznych,
estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegow czy

zdeformowania elementow,

wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na

koncu przeszycia,

odpornoscig na deformacije,

forme i ksztait wyrobu,

aby podczas uzytkowania utrzymac pierwotng

réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow,
nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

Daszek w czapce powinien
i charakteryzowac¢ sie duzg odpornoscig na deformacje oraz zginanie.

mie¢ odpowiednig sztywno$¢, sprezystosé
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy
1. Rodzaj wyrobu z mieszanki widkien wetnianych i poliestrowych
z udziatem nitek elastomerowych
50% wtokna wetniane
2. Sktad surowcowy | 47% widkna poliestrowe PN-P-04604:1972
3% wtokna elastomerowe
3. Splot splot skosny 2/1 (S lub Z) PN-P-01701:1952
4. Kolor Warto$¢ CIELab: L-36,97; a=1,40; b=9,66; AE<1,5
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. Masa powierzchniowa g/m? 210 + 20 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
5 dtugosci: fem PN-EN 1049-
" | osnowa 35-40 | 2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | = kierunek wzdtuzny > 400 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 300
. zzrjveisuwalnosc nitek w . PN-EN SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
Zmiana wymiaréw po
g, |Zamoczeniuw wodzle % PN-ISO 7771:1994
— kierunek wzdtuzny < 12
— kierunek poprzeczny < 12
: o PN-EN ISO 3175-
Zmiana wymiaréw po _
jednokrotnym czyszczeniu 2:2010 .
10. | chemicznym % Metoda prania
— kierunek wzdtuzny chemicznego
— kierunek poprzeczny = 2 | PN-ENISO 3175-
< +2 2:2010
11. | Odpreznosé po zmieciu stopien >4 PN-1SO 9867:1999
Sktonnos¢ do mechacenia PN-EN ISO 12945-
12. | . stopien >4 2:2002 (2000
i pillingu .
SUWOW)
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. PN-EN ISO
13. | Efekt oleofobowy stopien >4 14419:2010
‘s . PN-EN ISO
14. | Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45do 7,5 3071:2007
15. | Zawartos¢ formaldehydu mg/kg <75 P_N_EN IS0 14184-
1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
16. redukujgcych sie z ma/kg =30 1:2012
barwnikéw azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2013-08,
metoda 2
pot kwasny i alkaliczny
zmiana barwy stopien >4 PN EN ISO 105-
zabrudzenie bieli >4 E04:2013
tarcie suche stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-
tarcie mokre . X12:2005
. stopien
zmiana barwy >3
17. | zabrudzenie bieli
na wode stopien PN-EN ISO 105-
zmiana barwy >4
T E01:2013
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno
zmir;na barwy ’ stopien >4 PN-EN 1SO 105-
. X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stopier >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy - X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne
zn:/iana barwy stopien >4 PN-EN 1SO 105-
. D01:2010
zabrudzenie bieli
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Podszewka

Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

1. | Rodzaj wyrobu Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki widkien
wiskozowych i poliestrowych
2. | Skiad surowcowy 50% Wk?kna wis_kozowe PN-P-04604:1972
50% witdkna poliesterowe
3| Spt otrzna tkanina | o510t piocienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. | Kolor dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metoda badania
5. |Masa g/m? min. 70 | PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa
Liczba nitek na
6 jednostke dtugosci: /1 em PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 45-50 Metoda A
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN I1SO 13934-1:2013-
" | osnowa = 250 07
watek > 250
8. Przesuwalno$¢ nitek
W SZWIE: mm PN-EN 1SO 13936-2:2005
osnowa <4
watek <4
9. Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym
czyszezeniu % PN-EN SO 3175-2:2010
chemicznym:
osnowa <z3
watek <+3
10. | Wartos¢ pH wyciagu - 4,5do7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
11. fzjm:lﬁoesﬁy d mg/kg <75 PN-EN ISO 14184-1:2011
12. | Zawartos¢ amin
aromatycznych
redukujgcych sie mg/kg <30 PN-EN 14362-1:2012
Z barwnikéw
azotowych
13. | Odpornos¢
wybarwien na Swiatto PN-EN ISO 105-B02:2013-
sztuczne stopien >4 08
Zmiany barwy > 4 Metoda 2
zabrudzenie bieli B
14. | Odpornosc¢
wybarwien na pot
kwasny i alkaliczny stopien >4 PN-EN I1SO 105-E04:2013
Zmiany barwy ;4
zabrudzenie bieli B
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15. | Odpornos¢
wybarwien na tarcie
suche i mokre

zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-X12:2005

16. | Odpornos¢
wybarwien na
prasowanie na

wilgotno

stopien

PN-EN ISO 105-X11:2000

17. | Odpornos¢
wybarwien na pranie
zmiana barwy

zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-C06:2010
(metoda prania)

18. | Odpornos¢
wybarwien na
rozpuszczalniki
organiczne
Zmiana barwy

zabrudzenie bieli

stopieh

PN-EN ISO 105-X05:1999

19. | Czyszczenie
chemiczne
zmiana barwy

zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-D01:2010

Tasma otokowa

Tabela 4

L.p. Parametr

Jednostka

Wartos¢
liczbowa

Metoda badania

1. Zawartos¢ procentowa
surowca:

- osnowa

- watek

%

PES 100%

PN-P-04604:1972

2. Masa liniowa:

- ni¢ zielona

- widoczna srebrna ni¢
metalizowana

Tt

78 dtex
150 dtex

PN-1SO 3801:1993T
Metoda 5

3. Szerokosc

mm

35

PN-P-04742:1973

4, Liczba nitek

tasmy)
- watek na 1 cm

- osnowa (cata szerokos¢

szt.

6950+£5%
200£5%

PN-EN 1049-2:2000

5. Kolor

wg ustalonego wzorca

Wymiary podane w milimetrach

3
6 23
4

35
29

A

50

Rysunek 1

v
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Wizerunek godta

40 mm

36 mm

Rysunek 2

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 5
. . e . llos¢
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegodlnienie elementow .
elementéw

1. Denko 1
2. Kwatera przdd 1

Tkanina zasadnicza
3. Kwatera tyt 1
4. Otok 1
Razem 4
1. Denko 1
Podszewka 2. Kwatera przéd 1
3. Kwatera tyt 1
Razem 3
1. Denko 1
2. Kwatera przdd 1

Klejonka ubraniowa
3. Kwatera tyt 1
4. Otok 1
Razem 4
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Plastik ze

. 1. Otok
spieniaczem

Razem

Potnik

Szlufki na pasek

Daszek

Pasek

Guziki na wgsach

Inne -
Tasma otokowa

Lacet

Oczka szewskie

© O N~ w NP

Pianka poliuretanowa

|_\
©

Kokardka z tasmy attasowej

RPlRr| olRP| RPN RP|RPlO|R|R

Razem

N
=

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

— szwy zgodnie z PN-P-84501:1983
— wystepujgce szwy: 0,6 cm; 1 cm; 2 cm
— $ciegi maszynowe zgodnie z PN-P 84502:1983

a) maszyna stebndéwka 4-5 Sciegéw na 1 cm,
b) maszyna overlock 2-3 $ciegéw na 1 cm,
C) maszyna czapnicza 3-4 Sciegéw na 1 cm,
d) maszyna zygzakowa 3 sciegina 1 cm,

e) maszyna do wszywania daszkow 3 sciegina 1 cm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

10
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2.6 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

H1
>

H1$ FCDLUI_[II — IHHI]_IJOW

|_ >
| >

Rysunek 3 —widok z przodu

Rysunek 4 — denko, widok z géry

11
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Rysunek 5 — wnetrze, widok z goéry

24”

15 mm

Rysunek 6 — guzik

12
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2.7 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Czapki powinny by¢ wykonane w rozmiarach od 54 do 61

Tabela 6
Wyszczegolnienie
rozmiarow — obwod Tolerancja
Lp. \ 54 | 55 | 56 | 57 | 58 59 60 61 J
gtowy (wymiary w *cm
cm)
A |Denko — dugo$¢ (cm) | 24,1 |24,4|24,7|25,0(25,3| 25,6 | 25,9 26,2 0,3
g |Denko —szerokos¢ 221 (22.4122,7123.0|23.3| 236 | 239|242 | 02
(cm)
K ry — kos¢
c |Rwatery —wysokosc | o 1 60|60 |60|60| 60 | 60|60 | 02
przodu (cm)
p |Kwatery —wysokosC | o | 616060 60| 60 | 60| 60| 02
tytu (cm)
E [Otok —wysokos¢ (cm) | 45 |45 |45 |45 |45 | 45 | 45| 45 0,1
F Daszek — szerokosé 20,0 {20,0/20,0|20,0|20,0| 20,0 | 20,0 | 20,0 0,3
(cm)
G Daszek_WySOkOSC 50 | 50|50 |50|50| 50 50 1| 50 0,1
(cm)
P k — szerokosé
H || 258K — Szerokosc 16 |16 (1616|116 1.6 | 1.6 | 16 0.1
(cm)
H2 Pasek—d’fugoéc': (Cm) 30,0 {30,0/30,0|30,0|30,0| 30,0 | 30,0 30,0 0,2
| |SZlufka —szerokosé | o 521 67 07 07| 07 | 07| 07 01
(cm)
Mocowanie wizerunku
J |orta — odlegtos¢ 11 (1121121111} 1,1 |11 11 0,1
miedzy otworami (cm)
Wywietrzniki —
K |odlegtosé miedzy 40 |40 ]40|40 (40| 40 |40 | 40 0,2
wywietrznikami (cm)
L (F::cr)]:r)“k_szemkosc 45 (45145145145 | 4,5 45 | 45 0,1

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla

uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

13




Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

3. WYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb nie powinien powodowa¢ miejscowych uciskow, otarc, ani podraznien skory
uzytkownika. Powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktora bedzie
gwarantowata wysokie parametry uzytkowe.

Materiaty zastosowane do produkcji czapki nie powinny w warunkach normalnego
uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (czapki typu maciejowka) nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetniaC wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowo-rozmiarowa powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu/wzor,
— rozmiar,
— jakos¢,
— sposoéb konserwacji wyrobu,
— date produkcji (miesigc i rok).

14
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Wszywka firmowo-rozmiarowa przyszyta do potnika. Wykonana w technologii
zapewniajgcej jej czytelnoS¢ przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa zamocowana do potnika powinna zawieracé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen wyrobu.
Etykieta na opakowanie naklejona na czotowg $cianke opakowania jednostkowego
(pudetko kartonowe) zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilose,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

15
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5.3 Pakowanie

Kazda czapka powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe). Wymiary
pudetek nalezy dobra¢ do wymiarow czapki. Pudetka nalezy zapakowac do opakowan
zbiorczych (pudfa). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka z czapkami
w jednakowym rozmiarze. Wielkos¢ opakowania zbiorczego nalezy tak dobierac
w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen pudta. Pudetka
z czapkami nalezy wktadac¢ do pudet po 12 lub 18 sztuk, etykietami w strone wieka
pudta.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Czapki nalezy przechowywa¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢
wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8 NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1 | PN=P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- _ - . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
| 3758:2012 zastosowaniem symboli y
7 | PN-P-84507-1985 Wyroby korlwfe.kcyjpe.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
3 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
9. | PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. | PN-P-84750:1992 W;I/rc.)by Ifonfekcyjne z p’fasklc.h wyropov’v Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
11. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogodlne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy
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1.2. Opis ogolny

Kapelusz wykonany jest w 100% 2z weilny puchu kréliczego w kolorze
ciemnozielonym, ksztatowanym na formach kapeluszowych. Kapelusz
0 powierzchni zamszowej posiada impregnacje wodoodporng. Usztywniony
szelakiem (naturalna zywica). Rondo kapelusza jest rowne na catym obwodzie
(przod, boki, tyt) i wynosi 6 cm.

Kapelusz ozdobiony paskiem ze skory naturalnej w kolorze brgzowym o szerokosci
1,5 cm. Pasek jest przestebnowany brgzowg nitkg na szerokos¢ 2 mm od obu
krawedzi. Potnik wszyty od strony wewnetrznej wykonany jest ze skory naturalnej
(dwoina bydleca) w kolorze ciemnobrgzowym, o szerokosci 4 cm. Potgczenie koncowe
potnika zakonczone jest kokardkg z attasowej tasiemki o szerokosci 6 mm w kolorze
czarnym. Wewnatrz kapelusza jest wklejona podszewka w kolorze czarnym z wszytg
centralnie wszywkg ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Na lewym boku nad
tgczeniem paska pod kgtem 45° przymocowana jest gatgzka modrzewiowa.

1.3. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1

Lp. | Wyszczegolnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

100% wetna z puchu kroéliczego

1. | Stozek kapeluszowy (180 g wsadu puchu dla 1 sztuki kapelusza)

tkanina podszewkowa w kolorze czarnym
sktad surowca —

50% wiskoza

50% poliester

masa powierzchniowa — 90-110 g/m?
splot — attas 5-cio nitkowy

2. Podszewka

3. | Pasek skorzany skora naturalna licowa w kolorze brgzowym

4. | Potnik dwoina bydleca w kolorze ciemnobrgzowym

5. | Wypustka potnika tasma skoropodobna w kolorze brgzowym

6. | Kokardka attasowa tasiemka w kolorze czarnym o szerokosci
6 mm

7. | Nici 120 dtex

— dlugosc¢ 64 mm,

— ttoczona dwustronnie w blasze mosieznej,

— blacha mosiezna wysokoniklowana MZN12

8. | Gatgzka modrzewia o grubosci 0,5-0,6 mm gatunek CuNi12Zn24,
w kolorze srebrnym, oksydowana i polerowana,

— mocowana do kapelusza za pomocg wasow
z drutu cietego i lutowanego do gatgzki
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Wszywki

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych

— tkana (zakardowa), o wymiarach 7cm x 4,5 cm

satynowa wszywka firmowo-informacyjna

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatow

Stozka kapeluszowego

Tabela 2
Lp. Wyszczegodlnienie Jedr!ostka Wartosc Metoda badania
miary liczbowa
100% wetna
1. | Skfad surowca % z puchu PN-P-04604:1972
kroliczego
2. | miersonavwrondzie | mm | LGmM | PNENISO 9073,
kapel (x0,3) 2:2002 — metoda A
pelusza)
3. | Kolor ciemnozielony kolor wedtug ustalonego wzorca
Podszewki
Tabela 3
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU U WYMAGANIA
1 Rodzaj wyrobu Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki widkien
wiskozowych i poliestrowych
2 Skfad surowcowy | 50% widkna wiskozowe PN-P-04604:1972
50% witdkna poliestrowe
3 Splot — tkanina | splot attasowy 5-cio nitkowy PN-P-01701:1952
zewnetrzna
4 Masa 90-110 g/m? PN-P-01701:1952
powierzchniowa
5 Kolor czarny

2.2. Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 4
. . ol s . Liczba
Rodzaj materiatu Wyszczegoblnienie elementow .
elementéw
Stozek kapeluszowy Rondo z gtéwka 1
Podszewka Rondo podszewki 1
Gtowka podszewki 1
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Pasek skorzany Zdobienie gtowki 1
Skora — dwoina bydleca Potnik 1
Tasma skéropodobna Wypustka potnika

Razem 6

2.3. Rodzaje szwow i sciegow

— Szwy zgodne z PN-P 84501:1983 szew 6.02.01 scieg 301
— Sciegi maszynowe zgodne z PN-P 84501:1983 $cieg 301 gestos$é 3/1 cm
— Przyszywanie wypustki w potniku szwem typu zyg-zak, gestosc sciegu 3/1 cm

— Przyszywanie potnika szwem 1.02.01, $cieg 301, gestos¢ sciegu 2/1 cm

2.4. Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

7 — ;

Rysunek 1 — widok ogdlny
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Rysunek 2 — wnetrze kapelusza

Rysunek 3 — gatgzka modrzewiowa
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2.5. Tabela wymiaréw

Kapelusze powinny by¢ wykonane w rozmiarach od 54 do 61

Tabela 5
Lp.| Wyszczegolnienie +cm
54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 B
A |Wysokos¢ gtowki 10 |10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10| 10 0,5
Szerokos¢ gtowki
B |mierzona na 15 |15,5/16,0|16,5/17,0|17,5/18,0| 18,5 0,5
wysokosci ronda
Dtugosc¢ gtowki
C |mierzona na 19,0/19,5(20,0|20,5(21,0|21,5(22,0| 22,5 0,5
wysokosci ronda
D [Szerokos¢ ronda 6,060(60|60|60 |60 |6,0| 6,0 0,3

*Rozmiar kapelusza to obwod jego gtéwki w cm

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wyréb nie powinien powodowaé miejscowych uciskow, otarc, ani podraznien skory
uzytkownika. Powinien by¢é wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie
gwarantowata wysokie parametry uzytkowe.

Materiaty zastosowane do produkcji kapelusza nie powinny w warunkach normalnego
uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradac;ji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania kapelusza nie
powinny zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetniaC wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak roéwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci’. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

S. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT

PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywkKi

Wszywka firmowo-informacyjna — powinna zawierac:

nazwe producenta,
informacje o rozmiarze,
oznaczenie stopnia jakosci,
sposoOb konserwacji wyrobu.

Wszywka firmowo-informacyjna — satynowa, przyszyta do potnika. Wykonana
w technologii zapewniajgcej jej czytelnosc przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa zamocowana do potnika powinna zawierac:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

jakos$¢ wyrobu podang stownie,

date produkciji (miesigc i rok),

sposob konserwaciji,

kod kreskowy jednostkowy,

skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen wyrobu.

Etykieta na opakowanie naklejona na czotowg $cianke opakowania jednostkowego
(pudetko kartonowe) zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,
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— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakosc¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— wielkos¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy,
— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Kazdy kapelusz powinien by¢ ostoniety z zewnagtrz kapturkiem foliowym i krgzkiem
pianki poliuretanowej o szerokosci 2-3 cm. Kapelusze pakowane po 24 sztuki
w kartony z tektury 5 warstwowej. Wewnatrz kartonu znajdujg sie trzy przektadki
w celu zabezpieczenia kapeluszy.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci
zarOéwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wyladowanie powinny odbywaé¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Kapelusz nalezy przechowywac¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé
wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
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mechanicznym. Z dala od Zzrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp.| Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. |PN-P-84502:1983 |Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
_ G : Wyroby
2. |PN-P-84501:1983 |Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekeyjne
PN-EN 13402- L . . Wymiary i
3. 3:2014 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. |PN-P-84506:1983 |Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze  [Tekstylia
5. |PN-P-84530: 1990 |Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" |3758:2012 zastosowaniem symboli y
2 |PN-P-84507-1985 Wyroby ko?fe.kcyjpe.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8 |PN-P-84518:1996 Terrlnl_nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
9 |PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. |PN-P-84750:1992 W)I/rc.)by Ifonfekcyjne z piasklc.h wyropov'v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw |konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
11. |PN-P-84509:1997 Eézéelzr(i(r;owywanle I transport — Wymagania odziezowe
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1. OPIS OGOLNY PASKA DO SPODNI LUB SPODNICY

Fot. 1. Wzér paska skorzanego do spodni lub spddnicy

Pasek sktada sie z: czesci zasadniczej skorzanej, klamry metalowej, przesuwki
skorzanej.

Pasek skorzany do spodni lub spodnicy wykonany ze skory bydlecej garbowanej
roslinnie — blankowej barwionej z wykonczeniem w kolorze ciemny brgz. Pasek o
ustalonej szerokosci 30 mm = 1,5 mm wyciety maszynowo z ptata skéry blankowe;j.
Pasek posiada otwory wybijane maszynowo w okreslonej odlegtosci 25 mm. Brzegi
paska wykonczone poprzez malowanie farbg poliuretanowg czarng.

Pasek zapinany na klamre metalowg w kolorze ciemny btyszczgcy nikiel z trzpieniem,
mocowang do paska na samozacisk (bez nitowania i zszywania). Pasek posiada jedng
przesuwke.

Pasek wykonany w gatunku pierwszym.



2. WYMAGANIA TECHNICZNE DLA PASKA DO SPODN

LUB

SPODNICY

Pasek do spodni lub spddnicy produkowany zgodnie z modelem wzorcowym
1 i dostepnym do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu.

przedstawionym na fot.

Pasek musi by¢ wykonany z jednego kawatka skory. Nie dopuszcza sie sztukowania
wyrobu. Powierzchnia skory paska jednolita. Skéra nie moze wykazywac¢ uszkodzen
takich jak: zadrapania, plamy, zabrudzenia, zatamania.
Zastosowana klamra nie moze mie¢ zadrapan i zarysowan. Krawedzie klamry nie

mogg by¢ ostre.

W tab.1. podano orientacyjny zakres obwodu w pasie i odpowiadajgcy mu rozmiar
paska i catkowitg dtugos¢ paska.

Orientacyjny zakres obwodu w pasie i odpowiadajagcy mu rozmiar paska
| catkowita dlugos¢ paska.

Tabela rozmiarow

Tabela 1
Onwadw pase ol | O e ey
70+80 75 95
75+85 80 100
80+90 85 105
85+95 90 110
90+100 95 115
95+105 100 120
100+110 105 125
105+115 110 130
110+120 115 135
115+125 120 140

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.




Klamra Przesuwka|| Pas
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Rys. 1. Rysunek paska z oznaczeniem rozmiaru

1 — Rozmiar paska — odlegto$¢ mierzona od poczatku klamry do srodkowego otworu.
2 — Pasek posiada 7 otworéw w odstepach co 25 mm.
3 — Catkowita dtugosc¢ paska

2.1. Konstrukcja paska do spodni lub spédnicy

Pasek do spodni lub spddnicy do munduru wyjsciowego sktada sie
Z nastepujgcych elementow (rys.2):
e czesC zasadnicza paska — pas o szerokosci 30 mm = 1,5 mm z wybitymi
7 otworami, umieszczonymi w odstepach co 25 mm = 1,0 mm
e przesuwka — przy tgczeniu na styk dlugos¢ 80 mm £ 1,5 mm, a przy tgczeniu
na zatozenie nalezy doda¢ 10 mm, szeroko$¢ 10 mm = 1,0 mm
e klamra metalowa z trzpieniem, o szerokosci 38 mm £ 1,5 mm i dtugosci 63 mm
+1,5mm

Pasek wykonany z jednego kawatka skéry blankowej. Skéra jest cieta na pasy wg
ustalonej szerokosci, ktérg ustawia sie na maszynie do ciecia skory. Nalezy zaznaczyc¢
otwory i wybi¢ je maszynowo. Nalezy wygtadzi¢ krawedzie i pomalowac¢ obrzeza.
Klamra metalowa zamocowana do paska na samozacisk (bez nitowania i zszywania).

Na rys. 2 przedstawiono rysunek konstrukcyjny paska =z zaznaczonymi
poszczegblnymi wymiarami, ktore dotyczg paska w kazdym rozmiarze.

63 25 25 25 25 25 25

Rys. 2. Pasek skorzany z metalowg klamrg



2.2. Zestawienie elementéw skiadowych paska do spodni lub
spédnicy przedstawiono w tab. 2.

Zestawienie elementéw sktadowych i dodatkéw

Tabela 2
Lp. Czes¢ paska Liczba sztuk
1. | Zasadnicza 1
2. | Przesuwka 1

Klamra metalowa w kolorze ciemny btyszczgcy
3. | nikiel z trzpieniem, montowana na zatrzask 1
(samozacisk)

2.3. Wykaz materiatéw stuzacych do wykonania paska

W tab.3. przedstawiono wykaz materiatow i dodatkéw stuzgcych do wykonania paska
do spodni lub spédnicy.

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw stuzacych do wykonania
paska do spodni lub spédnicy.

Tabela 3
Lp. Czes¢ paska Materiat Wymagania
Skoéra bydleca blankowa (roslinnie Grubos¢
1. | Zasadnicza garbowana) wybarwiona w kolorze 3,5+3,9 mm
ciemny brgz
Skéra bydleca blankowa (roslinnie Grubosc¢
2. | Przesuwka garbowana) wybarwiona w kolorze 2,0-2,5 mm
ciemny brgz

Klamra metalowa z trzpieniem w

. 0 wg
kolorze ciemny btyszczgcy nikiel, .
3. | Klamra zatwierdzonego
montowana na zatrzask
. wzoru
(samozacisk)
Farba do Farba wodna poliuretanowa
4. | malowania zawierajgca barwnik w kolorze nie dotyczy
brzegéw czarnym
5. | Nici Syntetyczne poliestrowe nie dotyczy




2.4. Wymagania techniczne dla materiatdbw na pasek do spodni

lub spédnicy

W tab. 4. zestawiono szczegotowe wymagania dla materiatu — skéry do wykonania
paska do spodni lub spddnicy, a w tab.5. wymagania dla metalowej klamry.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badah wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny

Zz wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla skéry stuzgcej do wykonania paska do spodni

lub spédnicy.

Tabela 4

Skéra bydleca blankowa, kolor ciemny braz

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 2589:2016-05
1. |Grubosc 35+39mm | Skorawyprawiona —Badania
fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie grubosci
s PN-EN ISO 4045:2009
2. Wartosc pH 35+7,0 Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencji, 0,7 Skoéra wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
Wytrzymatosc¢ na PN-EN ISO 3376:2012
4. |rozcigganie, 18 N/mm? Skora wyprawiona — Badania
nie mniej niz fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie
5 Wydtuzenie maksymalne, 60% wytrzymatos$ci na rozcigganie
" |nie wiecej niz i wydtuzenia wyrazonego
w procentach
PN-EN ISO 3378:2005
Wytrzymatos¢ lica na Skéra wyprawiona — Badania
zginanie na walcu, w : fizyczne
6. . . min.8 . . :
temperaturze pokojowej, i mechaniczne — Wyznaczanie
nr walca odpornosci na pekanie lica
i wskaznika pekania lica
Odpornosc¢ powtoki na PN-P-22142:1974
tarcie, liczba obrotow Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
— na sucho min. 300 odpornosci wybarwien i powtok
— na mokro min. 200 kryjacych na tarcie




Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
niektorych azobarwnikow
w skorach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczenie niektorych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow.

Formaldehyd, nie wiecej niz

125 mg/kg

PN-EN- ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

10.

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie izomerow
tetrachlorofenolu, trichlorofenolu,
dichlorofenolu, monochlorofenolu
oraz zawartosci pentachlorofenolu

11.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci chromu (VI)
w skorze wyprawionej — Czesc 1:
Metoda kolorymetryczna

Wymagania dla metalowej klamry w kolorze ciemny btyszczacy nikiel

Tabela 5

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Nikiel
(w elementach
metalowych)

<0,5
pg/cm?/tydzien

PN-EN 1811+A1:2015-09
Zalecana metoda badania
uwalniania sie niklu z czesci
wyrobow umieszczanych w
przektluwanych miejscach
ludzkiego ciata oraz produktow
przeznaczonych do
bezposredniego i dlugotrwatego
kontaktu ze skorg



http://sklep.pkn.pl/pn-en-1811-a1-2015-09e.html

3. ZNAKOWANIE PASKA ORAZ PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

3.1. Znakowanie paska

Cechy, ktére nalezy oznaczy¢ na pasku, na etykiecie jednostkowej przywieszonej do
paska, na opakowaniu zbiorczym i transportowym przedstawiono w tab. 6.

Cechy, oznaczone na pasku, na etykiecie jednostkowej przywieszonej do
paska, na opakowaniu zbiorczym i transportowym paskow.

Tabela 6
Wystepowanie znaku
etykieta na opakowaniu
Lp. Rodzaj znaku na jednostkowa zbiorczym/
pasku |(przymocowana | na opakowaniu
do paska) transportowym

1 Nazwa lub znak firmowy « « «
" | producenta (lub dostawcy)

Petna nazwa i adres producenta
2. | (lub dostawcy) oraz kraj X X
pochodzenia towaru

3. | Nazwa wyrobu X X

4. |Rozmiar X X X

5. | Sktad surowcowy X X X

6. | Symbol wzoru paska X X X

7. | Oznaczenie gatunku? (gat. 1) X X X
Liczba zapakowanych paskéw/

8. |liczba kartonéw w opakowaniu X
zbiorczym

9. | Rok produkcji X X X

1/ brak oznaczenia gatunku jest rGwnoznaczny z tym, ze pasek jest
wyprodukowany w gatunku pierwszym.

3.2. Pakowanie i przechowywanie
e Pakowanie

Paski nalezy zwijaé po jednej sztuce w rolki lub spina¢ konce paskow i skfadacé,
a nastepnie przygotowane paski ustawia¢ obok siebie w pudetkach — opakowania
zbiorcze, maksymalnie po 24 szt. Klamra przy kazdym pasku musi by¢




zabezpieczona bibutg lub folig. Pudetka nalezy uktada¢é w opakowaniach
transportowych — kartonach (pudtach).

e Znakowanie opakowan

Kazde opakowanie (pudetka i kartony) z paskami odpowiednio oznakowac za
pomocg naklejonej etykiety. Etykieta umieszczona na czotowej Sciance
opakowania zbiorczego i w lewym gdérnym rogu scianki czotowej opakowania
transportowego. Informacje jakie znajdujg sie na etykiecie podano w punkcie 3.1.
dokumentaciji.

e Przechowywanie

Paski przechowywa¢ w opakowaniu zbiorczym w sposéb zabezpieczajgcy przed
zamoczeniem, zawilgoceniem, zabrudzeniem i zniszczeniem. Wyroby nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach: zamknietych i zabezpieczonych przed
zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych i suchych, czystych,
zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni i grzybdéw, z dala od srodkéw
chemicznych i od grzejnikow — odlegtos¢ ta powinna wynosi¢ okoto 1 m. Warunki
przechowywania: temperatura w pomieszczeniu magazynowym powinna wynosic
od 5°C do 24°C; wilgotnos¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniach powinna
zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.

e Srodki transportu

Paski moga by¢ przewozone roznymi sSrodkami transportu. Nalezy uzywac srodkéw
krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w $cianach i podtodze. Zatadowanie,
przewdéz i wyladowanie nalezy odbywaé w warunkach gwarantujgcych
zabezpieczenie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem
mechanicznym i chemicznym zaréwno paskow, jak i opakowan, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.



5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

7. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH PRZYWOLANYCH
W OPRACOWANEJ DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig
— Wymagania

e Norma PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie grubosci

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosSci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3378:2005 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie odpornos$ci na pekanie lica i wskaznika pekania
lica

e Norma PN-P-22142:1974 Skéra wyprawiona — Wyznaczanie odpornosci
wybarwien i powtok kryjgcych na tarcie!

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skora wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczania niektérych azobarwnikow w skérach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie  niektérych ~ amin  aromatycznych  uwalniajgcych  sie
Z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Cze$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie izomeréw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

e NormaPN-EN ISO 17075:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu (VI) w skérze wyprawionej — Czes¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

1 — norma zostata wycofana z katalogu PN w 2015 r. bez zastgpienia.
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogoéiny wyrobu

Krawat w kolorze ciemnozielonym wchodzi w sktad munduru wyjsciowego lesnika.
Trzy elementy tworzgce krawat zszyte sciegiem stebnowym. Poszczegodine elementy
krojone sg pod katem 45 stopni w stosunku do uktadu osnowa — watek. Wewnatrz
krawata umieszczany jest wktad poliestrowy, ktdry wypetnia i usztywnia krawat oraz
powoduje, ze dobrze sie on uktada, jest przyjemny w dotyku i przy wigzaniu mozliwe
jest fatwe uformowanie estetycznego wezita.

Przod oraz tyt krawata majg trojkatne zakonczenie. Szyte sg Sciegiem stebnowym na
wywrotke. Koncéwki krawata majg kat 45 stopni. Na obu jego koncach, réwniez
maszynowo, wszywana jest podszewka.

Krawat na lewej stronie posiada szlufke wykonang z tego samego materiatu,
z ktorego jest uszyty. Na koncu krawata wszyta jest metka poliestrowa zawierajgca
sklad surowcowy oraz przepis konserwacji produktu. Szerokos¢ krawata
W najszerszym miejscu wynosi 7,5 cm. Dlugos¢ krawata 148 cm.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Artykut — okreslenie
1. Przedza barwiona 100% poliester
2. Nici Poliestrowe 150D
3. Podszewka 100% poliester
4, Wktad poliestrowy 100% poliester 420 g
firmowa
5. Wszywka z przepisem konserwacji i sktadem
surowcowym
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2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyrob powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegdéw czy
zdeformowania elementow.
2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na
koncu przeszycia.
3. Odpornoscig na deformacje, aby podczas uzytkowania utrzymaé pierwotng
forme i ksztalt wyrobu.
4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.
5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot
Sciegu.
6. Elementy krawata sg sztukowane przez konfekcjonowanie trzech zasadniczych
elementow wyrobu.
2.2 Wymagania techniczne materiatéw
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. | Rodzaj wyrobu Tkanina z przedz widkien poliestrowych
2. | Sktad surowcowy 100% poliester PN-P-04604:1972
3. | Splot kombinowany PN-P-1701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L=35,64; a=0,67; b=9,57; A E<1,5

cigg dalszy tabeli 2

L.p. Parametr Jednostka Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 133+ 10 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: .
6. osnowa /cm 110-120 PN-EN 1049-2:2000
watek 59-61
Zmlana wymiaréw po PN-EN ISO 3172-
jednokrotnym )
: : 2:2010
7. czyszczeniu chemicznym % .
. . Metoda prania
- kierunek wzdtuzny <%2 chemicznedo
- kierunek poprzeczny <%2 9
g. | Odpreznosé po zmigciu stopien > 4 PN-ISO 9867:1999
9. Sktonnos¢ do stopier >4 PN-EN ISO 12945-

mechacenia i pillingu 2:2002 (2000 suwow)
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Efekt oleofobowy . PN-EN ISO
10. stopien =24 14419:2010
Odpornos¢ wybarwien na:
pot_ kwasny i alkaliczny o PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 E04:2013
zabrudzenia beli >4 )
tarcie suche
zmiana barwy stopien 24
zabrudzenie bieli PN-EN ISO 105-
tarcie mokre X12:2016-08
zmiana barwy stopien >3
11 zabrudzenie bieli
) na swiatto sztuczne PN-EN ISO 105-
stopien =4 B02:2014-11
Metoda 2

na rozpuszczalniki
organiczne stopier >4 PN-EN ISO 105-
zZmiana barwy B X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne - PN-EN 1SO 105-
Zmiana barwy stopien >4 D01:2010
zabrudzenie bieli '

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3

Lp.

Rodzaj materiatu

Nazwa elementu

Liczba
sztuk

Tkanina zasadnicza

Czes¢ z duzym szpicem

=

Czes¢ z matym szpicem

tacznik

Szlufka

Razem

Podszewka poliestrowa

Podszycie duzego szpica

Podszycie matego szpica

Razem

Wktad poliestrowy

Wktad przodu

Wkiad tytu

Razem

Razem

0 N RIRPRINR R AR R R
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2.4 Rodzaje szwow i sciegow

Wszystkie szwy wykonane sg z uzyciem maszyn stebnowych. Gestos¢ sciegu to 5-6
nalcm.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci
Wyréb produkowany jest w jednej wielkoSci.

2.6 Rysunki techniczne (zwymiarowane)

-

Rysunek 1
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3
1 4 S 2
N U \/
Rysunek 3

1 — przdd krawata — tkanina zasadnicza

2 — tyt krawata — tkanina zasadnicza
3 — srodek krawata — tkanina zasadnicza

4 — wktad poliestrowy przod

5 — wktad poliestrowy tyt

6 — podszewka poliestrowa przéd
7 — podszewka poliestrowa tyt

8 — szlufka — tkanina zasadnicza
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2.7 Tabela wymiaréow

Tabela 4
=
ol <
= i e — S E
g5 Wyszczegolnienie wymiaréw cm S G
s e S +
S 5 =
o &
A |Dtugosc w ztozeniu/dtugosc¢ catkowita po roztozeniu 74/148 2,0
B [Szerokosé tytu 3,5 0,3
C |Szerokosc¢ przodu 7,5 0,3
D |Szerokosc¢ podtozenia przodu 0,7 0,2
E |Szerokos¢ podtozenia tytu 0,7 0,2
F  |Szerokosc¢ szlufki 15 0,2
G |Rygielek przodu 5,0 0,5
H |Rygielek tytu 2,5 0,5
Odlegtosc¢ szlufki od szczytu szerszego zakonczenia
I 24,5 1,0
krawata

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji krawata w kolorze ciemnozielonym powinny,
w warunkach normalnego uzytkowania, nie wydziela¢ substancji toksycznych,
rakotwdrczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych. Podczas
normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania krawata
w kolorze ciemnozielonym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych
za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak roéwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.
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W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng, w pierwszym stopniu jakosci.

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985. ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”.

5.  CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywka

Wszywka firmowa — zawiera nazwe wykonawcy i znak producenta.
Wszywka informacyjna — umieszczona na wezszym koncu krawata, zawiera:

— nazwe wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji wyrobu,

— kod kreskowy.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakdw:

XN AR K

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
— adres firmy,

— znak firmowy,

— nazwe wyrobu,

— symbol wyrobu,

— jakosc¢,
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Krawat w kolorze ciemnozielonym

— numer zlecenia,
— sktad surowcowy,
— przepis konserwacji.

5.3 Pakowanie

Kazdy krawat zapakowany pojedynczo w folie ochronng dopasowang do wyrobu.
Krawaty spiete papierowg opaskg po 10 szt. Pakowane w kartonie po 100 szt.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewoz i wytadowanie odbywajg sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczaé
wyréb przed zawilgoceniem poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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Krawat w kolorze ciemnozielonym

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby ,
konfekcyjne
b _ o , Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
4 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
5 | PN-P-84507:1985 Wyroby kopfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
6. | PN-P-84518:1996 Terrnl_nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
b _ Oznaczenia Wyroby
7. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
8. | PN-P-84750:1992 Wyrqby Ifonfekcyjne z p’rasklc_h wyro_bow Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
9. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);ie%we

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy




1.2.  Opis ogdélny wyrobu

Przedmiotem dokumentaciji sg rekawice skorzane damskie do munduru wyjsciowego.

Rekawiczki skorzane pieciopalcowe z anatomicznym uktadem kciuka, wykonane ze
skor owczych rekawiczkowych w kolorze brgzowym, szyte maszynowo. Sposéb szycia
— na wywrotke. Wewnatrz ocieplone dzianing z mieszanki przedzy wetnianej
z poliestrowg. Na stronie grzbietowe] rekawiczek jest haft ozdobny, 3 netki
dwurzedowe o dtugosci 7 centymetrow, szyte na maszynach hafciarkach. Rekawiczka
jest podtozona i zastebnowana razem z wktadem dzianinowym, szeroko$¢ przeszycia
to 1 cm. Dodatkowo w przegubie od strony wewnetrznej wszyta jest gumka
zapewniajgca lepsze dopasowanie rekawiczki. Wktad ocieplany jest wykonany z
dzianiny wetnianej z domieszkg poliestru (70% wetny, 30% poliestru). Kazda
rekawiczka sktada sie z 2-czesciowego gryfu, kciuka i 6 szt. strzatek. Miejsca zszycia
kciuka oraz pozostatych palcéw sg od wewnatrz zabezpieczone specjalng
wzmacniajgcg tasma poliestrowa, dzieki czemu rekawiczki sg odporne na najczesciej
powstajgce w trakcie uzytkowania uszkodzenia.

Catos¢ szyta jest nicmi poliestrowymi o podwyzszonej wytrzymatosci, $ciegiem
ptaskim, stebnowym, gestos¢ sciegdw wynosi 5-6 na 1 cm. Wewnagtrz rekawiczek
wszyte sg wszywki informacyjne.

1.3. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1

Lp. Wyszczegolnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Skdra owcza rekawiczkowa grubos¢ 0,45 — 0,8 mm

dzianina o sktadzie surowca:70% wetna,
2. Wkitad ocieplajacy 30% poliester w kolorze jasny braz,

melanz
3. Gumka ptaska szerokos¢ 20 mm
4, Nici poliestrowe, brgzowe

firmowo-informacyjna

5. Wszywka
rozmiarowa




2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatéw

Skoéra owcza rekawiczkowa

Tabela 2
L.p. | Nazwa wskaznika Jednostka _ Wymagania Metoda badania
miary (jednostka miary)
1. | Grubosé mm 0,45-0,8 PN-EN ISO 2589:2016
2. | Wartosc¢ pH - =32 PN-EN ISO 4045:2009
3. | Formaldehyd mg/kg <50 PN-EN ISO 17226-2:2009
4 Zawartos¢ chromu ma/k niewykrywalny PN-EN ISO 17075-1:2017-
| (v) g/kg <3 05
Wytrzymatos¢ na
5. | rozdzieranie N > 20 PN-EN 1SO 3377-2:2016
wzdtuz
w poprzek
g, | Odpornoscbarwy | s >3 PN-EN 1SO 15700:2001
na krople wody
Odpornosé barwy
na tarcie
- suche po 50 23
cyklach o i ,
7. | mokre po 20 stopien 23 PN-EN ISO 1164:2013
cyklach >3

- z udziatem potu
po 20 cyklach

Ciag dalszy tabeli nr. 2

Wymagania kolorystyczne

8. Kolor

Wartos¢ CIELab: L=25,84; a=2,77,

b=1,52; A E<1,5

PN-EN ISO 105-J01:2002




2.2. Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 3
Lp. Nazwa Liczba sztuk
1. Gryf — strona grzbietowa 2 w parze
2. Gryf - strona chwytna 2 w parze
3. Kciuki 2 w parze
4. Strzatki 12 w parze
5. Wkiad dzianinowy 1 w parze

2.3. Rodzaje szwoéw i Sciegow

Sciegi i szwy wedtug PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Boki rekawiczek oraz palce szyte sg szwem maszynowym prostym na wywrotke, na
maszynach laszoéwkowych:

- szycie rekawiczek szwem maszynowym,
- szycie netek.

Gestosc¢ sciegdbw wynosi 5-6 na 1 cm.



2.4. Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

i

Rysunek 1 — Rekawiczka — strona grzbietowa

Rysunek 2 — Rekawiczka — strona chwytna



<
:

c

Gryf- strona chwytna Gryf- strona grzbietowa

Rysunek 3 — elementy sktadowe rekawiczek

2.5. Tabela wymiaréw

Tabele wymiaréw elementéw skiadowych rekawiczek

Tabela 4
Rozmiar mm 16 17 18 19 20 21
A Dtugosé catk. mm 258 263 267 269 271 273
B Szerokos¢ mm 180 184 188 196 202 208
C Dtugos¢ kciuka mm 121 122 123 124 125 126




Tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 5
Rozmiar mm 16 17 18 19 20 21 Odchyl.

A | Diugos¢catk. | mm | 241 | 246 | 250 | 252 | 254 | 256 |2 mm
B Szerokosé mm 168 172 176 184 190 196 |2 mm
c | Dtugose mm | 115 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120 |*2 mm

kciuka
p |Dfugose mm| 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 |*2mm

mankietu

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania rekawic skorzanych
damskich w kolorze brgzowym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia. Wyrdb nie powinien powodowac miejscowych
uciskow, otar¢, ani podraznien skoéry uzytkownika. Powinien by¢ wykonany za pomocg
technologii, ktora bedzie gwarantowata wysokie parametry uzytkowe. Powinny spetnia¢
wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z
dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji
Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzgdzenie
Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wiékienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w 1 stopniu jakosci.

Wady skoéry
Nr btedu Nazwa btedu i blizsze okreslenie
1. Brak ciggliwosci i miekkosci
2. Kruchos¢ warstwy licowej i pekania lica




Niejednolitos¢ grubosci poszczegdlinych elementow

Nietrwato$¢ apretury, odstawanie lica

Uszkodzenia mechaniczne

Nietrwatos¢ barwy

Dziury w skorze

© N oA W

Nieprzegarbowane skory

Wady podszewki

Nr btedu Nazwa btedu i blizsze okreslenie

1. Wszelkie perforacje oczek i inne uszkodzenia mechaniczne

Niedopasowanie wktadu

Niepotgczenie wktadu w palcach

Przerywanie sciegu

2
3
4, Niewtasciwy dobor
5
6

Uszkodzenia mechaniczne

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywka firmowo-informacyjna — powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— sktad surowcowy,
— sposbb konserwacji wyrobu.

Wszywka rozmiarowa — powinna zawierac:
— rozmiar.

Wszywki umieszczone na linii zszycia wkfadu dzianinowego ze skorg, od strony
wewnetrznej.

Wykonane w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:



— nazwe, adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakosc¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skroécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).
Etykieta na opakowanie naklejona na opakowanie (pudetko kartonowe) zawierajgca
nastepujgce dane:

— nazwe, adres wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Rekawiczki tej samej wielkosci potgczone w pary pakowane sg w woreczek foliowy, a
nastepnie w karton po 20 par. Na opakowanie zbiorcze nalezy naklei¢ etykietg
zbiorcza.

Kazda para rekawiczek powinna by¢ potgczona ze sobg w sposéb trwaty za pomocg
tasiemki lub nitki, umozliwiajgcy ich roztgczenie bez uszkodzenia rekawiczek.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wytadowanie powinny odbywaé¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Rekawiczki nalezy przechowywaé w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczyc
wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od Zzrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.
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Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania wyrobu
oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983
— ,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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NORMY

Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- . . . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530: 1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
2 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fe.kcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8 | PN-P-84518:1996 Terr'nl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
9. | PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. | PN-P-84750:1992 W)’/r(.)by lfonfekcyjne z p’fasklch Wyl’Ol;.)OV\’I Wyroby .
widkienniczych -- Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe -- Pakowanie,
. Wyroby
11. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport -- o
odziezowe

Wymagania ogdlne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy




1.2. Opis ogolny wyrobu

Przedmiotem dokumentacji sg rekawice skorzane meskie do munduru wyjsciowego.
Rekawiczki skérzane pieciopalcowe z anatomicznym uktadem kciuka, wykonane ze
skor owczych rekawiczkowych w kolorze brgzowym, szyte maszynowo. Sposéb
szycia — na wywrotke. Wewnatrz ocieplone dzianing z mieszanki przedzy wetnianej
z poliestrowg. Na stronie grzbietowej rekawiczek jest haft ozdobny, 3 netki
dwurzedowe o dtugosci 7 centymetrow, szyte na maszynach hafciarkach.
Rekawiczka jest podifozona i zastebnowana razem z wkfadem dzianinowym,
szerokosc¢ przeszycia to 1 cm. Wktad ocieplany jest wykonany z dzianiny wetnianej
z domieszkg poliestru (70% wetny, 30% poliestru). Kazda rekawiczka sktada sie
z 2-czesciowego gryfu, kciuka i 6 szt. strzatek. Miejsca zszycia kciuka oraz
pozostatych palcéw sg od wewngtrz zabezpieczone specjalng wzmacniajgcg tasmag
poliestrowg, dzieki czemu rekawiczki sg odporne na najczesciej powstajgce w trakcie
uzytkowania uszkodzenia.

Cato$¢ szyta jest nicmi poliestrowymi o podwyzszonej wytrzymatosci, Sciegiem
ptaskim, stebnowym, gestos¢ sciegow wynosi 5-6 na 1 cm. Wewnatrz rekawiczek
wszyte sg wszywki informacyjne.

1.3. Wykaz materiatlow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Skoéra owcza rekawiczkowa grubosc¢ 0,45 - 0,8 mm
dzianina o skfadzie surowca:70% wetna,
2. | Wkiad ocieplajacy 30% poliester w kolorze jasny bragz,
melanz
3. | Nici poliestrowe, brgzowe

firmowo-informacyjna

4. | Wszywka
rozmiarowa




2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatéw

Skoéra owcza rekawiczkowa

Tabela 2
L.p. | Nazwa wskaznika Jednostka _Wymagania Metoda badania
miary (jednostka miary)

1. | Grubosc¢ mm 0,45-0,8 PN-EN ISO 2589:2016

2. | Wartos¢ pH - =32 PN-EN ISO 4045:2009

3. | Formaldehyd mg/kg <50 PN-EN ISO 17226-2:2009

4 Zawartos¢ chromu ma/k niewykrywalny PN-EN ISO 17075-1:2017-

(v 9/kg <3 05

Wytrzymatos¢ na

5. | rozdzieranie N 2 20 PN-EN ISO 3377-2:2016
wzdtuz
w poprzek

6. | Qdpormoscbarwy | g >3 PN-EN ISO 15700:2001
na krople wody
Odpornos¢ barwy
na tarcie
- suche po 50 23
cyklach . i .

7. | mokre po 20 stopien >3 PN-EN ISO 1164:2013
cyklach
- Z udziatem potu 23
po 20 cyklach

Cigg dalszy tabeli nr. 2
Wymagania kolorystyczne
8. Kolor Wartos¢ CIlELab: L=25,84; a=2,77; | PN-EN ISO 105-J01:2002
b=1,52; AE<1,5

2.2. Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 3
Lp. Nazwa Liczba sztuk
1. Gryf — strona grzbietowa 2 w parze
2. Gryf — strona chwytna 2 w parze
3. Kciuki 2 w parze
4. Strzalki 12 w parze
5. Wktad dzianinowy 1 w parze




2.3. Rodzaje szwéw i Sciegéw

Sciegi i szwy wedtug PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Boki rekawiczek oraz palce szyte sg szwem maszynowym prostym na wywrotke, na
maszynach laszoéwkowych:

- szycie rekawiczek szwem maszynowym,

- szycie netek.

Gestos¢ Sciegdw wynosi 5-6 na 1 cm.

2.4. Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Rekawiczka — strona grzbietowa



A

D

Y y

Rysunek 2 — Rekawiczka — strona chwytna

Gryf- strona chwytna Gryf- strona grzbietowa

Rysunek 3 — elementy sktadowe rekawiczek



2.5. Tabela wymiaréw

Tabele wymiaréw elementéw skladowych rekawiczek

Tabela 4
Rozmiar mm 20 21 22 23 24 25
A |Dtugosc catk. mm 261 264 268 274 279 284
B |Szerokosc¢ mm 214 220 226 234 240 246
C |Dtugosc kciuka mm 131 132 133 134 135 136

Tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 5
Rozmiar | mm | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | ©dehyl.
A | Dlugos¢catk. | mm | 244 | 247 | 251 | 257 | 262 | 267 | £2mm
B Szerokosé mm 202 208 214 222 228 234 2 mm
c | Dtugosc mm | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130 | +2 mm
kciuka
p | Dtugosc mm | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | +2mm
mankietu

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania rekawic
skorzanych meskich w kolorze brgzowym nie powinny zawiera¢ substancji
powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia. Wyréb nie powinien powodowaé
miejscowych uciskéw, otar¢, ani podraznien skéry uzytkownika. Powinien byé
wykonany za pomocg technologii, ktora bedzie gwarantowata wysokie parametry
uzytkowe. Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie
Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substanciji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu jakosci.

Wady skéry
Nr biedu Nazwa btedu i blizsze okreslenie
1. Brak ciggliwosci i miekkosci
2. Kruchos¢ warstwy licowej i pekania lica
3. Niejednolito$¢ grubosci poszczegdinych elementow
4, Nietrwatos$¢ apretury, odstawanie lica
5. Uszkodzenia mechaniczne
6. Nietrwatos¢ barwy
7. Dziury w skorze
8. Nieprzegarbowane skory

Wady podszewki

Nr biedu

Nazwa btedu i blizsze okreslenie

1.

Wszelkie perforacje oczek i inne uszkodzenia mechaniczne

Niedopasowanie wktadu

Niepotgczenie wktadu w palcach

Niewfasciwy dobér

Przerywanie sciegu

o0 AW

Uszkodzenia mechaniczne

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT

PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywka firmowo-informacyjna — powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— sktad surowcowy,
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka rozmiarowa — powinna zawierac:

—  rozmiar.

Wszywki umieszczone na linii zszycia wktadu dzianinowego ze skorg, od strony

wewnetrzne;j.




Wykonane w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:
— nazwe, adres producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakosc¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta na opakowanie naklejona na opakowanie (pudetko kartonowe) zawierajgca
nastepujgce dane:

— nazwe, adres wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Rekawiczki tej samej wielkosci potgczone w pary pakowane sg w woreczek foliowy,
a nastepnie w karton po 20 par. Na opakowanie zbiorcze nalezy naklei¢ etykietg
zbiorcza.

Kazda para rekawiczek powinna by¢ potgczona ze sobg w sposob trwaty za pomocg
tasiemki lub nitki, umozliwiajgcy ich roztgczenie bez uszkodzenia rekawiczek.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wytadowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.
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5.5 Przechowywanie

Rekawiczki nalezy przechowywac w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé

wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

10



9.

NORMY

Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
PN-EN 13402- N . . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1083 | Yroby konfekcyjne. Badania | Lo iia
odbiorcze
5. | PN-P-84530: 1990 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji Tekstvlia
© | 3758:2012 z zastosowaniem symboli y
7. | PN-p-84507:1985 | WYroby konfekcyjne. Stopnie Wyroby -
jakosci (Wymagania jakosciowe) | konfekcyjne
_ Terminologia (Elementy wyrobow | Wyroby
8. | PN-P-84518:1996 . .
odziezowych) odziezowe
9 | PN-P-84531:1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
Wyrob’y komfelfcyjr?e z ptaskich Wyroby
10. | PN-P-84750:1992 wyroboéw widkienniczych — :
. o konfekcyjne
Wyznaczanie wymiaréw
Wyroby odziezowe — Pakowanie,
11. | PN-P-84509:1997 rzecho anie i transport — Wyroby
' ' P WYW P odziezowe

Wymagania ogdlne
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Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy




Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

1.2.

Opis ogoliny

Szalik w kolorze ciemnooliwkowym wchodzi w sktad munduru wyjsciowego lesnika.
Wykonany jest z wybarwionej na wtasciwy kolor przedzy o sktadzie surowcowym 100%
wetny. Wyrdb tkany jest w pasmo o szerokosci, jakg finalnie bedzie posiadat szal.

1.3. Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Materiat zasadniczy 100% przedza wetniana
2. | Nici poliestrowe
3. | Wszywka tkanina poliestrowa cieta na gorgco
2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu Tkanina na szalik
PN-P-04604:1972
0
2. | Sktad surowcowy 100% wetna PN-EN 1SO 1833:2010
3. | Splot splot skosny 2/2 S PN-P-01701:1952
Wartos¢ CIELab: L=25,35; a=0,23; b=10,22; AE<1,5
4. | Kolor Wartos¢ wspotrzednych barwy wg normy PN-EN ISO
105-J01:2002




Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

Fredzelki stanowig przedtuzenie wszystkich nici osnowy.

Tabela 3
L.p. | Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
_ _ PN-1SO 3801:1993
1. Masa powierzchniowa g/m? 226 + 10
pkt. 6.7 metoda 5
Zmiana wymiarow po PN-ISO 5077:2011
jednokrotnym praniu i PN-EN ISO
2. suszeniu % 3759:2011
-kierunek wzdtuzny + 1
-kierunek poprzeczny 10
PN-EN ISO 12945-
Sktonnosc¢ do
3. o stopien =1 2:2002 (2000
mechacenia i pillingu )
suwow)
Wartos¢ pH wyciggu PN-EN ISO
4. P YEIag - 45do 7,5
wodnego 3071:2007
Zawartos¢ PN-EN ISO 14184-
5. mg/kg <75
formaldehydu 1:2011
Zawartos¢ amin PN-EN 14362-
aromatycznych 1:2012
6. . _ mg/kg <30
redukujgcych sie z
barwnikéw azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
pot kwasny i alkaliczny PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien > E04:2013
zabrudzenie bieli >
7 tarcie suche PN EN ISO 105-
watek stopien > X12:2016-08
osnowa >
tarcie mokre
watek stopien >
osnowa >




Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

- kierunek poprzeczny
szalika

pranie 40°C PN EN ISO 105-
stopien >4 C06:2010
met. CIS
Rzeczywista masa PN-P-04625:1998
liniowa nitki wyprutej z pkt.2.4
tkaniny PN-ISO 1139:1998
8. - kierunek wzdtuzny -
szalika 70-80 tex




Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

2.2. Rysunek techniczny (zwymiarowany)
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Rysunek 1



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

2.3. Tabela wymiaréw

Tabela 4
Lp. Wyszczegodlnienie Wymiar w cm Dopuszgzalne
odchylenie w cm
A Dtugos¢ z fredzlami 172 2,0
B Szerokos¢ 30 1,0
C | Dlugosé¢ fredzli 2 0,5

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania szalika w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za
szkodliwe dla zdrowia. Wyrdb nie powinien powodowac¢ miejscowych uciskéw, otarc,
ani podraznien skory uzytkownika. Powinien by¢ wykonany za pomocg technologii,
ktora bedzie gwarantowata wysokie parametry uzytkowe. Powinien spetniaé
wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z
dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie moze on zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVIl do przedmiotowego Rozporzadzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci’. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywka firmowo-rozmiarowa wszyta w odlegtosci 1 cm (£ 0,5 cm) od krawedzi
dtuzszego boku i 4 cm (x 0,5 cm) od krawedzi krétszego boku szala.

Wszywka firmowo-rozmiarowa — powinna zawierac:
- nazwe producenta,

- nazwe wyrobu,

- sktad surowcowy,

- date produkcji (miesigc i rok),

- sposob konserwaciji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgcy uktad

& X A W ®

Wykonana w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa
Etykieta — naklejona na opakowanie foliowe, powinna zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakosc¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
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— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Kazdy szalik jest zapakowany w woreczek foliowy. Szale pakowane sg w pudetka
tekturowe po 50 szt.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczac
wyrob przed zawilgoceniem poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
3. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
4. | PN-P-84530: 1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
6. | PN-P-84507:1985 Wyroby korlwfelkcyjr)el. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
2 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
8. | PN-P-84531:1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
9 | PN-P-84750:1992 W;I/r(')by Ifonfekcyjne z p’rasklc.h wyropov’v Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
10. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Skarpety do munduru wyjsciowego w Kkolorze oliwkowym przeznaczone sg do
uzytkowania w skorzanym obuwiu wyjsciowym.

Skarpety wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny lewoprawej platerowanej z bawetny
dtugowtdknistej merceryzowanej z dodatkami elastycznymi. Umozliwiajg swobodny
niekrepujgcy ruch stopy. Sciggacz bezuciskowy, podwojny z wrobiong przedza
poliuretanowg w formie przetozonego mankietu do wewnatrz zapewnia komfortowe
przyleganie do ciata. Bezszwowe ftgczenie pod palcami zapobiega obtarciom,
Skarpety posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe, antybakteryjne oraz
termoregulacyjne.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatow i dodatkéw konfekcyjnych

Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

dzianina lewoprawa platerowana w kolorze
oliwkowym

dzianina lewoprawa platerowana w kolorze
2. | Dzianina $ciggaczowa | oliwkowym

+ poliamid + elastan

1. | Dzianina zasadnicza

Nici do fgczenia

czubkéw palcéw polipropylen

4. | Nitki elastyczne lateksowe nitki elastyczne tylko w Sciggaczu




2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Rodzaj wyrobu | Dzianina
76% wtokna bawetniane PN-P-04604:1972
Sktad 21% widkna poliamidowe PN-P-04846:1992
surowcowy 3% witdkna elastomerowe PN-EN ISO 1833-
12:2010
Sploty rzadkowy lewoprawy platerowany PN-EN ISO
(trzy nitki) 8388:2005
Kolor Wartos¢ CIELab: L-36,40; a=1,73; PN-EN ISO 105-
b=9,07; AE<1,5 J01:2002
Wiasciwosci zwiekszona zdolno$¢ do odprowadzania wilgoci
Konstrukcja Sciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokos¢
skarpety: 22 cm

Cigg dalszy tabeli nr 2

barwnikéw azotowych

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
7. | Masa liniowa przedzy Tt 15tex x2 | PN-P-04653:1997
Wytrzymatosé na
przebicie kulka: N PN-EN ISO 9073-
8. |. wzmocnienie palcow > 400 5:2008
- wzmocnienie piet > 400
g, |Rozciagiiwose cm >20 | PN-P-04887:1991
poprzeczna $ciggacza
_Zergiﬁovt‘g”;arf;i Oi PN-EN 1SO 5077:2011
’ otnym p PN-EN 1SO 3759:2011
10. | suszeniu % .
dhugosé stopy <114 Metoda suszenia wg
dtugosé catkowita <114 |PNENISO6330:2012
17, | Wartosc pH wyciagu - 4,5d07,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartosc PN-EN ISO 14184-
<
12. formaldehydu ma/kg =150 1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych
13. | redukujgcych sie z mg/kg <30 PN-EN 14362-1:2012




Odpornos¢ wybarwien na:

pot kwasny i alkaliczny
zmiana barwy stopier - PN EN ISO 105-
14. L B E04:2013
zabrudzenie bieli >4
. PN-EN ISO 105-
o P >
pranie 40°C stopien >4 C06:2010
tarcie suche
— kolumienka ier >4
_ rzadek stopien - Metoda badania
15| o . PN EN ISO 105-
. . X12:2016-08
— kolumienka stopien >4
— rzadek >4

2.2 Rysunek techniczny poglagdowy (zwymiarowany)

Rysunek 1

¥
¥
VAP
) | +
} ¥
4 )
¥
A r 1 ¥ 1
v 1 ] 1 | 4
¥ | ry }
A / ¥y
A v




2.3 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Skarpety do munduru wyjsciowego lesnika

Tabela 3
L S Wielkos¢ wyrobu
c X
o < o . .
N 2 Wyszczegolnienie Tolerancja
c< wymiarow 23-24 | 2526 |27-28 | 29-30 *cm
O c
1, |Dlugosc 22 cm | 23 24 25 1,0
" cholewki cm cm cm '
o, Diugosc 4 cm 0,5
Sciggacza
3. |Dlugosc¢ stopy 23cm | 25cm [27cm | 29cm 1,0
Zestawienie wielkosci skarpet i mas jednostkowych
Tabela 4
Wielkosc¢ wyrobu w 23-24 25-26 27-28 29-30
centymetrach
Masa wyrobu gotowego w
gramach, tolerancja £ 5% 29 31 33 35

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji skarpet do munduru wyjsciowego w kolorze
oliwkowym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substanciji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradaciji.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.



W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P 06721:1971 ,Wyroby
ponczosznicze. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu
jakosci.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej pary i zawieraé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skroécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.



5.2 Skladanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci potgczy¢ na $ciggaczu z jednoczesnym
zamocowaniem etykiety jednostkowej i ztozy¢ na potowe po dtugosci.

5.3 Pakowanie

Ztozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 par za pomocg
banderoli. Nastepnie 100 par skarpet umieszcza sie w kartonie
o wymiarach 400 x 300 x 260 mm. Po oklejeniu tasmg samoprzylepng
i ostemplowaniu pieczagtkg firmowg na karton naklejana jest etykieta na
opakowanie zbiorcze.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Skarpety nalezy przechowywac¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢
wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych. Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty
wyprodukowania wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84751:1992 ,Wyroby
dziewiarskie i ponczosznicze. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.



9. NORMY
Lp Numer normy Tytut normy Czego
' dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia yroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- L - . Wymiary
2. 3201711 Oznaczenie wielkosci odziezy | interwaty
3 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
"~ | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
4. | PN-P-04613:1997 | Wyznaczanie masy liniowej. Tekstylla.
Dzianiny
5 | PN-P-84751:1992 Wyroby d2|eYV|arsk|e i ponczosznicze. Tekst)./lla.
Badania odbiorcze Dzianiny
PN-P- Tekstylia
6. | 84251:1997/Az1:2 | Wyroby ponczosznicze. Wielkosci . y '
Dzianiny
001
PN-EN ISO - . . . Tekstylia.
7. 8388:2005 Dzianiny. Rodzaje. Terminologia Dzianiny
8 | PN-P-04882:1984 Wyrc.)by’ponczosznlcze. Wyznaczenie Tekst)./lla.
wymiarow Dzianiny
9. | PN-P 06721:1971 Wyr(?by ponczosznicze. Stopnie Tekstylla.
jakosci Dzianiny
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2 Opis ogoéiny obuwia

Czotenka damskie sktadajg sie z dwdch podstawowych elementow: cholewki (wierzch
I podszewka) i spodu (wysSciotka, podpodeszwa, podeszwa wykrawana oraz obcas z
wykonczeniem imitujgcym skfadke).

Wierzchy gtadkie, bez zadnych ozddb, przeszyé, wyttoczen i perforaciji.

Wierzchy cholewek wykonane ze skoéry bydlecej licowej w kolorze brgzowym. Na
podszewki i wysciolki nalezy zastosowaé skére podszewkowg swinskg w kolorze
koniakowym.

W obuwiu nalezy zastosowaC podeszwy w kolorze ciemnobrgzowym, wykonane
z microlitu oraz obcasy typu stupek o wysokosci max 60 mm (mierzac
z wierzchnikiem), w kolorze brgzowym (imitacja skfadki).

Kolory wierzchu, podszewki, wysciotki, zapietka oraz podeszwy takie same jak w
modelu wzorcowym.

Cholewki nalezy potgczy¢ z podeszwami klejonym systemem montazu, przy
zastosowaniu metody zaciggania cholewki na podpodeszwe.

Kazde obuwie wtozone w opakowanie kartonowe.
Obuwie musi by¢ wykonane w gatunku pierwszym.

Obuwie nalezy wykona¢ zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fotografii
1 i dostepnym do wglgdu w Os$rodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych
w Bedoniu.



1.3 Charakterystyka czétenek damskich do munduru wyjsciowego

Fot.1 Wzér czétenek damskich do munduru wyjsciowego

strona boczna strona przysrodkowa

podeszwa

2. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ
MATERIALOW, Z KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE
OBUWIE

Czotenka damskie muszg by¢ produkowane zgodnie z modelem wzorcowym (fot. 1),
dostepnym do wgladu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w
Bedoniu. Podstawowe rozmiary obuwia od 35 do 41 w numeracji francuskiej. Dla osob
o nietypowej budowie dopuszcza sie obuwie w niestandardowych rozmiarach.

W Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu znajdujg sie
szablony konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 37 oraz model kopyta oznaczony
rozmiarem 37.



2.1. Kopyta do czétenek damskich do munduru wyjsciowego

Kopyta do czotenek damskich nalezy wykonaé na podstawie modelu kopyta
w rozmiarze 37 dostepnego do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow
Panstwowych.

Wymiary kopyta do czétenek damskich o numerze diugosciowym 37
w numeracji francuskiej

Tabela 1
Kopyto do czétenek damskich
o
3P .
C T
TTTT——
diugosci | , g . P y podstawy | Obwéd kopyta Metoda
Sciofkki kopyta .
wg kopyta w pomiaru
.. | kopyta w . .
numeraciji . w piecie | przedstopiu (mm) kopyta
.| wmm |przedstopiu
francuskiej (mm)
(mm)
Norma
PN-O-
37 248 82 50 224 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamowienia obuwia o wiekszej tegosci.

2.2. Opis konstrukcyjny czétenek damskich do munduru
wyjsciowego

Wierzchy czotenek damskich skfadajg sie z przyszwy i obftozyny wewnetrznej
potgczonych ze sobg poprzez naszywanie. W piecie elementy nalezy potgczy¢ szwem
zszywanym. W czesci pietowej przyszwa zakonczona jest bezpiecznikiem naszytym
na obtozyne wewnetrzng. Goérne brzegi wierzchow nalezy potaczy¢ z podszewkami
Szwem przeginanym.

Obcas nalezy przymocowac stosujgc srube centralng i 5 sztuk gwozdzi.

5



Zestawienie elementéw skiadowych czétenek damskich

zapietek

podszewka

przyszwa

podeszwa

Rys.1. Czétenka damskie

obcas

Tabela 2

Lp. Wyszczegblnienie Liczba sztuk na 1 pare
Wierzchy:

1. przyszwy 2
obtozyny wewnetrzne 2

2. Podszewki 2

3. Zapietki 2
Miedzypodszewki:

4. przyszew 2
obtozyn wewnetrznych 2
Podnoski 2

6. Zaktadki 2

7. Podpodes_zwy ze wzmocnieniem i piankg w 5
przedstopiu
Wysciotki 2

9. P.iank'allalteksoyva pod wysciotkg (w czesci 5
piety i Srédstopia)

10. Podeszwy 2

11. Obcasy 2




2.3. Wykaz materiatéw, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw, stuzacych do wykonania
czétenek damskich

Tabela 3
W .
Lp. | Wyszczegodlnienie Materiat ym’a’gama
grubos¢ w mm
. skora bydleca licowa gtadka .
1. | Wierzchy kolor brazowy 1,0+1,2
. skora naturalna podszewkowa

2. |P Kk =

odszewk w kolorze koniaku 06+08

3 Zapietki widknina zapietkowa w kolorze 07+08

' Ple podszewek ’ ’
. , widknina z klejem :

4. | Miedzypodszewki termoplastycznym nie dotyczy
Podnoski termoplastyczne 0,6 +0,7
Zaktadki wtorna skora 1,5+1,6
Podpodeszwy warstwa pianki lateksowej

wzmocniona tkaning +
. celulozowe 20+22
" | + wzmocnienie
podpodeszwy tektura naklejkowa
+ usztywniacz stalowy
s skora podszewkowa, kolor .

8. Wysciotki koniakowy 0,6 +0,8
Warstwa materiatu
piankowego pod

9. | wysciotkg w pianka lateksowa 3,0
tytostopiu i
Srodstopiu

Microlit
10. | Pod 4,0+41
odeszwy kolor ciemnobrgzowy 04,
tworzywowe ‘N_ySC’koié
nieprzekra-
z dodatkowym kompletem .
11. | Obcasy wierzehnikow czajaca 60 mm
(mierzac z
kolor brgzowy wierzchnikiem)




2.4. Wymagania techniczne dla materialéw i dodatkéw na czétenka
damskie do munduru wyjsciowego

W tab.4 zestawiono szczegdtowe wymagania dla materiatéw i dodatkéw, z ktérych
nalezy wykonac czétenka damskie do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001.

WIERZCHY OBUWIA - skéra naturalna bydleca licowa, kolor bragzowy
(patrz: model wzorcowy)

Wymagania techniczne dla materiatow i dodatkéw na czétenka damskie do
munduru wyjsciowego

Tabela 4
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?- h) | Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN I1SO 4045:2009
2. |Wartos¢ pH, 35+7,0 Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencii, 0,7 Skéra wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH

PN-EN ISO 3376:2012
Skora wyprawiona — Badania
fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie wytrzymatosci na
rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

Wytrzymatosé na
4. |rozcigganie, 15 N/mm?
nie mniej niz

PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skora wyprawiona — Badania

Sita rozdzierajgca, fizyczne i mechaniczne

5. ) . 30 N o
nie mniej niz — Wyznaczanie sity
rozdzierajgcej — Czesc 2:
Rozdzieranie dwustronne
Odpornos¢ na
wielokrotne zginanie w PN-EN ISO 5402-1:2017-04
temp. pokojowej ) .
: L Skéra wyprawiona
6. |M€ mnieniz. — Wyznaczanie odpornosci na
" |— nasucho 50 000 zgie¢ bez inanie — Czesé 1 d
uszkodzen zglnar}llek— zes¢ 1. Metoda
— na mokro 10 000 zgie¢ bez exsometryczna
uszkodzen




Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)

Odpornosc¢ barwy na
tarcie
nie mniej niz:

— mokre po 50 suwach

— suche po 100 suwach

3° szarej skali na
materiale trgcym

PN-EN ISO 11640:2013-05
Skora wyprawiona — Badanie
odpornosci barwy — Odpornos¢
barwy na cykliczne tarcie
ruchem posuwisto-zwrotnym

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania

chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w

skorach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie niektorych amin

aromatycznych uwalniajgcych

sie z azobarwnikow

Formaldehyd,
nie wiecej niz

125 mg/kg

PN-EN- ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona —
Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu —
Czesc¢ 2: Metoda z
wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

10.

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
izomerow tetrachlorofenolu,
trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz
zawartosci pentachlorofenolu

11.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skéra wyprawiona
— Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu (VI) w
skorze wyprawionej — Czes¢ 1:
Metoda kolorymetryczna

PODSZEWKI | WYSCIOLKI - skéra naturalna podszewkowa w kolorze
koniakowym (patrz: model wzorcowy)

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Przepuszczalnosc¢ pary

PN-EN ISO 20344:2012

1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?- h) | Srodki ochrony indywidualne;
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra
2. |Wartos¢ pH 3,5+7,0 wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie pH



http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009 Skora
3. |liczba dyferencji, 0,7 wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skéra wyprawiona — Badania
4 Sita rozdzierajgca, 15 N fizyczne i mechaniczne —
" | nie mniej niz Wyznaczanie sity rozdzierajgce;
— Czes$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne
Odpornosc¢ na sScieranie,
podczas badania nie
powinny powsta¢ zadne PN-EN ISO 20344:2012
5. |dziury przed osiggnieciem Srodki ochrony indywidualne;
nastepujgcej liczby cykli — Metody badania obuwia
— na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykli
Odpornosc¢ barwy na
tz"srg;eh szarej skall) PN-EN ISO 11640:2013-05
Skéra wyprawiona — Badanie
— suche po 100 suwach o iy
6. | mokre po 50 suwach odpornosci barwy - Odpor_nosc
. barwy na cykliczne tarcie
~ Z udziatem potu po 50 | 30 szarej skalina | rychem posuwisto-zwrotnym
suwach materiale trgcym
nie mniej niz
PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
. . niektorych azobarwnikéw w
7. | Aminy aromatyczne niewykrywalne skérach barwionych — Cze$é 1:
Oznaczenie niektérych amin
aromatycznych uwalniajgcych
sie z azobarwnikow
PN-EN ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
8 Formaldehyd, 125 mglkg oznaczanie zawartosci
" |nie wiecej niz formaldehydu - Cze$¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej
PN-EN ISO 17070:2015-04
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
9. | Pentachlorofenol niewykrywalny izomeréw tetrachlorofenolu,

trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz
zawartosci pentachlorofenolu
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Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skora wyprawiona — Chemiczne
10. | Zawartos¢ chromu (V1) niewykrywalny oznaczanie zawartosci chromu

(VI) w skorze wyprawionej
— Cze$¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

ZAPIETKI — wibéknina zapietkowa w kolorze podszewki
(patrz: model wzorcowy)

Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytul normy lub nr i tytut
miary) procedury)
Odpornosc¢ na scieranie,
podczas badania nie
o oo _PrLEN 50 203442012
1. o Srodki ochrony indywidualnej
osiggnieciem : )
nastepujacej liczby cykli _ — Metody badania obuwia
— nha sucho 25600 cykl!
12 800 cykli
— na mokro
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopienh szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
5 nie mniej niz: Tekstylia — Badanie odpornosci
" |—=suche po 10 suwach wybarwien — Czes¢ X12:
— mokre po 10 suwach 3° szarej skali | Odpornosc¢ wybarwien na tarcie
— z udziatem potu po 10 na materiale
suwach tracym
PODPODESZWY - celulozowe
Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytut normy lub nr i tytut
miary) procedury)
Absorpcja wody ] PNTEN ISO 2_0344:.2012 _
1. : L 2, 70 mg/cm? Srodki ochrony indywidualnej
nie mniejsza niz : )
— Metody badania obuwia
Desorpcja wody ~ PN-EN ISO 20344:2012
2. 80% Srodki ochrony indywidualnej

nie mniejsza niz

— Metody badania obuwia
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PODESZWY - microlit w kolorze ciemnobragzowym
(patrz: model wzorcowy)

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)

min. 8 KN/m
dla materiatéw
o gestosci > 0,9

PN-EN ISO 20344:2012

Y4 3 ,
1. Wytrzyma%psc na . g/em Srodki ochrony indywidualnej
rozdzieranie min. 5 kN/m . )
L — Metody badania obuwia
dla materiatéw
o gestosci < 0,9
g/cm?
po 30 000 cykli
Wyznaczanie odpornosci | zgie¢ - wzrost ~ PN-EN1SO 20344:2012
2. |na wielokrotne zginanie w | naciecia nie Srodki ochrony indywidualnej
temp. +20°C wiecej niz 4 — Metody badania obuwia
mm
max 250 mm?
dla materiatow
Wyznaczanie odpornosci ° gestosc:|3s 0.9 PN-EN ISO 20344:2012
. : g/cm . . . : :
3. |na Scieranie Srodki ochrony indywidualnej

nie wiecej niz

max 150 mm?3
dla materiatow
o gestosci > 0,9
g/lcm?

— Metody badania obuwia

2.5. Wymagania techniczne dla gotowego obuwia

W tab.5 zestawiono szczegétowe wymagania dla gotowego obuwia — czétenek
damskich do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone

wynikami badan wykonanymi

w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001.

12




Wymagania techniczne dla gotowego obuwia — czétenka damskie do munduru

wyjsciowego

Tabela 5
Metoda badan
Lp. | Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr
i tytut procedury)
4,0 N/mm
s chyba zZe nastepuje
Wytrzymatosc rozdzieranie jakiej$ czesci | PN-EN ISO 20344:2012
potgczenia . - .
podeszwy, wowczas Srodki ochrony
1. |podeszwy z iy ; : . :
wierzchem wytrzymatoSc¢ potgczenia | indywidualnej — Metody
, L nie powinna by¢ mniejsza badania obuwia
nie mniej niz niz
3,0 N/mm
. o PN-EN ISO 20344:2012
Okreslenie cech wszystkie odp_omedm Srodki och
2. . zawarte w kwestionariuszu | rodki-ochrony
ergonomicznych s indywidualnej - Metody
g pozytywne . :
badania obuwia

3. ZNAKOWANIE | KONSERWACJA OBUWIA ORAZ PAKOWANIE

OBUWIA

3.1. Znakowanie obuwia

Cechy, ktére nalezy oznaczy¢ na obuwiu i opakowaniu jednostkowym oraz zbiorczym

przedstawiono w tab. 6.

Cechy, ktére powinny by¢ oznaczone na obuwiu, na opakowaniu jednostkowym
i na opakowaniu zbiorczym czétenek damskich do munduru wyjsciowego

Tabela 6
Wystepowanie znaku
Lp. Rodzaj znaku na na na na
obuwiu | ulotce | opakowaniu |opakowaniu
jednostkowym | zbiorczym
Nazwa lub znak x? X X X
1. |firmowy producenta
(lub dostawcy)
Petna nazwa i adres X X X
2 |producenta (lub
dostawcy) oraz kraj
pochodzenia towaru
3. | Nazwa wyrobu X X
(czotenka damskie)
4. | Numer dtugosciowy x1:2:3 X X
obuwia
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Wystepowanie znaku

Lp. Rodzaj znaku na na na na
obuwiu | ulotce | opakowaniu |opakowaniu
jednostkowym | zbiorczym

Materiaty uzyte do X
wykonania wierzchu,

5. | Ppodszewkiielementow
spodu stykajgcych sie
ze stopg oraz

podeszwy *
6. | Symbol wzoru obuwia x1:3 X X
7 | Oznaczenie gatunku® X X X
(gat. 1)
Liczba zapakowanych X

8. |par i sortyment

wielkosciowy

9. |Miesigcirok produkcii X X

(np. 12-2017)

Informacje dotyczace X

10. |warunkéw uzytkowania

i konserwaciji (zgodnie

z punktem 3.2)

1/ znak nalezy umie$cic¢ na obu potparach

2/ znak nalezy umiescic na podeszwie

3/ znak nalezy umiescic¢ na podszewce

4/ oznaczenie podac zgodnie z Rozporzgadzeniem Rady Ministrow z dnia 19
pazdziernika 2004 r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania
obuwia przeznaczonego do sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240,
poz. 2409)

5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, Zze obuwie jest
wyprodukowane w gatunku 1

3.2. Konserwacja obuwia

Do kazdej pary czétenek damskich nalezy dotgczyC¢ ulotke zawierajgcg informacije
0 sposobie konserwacji obuwia. Przyktad instrukcji dotyczgcej konserwacji obuwia
przedstawiono ponize;j:

Zasady konserwacji i uzytkowania czétenek damskich

1. Zabrudzone obuwie nalezy oczysci¢ z kurzu i btota przy uzyciu miekkiej szczotki
lub przetrze¢ delikatnie migkkg tkaning lub gabka zwilzong w letniej wodzie. Nie
moczy¢ catego obuwia.

2. Nie nalezy stosowac¢ silnych detergentow do czyszczenia obuwia. Silne
zamoczenie obuwia oraz uzycie detergentéw w trakcie usuwania kurzu lub btota
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moze spowodowaé ostabienie spoiny klejowej, deformacje obuwia oraz
uszkodzenie powtoki materiatu.

3. Przemoczone obuwie nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej z dala od zrédet
ciepta (piece, grzejniki).

4. Po oczyszczeniu i wysuszeniu obuwia, nalezy nanieS¢ na powierzchnie obuwia
niewielkg ilos¢ pasty brgzowej, a po wyschnieciu natozonej pasty, wypolerowac.

5. Przed natozeniem nastepnej warstwy pasty, nalezy usung¢ poprzednig warstwe,
uzywajgc miekkiej tkaniny lub ggbki zwilzonej w letniej wodzie.

6. Obuwie nalezy wktada¢ przy pomocy tyzki obuwniczej. Zapobiegnie to
deformacjom obuwia oraz mozliwosci uszkodzenia elementow cholewki.

3.3. Pakowanie i przechowywanie

Obuwie nalezy zapakowa¢ dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka),

a nastepnie w opakowania  zbiorcze. @ Obuwie nalezy zapakowac

i przechowywac w nastepujgcy sposob:

e Pakowanie
Kazda para obuwia powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe),
a obydwie potpary nalezy przetozyc¢ bibutkg lub papierem. Wymiary pudetek nalezy
dobiera¢ do wymiarow zewnetrznych pakowanego obuwia, aby cholewki obuwia
umieszczonego W pudetku nie byly zatamane. Nalezy wypetniCc cholewki
w przedstopiu wktadkg wykonang z tektury lub tworzywa sztucznego. Mozna takze
te przestrzeh wypetni¢ papierem. Pudetka nalezy zapakowa¢ do opakowan
zbiorczych (pudta). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka
z obuwiem w jednakowym rozmiarze. Wielko$¢ opakowania zbiorczego nalezy tak
dobiera¢ w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen
pudta. Pudetka z obuwiem nalezy wktada¢ do pudet w zaleznosci od ich wymiaréw
po 5, 10 lub 20 sztuk (w uktadzie pionowym), etykietami w strone wieka pudetka.

e Znakowanie opakowan
Kazde opakowanie (pudetka i pudta) z obuwiem powinno by¢é odpowiednio
oznakowane za pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na
czotowej Sciance opakowania jednostkowego i w lewym gornym rogu Scianki
czotowej opakowania zbiorczego. Dopuszcza sie bezposredni nadruk wymaganych
cech w trwaty i czytelny sposéb na opakowaniach jednostkowych. Informacje jakie
powinny znajdowac sie na etykiecie podano w punkcie 3.1. dokumentacji.

e Przechowywanie
Obuwie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach: zamknietych
i zabezpieczonych przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych
i suchych, czystych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni
i grzybow, z dala od $rodkéw chemicznych i od grzejnikow — odlegto$¢ ta powinna
wynosi¢ okoto 1m. Warunki przechowywania: temperatura w pomieszczeniu
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magazynowym powinna wynosi¢ od 5°C do 24°C; wilgotno$¢ wzgledna powietrza
w pomieszczeniach powinna zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.
o Srodki transportu

Obuwie moze by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Nalezy uzywac
srodkoéw krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w Scianach i podfodze.
Zatadowanie, przewo6z i wyladowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach
gwarantujgcych  zabezpieczenie  przed  zamoczeniem,  zabrudzeniem,
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym zaréwno obuwia, jak i opakowan,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Zaleca sie transport obuwia
w jednostkach tadunkowych — europalety.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

7. WYKAZ DOKUMENTOW _ NORMATYWNYCH I INNYCH
DOKUMENTOW PRZYWOLANYCH w OPRACOWANEJ
DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig
— Wymagania

e Norma PN-0-91055:1987 Kopyta. Wielkosci

e Norma PN-EN ISO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania
obuwia

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skoéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach
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Norma PN-EN ISO 5402-1:2017-04 Skoéra wyprawiona — Wyznaczanie
odpornosci na zginanie — Czes$¢ 1. Metoda fleksometryczna

Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczania niektorych azobarwnikow w skérach barwionych — Czesc¢ 1:
Oznaczanie  niektérych ~ amin  aromatycznych  uwalniajgcych  sie
Z azobarwnikéw

Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Cze$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie izomerow tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

Norma PN-EN ISO 17075:2017-05 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu(VI) w skorze wyprawionej — Czes¢ 1. Metoda
kolorymetryczna

Norma PN-EN ISO 3377-2:2016-06 Skora wyprawiona — Badania fizyczne
I mechaniczne — Wyznaczanie sity rozdzierajgcej — Cze$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

Norma PN-EN ISO 11640:2013-05 Skoéra wyprawiona - Badanie odpornosci
barwy — Odpornos¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem posuwisto-zwrotnym
Norma PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badanie odpornosci
wybarwien — Czes$¢ X12: Odpornos¢ wybarwien na tarcie

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 19 pazdziernika 2004 r. w sprawie
dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2. Opis ogoiny wyrobu

Potbuty sktadajg sie z nastepujgcych elementow:

e wierzch: przyszwa, obtozyna, jezyk, kotnierz

e podszewka przyszwy, obtozyny, zapietka i jezyka

e spod: wyscidtka, podpodeszwa, podeszwa wraz z obcasem.
W cholewkach obtozyny naszyte sg na przyszwy (kroj derbowy). Na podbiciu
zastosowa¢ sznurowanie na cztery pary dziurek, co ufatwi wkifadanie obuwia
i dopasowanie go do stop o réznych wymiarach wysokosci podbicia i obwodu przez
podbicie.
Wierzchy cholewek wykonane ze skoéry bydlecej licowej w kolorze brgzowym. Na
podszewki zastosowa¢ skére naturalng podszewkowg w kolorze koniakowym. W
obuwiu zastosowacC wysciotki wykonane rowniez ze skoéry naturalnej w kolorze
koniakowym.
W obuwiu zastosowac¢ podeszwy w kolorze czarnobrgzowym, z wydzielonym niskim
obcasem =z imitacjg sktadki, wykonane z TR (kauczuk termoplastyczny),
0 wiasciwosciach antyposlizgowych takie same jak w modelu wzorcowym.
Obuwie wykonac klejonym systemem montazu.
Obuwie wykonane w gatunku pierwszym.
Obuwie wykona¢ zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fotografii 1
i dostepnym do wglagdu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych
w Bedoniu.



1.3. Charakterystyka potbutéw meskich do munduru wyjsciowego

Fot.1 Wzér pétbutow meskich do munduru wyjsciowego

strona boczna strona przysrodkowa

podeszwa

2. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ
MATERIALOW, Z KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE
OBUWIE

Potbuty meskie muszg by¢é produkowane zgodnie z modelem wzorcowym
przedstawionym na fot. 1 i dostepnym do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu. Podstawowe rozmiary obuwia od 39
do 46 w numeracji francuskiej. Dla os6b o nietypowej budowie dopuszcza sie obuwie
w niestandardowych rozmiarach.

W Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu znajdujg sie
szablony konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 42 oraz model kopyta oznaczony
rozmiarem 42.



2.1. Kopyta do pétbutéw meskich do munduru wyjsciowego

Kopyta do pétbutow meskich nalezy wykona¢ na podstawie modelu kopyta
w rozmiarze 42 w numeracji francuskiej dostepnego do wglgdu w Osrodku
Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu.

W tab.1 przedstawiono podstawowe wymiary kopyta do obuwia o numerze
dtugosciowym 42 w numeraciji francuskiej.

Wymiary kopyta do pétbutéw meskich o numerze dtugosciowym 42
w numeracji francuskiej

Tabela 1

Kopyto do pétbutdéw meskich

KOPYTO DO POLBUTH
f YT( ITAL
TRZEWIKA MESKIEGO

Nr .. | Szerokosé Szerokos¢ .
. . |Dlugosé Obwéd
diugosci AR podstawy podstawy Metoda
sciotki kopyta w .
wg kopyta w kopyta . pomiaru
.. | kopyta : . przedstopiu
numeracji przedstopiu w piecie kopyta
S o wmm (mm)
francuskiej (mm) (mm)
Norma
PN-O-
42 293 97 60 255 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamowienia obuwia o wiekszej tegosci.




2.2. Opis konstrukcyjny pétbutéow meskich do munduru wyjsciowego

W potbutach nalezy zastosowac cholewke o kroju derbowym ze sznurowaniem na
cztery dziurki. Wierzch obuwia sktada sie z przyszwy, jezyka, obtozyny
i kotnierza — potgczonych ze sobg poprzez naszywanie (szew podwajny). Gérne brzegi
cholewek w miejscu piety nalezy wykonczy¢ metodg przeginania tgczonych
elementow, natomiast gtbwke obtozyny nalezy zawing¢ i obszy¢ z podszewkg. Gérng
czesC obtozyny w piecie nalezy wylozy¢ piankg i obszy¢. Obtozyny potgczone
W piecie szwem zszywanym a nastepnie rozszyte. W obuwiu nalezy wykonacé
pojedynczy szew ozdobny w dwdch miejscach obtozyny — w czesci pietowej i na
podbiciu.

sznuréwki obtozyna

szew pojedynczy

szew pojedynczy kotnierz

szew podwajny

przyszwa

pojedynczy szew
. ozdobny

podeszwa szew podwojny

Rys.1. Potbuty meskie




Zestawienie elementéw skitadowych pétbutéw meskich

Tabela 2
Lp. Wyszczegodlnienie Liczba sztuk na 1 pare
Wierzchy:
przyszwy 2
1. | obtozyny 2
kotnierze 2
jezyki 2
Podszewki:
2 przyszew 2
' obtozyn 2
jezykow 2
3. Zapietki 2
4. Pianka kotnierzy 2
Miedzypodszewki:
5. przyszew 2
obtozyn 2
6. Wzmocnienie pod oczka 4
7. Podnoski 2
8. | Zakfadki 2
9 Podpodeszwy ze wzmocnieniem 5
' + usztywniacz
10. | Wysciotki 2
Warstwa pianki lateksowej pod
11. iz 2
wysScidtkg
12. | Podeszwy 2
13. | Krazki Slepe 16
14. | Sznurowadta 2
15. | Nici odpowiednio na pare




2.3. Wykaz materiatéw, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw, stuzacych do wykonania

poétbutéw meskich

Tabela 3
i . Wymagania
Lp. Wyszczegodlnienie Materiat Grubosé mm
. skora bydleca licowa gtadka,
1. +
Wierzchy hydrofobizowana, kolor brgzowy 1.2+1.4
2. | Podszewki skora sSwinska pods_zewkowa, 0,7+0.8
licowa, kolor koniakowy
L widknina zapietkowa
3. | Zapietki w kolorze podszewki 0.9
. . tkanina bawetniana z klejem .
4.
Miedzypodszewki termoplastycznym nie dotyczy
5. | Wzmocnienie pod o .- .
oczka wioknina wzmacniajgca nie dotyczy
6. | Pianka kolnierzy pianka lateksowa lub PU 3.0
utwardzone
7. | Podnoski termoplastyczne 0,8+0,9
8. | Zakfadki termoplastyczne 1,1+1,3
9 Podpodeszwy celulozowe (typu Texon)
" | ze wzmocnieniem i tektura naklejkowa 2,0
usztywniaczem stalowy 2,0
10. | Wysciski sko.ra sSwinska pods;ewkowa, 0.7:0.8
licowa, kolor koniakowy
Warstwa materiatu
piankowego pod pianka lateksowa z weglem
11. | wysciotka aktywnym wzmocniona tkaning 2,0
(na calej powierzchni z klejem samoprzylepnym
wySciotki)
7,3+7,5
(pomiar grubosci
12 | Podeszw TR (kauczuk termoplastyczny) podeszwy w
' y kolor czarnobrgzowy przedstopiu
wraz z
bieznikiem)
13. | Sznurowadta okragte, woskowane, kolor 2.5 mm
brgzowy




sk . Wymagania
Lp. w | Materiat
p yszczegOlnienie ateria Grubogé mm
14. | Krazki Slepe metalowe nie dotyczy
15. | Nici syntetyczne, kolor brgzowy ,4071,10”

2.4. Wymagania techniczne dla materiatow i dodatkéw na pétbuty

meskie do munduru wyjsciowego

W tab.4 zestawiono szczegdtowe wymagania dla materiatéw i dodatkéw, z ktérych
nalezy wykonac¢ pétbuty meskie do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badah wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny
z wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla materiatéw i dodatkéw na pétbuty meskie do
munduru wyjsciowego
Tabela 4

WIERZCHY OBUWIA - skoéra bydleca licowa, hydrofobizowana, kolor brazowy
(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2 mg/(cm?-h) Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN ISO 4045:2009
2. |Wartosc¢ pH, 3,5+7,0 Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferenciji nie 0,7 Skdra wyprawiona — Badania
wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3376:2012
Wytrzymatosé na Skéra wyprawiona — Badania
4. |rozcigganie 15 N/mm? fizyczne
nie mniej niz I mechaniczne — Wyznaczanie
wytrzymatosci na rozcigganie




Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
i wydtuzenia wyrazonego w
procentach
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Sita rozdzierajgca SkF')ra wypr_awiona N Badania
5. | . . 40 N fizyczne i mechaniczne —
nie mniej niz . L
Wyznaczanie sity rozdzierajgcej —
Czes¢ 2: Rozdzieranie dwustronne
Odpornosc na
wielokrotne zginanie w
temp. pokojowej PN-EN ISO 5402-1:2017-04
nie mniej niz Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
6.1 na sucho 50 000 zgie¢ | odpornosci na zginanie — Czesc¢ 1:
bez uszkodzen Metoda fleksometryczna
— na mokro 10 000 zgiec¢
bez uszkodzen
Odpornosc¢ barwy na PN-EN ISO 11640:2013-05
tarcie . . Skéra wyprawiona — Badanie
. . 3° szarej skali s s
7. |nie mniej niz . odpornosci barwy — Odpornosc¢
na materiale . .
— suche po 100 suwach tracym barwy na cykliczne tarcie ruchem
— mokre po 50 suwach posuwisto-zwrotnym
PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
8. |Aminy aromatyczne niewykrywalne niektorych azobarwnikow w
' skorach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczenie niektoérych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow.
PN-EN ISO 17226-2:2009
Skdra wyprawiona — Oznaczanie
9. :ioeruzgzjhr{idz’ 125 mg/kg zawartosci formaldehydu — Czesé
2: Metoda z wykorzystaniem
analizy kolorymetrycznej
PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
10. | Pentachlorofenol niewykrywalny izomeréw tetrachlorofenolu,

trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci
pentachlorofenolu
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Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
11. | Zawartos¢ chromu (VI) niewykrywalny | oznaczanie zawartosci chromu

(VI) w skorze wyprawionej —
Czes¢ 1:Metoda kolorymetryczna

PODSZEWKI | WYSCIOLKI — skéra swinska podszewkowa licowa, w kolorze
koniakowym (patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

L Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
P procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2,0 mg/(cm? - h) Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN ISO 4045:2009
2. |Wartosc pH, 3,5+7,0 Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencji, 0,7 Skéra wyprawiona — Badania
nie wigcej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skora wyprawiona — Badania
Sita rozdzierajgca, fizyczne i mechaniczne
4. | . . 20 N o S
nie mniej niz — Wyznaczanie sity rozdzierajgce;j
— Cze$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne
Odpornosc¢ na sScieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac PN-EN ISO 20344:2012
zadne dziury przed . . . p .
5. o Srodki ochrony indywidualnej
osiggnieciem : )
ST . — Metody badania obuwia
nastepujgcej liczby cykli
—na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykii
Odpornosc¢ barwy na
tarcie 30 szarei skali PN-EN ISO 11640:2013-05
6. | (stopien szarej skali) " matériale Skora wyprawiona — Badanie
nie mniej niz tracym odpornosci barwy — Odpornos¢

11



http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan

(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

— suche po 100 suwach

— mokre po 50 suwach

— z udziatem potu po 50
suwach

barwy na cykliczne tarcie ruchem
posuwisto-zwrotnym

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skora wyprawiona — Badania

chemiczne w celu oznaczenia
niektérych azobarwnikéw w

skorach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczenie niektorych amin

aromatycznych uwalniajgcych sie
Z azobarwnikow.

Formaldehyd,
nie wiecej niz

125 mg/kg

PN-EN ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
izomerow tetrachlorofenolu,
trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci
pentachlorofenolu

10.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci chromu(VI)
w skorze wyprawionej- Czes¢ 1:
Metoda kolorymetryczna

ZAPIETKI — widéknina zapietkowa w kolorze podszewki (patrz: model wzorcowy)

Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytut normy lub nr i tytut
miary) procedury)
O:gggg Z‘;g:nsi:iir:me’ PN-EN ISO 20344:2012
1. |P Srodki ochrony indywidualnej

powinny powstawac
zadne dziury przed

— Metody badania obuwia
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Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytut normy lub nr i tytut
miary) procedury)
osiggnieciem
nastepujgcej liczby cykli 25 600 cykli
— nha sucho 12 800 cykili

— na mokro

Odpornos¢ barwy na
tarcie

(stopien szarej skali)
nie mniej niz

PN-EN ISO 105-X12:2016-08
Tekstylia — Badania odpornosci

2. |- suche po 10 suwach . | wybarwien Czgs¢ X12: Odpornosé

— mokre po 10 suwach 3° szarej skali wybarwien na tarcie

— z udziatem potu po 10 na materiale

suwach tragcym

PODPODESZWY - celulozowe
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 20344:2012

Absorpcja wody Srodki ochrony inQywidua!nej
1. | L - 70 mg/cm? — Metody badania obuwia

nie mniejsza niz

Desorpcja wody ] PN-.EN ISO 2_0344:.2012 _
2. 80% Srodki ochrony indywidualnej

nie mniejsza niz

— Metody badania obuwia

PODESZWY - TR (kauczuk termoplastyczny) w kolorze czarnobragzowym

(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Oznaczanie 8 kN/m dla PN-EN ISO 20344:2012
wytrzymatosci na d>0,9 g/cm - . . . .
1. d : Srodki ochrony indywidualnej
rozdzieranie 5 kN/m dla . X
. . 3 — Metody badania obuwia
nie mniej niz d<0,9 g/cm
3 PN-1SO 4649:2007
. . .| 150 mm?3dla :
Wyznaczanie odpornosci d>0.9 a/em? Guma i kauczuk termoplastyczny
2. |na Scieranie ’ 93 — Oznaczanie odpornosci na
nie wiecej niz 250 mm* dla Scieranie za pomocg aparatu z
cel d<0,9 g/cm? P aap

obracajgcym sie bebnem
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Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Wyznaczanie nie mniej niz
odpornosci na 30 000 cykli PN-EN ISO 20344:2012
3, |Wwielokrotne zginaniew | zgieC (wzrost Srodki ochrony indywidualnej
temp. +20°C naciecia : .
SRR — Metody badania obuwia
nie wiecej niz 4
mm)

2.5. Wymagania techniczne dla gotowego obuwia

W tab.5 zestawiono szczegotowe wymagania dla gotowego obuwia — pétbutow
meskich do munduru wyjsciowego.
Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badan wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny
z wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla gotowego obuwia — pétbuty meskie do munduru

wyjsciowego

Tabela 5
Metoda badan
Lp. | Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr
i tytut procedury)
4,0 N/mm
Wytrzymatogé gh}’ba ze ’77{3,"?6’“/9 | PN-EN ISO 20344: 2012
. potaczenia podeszwy | f0Zdzieranie jakiejs czesci $rodki ochrony
- | 7 wierzchem podeszwy, wowczas

nie mniej niz

wytrzymatoSc potgczenia
nie powinna by¢ mniejsza

indywidualnej — Metody
badania obuwia

niz 3,0 N/mm
wszystkie odpowiedzi PN-EN ISO 20344: 2012
5 Okreslenie cech Zzawarte w Srodki ochrony
" |ergonomicznych kwestionariuszu sg indywidualnej — Metody
pozytywne badania obuwia
Wyznaczanie
wytrzymatosci szwu ,
nie mniej niz Ob_UW|e - Metody badanlla
3. | dla. sz wierzchow, podszewek i
podwéjnego (w 25 N/mm wyscidtek — Wytrzymatosc

miejscu potgczenia
przyszwy z obtozyng)

Szwu
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3. ZNAKOWANIE | KONSERWACJA OBUWIA ORAZ PAKOWANIE

OBUWIA

3.1. Znakowanie obuwia

Cechy, oznaczone na obuwiu, na opakowaniu jednostkowym i na opakowaniu
zbiorczym poétbutéw meskich do munduru wyjsciowego

Tabela 6
Wystepowanie znaku
Lp. Rodzaj znaku na na na opakowaniu na
. ! opakowaniu
obuwiu | ulotce | jednostkowym .
zbiorczym
1 Nazwa lub znak firmowy v « « N
producenta (lub dostawcy)
Petna nazwa i adres
9 producenta (lub dostawcy) X « «
oraz kraj pochodzenia
towaru
3 Nazwa wyroby (potbuty « «
meskie)
4, Numer dtugos$ciowy obuwia x1:2:3 X X
Materiaty uzyte do
wykonania wierzchu,
S. podszewki i elementéw X
spodu stykajgcych sie ze
stopg oraz podeszwy*
Symbol wzoru obuwia x13 X X
Oznaczenie gatunku® (gat. 1) X X X
8. Liczba zapakowanych par «
i sortyment wielkosciowy
0. Miesigc i rok produkgciji « N
(np. 12-2017)
Informacje dotyczace
10. warunkow uzytkowania i X
konserwaciji (zgodnie z
punktem 3.2)
1/ znak nalezy umiescic¢ na obu pétparach
2/ znak nalezy umiesci¢ na podeszwie
3/ znak nalezy umiescic¢ na podszewce
4/ oznaczenie podac zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004
r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, ze obuwie jest wyprodukowane
w gatunku 1

15




3.2. Konserwacja obuwia

Do kazdej pary potbutow meskich nalezy dotgczy¢ ulotke zawierajgcg informacije
o sposobie konserwacji obuwia. Przyktad instrukcji dotyczgcej konserwacji obuwia
przedstawiono ponize;j:

Zasady konserwacji i uzytkowania pétbutéw meskich

1.

Zabrudzone obuwie nalezy oczysci¢ z kurzu i btota przy uzyciu miekkiej szczotki
lub przetrze¢ delikatnie miekkg tkaning lub ggbkg zwilzong w letniej wodzie. Nie
moczy¢ catego obuwia.

. Nie nalezy stosowac silnych detergentow do czyszczenia obuwia. Silne

zamoczenie obuwia oraz uzycie detergentéw w trakcie usuwania kurzu lub bfota
moze spowodowac ostabienie spoiny klejowej, deformacje obuwia oraz
uszkodzenie powtoki materiatu.

Przemoczone obuwie nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej z dala od zrodet
ciepta (piece, grzejniki).

Po oczyszczeniu i wysuszeniu obuwia, nalezy nanies¢ na powierzchnie obuwia
niewielkg ilos¢ pasty brgzowej, a po wyschnieciu natozonej pasty, wypolerowac.
Przed natozeniem nastepnej warstwy pasty, nalezy usung¢ poprzednig warstwe,
uzywajgc miekkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w letniej wodzie.

Obuwie nalezy wktada¢ przy pomocy tyzki obuwniczej. Zapobiegnie to
deformacjom obuwia oraz mozliwosci uszkodzenia elementéw cholewki.

Podczas uzytkowania obuwia w pomieszczeniach zamknietych przez kilka godzin
dziennie bedzie odczuwalne zawilgocenie stép. W zwigzku z tym zaleca sie
stosowanie do obuwia wymiennych wktadek higienicznych dobrze pochtaniajgcych
pot, ktére mozna kupi¢ w sklepie obuwniczym.

3.3. Pakowanie i przechowywanie

Obuwie nalezy zapakowaé dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka),
a nastepnie w opakowania zbiorcze. Obuwie nalezy zapakowac i przechowywac
w nastepujgcy sposoéb:

Pakowanie

Kazda para obuwia wiozona do pudetka (opakowanie jednostkowe), a obydwie
potpary nalezy przetozy¢ bibutkg lub papierem. Wymiary pudetek nalezy dobierac
do wymiaréw zewnetrznych pakowanego obuwia, aby cholewki obuwia
umieszczonego w pudetku nie byty zatamane. Nalezy wypetniCc cholewki
w przedstopiu wktadkg wykonang z tektury lub tworzywa sztucznego. Mozna takze
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te przestrzeh wypetni¢ papierem. Pudetka nalezy zapakowa¢ do opakowan
zbiorczych (pudta). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawieraC¢ pudetka
z obuwiem w jednakowym rozmiarze. Wielko$¢ opakowania zbiorczego nalezy tak
dobieraC¢ w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen
pudta. Pudetka z obuwiem nalezy wktadac¢ do pudet w zaleznosci od ich wymiaréw
po 5, 10 lub 20 sztuk (w uktadzie pionowym), etykietami w strone wieka pudetka.

Znakowanie opakowan

Kazde opakowanie (pudetka i pudta) z obuwiem odpowiednio oznakowaC za
pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na czotowej Sciance
opakowania jednostkowego i w lewym gornym rogu Scianki czotowej opakowania
zbiorczego. Dopuszcza sie bezposredni nadruk wymaganych cech w trwaty i
czytelny sposdb na opakowaniach jednostkowych. Informacje jakie powinny
znajdowac sie na etykiecie podano w punkcie 3.1. dokumentaciji.

Przechowywanie

Obuwie nalezy przechowywac w pomieszczeniach: zamknietych
i zabezpieczonych przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych
i suchych, czystych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni
i grzybdéw, z dala od srodkow chemicznych i od grzejnikow — odlegtos¢ ta powinna
wynosi¢ okoto 1m. Warunki przechowywania: temperatura w pomieszczeniu
magazynowym powinna wynosi¢ od 5°C do 24°C; wilgotnos¢ wzgledna powietrza
w pomieszczeniach powinna zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.

Srodki transportu

Obuwie moze by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Nalezy uzywaé
Srodkdéw krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w $cianach i podtodze.
Zatadowanie, przewOz i wytadowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach
gwarantujgcych  zabezpieczenie  przed  zamoczeniem,  zabrudzeniem,
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym zaréwno obuwia, jak i opakowan,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Zaleca sie transport obuwia
w jednostkach tadunkowych — europalety.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH | INNYCH

19

DOKUMENTOW PRZYWOLANYCH W OPRACOWANEJ

DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzgdzania jako$cig — Wymagania
e Norma PN-0-91055:1987 Kopyta. Wielkosci
e Norma PN-EN ISO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania

obuwia

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne

— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne

i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3377-2:2016-06 Skoéra wyprawiona — Badania fizyczne

i mechaniczne — Wyznaczanie sity rozdzierajgcej — Czes¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

e Norma PN-EN ISO 5402-1:2017-04 Skoéra wyprawiona — Wyznaczanie

odpornosci na zginanie — Cze$¢ 1: Metoda fleksometryczna

e Norma PN-EN ISO 11640:2013-05 Skoéra wyprawiona — Badanie odpornosci

barwy — Odpornos¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem posuwisto-zwrotnym

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne

w celu oznaczenia niektorych azobarwnikdéw w skérach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczanie niektérych amin aromatycznych uwalniajgcych sie z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie

zawartosci formaldehydu — Czes$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —

Oznaczanie izomeréw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

e Norma PN-EN [ISO 17075-1:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne

oznaczanie zawartosci chromu(VI) w skérze wyprawionej — Czes¢ 1:Metoda
kolorymetryczna

e Norma PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien

Czes¢ X12: Odpornos¢ wybarwien na tarcie

e Norma PN-EN ISO 17697:2016-08 Obuwie — Metody badania wierzchow,

podszewek i wysciotek — Wytrzymatos¢ szwu

e Norma PN-ISO 4649:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczanie

odpornosci na scieranie za pomocg aparatu z obracajgcym sie bebnem

e Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004r. w sprawie

dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2 Opis ogdélny obuwia

Kozaki sktadajg sie z nastepujgcych elementéw:
e wierzch: przyszwa, tylnik zewnetrzny i wewnetrzny, cholewa dzielona,
e podszewka przyszwy i cholewy oraz zapietek, ramka i ochraniacz zamka,
e spod: wyscidtka, podpodeszwa, podeszwa i obcas.

Cholewy zapinane na zamek btyskawiczny umozliwiajgcy wktadanie obuwia oraz
posiadajg wstawke gumowg w gornej czesci, umozliwiajgcg dopasowanie cholewy do
réznych wymiaréw obwodu tydki.

Wierzchy cholewek wykonane ze skéry bydlecej licowej wodoodpornej w kolorze
brgzowym. Na podszewki nalezy zastosowa¢ witoknine ocieplajgcg w kolorze
brgzowym. W obuwiu nalezy zastosowac wysSciotki wykonane z widkniny ocieplajgcej
impregnowanej w kolorze brgzowym.

Obuwie posiada podeszwy w kolorze ciemnobrgzowym wykonane z TR (kauczuk
termoplastyczny) o wtasciwosciach antyposlizgowych. W obuwiu nalezy zastosowac
obcas stupkowy o wysokosci max 65 mm, mierzgc z wierzchnikiem.

Kolory wierzchu, podszewki, wyscidtki, zapietka oraz podeszwy takie same jak
w modelu wzorcowym.

Obuwie nalezy wykona¢ klejonym systemem montazu.
Obuwie wykonane w gatunku pierwszym.

Obuwie nalezy wykonaé zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fotografii
1 i dostepnym do wgladu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych
w Bedoniu.



1.3. Charakterystyka kozakéw damskich do munduru wyjsciowego

Fot.1 Wzo6r kozakéw damskich do munduru wyjsciowego

strona boczna strona przysrodkowa

podeszwa

4. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ
MATERIALOW, Z KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE
OBUWIE

Kozaki damskie muszg by¢ produkowane zgodnie z modelem wzorcowym
przedstawionym na fot. 1 i dostepnym do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu. Podstawowe rozmiary obuwia od 35



do 41 w numeracji francuskiej. Dla oséb o nietypowej budowie dopuszcza sie obuwie
w niestandardowych rozmiarach.

W Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu znajdujg sie
szablony konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 37 oraz model kopyta oznaczony
rozmiarem 37.

2.1. Kopyta do kozakéw damskich do munduru wyjsciowego

Kopyta do kozakéw damskich nalezy wykona¢ na podstawie modelu kopyta
w rozmiarze 37 w numeracji francuskiej dostepnego do wglgdu w Osrodku
Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych w Bedoniu.
W tab.1 przedstawiono podstawowe wymiary kopyta do obuwia o numerze
dtugosciowym 37 w numeracji francuskie;j.

Wymiary kopyta do kozakéw damskich o numerze dlugosciowym 37 w numeracji

francuskiej
Tabela 1
Kopyto do kozakéw damskich
Nr ‘s Szerokosc Szerokosé
diugosci Dlugos¢| podstawy podstawy Metoda
W Sciotki kopyta Kopvta Obwaéd kopyta w omiaru
g .. | kopyta w F.)y . przedstopiu (mm) P
numeracji . w piecie kopyta
.| wmm |przedstopiu
francuskiej (mm) (mm)
Norma
PN-O-
37 250 81 52 214 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamdwienia obuwia o wiekszej tegosci




2.2. Opis konstrukcyjny kozakéw damskich do munduru
wyjsciowego

Wierzchy  kozakdéw  sktadajg sie z  przyszwy, tylnika zewnetrznego
i wewnetrznego oraz dzielonej cholewy (rys.1). Przyszwa potgczona
z tylnikiem zewnetrznym szwem przeginanym. Tego samego szwu nalezy uzy¢ do
potgczenia cholewy z przyszwg i tylnikami. W czesci tylnej elementy cholewy i tylniki
nalezy potgczyé szwem zszywanym. Cholewa zapinana na zamek btyskawiczny
i posiada regulacje obwodu w gornej czesci poprzez zastosowanie gumy obuwniczej.
Gorne brzegi cholew nalezy wykonczyé szwem przeginanym z uzyciem ramka.

cholewa

tylnik
zewnetrzny

przyszwa

 — obcas

podeszwa

Rys.la. Kozaki damskie



guma r

obuwnicza

zamek

cholewa
tylna
wewnetrzna

tylnik
wewnetrzny

obcas —

cholewa

przyszwa

podeszwa

Rys.1b. Kozaki damskie

Zestawienie elementéw sktadowych kozakéw damskich

Tabela 2

Lp.

Wyszczegblnienie

Liczba sztuk na 1 pare

Wierzchy:
przyszwy

cholewy

cholewy wew. tylne
tylniki zewnetrzne
tylniki wewnetrzne

NNMNNDNDN

Podszewki:

przyszwy

cholewy zewnetrznej
cholewy wewnetrznej
Slizgacz (ochrona zamka)

Ramka

N NDNDNDN

Zapietki

Miedzypodszewki:
przyszew

tylnikow wewnetrznych
tylnikéw zewnetrznych

NDNDN




Lp. Wyszczegoblnienie Liczba sztuk na 1 pare
6. Podnoski 2
7. | Zaktadki 2
8. Podpodeszwy 2
9. | Wysciotki 2
10. | Podeszwy 2
11. | Obcasy 2
12. | Zamki 2
13. | Gumy obuwnicze 2

2.3. Wykaz materiatéw, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Zestawienie materialdw zasadniczych i dodatkéw, stuzacych do wykonania

kozakow damskich

Tabela 3
p . Wymagania
Lp. | Wyszczegdlnienie Materiat Grubogé w mm
1 Wierzchy gkora bydleca wodoodporna, 1214
licowa gtadka, kolor brgzowy
2. widknina ocieplajgca kolor masa
Podszewki brazow powierzchniowa
qzowy 250+5% g/m?
3 Ramka skora bydlc?,ca licowa, gtadka, 0.6+0.8
kolor ciemnobrgzowy
4. Slizgacz materlaff skoropodobny kolor 0,6+0,8
ciemnobrgzowy
o widknina impregnowana .
S Zapigtki zapietkowa kolor koniakowy 0.7+08
Miedzypodszewki dzianina z klejem
przyszew termoplastycznym .
6. Miedzypodszewki widknina z klejem nie dotyczy
tylnikow termoplastycznym
7. Podnoski termoplastyczne 0,6 +0,7




i . Wymagania
Lp. | Wyszczegdlnienie Materiat Grubosé w mm
8. Zaktadki wtorna skora 1,5+1,6
Podpodeszwy celulozowe 17+20
9 + wzmochienie ’ ’
' podpodeszwy tektura naklejkowa
+ usztywniacz stalowy
grubos¢ 3,5+15%
AL wioknina ocieplajgca masa
10. Wysciolki impregnowana PES 100% powierzchniowa
650+10% g/m?
TR (kauczuk 9 mm
11. Podeszwy termpplastyczny) 2 otokiem 13,0+13,2
kolor ciemnobrgzowy
o tworzywowe wysokos¢ nieprzekra-
1o | Obcasy imitujace z dodatkowym kompletem czajgca 65 mm
sktadke wierzchnikow (mierzac z
kolor brgzowy wierzchnikiem)
13. Zamki zamki obuwnicze, spiralne, nie dotyczy
tworzywowe, kolor brgzowy
14. Guma obuwnicza guma obuwnicza, kolor nie dotyczy
brgzowy
15. Nici syntetyczne, kolor brgzowy nie dotyczy

2.4. Wymagania techniczne dla materiatéw i dodatkédw na kozaki

damskie do munduru wyjsciowego

W tab.4 zestawiono szczegodtowe wymagania dla materiatéw i dodatkow, z ktérych
nalezy wykonac¢ kozaki damskie do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy ISO 9001.




Wymagania techniczne dla materiatébw i dodatkdéw na kozaki damskie do
munduru wyjsciowego

Tabela 4

WIERZCHY OBUWIA - skora bydleca licowa, kolor brgzowy
(patrz: model wzorcowy)

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)

Przepuszczalnosc¢ pary

PN-EN ISO 20344:2012

1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?-h) |  Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
Warto$é pH PN-EN ISQ 4045:2009

2. ’ 35-7,0 Skéra wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009

3. |liczba dyferenciji nie wiecej 0,7 Skéra wyprawiona — Badania

niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3376:2012
Wytrzymatos$é na Sl;éra wyprawiona — Badania
4. |rozcigganie 15 N/mm? izyczne i mechaniczne —
. L Wyznaczanie wytrzymatosci na
nie mniej niz rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Sita rozdzierajaca Skéra wyprawiona — Badania
5. | BN 40 N fizyczne i mechaniczne —
nie mniej niz W i sit dvieraiacei
yznaczanie sity roz jacej
— Czes¢ 2: Rozdzieranie dwustr.
Odpornosc¢ na wielokrotne
zginanie w temp. PN-EN ISO 5402-1:2017-04
pokojowej Skéra wyprawiona —

6. |nie mniej niz: 50 000 zgie¢ Wyznaczanie odpornosci na

—na sucho bez uszkodzen zginanie — Czes¢ 1: Metoda
10 000 zgiec fleksometryczna
— na mokro bez uszkodzen
PN-EN ISO 5402-1:2017-04
Odpornosc¢ na wielokrotne . Skéra wyprawiona —
7. |zginanie w temp. — 15°C b30 000 291e¢. Wyznaczanie odpornosci na
; ... ez uszkodzenh ; ) L s
nie mniej niz zginanie — Czes¢ 1: Metoda
fleksometryczna
PN-EN ISO 5403-1:2012
Skéra wyprawiona —
Przepuszczalnos¢ wody Wyznaczanie odpornosci na
8. |po 60 minutach 0,29 wode skér miekkich — Czesc 1:

nie wiecej niz

Wielokrotne $ciskanie liniowe
(penetrometr)

10




Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytul normy
lub nr i tytut procedury)

Absorpcja wody po 60
minutach
nie wiecej niz

30%

PN-EN ISO 5403-1:2012
Skéra wyprawiona —
Wyznaczanie odpornosci na
wode skér miekkich — Czesé 1:
Wielokrotne Sciskanie liniowe
(penetrometr)

10.

Odpornosc¢ barwy na
tarcie

nie mniej niz:

— suche po 100 suwach
— mokre po 50 suwach

3° szarej skali
na materiale
tracym

PN-EN ISO 11640:2013-05
Skéra wyprawiona — Badanie
odpornosci barwy — Odpornos¢
barwy na cykliczne tarcie ruchem
posuwisto-zwrotnym

11.

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania

chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w

skorach barwionych — Cze$¢ 1:
Oznaczanie niektorych amin

aromatycznych uwalniajgcych sie
Z azobarwnikow

12.

Formaldehyd, nie wiecej
niz

125 mg/kg

PN-EN ISO 17226-2:2009
Skdra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

13.

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
izomerow tetrachlorofenolu,
trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz
zawartosci pentachlorofenolu

14.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skdra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
chromu(VI) w skérze wyprawionej
— Cz.1: Metoda kolorymetryczna

11
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PODSZEWKI — witdknina ocieplajgca w kolorze brgzowym (patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
s PN-EN ISO 20344:2012
1 \Ij’v:)zder?eujszczalnosc pary 2,0 mg/(cm? - h) Srodki ochrony indywidualnej
T L ’ — Metody badania obuwia
nie mniej niz
PN-EN ISO 13937-2: 2002
Tekstylia- Metody badania
: o rozdzierania ptaskich wyrobdéw
2. S."a roz.d_z |(=T.rajaca, 15N — Czesc¢ 2: Wyznaczanie sity
nie mniej niz rozdzierania probek roboczych
w ksztatcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania)
Odpornos¢ na Scieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac zadne PN-EN ISO 20344:2012
3. |dziury przed osiggnieciem Srodki ochrony indywidualne;
nastepujacej liczby cykli — Metody badania obuwia
— na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykKili
Odpornosc¢ barwy na tarcie
(stopien szarej skali) PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
nie mniej niz: ) . .
4. - suche po 10 suwach Tekst)_/lla} B Ba,d’anle odpornosc[ .
° i i |wybarwien Czes¢ X12: Odpornos¢
— mokre po 10 suwach 3° szarej skali  |WY gsc 2P
7 udziatem potu po 10 na materiale wybarwien na tarcie
suwach tragcym
PN-EN ISO 14362-1: 2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektorych amin aromatycznych
pochodzgcych z barwnikéw
5. |JAminy aromatyczne niewykrywalne azowych — Cze$¢ 1: Wykrywanie
zastosowania niektorych
barwnikow azowych dostepnych
metodg
z ekstrakcjg i bez ekstrakcji widkien
PN-EN ISO 14184-1:2011
Tekstylia — Oznaczanie
6. Fp_rmaldehyd, nie wiecej 150 mglkg formaldehydu — Czes¢ 1.

niz

Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakcji

wodne))

12
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WKLADKI — widknina ocieplajgca jednostronnie impregnowana w kolorze brgzowym
(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
Odpornosc¢ na Scieranie,
podczas badania nie
S L _Preniso zosszone
1. o Srodki ochrony indywidualnej
osiggnieciem : )
T . — Metody badania obuwia
nastepujacej liczby cykli
— ha sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykili
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopienh szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
5 nie mniej niz: Tekstylia — Badanie odpornosci
" |—suche po 10 suwach o . . wybarwien — Czes¢ X12:
— mokre po 10 suwach 3°szarej skali | Odpornos¢ wybarwien na tarcie
— z udziatem potu po 10 na materiale
suwach trgcym
PN-EN ISO 14362-1: 2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektérych amin aromatycznych
pochodzgcych z barwnikow
3. |Aminy aromatyczne niewykrywalne