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| | 1.Gasdicht geschweifit !
2 ; alle Kehlnahte a=4mm
| | | 2.Gegenflansch zusammen mit den Kompensatoren -
6 | | ~ flansch gebohrt und verschraubt !

3:Vor Komplett - Zusammenbau Fiillstoff einsetzen !
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. € = AuBenkante | -0,5 Innenkante |+0,5 .
5= g’ Surtace roughness: old outer edge -0.3 inner edge (+0.3
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