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1 Wsrep

1.1 PRzEDMIOT SPECYFIKACH TECHNICZNE)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt technologicznych
przewidzianych do wykonania w ramach realizacji projektu pn: PRZEBUDOWA TECHNOLOGII PRZEPLYWU SCIEKOW SUROWYCH W
KOMORACH ROZDZIALU ORAZ RUROCIAGACH POLACZENIOWYCH, NA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI GRABCE
JOZEFPOLSKIE, GM. MSZCZONOW.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Zakres robot obejmuje rozbudowe oczyszczalni sciekdw w Grabcach Jézefpolskich wraz z uruchomieniem nowych instalacji
technologicznych.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

Roboty budowlane (RB)- przy wykonywaniu instalacji nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem instalacji
zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca (w)- osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

Inzynier (Inspektor Nadzoru Inwestorskiego - INI) - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg
oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktdrej inwestor powierza nadzér nad
budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych
robdt, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen
technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu. procedura - dokument zapewniajacy jakosé¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto?”
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace przedmiot i wymagania dla
okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosé wykonywanych Robot
z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju Robdt budowlanych. Urzadzenia technologiczne - maszyny, urzadzenia i napedy stanowiace
wyposazenie weztéw technologicznych

Urzadzenia techniczne - maszyny, urzadzenia pomocnicze niezbedne do obstugi obiektu i urzadzen technologicznych jak: windy,
suwnice

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji ST-1-00 “Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows, sT i obowigzujgcymi
normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.
Przed przystagpieniem do realizacji robdt Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej :
— Rysunki szczegdétowego montazu instalacji i urzagdzen
—  Projekt technologii montazu urzadzen, wytyczne organizacji oraz sprzet przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i
warunki budowy. Do projektu nalezy projekt, rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten
powinien zagwarantowac catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej instalacji.
Montaz instalacji i urzadzen prowadzi¢ wg wytycznych dostawcéw/producentéw.

2 MATERIALY i URZADZENIA

2.1 WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoty pochodzace z dostaw zewnetrznych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows,
warunkami zamdwienia i wymaganiami okreslonymi w ST-1-00 ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatnos¢ dostaw na podstawie otrzymanych atestéw wzglednie dokumentéw
magazynowych lub wtasnych badan.
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W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce zrédta wytwarzania materiatéw
oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
przez Inzyniera.
Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo
Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t. j. Dz. U. 2019, poz. 1186, z pdzn. zmianami.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (t. j. Dz. U. 2019, poz. 266, z pdzn. zmianami).
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce odpowiednia jakos¢ materiatéw.
Wszystkie materiaty, urzgdzenia, maszyny i aparaty winny posiada¢ certyfikaty bezpieczenstwa badz deklaracje zgodnosci z
obowigzujgcymi przepisami i normami.
Wykonawcza zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestéw, Swiadectw jakosci, specyfikacji, paszportéw,
instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkdw montazowych itp.
Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiada¢ zaswiadczenie o gwarantowanej spawalnosci. Obrébka
mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementéw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatu.
Zwraca sie uwage na to, aby metody stosowane przy tych czynnosciach nie spowodowaty uszkodzen powierzchni roboczych, ani nie
obnizyty wiasciwosci fizycznych i wytrzymatosciowych materiatéw.
Wymagania szczegétowe dotyczace materiatéw i urzadzen przewidzianych do montazu i instalowania w ramach Zadania zostaty
szczegbtowo opisane w pkt.6.
Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawa materiatéw zwigzanych z wykonaniem robét technologicznych
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia swojg propozycjg, a Inzynier wyda w terminie 7 dni opinie o zgodnosci propozycji z
warunkami Kontraktu.
Urzadzenia powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zostang zatwierdzone przez Inzyniera.

2.2 TyPIiZACIA
Catos¢ wyposazenia, urzagdzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petnigce podobne funkcje powinny by¢ jednego typu i marki oraz
w petni zamienne miedzy soba.

2.3 STOSOWANIE ELEMENTOW METALOWYCH
—  Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.) powinny by¢ pomalowane badz tez
poddane galwanizacji zgodnie z dokumentacja projektowa. Mate elementy zeliwne i stalowe (wykonane z materiatu innego
niz stal kwasoodporna) powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

—  Tam, gdzie zachodzi koniecznos$¢ uzycia roznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale te powinny by¢ dobrane w taki
sposob, aby rdznica potencjatéow elektrochemicznych byta nie wieksza niz 250 mV. Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba
metale powinny zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim materiatem izolacyjnym, lub pokryte witasciwg powtoka
izolacyjna.

—  Elementy ruchome urzadzen, ktére nie mogg by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego zelaza, powinny zosta¢ wykonane
ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.

—  Potgczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewna muszg byé wykonane jako roztaczne. Potgczenie musi byé ze stali
kwasoodporne;j.

—  Elementy majace kontakt z agresywnym srodowiskiem powinny by¢ wykonane ze stali kwasoodporne;j.

2.4 SKtADOWANIE MATERIALOW

Przechowywane materiaty, urzadzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywac¢ w sposdéb umozliwiajacy tatwa
identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac¢ sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci
technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztattek musi by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wtasciwosci materiatow i zewnetrznych
warunkdéw panujgcych podczas procesu, tak aby wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia, nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktdrych temperatura wewnetrzna nie spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywaé¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknietych, w
skrzyniach lub pojemnikach.

2.5 ASORTYMENT ZASTOSOWANYCH MATERIALOW |.
Urzadzenia technologiczne:
— zasuwy do zabudowy w ziemi

— zasuwy nozowe — zastawki.
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Il.  Armatura odcinajaca, regulacyjna i zwrotna.
Ill.  Rury stalowe ze stali nierdzewnej gat. stali AISI 316,
IV. Rury i ksztattki z PE HD
V.  Przejscia szczelne cisnieniowe, w tym tanicuchy uszczelniajace.

3 SPRZET
Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszych ST, nalezy stosowa¢ nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inzyniera, sprzet:

— rusztowanie kolumnowe,

— urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

— sprezarka powietrza,

— elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp., — zestaw narzedzi montersko-

$lusarskich

— zgrzewarke do rur PE HD

— zestaw do spawania acetylenowo - tlenowego,

— agregat spawalniczy elektryczny,

— potautomat spawalniczy,

— agregat pompy do malowania,

— wiertnice do wykonywania otwordéw w przegrodach i $cianach zelbetowych

— klucze dynamometryczne,

— diwigi samojezdne,

— weciggarka mechaniczna - elektryczna,

— gietarka do rur,

— prosciarka do rur
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko
wykonywanych robét.
Sprzet uzywany do realizacji robot powinien byc¢ zgodny z ustaleniami ST-1-00 oraz projektu organizacji robdt, ktéry uzyskat akceptacje
Inzyniera.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

4 TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1-00 ,Wymagania ogdlne”.
Do transportu materiatdw i urzadzen stosowaé nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:
— samochdd dostawczy,
— samochdd skrzyniowy,
— zuraw samojezdny kotowy,
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ robdt i
wtasciwosci przewozonych towardw.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak
i rzeczowym.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-1-00 “Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-PN, ST i postanowieniami
Kontraktu
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5.1.1 Posadowienie urzadzen
Wykonawca upewni sie, ze cokoty, na ktérych posadowione zostang urzadzenia, Sruby mocujace i ustawienie Urzadzen wykonane
zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi.
Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z budowg fundamentéw i podtoza pod
elementy konstrukcji, wtgcznie z wydrazeniem otwordw i bruzd do przeprowadzenia rurociggdw, okablowania, przewodow
ostonowych, zamocowania $rub fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ - rozmaitych innych elementéw
zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.
Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw, itp.
Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej kompensowanie nieréwnego poziomu
wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowe;j.
W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z dobranymi srubami mocujgcymi.
Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwdch podktadek wyréwnujacych w jednym miejscu, a grubos¢ kazdej podktadki nie moze
przekraczaé¢ 3 mm.
Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub dociskowych przy pomocy klucza
standardowej dtugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy cementowej dopiero po uruchomieniu Urzadzenia i jego skontrolowaniu przez
Inzyniera pod katem wystepowania wibracji i niestabilnosci.
Wykonaweca uzyje zaprawy cementujacej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.
Wtasciwe ustawienie elementdw takich jak: napedy, potgczenia, przektadnie, itp., wspotpracujacych ze sobg w obrebie instalacji jest
niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie nalezy ustawi¢ we witasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i Srub
kierunkowych oraz innych srodkdw umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po pdzniejszych remontach i przegladach.

5.1.2 Warunki dostawy i montazu maszyn oraz urzadzen.

Montaz maszyn i urzadzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem, ubezpieczeniem, instalacjg i
przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w swietle Warunkéw Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatow i podlega wszelkim
zapisom odnoszgcym sie do zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotdw i podzespotdw osprzetu technologicznego nalezy dokonywaé w oparciu o rysunki
zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR) i instrukcje obstugi poszczegdlnych elementéw instalaciji.
Montaz mozna rozpoczg¢ po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen transportowych, zakres prac
przygotowawczych zgodny z dokumentacja techniczng montowanego urzadzenia.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowaé miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z
operatorem zgtosi¢ gotowos¢ pracy.

Bez zgody Inspektora nadzoru oraz uzgodnienia z Zamawiajgcym nie wolno rozpoczg¢ prac montazowych.

Odstepstwa masy dostarczonego urzadzenia powyzej + 20% oraz / lub predkosci nominalnej napeddw maszyn i urzgdzen powyzej +
30% wymagajg przedstawienia opinii / obliczen sprawdzajacych fundamentdéw maszyn i urzadzen, wykonanych przez osobe /
projektanta uprawnionego do petnienia samodzielnych funkcji w budownictwie, w rozumieniu prawa Polskiego.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzgdéw pomiarowych, wykwalifikowanych i niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie
budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane zostanie na koszt Wykonawcy. Instalacja musi zosta¢ zakoriczona i przekazana w petni
sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa instalacji i montaz Urzadzen nie kolidowaty z
pracg Urzgdzen juz zamontowanych i pracujgcych. Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktdre sg niezbedne
do posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac
budowlanych wynikajgce z koniecznosci zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujacych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez Wykonawce i pozostawione na miejscu po
zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacja od chwili dostarczenia Urzadzen na Plac Budowy do momentu Przejecia przez
Zamawiajgcego. W szczegdlnosci Wykonawca zadba o dostarczenie plandek chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu i
zabrudzeniem podczas réwnolegle prowadzonych prac budowlanych i wykonczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzace z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i warunkami zamdwienia. Kontrola
techniczna producenta urzadzenia powinna stwierdzié przydatnos¢ dostaw z kooperacji na podstawie otrzymanych atestow wzglednie
dokumentéw magazynowych lub wtasnych badan.
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5.1.3 Wyglad i gtadkos$¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mieé¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i zadziorow. Na zadnej powierzchni
nie powinno by¢ naderwan wtoskowatych, peknie¢, porowatosci, zawalcowan i wzerdw od rdzy. Wszystkie ostre krawedzie elementow
nalezy stepic.

5.2 RozrucH

5.2.1 0Ogolne warunki wykonania robét rozruchowych
Rozruch jest zespotem dziatarh miedzy zakoriczeniem prac budowlano-montazowych a poczatkiem eksploatacji obiektu.

Rozruch przedmiotowych obiektéw oczyszczalni polega na petnym technologicznym uruchomieniu uktadu urzadzen tworzacych
obiekt. Celem rozruchu jest osiggniecie przez obiekt stabilnych efektéw pracy zgodnych z zatozeniami projektowymi.

Ewentualne wady Dokumentacji Projektowej jakie zdaniem Wykonawcy rzutujg na efekty uzyskane w rozruchu i dziatanie oczyszczalni
Sciekdow nalezy zgtasza¢ przed ztozeniem oferty. Zgtoszenie zastrzezen terminie pdiniejszym nie zmienig warunku petnej
odpowiedzialnosci Wykonawcy za efekty dziatania instalacji.

Harmonogram rozruchu musi uwzglednia¢ skrécenie do minimum czas wytgczenia obiektow.

W czasie rozruchu nalezy prowadzi¢ Dziennik Rozruchu i odnotowywac¢ w nim przebieg rozruchu, wykonane czynnosci, uzyskane
parametry, stwierdzone problemy itp.

Wykonawca zapewni kadre inzynieryjno-techniczna dla prac rozruchowych.
Uzytkownik (Zamawiajacy) oddeleguje na czas trwania rozruchu osoby o odpowiednich kwalifikacjach. W okresie rozruchu zatoga ta

pozostawaé bedzie w dyspozycji Wykonawcy, jej udziat w rozruchu bedzie miat réwniez charakter szkoleniowy. Wykonawca zapewni i
poniesie koszt badan niezbednych w czasie rozruchu.

Wady i braki stwierdzone w czasie rozruchu urzadzenia bedg usuwane niezwtocznie.
Zakres prac rozruchowych powinien obejmowac w szczegélnosci:
a. prace przygotowawcze obejmujgce m.in.:
— zakonczenie wszystkich prac budowlano-montazowych i instalacyjnych wraz z prébami szczelnosci,,
— sprawdzenie i wstepng regulacje aparatury kontrolno- pomiarowej,
— zapewnienie przez Zamawiajgcego wyposazenia obiektow w sprzet BHP i ppoz,
— przedtozenie przez Wykonawce zaprowadzonego Dziennika Rozruchu,

— zaznajomienie sie oséb biorgcych bezposrednio udziat w rozruchu z instrukcjg rozruchu oraz Instrukcjami obstugi i
konserwacji ujetych w DTR urzadzen

b. rozruch mechaniczny maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy (praca na luzie) musi by¢ poprzedzony:
— sprawdzeniem potgczen przewoddw technologicznych,
— sprawdzeniem dziatania armatury,
— sprawdzeniem poprawnosci montazu maszyn i urzgdzen, a w szczegdlnosSci ustawienia ich na ptycie fundamentowe;j,
zamocowania oraz wspotosiowania ustawienia maszyn i napedu,
— sprawdzeniem dziatania pracy urzadzen technologicznych,
— sprawdzenia czystosci zbiornikéw, komor, studzienek, koryt i kanatéw, — zapoznaniem sie z dokumentacja techniczno-
ruchowa maszyn i urzadzen.
— sprawdzeniem blokad, sterowanie, sygnalizacji i urzadzen pomiarowych, instalacji do uszczelniania, smarowania,
chtodzenia oraz przeprowadzeniem regulacji pod wzgledem mechanicznym,
C. rozruch hydrauliczny i technologiczny obejmujacy:
— wizualne sprawdzenie poprawnosci dziatania wszystkich urzadzen, sieci i instalacji (na sciekach),
— regulacja armatury,
— regulacja przelewdw, — regulacji poziomoéw,
— sprawdzenia dziatania i parametréw pomp przy obcigzeniu $ciekami, sprawdzenia dziatania urzadzen do sterowania
praca pomp,
— sprawdzenie i regulacja systemu automatyki, optymalizacja algorytmdw sterowania itp.
d. optymalizacja algorytmdw sterowania i nastaw systemu automatyki.
Dokumentacja porozruchowa powinna obejmowac:
a. kompletny Dziennik Rozruchu wraz z wszystkimi protokotami, wynikami i zatgcznikami,

b. sprawozdanie z przebiegu rozruchu stanowigce synteze zapiséw z Dziennika Rozruchu, a w tym ostateczne wyniki prac
rozruchowych, odnotowaniem zmian w stosunku do rozwigzan projektowych dokonanych w trakcie prowadzenia rozruchu,
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opisem problemdw, ktére wystapity w czasie rozruchu i sposobem ich rozwigzania oraz wnioskami. C. instrukcje obstugi i
eksploatacji oczyszczalni Sciekow,

instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy dla oczyszczalni sciekdw,
instrukcje stanowiskowe,

-0 o

instrukcje przeciwpozarows,
g. instrukcjg udzielania pierwszej pomocy w nagtych wypadkach.

6 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA URZADZEN | WYPOSAZENIA

Ponizej przedstawiono wymagania techniczne dotyczace standardow wykonania i funkcjonalnosci urzadzen i wyposazenia
technologicznego.

6.1 REGULATOR PRZEPLYWU

Typ hydrodynamiczny
Wymagania materiatowe i konstrukcyjne:

- urzadzenie bez czesci ruchomych, - stal kwasoodporna - AISI 316.
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6.2 ZASTAWKI ODCINAJACE

Zastawki przelewowe bedg stuzyty do regulacji poziomu zwierciadta oraz odcinania przeptywu sciekéw. Wymagania
materiatowe i konstrukcyjne:

— rama - stal 1.4401 (OH17N12M2)
— trzpien - stal 1.4401 (OH17N12M2)
— uszczelnienie - EPDM,

— rolki - PTFE,

— montaz na scianie,

— prowadzenie zawieradta za pomoca rolek wspoétosiowych z mozliwoscig regulacji docisku, — urzadzenie trawione i
pasywowane, — wymienne uszczelnienie.

6.3 ARMATURA ODCINAJACA, REGULACYJNA | ZWROTNA Zabudowana
armatura musi zapewniac:

— maksymalna niezawodnos¢ pracy w kazdym przypadku zastosowania,

— posiada¢ wszelkie konieczne Swiadectwa i certyfikaty,

— tatwy dostep do napeddw zamontowanej armatury, wszedzie, gdzie jest to konieczne wykona¢ pomosty z laminatu
zbrojonego widéknem szklanym (TWS).

6.3.1 wymagania dla zasuw nozowych

Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa, z dwuczesciowym korpusem dzielonym symetrycznie, petnoprzelotowa, bez stref martwych
oraz bez zagtebien w Swietle przelotu, szczelna w obydwu kierunkach przeptywu, z tréjwarstwowym wyposazonym w skrobak
dtawicowym uszczelnieniem poprzecznym wymiennym bez koniecznosci demontazu armatury z rurociggu i uszczelnieniem
obwodowym wspomaganym cisnieniem czynnika roboczego. Wykonanie techniczne:

—  korpus dwuczesciowy, dzielony symetrycznie wykonany z zeliwa gat. EN-GJL-250 pokryty epoksydem,

— uszczelka gtéwna obwodowa, wymienna, wykonana z elastomeru EPDM lub NBR, osadzona w profilowanym gniezdzie
wewnatrz korpuséw, wspomagana cisnieniem czynnika roboczego,

— uszczelnienie poprzeczne dtawicowe tréjwarstwowe, ze skrobakiem, umozliwiajgce doszczelnienie w trakcie pracy armatury
i wymiane bez koniecznosci demontazu armatury z rurociggu,

— ptyta zasuwowa wykonana ze stali gat. 1.4301, profilowana i polerowana,

— trzpien napedowy wykonany ze stali gat. 1.4021, niewznoszacy dla zasuw wielkosci DN50-DN600, Napedy stosowane w
projekcie:

— reczny (koto reczne)

— elektryczny, przytacze zgodnie z normg PN-EN ISO 5210 — pneumatyczny lub réwnowazng.

Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2 PN10 lub réwnowaznej Dtugos¢ zabudowy wg PN-EN 558 seria 20 lub
rownowaznej dwukierunkowa szczelnos$¢, klasa Badania wg PN-EN 12266-1 szczelnosci A. lub réwnowaznej
W zaleznosci od miejsca montazu nalezy stosowac:

- teleskopowe przedtuzenie trzpienia,

- sztywne przedtuzenietrzpienia,

- kolumna sterownicza,

- skrzynka uliczna,

- skrzynka do zabudowy podziemnej. 6.4 Wymagania dla tacznikéw rurowych
Wymagania materatowe i konstrukcyjne:

- zabezpieczenie przeciw wysunieciu dzieki blaszkom zakleszczajacym ze stali nierdzewnej A4,

- odchylenia wspétosiowego do 8°,
- mozliwos¢ stosowania dla wszystkich typéw bosych rur,
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- uszczelka wykonana z elastomeru,
- korpus i kotnierz dociskowy wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 450-10 lub rbwnowaznej,
- Sruby i nakretki ze stali nierdzewnej A2,
- konce srub zabezpieczone kotpakami z tworzywa sztucznego
- mozliwos$¢ montazu w dowolnej pozycji,
- ochrona antykorozyjna powlokg na bazie zywicy epoksydowej. 6.5 Wymagania dla tacznikéw rurowo-
kotnierzowych
Wymagania materatowe i konstrukcyjne:

- zabezpieczenie przeciw wysunieciu dzieki blaszkom zakleszczajgcym ze stali nierdzewnej A4,

- odchylenia wspétosiowego do 8°,

- mozliwos¢ stosowania dla wszystkich typéw bosych rur,

- uszczelka wykonana z elastomeru,

- korpus i kotnierz dociskowy wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 450-10, lub rownowaznej

- Sruby i nakretki ze stali nierdzewnej A2,

- konce srub zabezpieczone kotpakami z tworzywa sztucznego

- mozliwos$¢ montazu w dowolnej pozycji,

- ochrona antykorozyjna powtoka na bazie zywicy epoksydowej.

- potaczenia kotnierzowe i przytgcza wg PN-EN 1092-2 (DIN 2501), cisnienie PN10 lub PN16 lub rGwnowaznej
6.6 RUROCIAGI
Wszystkie rury, ksztattki, ztgczki i kotnierze bedg odpowiada¢ normom DIN, lub innym podobnym o miedzynarodowym standardzie.

Jezeli specyfikacje szczegétowe nie okreslajg inaczej rurociagi technologiczne w obiektach (instalacje technologiczne) powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej co najmniej OH17N12M2T (odpowiednik stali 316).

Potgczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywaé metoda TIG w ostonie gazu (Ar). Gaz ostonowy
musi by¢ po obu stronach $cianki spawanego elementu - spawanie na ,poduszce” gazowej.

Rurociggi powietrza ztowonnego z polietylenu PE HD, SDR 26.

Rurociggi zewnetrze cisnieniowe podziemne z PE HD SDR17, a kanaty grawitacyjne z PVC SN8.

Potaczenia rur PE z przewodami stalowymi z wykorzystaniem ztgczy rurowych lub rurowo-kotnierzowych z zabezpieczeniem przed
wysunieciem.

Wszystkie materiaty ztgczne (Sruby, nakretki podktadki) w pomieszczeniach ,,mokrych” muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy
A4, a w pomieszczeniach suchych - klasy A2.

Uszczelki do potaczen kotnierzowych: NBR ze stalowg wktadkg stabilizujaca.

Zastosowanie bedg miaty ksztattki, ztgczki, uchwyty itp. oraz krdcce przejsciowe odpowiednie do materiat stosowanych rur, a takze
materiaty do wykonania izolacji cieplnej, takie jak pianka poliuretanowa, blacha aluminiowa, blacha ze stali nierdzewne;.

7 WARUNKI SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych
robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inzyniera (Inspektora
Nadzoru).

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robot okreslonych w
dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang, jesli wymagacd tego
bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéow i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Montaz urzgdzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych wykonac¢ zgodnie dokumentacja
projektowa, ST oraz z instrukcjami producentéw,

7.1 MONTAZ RUROCIAGOW WEWNATRZ OBIEKTOW

Instalacje technologiczne wykonaé zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami szczegétowymi a takze zgodnie z zasadami
wiedzy technicznej.

Rurociaggi technologiczne bedg wykonywane ze stali nierdzewnej OH17N12M2T (odpowiednik stali 316).
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Potaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywaé¢ metodg TIG w ostonie gazu (Ar). Gaz ostonowy
musi by¢ po obu stronach scianki spawanego elementu - spawanie na ,,poduszce” gazowe;.
Podpory pod rurociggi wykonac ze stali nierdzewnej wg Dokumentacji Technicznej i niniejszej ST. Wszystkie przejscia rurociggami przez
Sciany zbiornikdw wykonac jako przejscia szczelne taricuchowe ze stali nierdzewnej. Przy przejsciach do zbiornikéw ponizej linii cieczy
uszczelnienia wykonac jako podwdjne..

7.2 POLACZENIA MECHANICZNE

W ponizszych podpunktach zawarto ogélne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz standardy jakosci wykonania wyposazenia
i instalacji

7.2.1 Sruby, nakretki, podktadki i inne materiaty taczace.

Wszystkie nakretki i sSruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy Sruba a nakretka, grubos¢ podktadek winna by¢
zgodna z norma. Wszystkie potaczenia srubowe zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200 lub rownowazna.

Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach wykonane zostang ze stali kwasoodporne;.
Wszystkie sruby dociskajace, nakretki, podkfadki i mocowania uzyte zewnetrznie badZ w innych miejscach narazonych na kontakt z
woda lub z wilgocia, (lecz na state nie przebywajgce w srodowisku wodnym), wykonane zostanga ze stali kwasoodpornej.

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajace.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty, smarowniczki, uszczelki, tozyska toczne

itp. powinny odpowiadaé¢ wymaganiom wtasciwych polskich norm okre$lonych na rysunkach. 7.2.2 ostony

Mechanizmy napedowe urzadzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajgce sie, wykonujgce ruch
posuwistozwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni petne bezpieczenstwo podczas rutynowej obstugi i napraw.
Wszystkie zastosowane ostony muszg uzyskac akceptacje Inzyniera. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich tatwy demontaz w celu
uzyskania dostepu do urzadzenia bez koniecznosci wczesniejszego demontazu gtéwnych czesci urzadzenia.

7.3 Spawy

WSszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem nowoczesnego, wydajnego
sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy
posiadajacych wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i
znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testéw potwierdzajgcych kwalifikacje
spawaczy.

Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy zostang zatwierdzone przez
Inzyniera przed rozpoczeciem prac.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z obowigzujgcymi dla danego materiatu warunkami
technologii i spawania.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-75/M-69014,
PN-73/M-69015, PN-90/M-69016. lub rGwnowazng

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac wytgcznie materiatéw spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ Swiadectwo jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku
takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologia spawania i Rysunkami. Jego stan
techniczny powinien zapewnié¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas
spawania nie mogg przekracza¢ 10%.

Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z dokumentacji projektowej oraz niniejszych ST i zawieraé
m.in.:

— dobdr elektrod do spawania

— dobodr parametréw spawania

— sposéb przygotowania krawedzi blach

—  kolejnosc¢ spawania

—  plan kontroli spoin

— wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o
podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
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Powierzchnie taczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze
zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementéw mozina wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i
nierownosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie odpowiednich podkfadek),
aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowaé wg PN-85/M-
69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.
Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac inna obrébke mechaniczna pod warunkiem, ze miejscowe

zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci. 1.4 SPAWANIE STALI NIERDZEWNYCH | POCHODNYCH.

Stale tego typu charakteryzujg sie struktura asteniczna o dobrych wtasnosciach spawalniczych.
Aby uzyska¢ duza odpornosé spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw spawania:

— wiasciwy dobor elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,

— spawanie prowadzi¢ w taki sposéb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto mozliwie mate a szybkosé chtodzenia po
spawaniu duza,

— zalecasie spawanie elektrodami o matych srednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta np. przez stosowanie podktadek
chtodzonych woda,

— unikanie peknieé spoin przez odpowiedni dobdr materiatu do spawania (elektrody, drut). Metody spawania:
— reczna elektrodami otulonymi,
— TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.
— Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementéw grubych.
Potgczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywaé metoda TIG w ostonie gazu (Ar). Gaz ostonowy
musi by¢ po obu stronach $cianki spawanego elementu - spawanie na ,poduszce” gazowej.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowaé mate natezenie pradu.
Szczegdtowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

1.5 GWINTY | POLACZENIA GWINTOWE

Gwinty powinny by¢ wykonane jako $rednio doktadne wg PN-70/M-02133 lub réwnowaznej . Powierzchnie gwintéw powinny by¢
gtadkie o petnym profilu, bez wyrw, wgniotéw i zadzioréw. Podciecia i przejscia na inne srednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli
w dokumentacji nie przewidziano inacze;.

Potaczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu czesci faczonych, zabezpieczone przed samoczynnym zluzowaniem. Przed
potaczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone smarem statym. Wystawanie $rub ponad nakretki powinno by¢ zgodne z PN -
74/M - 82053.

1.6 POLACZENIA RUCHOME

Wielkos$¢ luzow istniejgcych w potgczeniach ruchomych nie powinna przekracza¢ wielkosci wynikajacych z dokumentacji technicznej.
Wszystkie miejsca tragce w potaczeniach ruchowych powinny by¢ nasmarowane zgodnie z wytycznymi smarowania.

1.7 PRZEJSCIA SZCZELNE
Wszystkie przejscia rurociggami przez Sciany obiektdw technologicznych wykonac¢ jako przejscia szczelne za pomoca tancuchéw
uszczelniajgcych (elementy metalowe ze stali nierdzewnej OH18N9T).
Zalecenia montazowe o ile w projekcie wykonawczym nie podano szczegétowych danych:
— Nalezy wtasciwie dobra¢ wielkos$¢ tancucha oraz ilo$¢ ogniw (nie wolno stosowac¢ mniej niz 5 ogniw)
— Rure medialng nalezy umiesci¢ wspotosiowo w otworze. Do zachowania 100% szczelnosci, maksymalne odchylenie katowe
osi rurociggu od osi otworu nie moze przekroczy¢ 1,25°.
— Opasac rure tancuchem i potaczy¢ dwa kornce za pomoca Sruby.
— Przesunac tancuch na rurze do otworu tak, aby jego cata szerokos¢ znalazta sie w otworze.
_ Roéwnomiernie dokreci¢ kolejno sruby na obwodzie, zalecamy dokrecanie sSrub o max. jeden obroét.
Uszczelnienie nie moze przenosi¢ obcigzenia poprzecznego wynikajgcego z ciezaru rury wraz z medium

Tabela 1 - Tabela doboru:

Typ Sruby
Typ faricucha Wielko$¢ do uszczelnienia (réznica | Dtugosc¢ ogniwa | Grubo$¢ ogniwa | Szeroko$é
miedzy Srednica otworu a $rednica rury) [mm] [mm] taricucha [mm]
tUu-1 26-34 30 13 60 M5 x 60
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tu-2 32-42 35 16 60 M5 x 60
tu-3 40-52 40 20 90 M8 x 90
tu-4 50-65 48 25 90 M8 x 110
tu-5 62-78 56 31 120 M10x 120
tU-6 76 -95 68 38 120 M10 x 120
tu-7 92-115 82 46 130 M10 x 120
tU-8 112-134 99 56 130 M12 x 130
tU-9 132-158 104 66 140 M12 x 140
tU-10 156 - 181 114 78 140 M12 x 150
tu-11 180 - 206 104 90 140 M12 x 150

Tabela maksymalnych momentéw dokrecania srub tancucha uszczelniajgcego.

Ogniwo taricucha tU-1 tU-2 tU-3 tU-4 tU-5 tU-6 tu-7 tU-8 tU-9 tU-10 tU-11

Max moment [Nm] 8 10 16 18 30 33 35 54 56 58 60

Przejscia szczelne w $cianie pomiedzy komorg mokrg i komorg suchg (pomp) nalezy wykonac jako przejscie ptytowe mimosrodowe
skrecane z uszczelnieniem NBR.

1.8 PoDPORY POD RUROCIAGI

Podpory pod rurociagi i urzadzenia nalezy wykonac ze stali nierdzewnej. Lokalizacje podpdr nalezy ustali¢ na roboczo w trakcie
wykonywania robét montazowych.

Nosnos¢ fundamentow i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzen montazowych. Podpory
konstrukcji muszg by¢ utrzymywane przez caty czas montazu w stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

8 KONTROLA WYKONANIA

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli robdt podano w ST-1-00 ,Wymagania ogdlne” .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robot, materiatéw i urzadzen.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajace odpowiednie upowaznienia.

Czesci i zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole
Techniczna. 8.1 WARUNKI BHP | PPOZ.

Przy przebudowie i rozbudowie oczyszczalni Sciekdw nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikdw oraz oséb trzecich przestrzegac
wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach branzowych.

Szczegdblna uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z prowadzenia robdt montazowych na
terenie budowy:

— wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. pompy, kraty, zgarniacz),

— skfadowanie materiatéw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach, do ktérych bedzie ograniczony
dostep osdéb niezatrudnionych,

— zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatéw prefabrykowanych z miejsca sktadowania do miejsca montazu
(m.in. konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefa prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa przy transporcie),

— zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementéw (pompy, kraty, konstrukcje
wsporcze),

— zagrozenia przy koniecznosci wejscia do zbiornikéw. Przed wejSciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzyé przenosnym
wentylatorem i usungé resztki substancji znajdujgcych sie w zbiornikach. Osoba wchodzgca do srodka winna byé wyposazona
w aparat tlenowy i asekurowana z zewnatrz.

—  przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikdéw lub innych podobnych urzadzen oprécz zapewnienia odpowiedniej
wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczyc.
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— praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika musi mieé
zatozone szelki bezpieczenstwa z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosié¢ powtok lakierowanych
za pomocg natrysku.
— na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sie naczynie z odpowiednim srodkiem do zmywania resztek farby ze skory.
Mozna stosowaé oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory detergentdw. — kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w
odpowiedni sprzet gasniczy.

8.2 PROBY szCzELNOSCI

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddac prébie szczelnosci.

O ile dokumentacja techniczna nie méwi inaczej, probe szczelnosci instalacji technologicznych przeprowadzi¢ w oparciu o norme
PN81/B-10725. Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.

8.3 OzZNAKOWANIE RUROCIAGOW | ARMATURY

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ srednice, kierunki przeptywu i media.

Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otwdrz-zamknij.
Oznakowanie i numerowanie armatury wykona¢ w oparciu o instrukcje eksploatacji energetyki i automatyki.

8.4 URUCHOMIENIE | PROBY URZADZEN
Po zakoriczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole prawidtowosci jakosci
montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.

— sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem, sprawdzic skutecznos¢
— zerowania korpusdéw urzadzen i konstrukcji, dokona¢ sprawdzenia
_ szczelnosci poszczegdlnych instalacji,

— przeprowadzi¢ rozruch prébny urzadzen z napedem elektrycznym ( o ile to mozliwe i konieczne przy wspdtudziale
przedstawicieli serwisu producenta),

— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.

—  Wszystkie urzgdzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi w instrukcjach obstugi i DTR-

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujgce czynnosci: kach.

W ramach prac rozruchowych nalezy opracowac instrukcje stanowiskowe (w ramach kontraktu).

8.5 KONTROLA MATERIALOW

Badanie materiatow uzytych do wykonania robdét zgodnych ze ST. Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatow z
wymogami Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie préby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych materiatéw i urzagdzen,
Ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

8.6 Zasapy POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ELEMENTAMI ROBOT

Wszystkie materiaty i urzgdzenia nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST zostang przez Inzyniera odrzucone.
Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST i dokumentacji projektowej zostang rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.
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9 PRZEPISY ZWIAZANE

9.1 Normy
Roboty betonowe i zelbetowe- wymagania techniczne

Elementy rurociggéw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego)

Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania instalacyjne

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu
i polietylenu

Wodociagi wiejskie. Bloki oporowe. Wymiary i warunki stosowania

Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania

Wodociagi. Zabudowa zestawow wodomierzowych w instalacjach wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

Kanalizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze

Wymagania dotyczace instalacji wodociggowych (wewnetrznych). Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w instalacjach wodociggowych i ogdlne wymagania dotyczace urzadzen
zabezpieczajacych przed przeptywem zwrotnym

Rury stalowe ze szwem gwintowane

Rury stalowe ze szwem przewodowe

Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania

Wadliwo$¢ ztgczy spawanych, oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-88/B-06250
PN-83/B-06251;

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-ISO 4064-2+AdI:1997

PN-81/8-10700.00

PN-81/B-10700.04

BN-81/9192-05
PN-B-10702:1999

PN-B-10720:1998

PN-80/C-89205
PN-80/C-89203
PN-92/B-10735
PN-EN 806-1

PN-EN 1717

PN-74/H-74200
PN-74/H-74244
PN-85/M-75002
PN-85/M-69775
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PN-EN 25817 Ztacza stalowe spawane tukowo

PN-ISO 5817 Wytyczne do okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

DIN 17.457 Rury okragte z/szw.gat. OH18N9

PN-EN 10254:2002 Stalowe odkuwki matrycowane - Ogdlne warunki techniczne dostawy
PN-84/H-94010 Odkuwki stalowe matrycowane dla przemystu lotniczego. Wymagania i badania
PN-EN 10222- Odkuwki stalowe na urzgdzenia cisnieniowe. Ogolne wymagania dotyczgce odkuwek
1:2000/A1:2004 swobodnie kutych (Zmiana A1)

Opisujac przedmiot zamdwienia przez odniesienie do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych
i systemow referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 oraz ust. 3 ustawy Pzp,
Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rwnowazne opisywanym, a odniesieniu takiemu towarzysza

wyrazy "lub rownowaine".

9.2 INNE

— Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL

—  Zeszyt 7 Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (z pdéZniejszymi zmianami)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 109/2004 paz.1156).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (z pozniejszymi zmianami) Dz.U. 1991 nr 81 poz. 351.

— Zarzadzenie ministra zdrowia i opieki spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natezen

czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzgdzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi. (M.P. Nr 19 poz. 231 z dnia 22 marca 1996 r.)

— Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118 (tekst jednolity).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy recznych
pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr 26,poz, 313.

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych - z 19 marca 2003 r.,

— Rozporzadzeni Min. Gospodarki z 30.07.2001 w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac sieci gazowe
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