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SLUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO
Biuro Administracyjne

SKW- ...... 4%{/
Warszawa, dn. 7........04.2025 r.

ZAWIADOMIENIE

Dotyczy: Postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego na dostawe
umundurowania. Oznaczenie sprawy: ZP-13-SKW-2025.

Zamawiajacy — Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego z siedzibg przy ul. Wojciecha Oczki 1
w Warszawie, na podstawie art. 135 ust. 2 i 6 ustawy Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U.
z 2024 r., poz. 1320 t.j.) zwanej dalej ustawg informuje, Ze do Zamawiajacego wptynety
pytania do tresci Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia (SWZ) od potencjalnych Wykonawcow,

w brzmieniu przytoczonym ponizej.

. ZAMAWIAJACY UDZIELA NASTEPUJACYCH ODPOWIEDZI NA PONIZSZE PYTANIA:
Pytanie 1:
Czy w zwigzku z projektowanymi zapisami projektu umowy w par. 2 — Proces nadzorowania

jakosci oraz dostawa i odbiér towaru Zamawiajagcy dopusci na potwierdzenie zgodnoséci
wyrobu z wymaganiami w procesie nadzorowania, przedstawienie przez Wykonawce badan
z akredytowanych laboratoriow wymaganych zgodnie z WDTT Ubran ochronnych
128Z/MON, wykonanych w ramach realizacji uméw tych samych PUiW dla innych odbiorcéw
w tym np.: 3 Rejonowej Bazy Logistycznej w Krakowie realizowanych w roku 2025.
Odpowiedz Zamawiajacego:

Na potwierdzenie zgodno$ci wyrobu z wymaganiami w procesie nadzorowania Zamawiajgcy
dopuszcza, przedstawienie przez Wykonawce badan z akredytowanych laboratoriéw
wymaganych zgodnie z WDTT 128Z/MON, wykonanych w ramach realizacji uméw tych
samych PUIW dla innych odbiorcéw w tym np.: 3 Rejonowej Bazy Logistycznej w Krakowie

realizowanych w roku 2025.
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Pytanie 2:

W zwigzku z zawarciem w WDTT ubranie ochronne 128Z/MON wymagan w zakresie:
Warunki Techniczne art. 3 LS/1 WDTT Wzér 814A/MON. Prosimy o przestanie w/w
dokumentacji w celu zapoznania sig z przedmiotem zamoéwienia i wymaganiami.
Odpowiedz Zamawiajacego:

W zalgczeniu dokumentacja: WDTT - oznaka przynaleznosci paristwowej oraz WT -

trojwarstwowy laminat specjalny.

Pytanie 3:

W ogtoszeniu o Zamoéwieniu Zamawiajgcy wymaga:

adresu Wojskowego Osrodka Badawczo Wdrozeniowego w todzi 90-613, ul. Gdanska 89
Prosimy o korekte zapisu, Wojskowy O$rodek Badawczo Wdrozeniowy Stuzby Mundurowej
Zrédiowa 52, 91-735 Lodz

Odpowiedz Zamawiajacego:

Zamawiajgcy dokonat zmiany adresu na Wojskowy O$rodek Badawczo Wdrozeniowy Stuzby
Mundurowej ul. Zrodiowa 52, 91-735 £odz.

Pytanie 4:

Z uwagi na skomplikowany proces produkcji oraz konieczno$¢ zgromadzenia wszystkich
surowcow i dodatkéw krawieckich, zgodnie z wymaganiami, prosimy w zakresie zadania 2.2
Ubranie ochronne wzoér 128Z/MON o zmiang terminu realizacji z 90 na 120 dni od daty
podpisania umowy.

OdpowiedZz Zamawiajgcego:

Zamawiajgcy wyraza zgode na zmiang terminu realizacji umowy z 90 na 100 dni od daty

podpisania umowy w zakresie Czesci 2 — Ubrania ochronne.

Pytanie 5:

Zgodnie z zapisami projektu umowy prosimy w zakresie zadania 2.2 Ubranie ochronne wzér
128Z/MON w czeéci dotyczgcej zamowienia opcjonalnego o zmiang terminu realizacji z 30
dni do 90 dni od daty poinformowania Wykonawcy o ziszczeniu sie zaméwienia w ramach
opcji. Prosba podyktowana jest koniecznoscig zgromadzenia niezbednych do realizacii
surowcow i dodatkéw krawieckich, w tym zamkéw btyskawicznych, ktérych dlugosci
uzaleznione sg od zamoéwionych rozmiaréw wzrostéw i bez posiadania zamoéwienia
rozmiarowego nie mamy mazliwosci zabezpieczenia ich zakupu wczesniej.

Odpowiedz Zamawiajacego:

W zakresie Czg$ci nr 2, Zamawiajacy wyraza zgode na zmiane terminu realizacji zamoéwienia
opcjonalnego z 30 na 60 dni od daty poinformowania Wykonawcy.
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Pytanie nr 6:

W zwigzku z checig przystgpienia do przetargu nieograniczonego na relacje Kapeluszy
Polowych Wzér 402A/MON. Prosze o informacje¢ czy mozliwe bedzie uzycie tkaniny
zasadniczej oraz niciz biezgcej partii produkcyjnej na ten sam asortyment a co za tym idzie
akceptacja badan z akredytowanego laboratorium zamawiajgcego.

Tkanina zostala wyprodukowana w biezacym roku, a badania zostaty wykonane w marcu
2025 r. na potrzeby realizacji umowy zawartej z innym zamawiajgcym na ten sam przedmiot
PUIW.

Odpowiedz Zamawiajacego:

Zamawiajgcy wyraza zgode na uzycie tkaniny zasadniczej oraz nici z biezgcej partii
produkcyjnej(produkcja w 2025 r.) a co za tym idzie zaakceptuje wyniki badan

z akredytowanego laboratorium dla tych produktéw.
ll. ZMIANY W TRESCI SPECYFIKACJI WARUNKOW ZAMOWIENIA:

W zwigzku z udzielonymi odpowiedziami na powyzsze pytania Zamawiajacy na podstawie
art. 137 ust. 1 ustawy Prawo zamodwien publicznych, dokonat zmiany tresci SWZ

w nastepujgcy sposob:

1. W Rozdziale IV pkt 2 SWZ byto:
~Wykonawca dostarczy przedmioty zamoéwienia wyprodukowane na podstawie WDTT i WT-U
aktualnych wzoréw potwierdzonych przez Wojskowy Os$rodek Badawczo — Wdrozeniowy
Stuzby Mundurowej w £odzi 90-613, ul. Gdanska 89 (WOBW SM) do produkgji seryjnej.”
Po zmianie w Rozdziale IV pkt. 2 SWZ bedzie:
~Wykonawca dostarczy przedmioty zaméwienia wyprodukowane na podstawie WDTT i WT-U
aktualnych wzoréw potwierdzonych przez Wojskowy O$rodek Badawczo — Wdrozeniowy
Stuzby Mundurowej w todzi 91-735, ul. Zrddtowa 52 (WOBW SM) do produkgiji seryjnej.”

2. W Rozdziale VI SWZ bylo:
Zamowienie musi by¢ wykonane w terminie 90 dni od dnia podpisania umowy nie pézniej niz
do 30.11.2025 roku — dotyczy wszystkich czesci zamdwienia.
Po zmianie w Rozdziale VI SWZ bedzie:
W zakresie Czeéci 2 — Dostawa ubrania ochronnego Zaméwienie musi by¢ wykonane
w terminie do 100 dni od dnia podpisania umowy.
W zakresie Czesci 1, 3, 4, 5 i 6 - Zamobwienie musi byé wykonane w terminie 90 dni od dnia

podpisania umowy nie pdznigj niz do 30.11.2025 roku.

str. 3/5



Egz. pojedynczy

3. W § 1 ust. 5 projektu umowy w zakresie Czesci nr 2 - Ubrania ochronne (zat. 3
do SWZ) bylo:
5. Ww. ilosci zostang dostarczone do Zamawiajgcego do 30 dni od daty poinformowania
Wykonawcy przez Zamawiajgcego o uruchomieniu prawa opcji lub do dnia 30 listopada
2025 r. — w zaleznosci od tego ktéry z termindw uptynie wczesniej

Po zmianach § 1 w ust. 5 umowy w zakresie Czesci nr 2 bedzie:
5. Ww. ilosci zostang dostarczone do Zamawiajgcego do 60 dni od daty poinformowania

Wykonawcy przez Zamawiajgcego o uruchomieniu prawa opcji.

4. W § 3 ust. 1 projektu umowy z zakresie Czesci nr 2- Ubrania ochronne (zat. 3 do
SW2Z) bylo:
1. Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ wyroby do siedziby Zamawiajagcego w Warszawie
(magazyn na poziomie: -1) w terminie do 90 dni od dnia podpisania umowy.
Po zmianach § 3 w ust. 5 umowy w zakresie Czesci nr 2 bedzie:
1. Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ wyroby do siedziby Zamawiajgcego w Warszawie

(magazyn na poziomie: -1) w terminie do 100 dni od dnia podpisania umowy.

5. W § 2 pkt 2 projektu umowy w zakresie Czesci nr 2 — Ubrania ochronne (zal. 3
do SWZ) byto:
2. Proces nadzorowania jakosci, w odniesieniu do przedmiotu umowy realizuje 3 RPW zgodnie
z decyzjg nr 126/MON z uwzglednieniem wymagan Wykonawcy zawartych w AQAP 2110
wydanie D wersja 1.
Po zmianach § 3 w ust. 5 umowy w zakresie Czes$ci nr 2 bedzie:

2. Proces nadzorowania jakosci, w odniesieniu do przedmiotu umowy realizuje 3 RPW
zgodnie z decyzjg nr 126/MON z uwzglednieniem wymagann Wykonawcy zawartych
w AQAP 2110 wydanie D wersja 1. Zamawiajgcy dopusci wykorzystanie badan
z akredytowanych laboratoriéw wymaganych zgodnie z WDTT 128Z/MON (ubrania ochronne)

wykonanych w 2025 roku w ramach realizacji umoéw tego samego przedmiotu dla innych

odbiorcow MON.

1. Zmiany w zataczniku nr 1 do SWZ - formularz ofertowy

W pkt. Il Formularza ofertowego byto:
Oswiadczamy, iz zamowienie zrealizujemy w terminie do 90 dni od dnia podpisania umowy -

jednak nie pézniej niz do 30.11.2025 roku.
Po zmianach pkt Il w Formularzu ofertowym bedzie:

Oswiadczamy, iz zamoéwienie zrealizujemy w terminie :
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W zakresie Cze$ci 2 — Dostawa ubrania ochronnego — do 100 dni od dnia podpisania

umowy.

W zakresie Czesci 1, 3, 4, 5i 6 — do 90 dni od dnia podpisania umowy nie pozniej niz do
30.11.2025 roku.

. ZMIANY W OGLOSZENIU nr 209028 -2025

W zakresie Czesci nr 2 — Ubrania ochronne
W pkt 5.1.3. ogloszenia bylo:
Szacunkowy okres obwigzywania: Okres obowigzywania: 90 Dni
Po zmianach w pkt 5.1.3. ogloszenia bedzie:
Szacunkowy okres obwigzywania: Okres obowigzywania: 100 Dni
W pkt 5.1.6 ogloszenia bylo:
Informacje dodatkowe: Termin realizacji do 90 dni od daty podpisania umowy, nie pézniej niz
do 30.11.2025r.
Po zmianach w ogtoszeniu w pkt. 5.1.6 bedzie:

Informacje dodatkowe: Termin realizacji do 100 dni od daty podpisania umowy.

lll. TERMIN SKEADANIA | OTWARCIA OFERT POZOSTAJE BEZ ZMIAN

Egz. poj./ Wyk.: 1580
Tres¢ zamieszczono na stronie prowadzonego postepowania:
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Oznaczenie sprawy: ZP-13-SKW-2025 — Dostawa przedmiotow umundurowania

Zatgcznik nr 1 do SWZ (dot. wszystkich czesci)

FORMULARZ OFERTOWY
(dotyczy wszystkich czesci)
Zmiana w zakresie terminu realizacji w Czesci nr 2

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. W. Oczki 1

02-007 Warszawa

Dane dotyczace Wykonawcy: (Lider konsorcium lub Wykonawca samodzielny)

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o ud:ielenie :amdwienia nalezy wymienié wszystkich
wykonawcow ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawcy:

mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsiebiorstwo ...... , Srednie przedsi¢biorstwo ...... , jednoosobowa
dziatalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna nieprowadzaca dziatalnosci gospodarcze, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczy¢ wlasciwe wpisujqc TAK lub niewlasciwe skreslié¢ albo usungd)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
NAZWA: .ottt et st st s et e sens e etee e e s eresesestons

Rodzaj Wykonawey:

mikroprzedsiebiorstwo  ...... , male przedsigbiorstwo ...... ., Srednie przedsigbiorstwo ...... ,
jednoosobowa dzialalno$¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna nieprowadzgca dzialalnosci
gospodarczej, ...... , inny rodzaj ...... ,

(zaznaczyé wlasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skreslié albo usungé)

UW A G A : W przvpadku Wykonawcy bedacego osoba fizyczna nalezv podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imi¢ wlasciciela, adres zamieszKania ..............ooeiiiiereoeeenn i,

NEPESEL ..o e O
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Przystgpujac do postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego na dostawe¢ przedmiotéw umundurowania, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu
zamoéwienia, skladam ofert¢ na wykonanie zamdéwienia na nastepujacych warunkach:

I. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okre§lonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zamodwienia:

Cze$é nr 1 - Kapelusz polowy

Zaméwienie: podstawowe (gwarantowane) — 400 sztuk oraz 50 sztuk zaméwienie opcjonalne

. G e F.aczna warto$¢ brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia s brutto E3ED)
(sztuk) e (ilos¢ x cena jednostkowa
) brutto)
! Kapelusz polowy 0| e,
|

Czesé nr 2 - Ubranie ochronne

Zamoéwienie: podstawowe (gwarantowane) — 500 kompletéw oraz 50 kompletéw zaméwienie opcjonalne

Cena jednostkowa L.aczna warto$¢ brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia Llgié brutto i)
(kpl.) Gl (ilo$¢ x cena jednostkowa
i brutto)
1 Ubranie ochronne S50 e | e

Cze$é nr 3 - Mundur polowy

Zaméwienie: podstawowe (gwarantowane) — 500 kompletéw oraz 50 kompletéw zaméwienie opcjonalne

' (e e t.aczna warto$¢ brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia TosE brutto oferty)
(kpl.) (za 1 kpl) (ilos¢ x cena jednostkowa
[ brutto)
! Mundur polowy 50 i | e
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Cze¢é¢ nr 4 - Mundur polowy letni

Zaméwienie: podstawowe (gwarantowane) — 500 kompletéw oraz 50 kompletéw zaméwienie opcjonalne

Cena jednostkowa Laczna wartos¢ brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia LS brutto oferty)
(kpl.) (za 1 kpl) (ilo$¢ x cena jednostkowa
i brutto)
I'l" Mundur polowy letni 0 e | e
|

W cenach jednostkowych brutto oraz wartosciach brutto zostata uwzgledniona stawka VAT w wysokosci

...... %.

Cze$¢ S - Bluza ocieplajaca

Zaméwienie: podstawowe (gwarantowane) — 300 sztuk oraz 50 sztuk zaméwienie opcjonalne

Cena jednostkowa Lgczna wartoséé brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia s brutto : ety
(szt) Loyt (ilo$¢ x cena jednostkowa
L brutto)
! Bluza ocieplajgca 0 e |

W cenach jednostkowych brutto oraz wartosciach brutto zostata uwzgledniona stawka VAT w wysokosci

...... %.

Czesé 6 - Koszulobluza pod kamizelke ochronna

Zaméwienie: podstawowe (gwarantowane) — 300 sztuk oraz 50 sztuk zaméwienie opcjonalne

By Cena jednostkowa Laczna wa:;tf:i(: l;rutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia brutto <3 .
(szt.) (iloé¢ x cena jednostkowa
(za 1 szt.)
brutto)
1 | Koszulobluza pod kamizelke 350 ’
0 chronn% R TR

W cenach jednostkowych brutto oraz wartosciach brutto zostata uwzgledniona stawka VAT w wysokosci

...... %.

IL. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Oswiadczamy, iz zaméwienie zrealizujemy w terminie :

W zakresie Czg$ci 2 — Dostawa ubrania ochronnego — do 100 dni od dnia podpisania umowy ,

W zakresie Czesci 1,3, 4,5 6 —do 90 dni od dnia podpisania umowy nie pézniej niz do 30.11.2025 roku.

Na dostarczony asortyment udzielamy gwarancji na okres .......... (minimum 36 miesigcy) liczonej od daty

przyjecia przedmiotéw do magazynu Zamawiajacego na kazda oferowana czese.
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III. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto oswiadczamy, Ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zamdwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen i zobowiazujemy sie, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie WyZnaczonym przez
Zamawiajgcego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (esli sq znani)
Oswiadczamy, ze do realizacji niniejszego zamoéwienia zaangazujemy Podwykonawcéw i powierzymy im
nastgpujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwvkonawcy:

Opis_czgsei, wartoé¢ lub wielko$é wyrazona w [%)] czeéci zamdwienia, ktéra zostanie powierzona ww,

podwykonawcy:

...............................................................................................................................................................................

...............................................................................................................................................................................

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)

V.POZOSTALE INFORMACJE

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktére nalezy zwrécié wadium: ..........c..ovvuveiooee

Wykonawcoéw wnoszacych wadium w formie pienieznej.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwréci¢ na numer konta, z ktérego dokonano wplaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ z ZamawiajaCyI: .............ceveeeeereeseeersoresseoeoeesesoeoosoeeoe oo

...............................................................................................................................................................................

Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajgcego jest odpowiednia do
przekazywania nam informacji dotyczacych postepowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejszq oferta do dnia ..................... 2025 r. (wpisaé nalezy wiasciwg
datg zgodnie z SWZ).

Do oferty zalaczamy nastepujace dokumenty:
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Informacja o powstaniu u Zamawiajacego obowigzku podatkowego (iesli dotvezy — art. 225 ustawy)

...................................................................................................................................

....................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym podpisem
elektronicznym
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MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
INSPEKTORAT WSPARCIA Sik. ZBROJNYCH

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
StUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Oznaka przynaleinoéci panstwowej — flaga RP
Wzor 814A/MON

Za 2godnosé z obowigzujacy
WDTT wzoru: 814A/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
~ na dzien 02.12.2022 r,

KOMENBDANT
WOJSKOWEGO OSRODKA BADAWLEO ~ WOROZENIOWEGO
StUZBY MUNBUROWE
[

wz. mjr Jackk WAWRYN

- /f

Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcow wzoréw
zakiadowych ww. PUIW zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkeji seryjnej wydane
po 11.02.2009 r. sg aktualne.

Arkusz uzgodnieri na stronie 2.

Dokumentacia jest wiasnoscig Skarbu Panstwa. Zadna czesé niniejszej dokumentacii nie moze byé
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografia wyrobu

Oznaka przynaleznosci panstwowej — flaga RP

2 Opis ogdiny wyrobu
Oznaka przynaleznosci paristwowej — flaga RP wzér 814A/MON wykonana jest technikg haftu komputerowego
na tkaninie bawetniano-poliestrowej w kolorze czarnym. Kontur oznaki wykoriczony jest nitkg w kolorze
czarnym. Oznaka podszyta jest tasémg samosczepng (cze$¢ haczykowa) w kolorze czarnym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania oznaki obowigzuja:
zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,

zatwierdzony wzorzec.

Wz6r 814A/MON

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tablica 1A
Lp. Wyszczegélnienie Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
Tkanina bawelniano-poliestrowa w kolorze
1. | Tkanina zasadnicza czarnym o masie powierzchniowej (280435)g/m?2 | Atest producenta
(metoda badania wg PN-ISO 3801:1993)
2. | Nici poliestrowe rdzeniowe Nici w kolorze biatym, czerwonym, czarnym
z oplotem bawetnianym o masie liniowej (110+140)dtex x 2 PN_EN
12590:2002
3. |Nici bebenkowe Nici elano-bawetniane w kolorze biatym
Witbknina w kolorze czarnym o gramaturze
4. Wiéknina ptaska (flizelina) {(40+60) g/m? lub sztywnik hafciarski z klejem wg wzoru
o gramaturze (210+10) g/m?
5. . Tasma samosczepna (czes$¢ haczykowa) PN-EN
Tasma samosczepna w kolorze czarnym 12240:1999




3.2 Charakterystyka haftu

- pole zahaftowane flagi (kolor bialy i czerwony) — $cieg tatami o gestosci 0,6mm, diugosci 4mm,
przesuniecie 1/3,

0.6
«—>
|
|

- wykoriczenie flagi (kolor biaty i czerwony) — $cieg satynowy o szerokosci 2mm, gestosci 0,55mm do
wymiarow flagi,

- wykonczenie flagi (kolor czarny) — §cieg satynowy o szerokosci 1mm, gesto$ci 0,4mm do
wymiaréw flagi.

4 Opis wykonania
Proces technologiczny wykonania oznaki obejmuje nastepujgce operacje:

przygotowanie tkaniny zasadniczej wraz z wiékning lub sztywnikiem hafciarskim,
umieszczenie wykroi w maszynie haftujacej,

haftowanie oznaki wraz z obrzuceniem $ciegiem satynowym,

sprawdzenie poprawnosci haftu,

tgczenie tkaniny z widkning za pomocg termoprasy na catej powierzchni oznaki,
doszycie sciegiem stebnowym do oznaki tasmy samosczepnej ( czesci haczykowej).

5 Cechowanie i pakowanie
5. 1 Cechowanie

Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe Wykonawcy i Producenta,

—  nazwe wzoru,

—  numer wzoru,

— date produkcji (miesiac i rok),

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— ilo&¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

— numer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywaino$ci — 6 Ilat, gwarancja
— wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg kupna — sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna by¢ wykonana za pomocg czcionki ,Arial”.
Zamieszczanie na etykiecie informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczaine.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.



5. 2 Pakowanie

Oznaki utozy¢ w pakiet po 50 sztuk i przewigza¢ gumka. Spiete oznaki uktada sie po 12 pakietéw do kartonu
wykonanego z tréjwarstwowej tektury. Wymiary zewnetrzne kartonu powinny wynosié (20 x 30 x 20) ¢m,
(szer. x dt. x wys.). Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza etykiete zbiorcza.

6 Zasady weryfikacji zgodnosci

6.1 Tryb oceny zgodnos$ci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreSlonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosSci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoci
i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz. U. 2 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegblowego wykazu wyrobéw podiegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnoéci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach
i jednostkach organizacyjnych podiegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegle RPW.

Oznaki stopni podlegaja ocenie zgodno$ci w trybie I.

6.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z pdzn. zm.).

6.2.1 Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujace rodzaje
badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

-  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakos$ci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzbr wyrobu;

—  normy wskazane w niniejszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
Z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu biedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawno$ci wykonania wyrobdw pozytywnymi wynikami badar.

Probki do badar pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatow do produkciji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznoéci nie wiekszej niz 20 000 szt., o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej same;

jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
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Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania PUIW realizujg;
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 1, Lp.: 1,2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 1, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badar sg podstawg do potwierdzenia zgodnoéci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznac za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagar okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcii,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jako$ci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badari — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajacego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badary lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnos$ci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowad rozszerzeniem
badant zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca wykonuje w
laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

Wyrob powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

6.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby s wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium z akredytacia wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT Tablica 1A Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badar z
laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami
laboratoryjnymi).

6.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedfug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
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Do badari okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.
Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan

zdawczo-odbiorczych.
Whyniki badar okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badar zdawczo-odbiorczych.

6.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw
na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wilasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza  sie badania  typu zgodnie z  zasadami okreslonymi W  rozdziale
4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzjg Nr 314/MON  Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

6.2.5 Zakres, wymagania i metody badar

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegélnych rodzajéow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badar wg badan
Z2-0 o)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do
badan
Sprawdzenie dokumentaciji zakupu materiatéw |
11 zasadniczych i dodatkow SEDI rozsz o + + |
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw
1.2 zasadniczych i dodatkéw. WDTT rozdz. 3.1 + * il
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
sprawdzanie zgodnosci cechowania (informaciji
2 umieszczonych na wszywkach, etykietach WDTT rozdz. 5 * *
jednostkowych, zbiorczych) i pakowania i ]
3 | Badania szczegotowe wyrobu
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz - ‘
3.1 |zgodnosci z WDTT i wzorem (badania 2%32;:?:2’3?\5,\‘;" + +
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiarow wyrobu
3.2 |z wymiarami na rysunkach i tabelg wymiaréw | WDTT rozdz. 7i 8 + +
wyrobu goowego |

4 |Badania laboratoryjne

Tkanina bawetniano-poliestrowa barwiona na kolor czarny

WDTT rozdz. 3.1 ' |

4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp. 1 (masa + +
| powierzchniowa) ‘ l

Uwagi:
1. Dopuszcza si¢ zmiany w kolejnosci wykonywania badari po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:
- WZ-0" - zdawczo - odbiorcze,
- ,0" - okresowe,
- + - badania wykonuje sie,



6.3  Wzoér wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony  zgodnie z JProcedurg realizacji  prac rozwojowych
dia przedmiotow umundurowania i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

6.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarangciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7 Rysunki oznaki z wymiarami
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8 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 2
Lp. Wymiary Jednostka miary (mm)
1. Fiagi 30 x 48
2. Oznaki 38 x 56

Tolerancja + 0,5 mm

9 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



WT artykutu 3 LS/1

MINISTERSTWO WARUNKI TECHNICZNE
OBRONY
NARODOWEJ
DEPARTAMENT TROJWARSTWOWY LAMINAT SPECJALNY
POLITYKI
ZBROJENIOWEJ 3 LS

1. Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem Warunkow Technicznych sg wymagania i metody badan tréjwarstwowego laminatu
specjalnego artykutu 3 LS/1 (laminat), wykonanego z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany
politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliamidowa tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym
z nadrukiem ,,pantera™ lub ,,pantera M" oraz z poliamidowg tkaning lub dzianing podszewkows.

2. Zakres warunkow technicznych

Niniejsze Warunki Techniczne (WT) okreslajg wymagania dotyczace klasyfikacji, oznaczania, wygladu
iwykoniczenia laminatu, bezpieczeristwa wyrobu, jakosci laminatu, sposobu pobierania prébek
do badan, zasad weryfikacji zgodno$ci laminatu stosowanego na umundurowanie na potrzeby SZ RP.

ORZECZENIE NR........400/ZDW/2009......................Z DNIA_ 14 stycznia 2009

Zatwierdzone dnia 19.01.2009 r.

Warunki Techniczne uwzgledniaja wszelkie zmiany wynikajgce
z dotychczasowych Kart Zmian.
Ostatnia Karta Zmian nr 22/2024 z dnia 29.11.2024 r

Za zgodnos¢ z obowigzujgcymi WT 3LSM
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 29.11.2024 r.

KOMENDANT

08. 12 QQZ,L-iﬂ



WT artykutu 3 LS/1

3. Wymagania ogéine

Laminat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakiadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania laminatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
Z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie laminatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikdw, kitérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze =zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz
Badarn i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Wiokienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX
Standard 100 — Il klasa produktéw.

W ponizszej tablicy przedstawiono minimalny zakres badar potwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dotyczacymi bezpieczerstwa wyrobu.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa wyrobu powinny
by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacie OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Lp. | Nazwa parametru Je:inr::rs;ka p\;\::rr:loeétfu Metoda badania wg

1 | Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08
Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego i

2 sie formaldehydu, nie wiscej niz: mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
Zawarto$é ftalanéw: metodg chromatografii

3 DEHP, DIBP, BBP, DBP, DIHP, % 0.05 gazowej z detekcjg masowg
DHNUP, DHP, DMEP, DPP (suma), nie ’ (GC-MS) lub chromatografii
wiecej niz: cieczowej (HPLC)
Zawarto$¢ amin odszczepianych

4 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig¢ rowniez, ze wyréb speinia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard
100 — Il klasa produktéw.

3.2 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Laminat przeznaczony na umundurowanie na potrzeby SZ RP nalezy klasyfikowa¢ wedlug Wspodinego
Stownika Zaméwienh ~ CPV kodem: Tkaniny specjalne 19240000-0.

Oznaczenie laminatu powinno zawierac co najmniej:

— nazwe i adres producenta;

— numer partii produkcyjnej;

— date produkcji (m-c i rok);

— znak kontroli jakosci;

— kod CPV;

— nazwe wyrobu;

— okreslenie koloru tkaniny zewnetrznej i nadruku maskujgcego;
— symbol i sklad procentowy sktadnikéw wg PN-P-01703:1996;
— numer oraz ilo§¢ metréw biezgcych danej sztuki;

~ o0znaczenie sposobu konserwaciji wg PN-EN 1SO 3758:2012.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012, powinno obejmowa¢ nastepujacy ukiad

W XD A0

Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.
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PRZYKLAD

— Nazwa i adres producenta;

— partia produkceyjna: 11/2024;

— data produkgji: 11.2024 r.;

- KJ1;

- 19240000-0;

— tréjwarstwowy laminat specjalny artykut 3 LS/1;

- tkanina zewnetrzna w kolorze jasnozielonym z nadrukiem (okresli¢ nadruk), symbol i sktad procentowy
sktadnikéw:
o tkanina zewnetrzna — PA 100%,
e membrana paroprzepuszczaina — dwusktadnikowa na bazie PTFE,
e tkanina lub dzianina podszewkowa — PA 100%;

— sztuka nr 3 - 500 mb.,

3.3 Wyglad, wykoriczenie

Wyglad, wykoriczenie, chwyt laminatu przeznaczonego na umundurowanie na potrzeby SZ RP w ocenie
organoleptycznej powinny odpowiada¢ wzorcowi laminatu®.

3.4 Jakosé laminatu

Laminat przeznaczony na umundurowanie na potrzeby SZ RP powinien by¢ w pierwszym stopniu
jakosci/ gatunku.

3.5 Pobieranie prébek

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12751:2001.

Prébki do badan, w tym w ramach weryfikacji zgodno$ci, pobiera sie z partii laminatu (partia produkcyjna)
o licznosci nie wiekszej niz 25 000 mb., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci,
wykonanej w tej samej technologii, z tych samych surowcow, przedstawionej do jednorazowej weryfikacji
zgodnosci.

Wielkos¢ partii laminatu, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakoséci, wykonane
w tej samej technologii, z tych samych surowcéw oraz ilo$¢ prébek do badan w ramach procesu certyfikacji
okresla procedura certyfikacji.

4. Wymagania techniczne

Zestawienie wymagaii technicznych laminatu przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
T Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Tkanina zewnetrzna

Skiad surowcowy przedz osnowy o PN-P-01703:1996
11 1§ watku % 100PABSE | pN.p.o48a7-06:1993
1.2 | Masa liniowa przedzy osnowy T 78 dtex f 24 PN-ISO 1139:1998
1.3 [Masa liniowa przedzy watku Tt 78 dtexf24 x 2 t0 PN-P-04653:1997
1.4 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 470 £ 24

PN-EN 1049-2:2000

1.5 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16

Y Wzorzec dostgpny w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej,
ul. Zrédtowa 52, 91-735 Lédz.
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S Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdblinienie miary Wymagania i metoda badania wg |
1.6 | Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 100+ 8 PN-ISO 3801:1993
1.7 | Splot tkaniny 1728 PN/P-01701:1952
barwienie,
drukowanie, .. . .
1.8 | Rodzaj wykonczenia tkaniny - apretura specyﬁ:(oaé:ﬂ ét:cnr;ramznej
hydrofobowa P
i oleofobowa
odtworzenie .
1.9 | Wzorzec kolorystyczny tkaniny - obowigzujgcego rozaziat 10 WT
wzoru kamufiazu
2 | Membrana paroprzepuszczalna
) dwusktadnikowa | specyfikacji technicznej
21 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
Masa powierzchniowa membrany, 2 ) !
22 nie mnie] niz; g/m 5 PN-EN 12127:2000
3 | Tkanina lub dzianina podszewkowa
PN-P-01703:1996
0,
| Skiad surowcowy % 100 PAG.6 PN-P-04847-06:1993

5. Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych laminatu przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
PO Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdinienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Szeroko$§é nie mniegj niz; m 1,38 PN-EN 1773:2000
2 |Masa finiowa - PN-ISO 3801:1993
PN-EN ISO
3 | Masa powierzchniowa, nie wiecej niz: g/m2 175 2286-2:2016-11
Maksymalna sita KISFUINER N 750
4 Zrywaﬁ'qca wzdluzny PN-EN 1SO
. AR kierunek 13934-1:2013
nie mniegj niz; poprzeczny N 750
kierunek N 30
5 Sita rozdzierania, wzdiuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 35 13937-2:2002
poprzeczny
Zmiana wymiarow | kierunek % 2 PN-EN ISO 5077:2011
po praniu wzdiuzny ;
6 R - PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 40°C, | kierunek o 2 rocedura 4M
nie wiecej niz: poprzeczny ° P
7 P_rzepqs_zcg_allnosc pary wodnej, g/dm2 h 1,7 PBW - 3
nie mniej niz:
Opor przenikania pary wodnej Ret, 2 PN-EN ISO
8 nie wiecej niz: mePaAN 8 11092:2014-11
o | Preepuszczainosc powietrza, mms | 20 PN-EN ISO 9237:1998

nie wiecej niz:
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Cps Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegoblnienie miary Wymagania i metoda badania wg |
10 | Wodoszczelnosé
. : PN-EN ISO
10.1 |Przed i po 5 praniach wodnych, 1000 811:2018-07
nie mniej niz: e st wod PN-EN ISO 6330:2012
. . . ’ y procedura 4M
102 przed i po 5 praniach chemicznych, 1000 PN-EN ISO
~ | nie mniej niz: 3175-2:2018-04
PN-EN ISO
811:2018-07
Obrébka termiczna
103 | PO obrébce termicznej i mechanicznej, 1000 W teLr)r:sza(:LZJ?zse“-:mC
7 | nie mniej niz: cm st. wody bgzpo srednio ’
po obrébce zginanie
wg PN-EN 343:2019-04
p-5.4
PN-EN ISO
po oddziatywaniu paliwa i oleju, 811:2018-07
104 | e mniej niz; cmsi.wody | 1000 PN-EN 343:2019-04
p.5.6
brak
delaminacji
warstw wizualna ocena préb
11 | Trwalo$€ potgczenia warstw laminatu - materiatu po badaniach
w zakresie wodoszczelnosci
wiekszym od
5mm
12 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz: stopien 5 PN-EN ISO 14419:2010
Odpornos$¢ na zwilzanie : PN-EN ISO
13 powierzchniowe, nie mnigj niz: stopier S 4920:2013-02
14 Stopien odpornosci wybarwieri (nie mniej niz) na:
14.1 | $wiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 5 1 Ofi gogNz(l)ﬁg 11
zmiana barwy 4
zabrudzenie . PN-EN ISO
14.2 |woda bieli bawelny Stopleh 4 105-E01:2013-06
zabrudzenie 4
bieli poliamidu
Zmiana barwy 4
pranie brudzeni PN-EN ISO
14.3 | w temperaturze f,iae" Lt;aﬁeer}:?y stopien 4 105-C06:2010
40°C zabrudzenie 4 metoda A1S
bieli poliamidu
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie - 4 PN-EN ISO
144 | {alkaliczny bieli bawetny stopien 105-£04:2013
zabrudzenie 4
bieli poliamidu
. Zmiana barwy 4
prasowanie = - PN-EN ISO
145 1 ha wilgotno zabrudzenie stopien p 105-X11:2000
bieli bawetny
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Tablica 2 (ciag dalszy)
Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie . Wymagania i metoda badania
miary W
_ L
14.6 |tarcie suche zabrudzenie bieli 4
baweiny PN-EN ISO
i stopien [ |
. zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
14.7 | tarcie mokre bawelny 4
- | —
PN-EN I1SO
105-J01:2002
PN-EN 1SO
105-J03:2009
. . NO-84- (geometria
15 z\gvr:a?;?]':. dia barw tkaniny - A203:2020 urzgdzenia
¢ ) pomiarowego:
wspéirzedne barwy
—d/0 lub d/8,
reemisja — 0/d lub
8/d)
6. Pakowanie, przechowywanie i transport
Proces pakowania, przechowywania i transport laminatu przeznaczonego na umundurowanie

na potrzeby SZ RP powinny by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami odbiorcy.

7. Wzorce tkanin

Wojskowy wzorzec laminatu (tylko w WT oryginainym), wykonany zgodnie z ninigjszymi WT
i zatwierdzony w procedurze obowigzujacej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnoéci
(poréwnania laminatu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8. Zasady weryfikacji zgodnos$ci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceneg zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych WT nalezy prowadzié wediug zasad
okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych
na potrzeby obronnosci i bezpieczerisiwa parnstwa (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczeg&towego wykazu
wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnoséci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnoséci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci paristwa (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych Ilub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(tj Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Dia tréjwarstwowego laminatu specjalnego 3LS/1 ustala sig tryb Il oceny zgodnosci.

8.2 Proces nadzorowania jakos$ci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobu prowadzi RPW (w ramach realizacji procesu nadzorowania jakosci
umowy gtownej) lub delegowane przez inne RPW albo inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r.
w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pdézn. zm.).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych wyrobu sa:
e niniejsze WT,
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e wzorzec laminatu;

¢ normy wskazane w niniejszych WT.
Laminat przedstawiony do weryfikacji zgodnosci z wymaganiami niniejszych WT przez organ realizujgcy
proces nadzorowania jakosci powinien by¢ zwolniony przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy.
Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami, w tym $wiadectwami z badan laboratoryjnych
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.
W przypadku uzyskania wynikéw badan niezgodnych z wymaganiami okre$lonymi w niniejszych WT organ
realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii laminatu. Zwolnienie partii
moze nastgpic po usunigciu bleddéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnoéci wykonania laminatu
pozytywnymi wynikami badan.
Pozytywne wyniki badar sg podstawg do potwierdzenia zgodno$ci laminatu z niniejszymi WT. Partie
laminatu nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WT nie spetnia wymagan podanych
w niniejszych WT.
Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacii
produkgcji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami niniejszych WT.

Wyrdb powinien takze spehia¢ dodatkowe wymagania jako$ciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.3 Badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne realizowane w ramach:

e procesu certyfikacji;
¢ nadzoru nad certyfikatem;

wykonywac¢ jedynie w laboratorium posiadajacym akredytacje OIB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badarh w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Wyniki badar kazdorazowo przekazywacé do jednostki certyfikujacej,
Badania laboratoryjne realizowane w ramach;

¢ nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku;
e procesu nadzorowania jakosci;

wykonywa¢ w laboratorium zaktadowym, natomiast w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB
na realizowany zakres badarn, wg zapisow zawartych w WDTT na wyréb gotowy w rozdziale ,,Postanowienia

ogéline’.

Wyniki badar kazdorazowo przekazywa¢ w przypadku realizacji dostaw na podstawie realizowanej umowy
organowi (RPW lub Zamawiajgcemu) realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci.

9. Postanowienia koricowe

Ninigjsza  dokumentacja (WT) stanowi wiasnoé¢  Skarbu  Paristwa, reprezentowanego
przez Ministra Obrony Narodowej i jej udostgpnianie moze by¢ realizowane, na wniosek, wylgcznie
za zgodag Komendanta WOBWSM. Dokumentacja moze byé wykorzystywana wylacznie w procedurach
przetargowych oraz w procesie realizacji produkcji PUiW na rzecz MON.

10. Wzorzec artykut 3 LS/1 (tylko w dokumentacji oryginalnej).




